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ULTIMATECUT®
Stufenbohrer mit FLOWSTEP® Spitze

Er lasst dich 6-mal mehr bohren.
Er lasst dich 75 % schneller anbohren.
Er lasst dich perfekt zentrieren.

VL

RUKO FLOWSTEP® Spitze

Punktgenaues Zentrieren = kein Verrutschen beim Bohren.
Zeitersparnis durch schnelleres Anbohren = mehr Locher in derselben Zeit bohren.
Kraftesparendes Bohren = mehr Locher ohne Pause bohren.
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RUKO RUnaTEC-Beschichtung

Durch die RUKO nano Technology (RUnaTEC) kénnen neben niedrigen
vor allem sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten gefahren und somit
Arbeitsvorgange deutlich beschleunigt werden.

Weitere positive Eigenschaften sind die extrem hohe Verschleilfestig-
keit und die starke Reduzierung der Materialverschweillungen.

FLOWSTEP®
TECHNOLOGY

RUKO FLOWSTEP® Technologie

Kontrollierbar bei empfindlichen Werkstoffen, wie diinnwandigen Blechen und Acrylglas.
Kraftvoll bei zahen Werkstoffen, wie Edelstahl.

Die Schneidengeometrie ermdglicht einen weichen, nahtlosen Ubergang zwischen den
verschiedenen Durchmessern.




Typen- und Anwendungsiibersicht
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m ULTIMATECUT® HSSE| | Runa @ %1% :II'I @? 101 6xx EP
80
HSSE| | piank @ %L‘% :II'I @? 101 6xx E
ﬁi@i# 5-38
Hss | | Runa @ %1% “TII'I @? 101 6xx
81
HSS Blank @ %3% ‘_“1n: @? 101 6xx P
4 mm
ULTIMATECUT® _
m Hss | | Ree @ %jm% “TII'I @? 60-270 | 1010xxP | 94
HSS Blank @ Zt% /Q\l Jx (@? 4,0 - 40,0 107 xxx
4 mm 118° [+
\b:( . HSSE| | glank @ %im% /Q\l @ @ﬁ 40-325 | 101 xxE o
= _g: _
Hss| | Tin @ %3% /Q\l % @ﬁ 40-400 | 101 xxxT
4mm 118° [+
HSS | | TiAIN @ %3% @\l &\ @ﬁ 40-400 | 107 xxxF
4mm 118° c
¢ HSS | | TiAIN @ %3% @\l Y? @? 60-180 | 101068F1 | 83
3.5mm 118° [
HSS | | Blank @ Zi% @\l ¢ O,?i 40-120 | 101 xxx H
— 4mm 118° c
= § R = 84
HSS | | TN @ Zi% @\l ¢ O’g\i 40-300 | 101 xxxH
4 mm 118° [+
HSS Blank @ %3% /Q\l &k @? 4,0-30,0 107 06x
2mm 118° [+
@ = 84
Hss | | T @ % ! % @\l &‘ @? 40-300 | 10106xT
2mm 118° [+
Hss | | Blank @ Zt% @\l Jk (@? 3/16-11/8"| 101 70x
4 mm 118° [+
HSSE - n _ ;
e ISSE| | prank @ %im% @\l J‘c @ﬁ 3/16-11/8"| 101 70xE ;
g Hss| | T @ %3% /Q\l J‘ @ﬁ 3/16-11/8"| 10170xT
4mm 118° Cc
Hss | | Tiam @ %3% /Q\l &\ @ﬁ 3/16-11/8"| 101 70xF
4mm 118° c
HSS | | Blank ‘;; %1% @\l “TII'I @? 40-300 | 10135x
@ ) = 86
. HSS TiN ‘I§ %1% A}\l :II'I @? 40-300 | 10135xT
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Typen- und Anwendungsiibersicht
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ULTIMATECUT Stufenbohrer HSSE-Co 5,
spiralgenutet mit FLOWSTEP® Spitze

RU O
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FLOWSTEP® Spitze

Perfektes Zentrieren ohne Ankornen auch auf runden Oberflachen wie z. B. Rohren.

+ Leichter und ruhiger Bohrvorgang, ohne verkanten im Material.
- Extrem schnelles und kréfteschonendes Bohren.

+ Zeitersparnis beim Bohren von bis zu 75 %.

- Deutlich langere Standzeit - bis zu 6x mehr Bohrungen maoglich.
- Optimal geeignet flr den Einsatz in handgefihrten (Akku-) Elektro-Werkzeugen.

Verpackung: Kunststoff

ULTIMATECUT®

22
21

Grolke @21-02 L1 Stufen- @3 25 HSSE-Co 5 25
Nr. mm mm anzahl mm ‘é’f RUnaTEC ‘é'f
0/9 5.0-12.0 66.0 8 6.0 101 6509 E 1 101 650-9 EP 1

1 6.0-20.0 70.0 8 8.0 101 65T E 1 101 651 EP 1
2 8.0-30.0 95.0 12 10.0 101 652 E 1 101 652 EP 1
3 9.0-38.0 100.0 11 10.0 101 653 E 1 101 653 EP 1

GroRe Bohrbereich
Nr. @ mm
0/9 5.016.017.018.0]9.0/10.0]11.0]12.0 mm

6.0[/8.0/10.0112.0/14.0116.0]18.0]20.0 mm

/

1

2 8.0110.0112.0114.0/16.0]18.0|20.0122.0]124.0]126.0|28.0|30.0 mm
3 9.0[/13.0/16.0119.0121.0]23.0]26.0129.0|32.0]35.0|38.0 mm

HSSE-Co 5
RUnaTEC

ULTIMATECUT Stufenbohrer-Satze
mit FLOWSTEP®-Spitze
spiralgenutet in den GroRen 0/9, 1, 2

tig./pes.

101 626 ERO

101 626 EPRO

101 626 ERC
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FLOWSTEP®
TECHNOLOGY
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ULTIMATECUT Stufenbohrer HSS,
spiralgenutet mit FLOWSTEP® Spitze

FLOWSTEP® Spitze
+ Perfektes Zentrieren ohne Ankdrnen auch auf runden Oberflachen wie z. B. Rohren.
+ Leichter und ruhiger Bohrvorgang, ohne verkanten im Material.

+ Extrem schnelles und kréfteschonendes Bohren.
+ Zeitersparnis beim Bohren von bis zu 75 %.

+ Deutlich langere Standzeit - bis zu 6x mehr Bohrungen maglich.

+ Optimal geeignet fir den Einsatz in handgefiihrten (Akku-) Elektro-Werkzeugen.

Verpackung: Kunststoff

ULTIMATECUT®

22
21

|

>l 23 |4

Grole @1-02 L1 Stufen- @3 2 P
Nr. mm mm anzahl mm “'f “'f
0/9 5.0-12.0 66.0 8 6.0 101 650-9 1 101 6509 P 1

1 6.0-20.0 70.0 8 8.0 101 651 1 101 651 P 1
2 8.0-30.0 95.0 12 10.0 101 652 1 101 652 P 1
3 9.0-38.0 1.30 38.0 16.0 101 653 1 101 653 P 1

Grole | Bohrbereich

Nr. @ mm

0/9 5.0]16.017.018.019.0110.0]11.0]12.0 mm

6.0[18.0/10.0/12.0]14.0116.0]18.0]20.0 mm

/

1

2 8.0110.0112.0114.0/16.0]18.0]20.0122.0]124.0]126.0|28.0|30.0 mm
3 9.0113.0/16.0119.0]121.0]23.0]26.0129.0|32.0]35.0|38.0 mm

HSS
RUnaTEC

tig./pes.

mit FLOWSTEP®-Spitze

ULTIMATECUT Stufenbohrer-Satze

spiralgenutet in den GroRen 0/9, 1, 2

101 626 RO

101 626 PRO

= Hauptanwendung % Nebenanwendung
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FLOWSTEP®
TECHNOLOGY
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Stufenbohrer HSS und HSSE-Co 5,
spiralgenutet

Der Stufenbohrer mit eigens entwickelter FLOWSTEP® Technologie ermdglicht nahtlose
Ubergang zwischen den verschiedenen Durchmessern. Jede einzelne Stufe verfiigt iber einen
speziell entwickelten Hinterschliff, der den Stufenbohrer nach dem Durchbohren jeder Stufe naht-
los und kontrolliert auf die nachste Stufe flihrt. Das ermdglicht einen spiirbaren und wesentlich
leichtgangigeren und ruhigeren Bohrvorgang. Die tiefgeschliffene und spiralformige Spannut
bietet absolute Laufruhe und hohe Schnittleistung.

Insbesondere nicht brechende Spane werden wie bei einem Spiralbohrer sauber abtransportiert.
Dies vermindert die Bildung von Aufbauschneiden und Kaltverschweilungen an den Schneiden.
Der Konus erleichtert das Zurlickziehen bei durchgebohrten Blechen.

Verpackung: Kunststoff

GroRe @1-02 L1 Stufen- @3 HSS HSS &
Nr. mm mm anzahl mm TiAIN TiN \{
0/5 40-120 65.0 5 6.0 — 101 050-5 F 101 050-5T 101 050-5 1
0/9 40-12.0 65.0 9 6.0 101 0509 E 101 050-9 F 10105097 101 050-9 1

1 4.0-20.0 75.0 9 8.0 101 051 E 101051 F 101051 T 101 051 1
2 4.0-30.0 100.0 14 10.0 101052 E 101052 F 101052T 101 052 1
3 6.0-38.0 100.0 12 10.0 — 101 053 F 101053 T 101 053 1
4 6.0-26.75 75.0 8 10.0 — 101 055 F 101 055T 101 055 1
5 4.0-39.0 107.0 13 10.0 101 056 E 101 056 F 101056 T 101 056 1
6 6.0-32.0 75.0 8 10.0 — 101 057 F 101057 T 101 057 1
7 5.0-28.0 69.0 7 10.0 — 101 058 F 101058 T 101 058 1
8 6.0-30.5 80.0 9 10.0 — 101 098 F 101098 T 101 098 1
9 6.0-37.0 100.0 12 10.0 101 060 E 101 060 F 101060 T 101 060 1
12 6.0-32.0 76.0 9 10.0 — 101 096 F 101096 T 101 096 1
13 6.0-40.0 105.0 16 13.0 — 101 097 F* 101097 T* 101 097* 1
18 6.5-32.5 91.0 12 10.0 101 534 E - - - 1
* gerade Nut

GroRe | Bohrbereich
Nr. @mm
0/5 40]16.0/8.0]10.0]12.0 mm
0/9 4.0/50/6.0]7.018.0]9.0/10.0]111.0/112.0 mm

1 40]16.0/8.0110.0112.0]114.0]116.0118.0]120.0 mm

2 40]16.0/8.0]10.0]12.0]114.0]116.0]18.0]20.0]122.0|24.0]126.0]28.0]30.0 mm

3 6.019.0/13.0116.0119.0121.0123.0]126.0]129.0/32.0/35.0]38.0mm

4 6.019.0111.4 (PG7)[14.0 (PG9) | 17.25 (PG11)119.0 (PG13.5) | 21.25 (PG16) | 26.75 mm (PG21)

5 40]16.0/9.0]112.0]15.0]118.0]121.0]124.0]127.0130.0]33.0]36.0|39.0 mm

6 6.019.0111.2 (R1/8)114.5 (R1/4) 118.2 (R3/8) [ 22.3 (R1/2) 1 27.9 (R3/4) | 32.0 mm

7 5.018.8(G1/8)111.8(G1/4)115.3(G3/8)119.0 (G1/2) |24.5(G3/4) | 28.0 mm

8 6.019.0/12.5(PG7)|15.2 (PG9)|18.6 (PG11) | 20.4 (PG13.5) | 22.5 (PG16) | 28.3 (PG21) | 30.5 mm

9 6.019.0112.5(PG7)115.2 (PG9)|18.6 (PG11)|20.4 (PG13.5)|22.5 (PG16) | 26.028.3 (PG21) | 30.5|34.0|37.0 mm (PG29)
12 6.019.0112.0]116.0]120.0]22.5]125.0]28.5]32.0 mm

13 6.0/11.0]117.0]123.0]129.0/30.0]131.0/32.0]133.0134.0]135.0]136.0/37.0]138.0/39.0|40.0 mm

18 6.518.5[110.5112.7115.2 (PG9)|16.2/18.6 (PG11) | 20.4 (PG13.5) | 22.5 (PG16) | 25.5]28.3 (PG21) | 32.5 mm




< HSS HSS

Stufenbohrer-Satz spiralgenutet 101 026 RO 101 026 ERO 101 026 TRO 101 026 FRO
Wyl | in den Grolen 0/9, 1,2

101 026 RO
101 026 TRO
101 026 FRO

AEACIR ARG TR

Leitplankenstufenbohrer HSS TiAIN,
spiralgenutet

s

Speziell fir Bohrungen von Leitplanken konzipiert.
Einsatz bis 3,5 mm Materialstarke.
Kihlung nicht notwendig aber empfehlenswert. (Standzeiterhthung)

| @8

Verpackung: Kunststoff

@1-02 L1 Stufen- @3 %
mm mm anzahl mm }i‘s/
| 6.0-180 [6.0/80[10.0/12.0114.0/16.0/18.0 mm | 680 | 7 ] 100 | 101068F1 | 1 |




FLOWSTEP®
TECHNOLOGY
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Stufenbohrer-Bit HSS,

spiralgenutet

Die tiefgeschliffene und spiralférmige Spannut bietet absolute Laufruhe und hohe Schnittlei-

stung. Insbesondere nicht brechende Spane werden wie bei einem Spiralbohrer sauber abtrans-

portiert. Dies vermindert die Bildung von Aufbauschneiden und Kaltverschweillungen an den

Schneiden. Der Konus erleichtert das Zurlickziehen bei durchgebohrten Blechen.

Verpackung: Kunststoff

GroRe @21-02 L1 Stufen- @3 @3 HSS <=
N mm mm anzahl mm inch TiN N
0/9 40-12.0 72.0 9 6.35x27.0 1/4" 7071 050-9 TH 1071 050-9 H

1 4.0-20.0 81.0 9 6.35x27.0 1/4" 101051 TH 101 051 H
2 4.0-30.0 105.0 14 6.35x27.0 1/4" 101 052 TH 101 052 H

ACA ARG D0

Stufenbohrer HSS, spiralgenutet — kurz

s |

3 <
Verpackung: Kunststoff
GroRe @1 -22 L1 Stufen- @3 HSS Py .
Nr. mm mm anzahl mm ‘%’{
0/9k 4.0-120 48.0 9 6.0 101061 T 101 061
Tk 4.0-20.0 58.0 9 8.0 101062 T 101 062
2k 4.0-30.0 72.0 14 10.0 101063 T 101 063
Grole Bohrbereich
Nr. @ mm
0/9 40]50]6.0]17.018.0/9.0]10.0]111.0]12.0 mm
1 40]16.0/8.0]10.0112.0]114.0]116.0]118.0]20.0 mm
2 4.016.0/8.0]10.0/12.0]14.0116.0118.0/120.0]122.0]124.0]126.0128.0130.0 mm
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Stufenbohrer HSS und HSSE-Co 5,
spiralgenutet — Zollabmessungen

Die tiefgeschliffene und spiralformige Spannut bietet absolute Laufruhe und hohe Schnittlei-

stung. Insbesondere nicht brechende Spane werden wie bei einem Spiralbohrer sauber abtrans- I nch
portiert. Dies vermindert die Bildung von Aufbauschneiden und Kaltverschweilungen an den -
Schneiden. Der Konus erleichtert das Zurlickziehen bei durchgebohrten Blechen. s Ize

Verpackung: Kunststoff

Grolke ?1-02 L1 Stufen- @3 HSS HSS <
Nr. inch inch anzahl inch TiAIN TiN 2
1 3/16"-1/2" 31/8" 6 1/4" 101 701 E 101701 F 101701 T 101 701 1
2 1/8"-1/2" 31/8" 13 1/4" 101 702 E 101 702 F 1017027 101 702 1
3 1/4"-3/4" 23/4" 9 3/8" 101 703 E 101 703 F 101703 T 101 703 1
4 3/16"-7/8" 31/4" 12 3/8" 101 704 E 101 704 F 101704 T 101 704 1
5 5/16"-1" 31/4" 9 3/8" 101 705 E 101 705 F 1017057 101 705 1
6 7/8"-13/8" 31/4" 5 3/8" 101 706 E 101 706 F 101706 T 101 706 1
7 3/8"-1/2" 17/8" 2 1/4" 101 707 E 101707 F 101707 T 101 707 1
8 7/8" 219/32" 1 3/8" 101 708 E 101 708 F 101 708T 101 708 1
9 7/8"-11/8" 37/64" 2 3/8" 101709 E 101 709 F 101709T 101 709 1

Grolke Bohrbereich
Nr. @inch
1 3/16"|1/4"15/16"13/8" | 7/16" [ 1/2"
2 1/8"15/32"|3/16" | 7/32" | 1/4"19/32" | 5/16" | 11/32"3/8"19/32" | 3/16" | 15/32" | 1/2"
3 1/4"15/16"13/8"|7/16"| 1/2"19/16" | 5/8" | 11/16" | 3/4"
4 3/16"|1/4"|5/16"3/8" | 7/16" | 1/2"|9/16" | 5/8" [ 11/16" | 3/4" | 13/16" | 7/8"
5 5/16"11/2"19/16"|5/8" | 11/16"3/4" | 13/16"17/8" | 15/16" | 1"
6 7/8"111/8"117/32"|11/4"|13/8"
7 3/8"1/2"
8 7/8"
9 7/8"111/8"

2= Nebenanwendung RUKO
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Die tiefgeschliffenen Spannuten bei Stufenbohrern mit 3 Schneiden gewahrleisten ein absolut
ratterfreies Arbeiten. Durch die geringere Schneidenbelastung ist ein hoherer Vorschub insbeson-
dere bei weichen Materialien wie NE-Metallen moglich. Der Konus erleichtert das Zurtickziehen
bei durchgebohrten Blechen.

Stufenbohrer HSS, mit 3 Schneiden,
gerade Nut

@

4

23
Verpackung: Kunststoff
Grole @1-02 L1 Stufen- @3 HSS Py
Nr. mm mm anzahl mm TiN ‘%
0/9 40-12.0 65.0 9 6.0 101 3509T 101 350-9
1 4.0-20.0 75.0 9 8.0 101351 T 101 351
2 4.0-30.0 100.0 14 10.0 101352 T 101 352

GréRe | Bohrbereich
Nr. @ mm

0/9 40150/6.0]7.018.019.0/10.0]11.0/12.0 mm

1 40]16.0180]10.0112.0114.0116.0]118.0]20.0 mm

2 40]16.0/80]10.0/12.0114.0116.0]118.0]120.0|22.0]24.0]126.0]128.0]/30.0 mm

@

HSS
TiN

Stufenbohrer-Satz mit 3 Schneiden 101 326 TRO 1701 326 RO
My | in den GroRen 0/9, 1,2

[ 2
::; '
=

101 326 TRO
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Stufenbohrer HSS spiralgenutet,
fir metrische Kabelverschraubungen

L1

Verpackung: Kunststoff

GroRe | Male @1 -02 L1 Stufen- 73 R4
Nr. mm mm anzahl mm %7
14 Kernloch 5.3-30.5 79.0 9 10.0 101 093 F 101093 T 101 093 1
15 Durchgang 6.5-32.5 79.0 9 10.0 101092 F 101092 T 101 092 1
16 Kernloch 5.3-38.5 96.0 11 10.0 101091 F 101091 T 101 091 1
17 Durchgang 6.5-40.5 96.0 11 10.0 101 090 F 101090 T 101 090 1

14 DIN/EN 60423 5.3]7.019.0110.5114.5118.5]23.5127.0|30.5 mm

15 DIN/EN 50262 6.518.5/10.5112.5]16.5]120.5]25.5]29.0]32.5 mm

16 DIN/EN 60423 5317.019.0/10.5114.5]18.5]23.5|27.0130.5134.5138.5mm
17 DIN/EN 50262 6.518.5/10.5112.5]16.5]120.5|25.5]129.0]132.5|36.5]40.5 mm

G| ee g 2 “

Stufenbohrer (Aufbohrer) HSS
ohne Spitze

L1

[
<

Verpackung: Kunststoff »IﬂL_

Grole @1-02 L1 Stufen- @3 &5
Nr. mm mm anzahl mm \:l’i/
20 12.0-20.0 66.0 9 8.0 101 361 1
30 20.0-30.0 78.0 11 10.0 101 362 1
40 30.0-40.0 78.0 11 10.0 101 363 1

Grolke Bohrbereich
Nr. @ mm

20 12.0113.0114.0115.0116.0]17.0118.0119.0|20.0 mm
30 20.0121.0122.0123.0]24.0125.0]26.0]27.0|28.0]29.0]|30.0 mm
40 30.0131.0132.0133.0134.0/35.0136.0]137.0/38.0|39.0|40.0 mm

2 Hauptanwendung 2= Nebenanwendung RUKo
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Mehrfasenstufenbohrer

Typ N HSS

Die Bohrung und Senkung wird in einem Arbeitsgang gefertigt.
Hinweis: Die Schnittgeschwindigkeit nach dem grofRen Durchmesser und den Vorschub
nach dem kleinen Durchmesser einstellen.

Verpackung: Kunststoff

90° Giitegrad fein fiir Durchgangsloch

L1

L2

@3

:

Zum rationellen Erstellen von Durchgangsbohrungen und Schraubenkopfsenkungen mit 90°.

fur o1 22 /23 L3 L2 L1 A
Gewinde mm mm mm mm mm “’{
M3 32 6.0 9.0 57.0 93.0 102 601 1
M 4 4.3 8.0 11.0 75.0 117.0 102 602 1
M5 5.3 10.0 13.0 87.0 133.0 102 603 1
M6 6.4 11.5 15.0 94.0 142.0 102 604 1
M 8 8.4 15.0 19.0 114.0 169.0 102 605 1
M10 10.5 19.0 23.0 135.0 198.0 102 606 1

@ 180° Giitegrad mittel fiir Durchgangsloch
]
180° Zum rationellen Erstellen von Durchgangsbohrungen und Schraubenkopfsenkungen mit 180°.
fur o1 02/ 23 L3 L2 L1 A
Gewinde mm mm mm mm mm “%,
M3 34 6.0 9.0 57.0 93.0 102 607 1
M4 4.5 8.0 11.0 75.0 117.0 102 608 1
M5 5.5 10.0 13.0 87.0 133.0 102 609 1
M6 6.6 11.0 15.0 94.0 142.0 102610 1
M 8 9.0 15.0 19.0 114.0 169.0 102 611 1
M 10 11.0 18.0 23.0 130.0 191.0 102612 1
% DIN @ 90° fiir Gewindekernloch
8378
— 920° Zum rationellen Erstellen von Gewindekernbohrungen und Freisenkungen mit 90°.
fur 71 02 /@3 L3 L2 L1 A
Gewinde mm mm mm mm mm %’f
M3 2.5 34 8.8 39.0 70.0 102613 1
M4 3.3 4.5 11.4 47.0 80.0 102614 1
M5 4.2 5.5 13.6 57.0 93.0 102 615 1
M6 5.0 6.6 16.5 63.0 101.0 102616 1
M 8 6.8 9.0 21.0 81.0 125.0 102617 1
M 10 8.5 11.0 25.5 94.0 142.0 102618 1
M 12 10.2 135 30.0 108.0 160.0 102 619 1
RUKO




Kurzstufenbohrer

Typ N HSS

Kurzer und torsionsstabiler Bohrer, geeignet fiir den Einsatz auf CNC- bzw. NC-Maschinen.

»|
»

—»lﬁL—

Die Bohrung und Senkung wird in einem Arbeitsgang gefertigt. Hinweis: Die Schnittgeschwindig-
keit nach dem grolen Durchmesser und den Vorschub nach dem kleinen Durchmesser einstellen.

Verpackung: Kunststoff

3’ 90° Giitegrad fein fiir Durchgangsloch

9°° Zum rationellen Erstellen von Durchgangsbohrungen und Schraubenkopfsenkungen mit 90°.

fur o1 22 /23 L3 L2 L1 a2
Gewinde mm mm mm mm mm ﬁ’.{

M 3 32 6,0 9,0 28,0 66,0 102 620 1

M 4 4,3 8,0 11,0 37,0 79,0 102 621 1

M & 53 10,0 13,0 43,0 89,0 102 622 1

M 6 6,4 11,5 15,0 47,0 95,0 102 623 1

M 8 84 150 19,0 56,0 111,0 102 624 1

M 10 10,5 19,0 23,0 64,0 127,0 102 625 1

. i 180° Giitegrad mittel fiir Durchgangsloch
//I-I/
\:\ 1800 Zum rationellen Erstellen von Durchgangsbohrungen und Schraubenkopfsenkungen mit 180°.

fur 21 22 /23 L3 L2 L1 R4
Gewinde mm mm mm mm mm %’7

M 3 34 6,0 9,0 28,0 66,0 102 626 1

M 4 4,5 8,0 11,0 37,0 79,0 102 627 1

M & 55 10,0 13,0 43,0 89,0 102 628 1

M 6 6,6 11,0 15,0 47,0 95,0 102 629 1

M 8 9,0 150 19,0 56,0 111,0 102 630 1

M 10 11,0 18,0 23,0 62,0 123,0 102 631 1

n @ 90° fiir Gewindekernloch
— 90° Zum rationellen Erstellen von Gewindekernbohrungen und Freisenkungen mit 90°.

fur 71 22/ @3 L3 L2 L1 %

M 3 2,5 34 8,8 20,0 52,0 102 632 1

M 4 33 4,5 11,4 24,0 58,0 102 633 1

M 5 42 55 13,6 28,0 66,0 102 634 1

M 6 50 6,6 16,5 31,0 70,0 102 635 1

M 8 6,8 9,0 21,0 40,0 84,0 102 636 1

M 10 8,5 11,0 25,5 47,0 95,0 102 637 1

M 12 10,2 13,5 30,0 54,0 107,0 102 638 1




Drehzahltabelle
fiir Stufenbohrer

Material: unleg. unleg. legierte Guleisen GulReisen CuZn- CuZn- Al- Thermo- Duro-
Baustahl Baustahl Stahle Legierung Legierung Legierung plaste plaste
bis ber bis bis Uber sprode zah bis 11% Si
700 N/mm? | 700 N/mm? | 1000 N/mm?| 250 N/mm? | 250 N/mm?

Blechstéarke in mm: bis 4.0 bis 4.0 bis 4.0 bis 4.0 bis 4.0 bis 4.0 bis 4.0 bis 4.0 bis 4.0 bis 4.0

Ve =m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15

Kihlschmierstoff: Schneid- Schneid- Schneid- Druckluft Druckluft Druckluft Druckluft Schneid- Wasser Druckluft

spray spray spray spray

Grofe Nr. 2 mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
0/5 4.0 -12.0|800 -2400/500 -1600| 500 - 1600|400 -1200| 300 - 800 [1600- 4800 | 900 - 2800|800 -2400|500 - 1600|400 - 1200
0/9 4.0 -12.0|800 -2400/500 -1600| 500 - 1600|400 -1200| 300 - 800 {1600 - 4800 | 900 - 2800|800 -2400|500 - 1600|400 - 1200
1 4.0 -20.0|500 -2400|300 -1600| 300 -1600|200 -1200|200 - 800 |1000- 4800 | 600 - 2800|500 - 2400|300 - 1600|200 - 1200
2 4.0 -30.0|300 -2400|200 -1600| 200 -1600|200 -1200| 100 - 800|600 - 4800 | 400 - 2800|300 -2400|200 -1600|200 - 1200
3 6.0 -38.0|300 -1600|200 -1100|200 -1100| 100 - 800|100 - 500 | 500 - 3200|300 - 1900|300 - 1600|200 - 1100|100 - 800
4 6.0 -26.8]400 -1600|200 -1100|200 -1100{200 - 800|100 - 500|700 - 3200|400 - 1900|400 - 1600|200 -1100|200 - 800
5 4.0 -32.0|300 -2400|200 -1600| 200 -1600(1200- 100|100 - 800|600 - 4800 | 300 - 2800|300 -2400|200 -1600| 100 - 1200
6 6.0 -32.0|300 -1600|200 -1100|200 -1100{800 - 100|100 - 500 | 600 - 3200|300 - 1900|300 - 1600|200 -1100| 100 - 800
7 5.0 -28.0|300 -1900|200 -1300| 200 -1300|200 -1000| 100 - 600 | 700 - 3800 | 400 - 2200|300 - 1900|200 -1300|200 - 1000
8 6.0 -30.5|300 -1600|200 -1100|200 -1100{200 - 800|100 - 500 | 600 - 3200|400 - 1900|300 - 1600|200 -1100|200 - 800
9 6.0 -37.0]300 -1600|200 -1100| 200 -1100| 100 - 800|100 - 500 | 500 - 3200|300 - 1900|300 - 1600|200 - 1100|100 - 800
10 4.8 -10.7/900 -2000|600 - 1300|600 - 1300|400 -1000| 300 - 700 {1800 - 4000 [1000- 2300|900 -2000|600 - 1300|400 - 1000
11 6.0 -25.0|400 -1600|300 -1100| 300 -1100|200 - 800|100 - 500 | 800 - 3200 | 400 - 1900|400 - 1600|300 -1100|200 - 800
12 6.0 -32.0|300 -1600|200 -1100| 200 -1100| 100 - 800|100 - 500 | 600 - 3200 | 300 - 1900|300 - 1600|200 -1100/100 - 800
13 6.0 -40.0|200 -1600|200 -1100| 200 -1100| 100 - 800|100 - 500 | 500 - 3200 | 300 - 1900|200 - 1600|200 -1100/100 - 800
14 5.3 -30.5|300 -1800|200 -1200| 200 -1200|200 - 900|100 - 600 | 600 - 3600 | 400 - 2100|300 - 1800|200 -1200|200 - 900
15 6.5 -32.5|300 -1500|200 -1000| 200 -1000| 100 - 700|100 - 500 | 600 - 2900|300 - 700|300 -1500|200 -1000|100 - 700
16 5.3 -38.5|200 -1800|200 -1200| 200 -1200|100 - 900|100 - 600 | 500 - 3600|300 - 2100|200 - 1800|200 -1200|100 - 900
17 6.5 -40.5|200 -1500|200 -1000| 200 -1000|100 - 700|100 - 500 | 500 - 2900 | 300 - 1700|200 -1500|200 -1000|100 - 700
18 6.5 - 325|300 -1500|200 -1000|200 -1000{100 - 700|100 - 500 | 600 - 2900|300 - 1700|300 - 1500|200 - 1000|100 - 700
20 12.0 - 20.0 | 500 - 800|300 - 500|300 - 500|200 - 400|200 - 300|600 - 1600 | 600 - 900|500 - 800|300 - 500|200 - 400
30 20.0 - 30.0 |300 - 500|200 - 300|200 - 300{200 - 200|100 - 200|600 - 1000|400 - 600|300 - 500|200 - 300|200 - 200
40 30.0 - 40.0 200 - 300|200 - 200|200 - 200{100 - 200|100 - 100|500 - 600|300 - 400|200 - 300|200 - 200|100 - 200

Grofe Nr. @ Zoll U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
1 3/16- 1/2|800 -2000| 500 -1300{1300- 500|400 -1000|300 - 700/1500- 4000|900 - 2300|800 -2000|500 - 1300|400 - 1000
2 1/8 - 1/2|800 -3000| 500 -2000{2000- 500|400 -1500|300 -1000/1500- 6000|900 - 3500|800 -3000| 500 -2000|400 - 1500
3 1/4 - 3/4|500 -1500| 300 -1000{1000- 300|300 - 800|200 - 500/1000- 3000|600 - 1800|500 -1500|300 -1000|300 - 800
4 3/16- 7/8|400 -2000| 300 -1300{1300- 300|200 -1000|100 - 700|900 - 4000|500 - 2300|400 -2000|300 -1300|200 - 1000
5 5/16- 1 400 -1200|/300 - 800|800 - 300|200 - 600|100 - 400|800 - 2400|400 - 1400(400 -1200|300 - 800|200 - 600
6 7/8 -13/8/300 - 400|200 - 300|300 - 200|100 - 200|100 - 100|500 - 900|300 - 500|300 - 400|200 - 300|100 - 200
7 3/8 - 1/2800 -1000| 500 - 700|700 - 500|400 - 500|300 - 300(1500- 2000|900 - 1200|800 - 1000|500 - 700|400 - 500
8 7/8 400 300 300 200 100 900 500 400 300 200
9 7/8 -11/8/300 - 400|200 - 300|300 - 200|200 - 200|100 - 100|700 - 900 400 - 500|300 - 400|200 - 300|200 - 200




Anwendungstabelle
fiir Stufenbohrer

GroRe Bohrbereiche mm
Nr.
0/5 Flr metrische Lochmale
040 | 060 | 280 | ©100 [ @120 | \ \ \
0/9 Flr metrische Lochmale
040 | 250 | 060 | @70 [ @80 | 290 [ 2100 ] @11.0 [ @120
1 Flr metrische Lochmale
040 | 060 | 280 | ©100[ @120 [ 0140 | 2160 | 2180 [ 2200
2 FUr metrische Lochmalle
240 | 960 | 80 [ 2100 [ @120 [ @140 | 0160 [ 2180 [ 9200 | @220 | 240 | 826.0 | @280 | @300
3 Fur metrische Lochmalle
260 | 290 | 2130 ] 2160 [ @190 | 2210 | @230 [ 2260 | 2290 | 320 | 350 | @380
4 Fur Panzerrohrgewinde Kernlochmalle ‘
PG7/0114 | PG9/@140 | PG11/@17.25 [ PG135/919.0 | PG16/@2125 | PG21/@26.75
5 Fur metrische Lochmalie
240 | 060 | 390 [ ©120][ 0150 | 2180 | 210 [ @240 [ 8270 | 3300 | @330 [ 36.0 | 339.0
6 Flr Rohrgewinde Au3en-@ Durchgangsmalie
R1/8'/@11.2 | R1/4'/145 | R3/8'/@182 | R1/2'/3223 | R3/4'/@279
7 Fur Rohrgewinde Kernlochmalie ‘ ‘ ‘
G1/8'/@88 | G1/4'/11.8 [ G3/8'/©153 | G1/2'/2190 | G3/4'/ @245
8 Fur Panzerrohrgewinde Durchgangsmale \ \ \
PG7/0125 | PG9/@152 | PG11/@186 | PG135/020.4 | PG16/@225 | PG21/0283
9 Fur Panzerrohrgewinde Durchgangsmale \ \ \
PG7/0125 | PG9/@152 | PG11/@186 |PG135/0204 | PG16/@225 | PG21/@283 | PG29/@37.0
10 Flr Blindnietmuttern M3 - M4 - M5 - M6 - M8
048 | 064 | 072 | 996 [01065] \ \ \
11 Flr metrische Lochmale mit extra hohen Stufen
260 | 290 | 2120 ] 9160 ] @200 | 2225 | @250 | \
12 Flr metrische Lochmafle mit extra hohen Stufen
260 | 90 [ 2120 [ @160 [ @200 [ @225 0250 | 0285 [ 32,0
13 Fur metrische Lochmalie und grof3en Durchmessern
@60 | @110 | @170 | @230 | @290 | @300 | 310 | @320 | #330 | @340 | @350 | @360 | @370 | @380
#39.0 | @40.0
14 Fur metrische Kabelverschraubungen. Kernlochmafe nach DIN/EN 60423
M 6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32
253 27.0 ?9.0 | ¥105 | @145 | @185 | ¥23.5 | @30.5
15 Fur metrische Kabelverschraubungen. Durchgangsmale nach DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32
7 6.5 @85 | 105 | @125 | @165 | @205 | @255 | @325
16 Flr metrische Kabelverschraubungen. Kernlochmalie nach DIN/EN 60423
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
253 ?7.0 @90 | @105 | @145 | @185 | @235 | @305 | @385
17 Fur metrische Kabelverschraubungen. Durchgangsmalie nach DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
?6.5 @85 | @105 | @125 | @165 | @205 | @255 | @325 | @40.5
18 Fur metrische Kabelverschraubungen / Panzerrohrgewinde. Durchgangsmalie
M6 M8 M 10 M12/PG7 PG9 M 16 PG 11 M20/PG13.5 | PG16 M 25 PG 21 M 32
2 6.5 ?85 | ¥10.5 @127 ?157 | @162 | 186 ?20.4 #2225 | @255 | @283 | @325




ULTIMATECUT®
Multidrill mit Turbo-Spitze

Er ist dein 5-in-1-Werkzeug.
Er lasst dich 75 % schneller bohren.
Er gibt dir ultimative Flexibilitat.

—nk
RUKO Turbo-Spitze

Punktgenaues Zentrieren = kein Ankdrnen mehr notig.
Zeitersparnis durch schnelleres Anbohren = mehr Locher in derselben Zeit bohren.




RUna
TEC

RUKO RUnaTEC-Beschichtung

Durch die RUKO nano Technology (RUnaTEC) kénnen neben niedrigen
vor allem sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten gefahren und somit
Arbeitsvorgange deutlich beschleunigt werden.

Weitere positive Eigenschaften sind die extrem hohe Verschleilfestig-
keit und die starke Reduzierung der Materialverschweillungen.

Der Alleskonner

Wo Magnetbohrmaschinen mit geringer Haftkraft Probleme haben, bietet der
ULTIMATECUT Multidrill durch den Einsatz in Handbohrmaschinen ultimative Flexibilitat.

Zudem konnen schwer zugangliche Stellen wie z. B. T-Trager erreicht werden.

FLOWSTEP®
TECHNOLOGY

RUKO FLOWSTEP® Technologie

Kontrollierbar bei empfindlichen Werkstoffen, wie diinnwandigen Blechen und Acrylglas.
Kraftvoll bei zahen Werkstoffen, wie Edelstahl.

Die Schneidengeometrie ermdglicht einen weichen, nahtlosen Ubergang zwischen den
verschiedenen Durchmessern.




VR G Yeeq o ULTIMATECUT®

22

ULTIMATECUT Multidrill HSS RUnaTEC, B >
spiralgenutet mit Turbo-Spitze

Der ULTIMATECUT Multidrill revolutioniert den Arbeitsprozess und setzt bei einer Zeitersparnis von
bis zu 75 % neue MalRstabe in der Bearbeitungszeit. Das erreicht der Stufenbohrer von RUKO durch
seine revolutiondre Schneidengeometrie, indem er die unterschiedlichsten Anwendungen und
Werkzeuge miteinander vereint. Das bedeutet weniger benotigte Werkzeuge, keine Werkzeugwech-
sel und absolute Flexibilitat.

E Anwendungstipp

- Kihlen.

- Drehzahl anpassen. 9?
- Geringe Drehzahlen beim Handbohrbetrieb (Handbohrmaschine).

- Drehzahltabelle fur ULTIMATECUT Stufenbohrer beachten. ]
- Beim Bohren auf die Gesamtlange des Stufenbohrers achten.

Verpackung: Kunststoff

GroRe @1-02 Bohrbereich L1 Stufen- 73
Nr. mm @ mm mm anzahl mm
S1 6.0-12.0 6.0/7.0]18.0]9.0/70.0[11.0]/12.0mm 105.0 7 8.0 101082 P 1
M2 6.0-20.0 6.018.0/10.0112.0]/14.0]16.0]18.0]20.0 mm 120.0 8 10.0 101 083 P 1
L3 6.0-27.0 6.0/9.0/12.0115.0118.0]121.0]24.0|27.0 mm 125.0 8 12.0 101 084 P 1

A HSS
%'{

ULTIMATECUT Multidrill-Satz spiralgenutet 101 087 PRO
Myl | in den Grolen S1, M2, L3

Drehzahltabelle
‘ Material ‘ Anwendung Arbeitsgang Handbohrmaschine Standerbohrmaschine Sténderbohr- / CNC-Maschine
manueller Vorschub automatischer Vorschub
Anbohren bis 1000 U/min bis 1000 U/min
Haupt- (Durchbohren 1. Stufe) Kiihlung empfohlen Kihlung empfohlen ca. 750 U/min
f=01mm/U
anwendung | 5 ghohren 100-250 U/min 250-350 U/min Kiihlung notwendig
(ab 2. Stufe) Kiihlung empfohlen Kiihlung empfohlen
Anbohren bis 600 U/min bis 600 U/min
| Neben- (Durchbohren 1. Stufe) Kiihlung notwendig Kihlung notwendig ca. 600 U/min
O anwendung f=0,05mm/U
INoX (bedingt geeignet) | Aufbohren 700-200 U/min 200-300 U/min Kiihlung notwendig
(ab 2. Stufe) Kiihlung notwendig Kihlung notwendig









