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Gewindeeinsatze
Standardausfihrung, aus rostfreiem Stahl, frei durchlaufend.

Zur Gewindepanzerung von Werkstoffen geringer Scherfestigkeit, z. B. Aluminium- oder
Magnesium-Legierungen sowie zur Gewindereparatur abgenutzter oder beschadigter Gewinde.

Verpackung: Kunststoff

Gewinde Steigun Hohe = Faktor x @ R ~A
Nennmaf® mgm ’ ‘é;l
M 3 0.50 1.0 244 303 50
M 4 0.70 1.0 244 304 50
M 5 0.80 1.0 244 305 50
M 6 1.00 1.0 244 306 50
M 8 1.25 1.0 244 308 50
M 10 1.50 1.0 244310 50
M 12 1.75 1.0 244 312 25
M 14 2.00 1.0 244 314 25
MF 14 1.25 1.0 244 315 25
M 3 0.50 1.5 244 403 50 _p|@1
M 4 0.70 1.5 244 404 50
M 5 0.80 1.5 244 405 50
M 6 1.00 1.5 244 406 50
M 8 1.25 1.5 244 408 50
M 10 1.50 1.5 244 410 50
M 12 1.75 1.5 244 412 25
M 14 2.00 1.5 244 414 25
MF 14 1.25 1.5 244 415 25
M 3 0.50 2.0 244 503 50
M 4 0.70 2.0 244 504 50
M 5 0.80 2.0 244 505 50
M 6 1.00 2.0 244 506 50
M 8 1.25 2.0 244 508 50
M 10 1.50 2.0 244 510 50
M 12 1.75 2.0 244 512 25
M 14 2.00 2.0 244 514 25
MF 14 1.25 2.0 244 515 25
Zapfenbrecher
Gewinde 1 @2 @3 L1 L2 L3 P
Nennmald mm mm mm mm mm mm ‘%’(
M 3 2.0 9.8 6.0 15.0 75.0 25.0 244163 1
M 4 2.7 9.8 6.0 20.0 75.0 20.0 244164 1
M 5 3.5 9.8 - 22.0 75.0 18.0 244165 1 .
M 6 4.6 9.8 - 22.0 75.0 18.0 244166 1 4
M 8 6.0 9.8 - 40.0 75.0 - 244168 1
M 10 7.5 9.8 - 40.0 75.0 - 244170 1
M 12 9.0 12.2 - 40.0 75.0 - 244172 1
M 14 10.0 14.5 - 40.0 80.0 - 244174 1
Einbauwerkzeug
3
Gewinde 4] L1
Nennmald mm mm %?
M 3 2.0 60.0 244183 1
M 4 2.8 60.0 244184 1
M 5 3.5 60.0 244185 1
M 6 4.8 60.0 244186 1
M 8 6.0 80.0 244188 1
M 10 7.5 80.0 244190 1 \
M 12 9.5 80.0 244192 1
M 14 11.2 80.0 244194 1 _J@L,




ProCoil Gewindereparatur-Sortimente

Bild zeigt ProCoil Gewindereparatur-Satz 86-teilig (244 208).
Weitere Ausfiihrung siehe Tabelle.

Sortiment M 5-M 12 244208

5 Spiralbohrer HSS @ 5.2 16.218.3110.3 | 12.4 mm

5 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS-M 5|M6[M 8 [ M 10| M 12
5 Einbauwerkzeuge M 5|M 6 |[M 8| M 10| M 12

5 Zapfenbrecher @ 3.5-4.6-6.0-7.5-9.0 mm

60 Gewindeeinsdtze M 5-M 10- je5x@1.0/1.5/2.0: Hohe=1.0x @
6 Gewindeeinsatze M 12- je2x@1.0/1.5/2.0: Hohe =1.0x @

Sortiment M 6 - M 14 fiir Ziindkerzengewinde

5 Spiralbohrer HSS @ 6.2 18.3110.3[12.414.5mm

+ 5 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS-M 6 |M 8| M 10 |M 12 | MF 14
+ 5 Einbauwerkzeuge M 6 [M 8| M 10 | M 12 | MF 14

+ 5 Zapfenbrecher @ 4.616.0|7.519.0|10.0 mm

+ 45 Gewindeeinsdtze M6-M10-je5x@1.0/1.5/2.0: Hohe=1.0x @
+ 12 Gewindeeinsatze M 12-MF 14 -je2x @ 1.0/1.5/2.0: Hohe =1.0x @

+

+ o+ o+ o+

244209




ProCoil Gewindereparatur-Satze

Bild zeigt Gewindereparatur-Satz 19-teilig (244 206).
Weitere Ausfiihrungen siehe Tabelle.

1 SatzM 3 1 Spiralbohrer @ 3.1 mm 244200
+ 1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS fiir Gewinde M 3 x 0.5

1 Einbauwerkzeug M 3

1 Zapfenbrecher @ 2.0 mm

je 5 Gewindeeinsatze Hohe = 1.0 x @ / Hohe = 1.5x @ / Hohe =2.0x @

+ + +

+

T SatzM 4 1 Spiralbohrer @ 4.1 mm 244 201
ag 1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS fiir Gewinde M 4 x 0.7

+ 1 Einbauwerkzeug M 4
+ 1 Zapfenbrecher @ 2.7 mm
+ je 5 Gewindeeinsatze Hohe = 1.0 x @ / Hohe = 1.5x @/ Hohe =2.0x @

T SatzM 5 1 Spiralbohrer @ 5.2 mm 244202
1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS fiir Gewinde M 5 x 0.8

+ 1 Einbauwerkzeug M 5

+ 1 Zapfenbrecher @ 3.5 mm

+ je 5 Gewindeeinsatze Hohe = 1.0 x @ / Hohe = 1.5x @/ Hohe =2.0x @

+

T SatzM 6 1 Spiralbohrer @ 6.2 mm 244203
1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS fiir Gewinde M 6 x 1.0

1 Einbauwerkzeug M 6

1 Zapfenbrecher @ 4.6 mm

je 5 Gewindeeinsatze Hohe = 1.0 x @ / Hohe = 1.5x @ / Hohe = 2.0x @

+

+ + +

T SatzM 8 1 Spiralbohrer @ 8.3 mm 244 204
1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS fiir Gewinde M 8 x 1.25

+ 1 Einbauwerkzeug M 8

+ 1 Zapfenbrecher @ 6.0 mm

+ je 5 Gewindeeinsatze Hohe = 1.0 x @ / Hohe = 1.5x @/ Hohe =2.0x @

+

T SatzM 10 1 Spiralbohrer @ 10.3 mm 244205
1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS fiir Gewinde M 10 x 1.5

+ 1 Einbauwerkzeug M 10

+ 1 Zapfenbrecher @ 7.5 mm

+ je 5 Gewindeeinsatze Hohe = 1.0 x @ / Hohe = 1.5x @/ Hohe =2.0x @

+

tig./pcs.

SatzM 12 1 Spiralbohrer @ 12.4 mm 244206
tg./pes. + 1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS fir Gewinde M 12 x 1.75

+ 1 Einbauwerkzeug M 12

+ 1 Zapfenbrecher @ 9.0 mm

+ je 5 Gewindeeinsatze Hohe = 1.0 x @ / Hohe = 1.5x @/ Hohe =2.0x @
SatzM 14 1 Spiralbohrer @ 14.5 mm 244207
g /mes. + 1 Einschnittgewindebohrer DIN 352 HSS fiir Gewinde M 14 x 2.0

+ 1 Einbauwerkzeug M 14
+ 1 Zapfenbrecher @ 10.0 mm
+ je 5 Gewindeeinsatze Hohe = 1.0 x @ / Hohe = 1.5x @/ Hohe =2.0x @




Zubehor
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Spiralbohrer DIN 338 Typ N HSS-G

B[

Leistungsstarker, geschliffener Spiralbohrer aus Schnellarbeitsstahl.

Der komplett geschliffene Spiralbohrer verfugt tber eine erhohte Rundlaufgenauigkeit.
Einsatzgebiete: fur Stahl, Stahlguss legiert und unlegiert (bis 900 N/mm? Festigkeit), Grau-, Tem-
per-, Spharo- und Druckgul, Sintereisen, Neusilber, Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierungen,
Messing und Bronze.

L1

Verpackung: Kunststoff v

Fur Kernloch L1 L2 ~
Gewinde @1 mm mm mm %"/

M 3 3.10 65.0 36.0 214031 10

M 4 410 75.0 43.0 214041 10

M 5 5.20 86.0 52.0 214052 10

M 6 6.20 101.0 63.0 214062 10

M 8 8.30 117.0 75.0 214083 10

M 10 10.30 133.0 87.0 214103 10

M 12 12.40 151.0 101.0 214124 5

M 14+ MF 14 14.50 169.0 114.0 214145 5

M/ B B @

Einschnittgewindebohrer HSS ! T
fiir ProCoil !
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L1

Gewindebohrer HSS fiir Durchgangsgewinde, in unlegierte und niedriglegierte Stahle bis 800 N/mm?
Festigkeit, Temperguss und NE-Metalle. Das Gewinde kann von Hand und im Maschinenge-
brauch in einem Arbeitsgang geschnitten werden.

Verpackung: Kunststoff

[
<

Far Kernloch M L1 L2 25

Gewinde @1 mm mm mm mm %'i/
M 3 3.10 3.6 53.0 13.0 244 603 1
M 4 410 49 58.0 16.0 244 604 1
M 5 5.20 6.0 66.0 19.0 244 605 1
M 6 6.20 7.3 72.0 22.0 244 606 1
M 8 8.30 9.6 80.0 24.0 244 608 1
M 10 10.30 11.9 89.0 29.0 244610 1
M 12 12.40 14.3 95.0 30.0 244 612 1
M 14 14.50 16.6 102.0 32.0 244 614 1
MF 14 14.50 15.6 102.0 32.0 244 615 1

Hauptanwendung Nebenanwendung RUKO m





