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. A Zviinder (ZYA 116 xxx TC
orm A Zylinder (ZYA) 30-16,0 228
ohne Stirnverzahnung
176 XXX
116 xxx TC
i 3,0-16,0
Form B Zylinder (ZYAS) - 116 xxx 298

mit Stirnverzahnung

6,0/12,0 176 xxx A

116 xxx TC

30-16,0
Form C Walzenrund (WRC) 176 xxx 229

6,0/12,0 116 xxx A

116 xxx TC

30-16,0
Form D Kugel (KUD) 176 xxx 229

6,0/12,0 176 xxx A

Form E Tropfen (TRE) 30-160 176 Xxxx 230
116 xxx TC
30-160
Form F Rundbogen (RBF) 176 xxx 230

6,0/12,0 116 xxx A

116 xxx TC

30-16,0
Form G Spitzbogen (SPG) 176 xxx 231

6,0/12,0 176 xxx A

Form H Flamme (FLH) 30-160 176 Xxx 231

Form K Kegel 90° (KSK) 30-160 176 xxx 232

30-16,0 176 xxx

Form L Rundkegel (KEL) 6071007 232
' ' 176 xxx A

12,0

6,0-16 116 xxx TC
Form M Spitzkegel (SKM) 233
30-16,0 176 xxx

Form N Winkel (WKN) 30-16,0 176 xxx 233
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. Hauptanwendung



Typeniibersicht

Beschreibung

Drehzahl
U/min

Art.-Nr.

Seite/n

Druckluftschleifer inklusive Anschlussadapter
zum Entgraten und Polieren und zur Schweil3-
nahtbearbeitung

- kurz

25.000

116100 L

236

Druckluftschleifer inklusive Anschlussadapter
zum Entgraten und Polieren und zur Schweil3-
nahtbearbeitung
- 90° Winkelkopf

20.000

116110L

237

Druckluftschleifer inklusive Anschlussadapter
zum Entgraten und Polieren und zur Schweil3-
nahtbearbeitung

— 115° Winkelkopf

20.000

116120 L

238

Druckluftschleifer inklusive Anschlussadapter
zum Entgraten und Polieren und zur Schweil3-
nahtbearbeitung

- lang

25.000

116130 L

239







ZYA|| DN

Hartmetall-Frasstifte

Form A Zylinder (ZYA) - ohne Stirnverzahnung

TC

TC snﬁﬁgw O\O {

Verpackung: Kunststoff

[9] L2 L1 L2 %

mm mm mm mm i‘%

3.0 14.0 38.0 3.0 - 1 116 046
6.0 18.0 58.0 6.0 116010TC 1 116010
8.0 18.0 60.0 6.0 116011 TC 1 116011
10.0 20.0 60.0 6.0 116012TC 1 116012
120 25.0 65.0 6.0 116013 TC 1 116013
16.0 25.0 65.0 6.0 116014 TC 1 116014

TC
i

ZVAS|| BN

o

Hartmetall-Frasstifte

Form B Zylinder (ZYAS) — mit Stirnverzahnung

Verpackung: Kunststoff

9] L2 L1 L2

mm mm mm mm @

3.0 14.0 38.0 3.0 - 1 116 047 -

6.0 18.0 58.0 6.0 116 015TC 1 116015 116 015 A
8.0 18.0 60.0 6.0 116016 TC 1 116016 -
10.0 20.0 60.0 6.0 116017 7TC 1 116017 -
12.0 25.0 65.0 6.0 116018 TC 1 116018 116 018 A
16.0 25.0 65.0 6.0 116019 TC 1 116019 —
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WRC
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Hartmetall-Frasstifte
Form C Walzenrund (WRC)

Verpackung: Kunststoff

L2 L1 L2

mQ)m mm mm mm "%':/ :g% :és/
3.0 14.0 43.0 3.0 - 116 048 1 -

6.0 16.0 56.0 6.0 116020 TC 1 116 020 1 116 020 A 1
8.0 16.0 56.0 6.0 116021 TC 1 116 021 1 -

10.0 20.0 60.0 6.0 116022 TC 1 116 022 1 -

12.0 25.0 65.0 6.0 116023 TC 1 116 023 1 116 023 A 1
16.0 25.0 65.0 6.0 116024 TC 1 116 024 1 -

‘KUD‘ DIN

Hartmetall-Frasstifte
Form D Kugel (KUD)

Verpackung: Kunststoff

(4} L2 L1 L2 R A R R

3.0 2.7 33.0 3.0 - 116 052 1

6.0 54 45.0 6.0 116041 7TC 1 116 041 1 116 041 A 1
8.0 7.2 47.0 6.0 116042 7TC 1 116 042 1 -

10.0 9.0 49.0 6.0 116043 TC 1 116 043 1

12.0 11.0 51.0 6.0 116044 TC 1 116 044 1 116 044 A 1
16.0 14.4 54.0 6.0 116 0457TC 1 116 045 1 -

2 Hauptanwendung Nebenanwendung RUKO
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Hartmetall-Frasstifte T
L{

Form E Tropfen (TRE)

TC sTQEﬁEW 0\0

L1

Verpackung: Kunststoff

9} L2 L1 L2 Lo ~4

mm mm mm mm { v

3.0 7.0 37.0 3.0 116 210 1

6.0 10.0 50.0 6.0 116 211 1 Jﬂu
8.0 13.0 53.0 6.0 116 212 1

10.0 16.0 56.0 6.0 116213 1

12.0 20.0 60.0 6.0 116 214 1

16.0 25.0 65.0 6.0 116 215 1

%J F [RBF BN 'ﬂ

Hartmetall-Frasstifte
Form F Rundbogen (RBF)

Verpackung: Kunststoff

9] L2 L1 L2 A

mm mm mm mm }q{'f

3.0 7.0 37.0 3.0 - 116 050 -

6.0 18.0 58.0 6.0 116030 TC 1 116 030 116 030 A
8.0 18.0 60.0 6.0 116031 TC 1 116 031 —
10.0 20.0 60.0 6.0 1160327TC 1 116032 -
12.0 25.0 65.0 6.0 116033 TC 1 116 033 116 083 A
16.0 30.0 70.0 6.0 116034 TC 1 116 034 —




[1:£/G o2t o8

Hartmetall-Frasstifte
Form G Spitzbogen (SPG)

Verpackung: Kunststoff

0] L2 L1 L2 R4 * %
mm mm mm mm %"l “% <§
3.0 13.0 38.0 3.0 - 116049 1 -

6.0 18.0 58.0 6.0 116 025TC 1 116 025 1 116 025 A 1
8.0 18.0 60.0 6.0 116 026 TC 1 116 026 1 -

10.0 20.0 60.0 6.0 116 0277TC 1 116 027 1 -
12.0 25.0 65.0 6.0 116028 TC 1 116 028 1 116 028 A 1
16.0 25.0 70.0 6.0 116029 TC 1 116 029 1 -
TC DIN
_»'L"—

Hartmetall-Frasstifte
Form H Flamme (FLH)

Verpackung: Kunststoff

@ L2 L1 L2 *
3.0 14.0 38.0 3.0 116216 1
6.0 13.0 50.0 6.0 116217 1
8.0 20.0 65.0 6.0 116 218 1
10.0 20.0 65.0 6.0 116219 1
12.0 30.0 75.0 6.0 116 220 1
16.0 35.0 80.0 6.0 116 221 1

= Hauptanwendung Nebenanwendung RUko
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Hartmetall-Frasstifte
Form K Kegel 90° (KSK)

TC sTQEﬁEW 0\0

Verpackung: Kunststoff

9] L2 L1 L2 &
mm mm mm mm %
3.0 3.0 38.0 3.0 116 227 1
6.0 5.0 50.0 6.0 116228 1
10.0 5.0 50.0 6.0 116 229 1
12.0 8.0 53.0 6.0 116 230 1
16.0 8.0 53.0 6.0 116 231 1

% L |KeL| 2N Q‘

Hartmetall-Frasstifte
Form L Rundkegel (KEL)

|<—L2—ii

[
<

Verpackung: Kunststoff _>|ﬂl<_

9] L2 L1 L2
mm mm mm mm %g’ ﬁ";’
3.0 12.0 38.0 3.0 116 232 1

6.0 18.0 52.0 6.0 116 233 1 116 233 A 1
8.0 20.0 60.0 6.0 116 234 1
10.0 20.0 60.0 6.0 116 235 1 116 235A 1
12.0 30.0 70.0 6.0 116 236 1 116 236 A
16.0 30.0 70.0 6.0 116 237 1




Bl M swor22 o8

Hartmetall-Frasstifte
Form M Spitzkegel (SKM)

Verpackung: Kunststoff

[9] L2 L1 L2 A %
mm mm mm mm \:Q.V/ ‘%?
3.0 11.0 41.0 3.0 116 051 1
6.0 18.0 58.0 6.0 116 035TC 1 116 035 1
8.0 20.0 60.0 6.0 116036 TC 1 116 036 1
10.0 20.0 60.0 6.0 116037 TC 1 116 037 1
120 25.0 65.0 6.0 116038 TC 1 116 038 1
16.0 25.0 65.0 6.0 116039 TC 1 116 039 1

E N o5 8

Hartmetall-Frasstifte
Form N Winkel (WKN)

L1

Verpackung: Kunststoff

gg
Y
&

mm mm mm

3.0 7,0 37,0 3,0 116 238 1
6.0 7,0 47,0 6,0 116 239 1
10.0 130 53,0 6,0 116 240 1
12.0 13,0 53,0 6,0 116 241 1
16.0 13,0 53,0 6,0 116 242 1

= Hauptanwendung Nebenanwendung RUKO
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Hartmetall-Frasstift-Module

TC N | 2 Y
H M INOX [CAST IRON|

116008 TC

TC st O\OD ‘
H M |N0XV ICAST IRON|

TC/HM TC/HM
TiCN, CT 4 CT4

Hartmetall-Frasstifte-Modul 116008 TC 116 008
jeIx@D16.0mm|[8.0mm|[10.0mm|[12.0mm|16.0 mm

E «

5 Frasstifte Form A Zylinder (ZYA) ohne Stirnverzahnung
5 Frésstifte Form B Zylinder (ZYAS) mit Stirnverzahnung
5 Fréasstifte Form C Walzenrund (WRC)

5 Frasstifte Form G Spitzbogen (SPG)

5 Frésstifte Form F Rundbogen (RBF)

5 Frasstifte Form M Spitzkegel (SKM)

5 Frasstifte Form D Kugel (KUD)

Hartmetall-Frasstift-Satze

|
INOX ICAST IRON|

116 003 RO

P TC/HM TC/HM TC/HM
m Hartmetall-Frasstifte-Satze 116 003 TCRO 116 003 RO

2 x Form A Zylinder (ZYA) ohne Stirnverzahnung @ D1 10.0 / 12.0 mm
2 x Form C Walzenrund (WRC) @ D1 10.0 / 12.0 mm

2 x Form G Spitzbogen (SPG) @ D1 10.0 / 12.0 mm

2 x Form F Rundbogen (RBF) @ D1 10.0/ 12.0 mm

1 x Form M Spitzkegel (SKM) @ D1 12.0 mm

1 x Form D Kugel (KUD) @ D1 12.0 mm

) Hartmetall-Frasstift-Satz fir Aluminiumanwendungen 116 103 ARO
2 x Form B Zylinder (ZYAS) mit Stirnverzahnung @ D1 6.0 / 12.0 mm
2 x Form C Walzenrund (WRC) @ D1 6.0 /12.0 mm

2 x Form G Spitzbogen (SPG) @ D1 6.0/ 12.0 mm

2 x Form F Rundbogen (RBF) @ D1 6.0/ 12.0 mm

2 x Form D Kugel (KUD) @ D1 6.0 /12.0 mm
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Hartmetall-Frasstifte-Saitze

116 001

§%

Hartmetall-Frasstifte-Satz 116 001
tig./pe: Je1X®1OO mm

1 Fréasstift Form B, Zylinder (ZYAS) mit Stirnverzahnung
1 Fréasstift Form G, Spitzbogen (SPG)
1 Frasstift Form D, Kugel (KUD)

10 Hartmetall-Frasstifte-Satz 116 002
Pl | e 1x 6.0+ 12.0mm

116 002

2 Frasstifte Form B, Zylinder (ZYAS) mit Stirnverzahnung
2 Frasstifte Form C, Walzenrund (WRC)

2 Frasstifte Form G, Spitzbogen (SPG)

2 Fréasstifte Form F, Rundbogen (RBF)

2 Frasstifte Form D, Kugel (KUD)

5 Hartmetall-Frasstifte-Satz 116 004
tlg./pes. Je 1x@10.0 mm

1 Frasstift Form B, Zylinder (ZYAS) mit Stirnverzahnung
1 Frasstift Form C, Walzenrund (WRC)

1 Frasstift Form G, Spitzbogen (SPG)

1 Frasstift Form F, Rundbogen (RBF)

1 Fréasstift Form D, Kugel (KUD)

5 Hartmetall-Frasstifte-Satz 116 005
tlg./pes. Je Tx@12.0 mm

116 004

1 Fréasstift Form B, Zylinder (ZYAS) mit Stirnverzahnung
1 Frasstift Form C, Walzenrund (WRC)

1 Frasstift Form G, Spitzbogen (SPG)

1 Frasstift Form F, Rundbogen (RBF)

1 Fréasstift Form D, Kugel (KUD)

116 005

Drehzahlrichtwerte fiir Hartmetallfrasstifte
- nach Durchmesser

Schnittgeschwindigkeit 250

Vo 300 350 400 450 500 600 900

@ mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min

3.0 27.000 32.000 37.000 44.000 48.000 54.000 64.000 95.000
4.0 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000 72.000
6.0 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000 48.000
8.0 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000 36.000
10.0 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000 29.000
12.0 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000 24.000
16.0 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000 18.000

2 Hauptanwendung E Nebenanwendung RUKO m



Druckluftschleifer inklusive Anschlussadapter
zum Entgraten und Polieren und zur Schweif3naht-
bearbeitung - kurz

Der RUKO Druckluftschleifer verfligt Gber einen gummierten, rutschfesten Handgriff, der Vi-
brationen démpft und den Anwender vor dem Abrutschen wahrend des Arbeitens schiitzt. Die
Drehzahl ist durch einen Regler oben am Werkzeug einstellbar. Er verfligt Giber eine Werkzeugauf-
nahme aus gehartetem Stahl. Die Abluft wird durch den Handgriff mittels 360° Rotationsprinzip
nach hinten abgefthrt.

Der RUKO Druckluftschleifer verflgt tber einen integrierten Luftfilter, der den Motor vor Verunrei-
nigungen schiitzt, die mit der Druckluft ins Innere gelangen kdnnten.

Py

A
Druckluftschleifer (kurz) 116 100 L
Drehzahl: SchlauchgroRe:
25.000 U/min 3/8"
Werkzeugaufnahme: Lautstarke:
@ 6.0 mm 77 dB(A)
@ - Luftverbrauch: Gesamtlange:
113 L/Min 157.0 mm
Druckluftaufnahme: Gewicht:
G 1/4" 0.57 kg
Luftdruck:
6.2 bar

90000 Q

L1

Luftfilter

Drehzahlregler

Aufnahme / HMe aus gehartetem Stahl
Gummierter, rutschfester Handgriff
Leistungsstarker Lamellenmotor
Abluftfihrung durch den Handgriff
mittels 360° Rotationsprinzip



Druckluftschleifer inklusive Anschlussadapter
zum Entgraten und Polieren und zur Schweif3naht-
bearbeitung — 90° Winkelkopf

Der RUKO Druckluftschleifer verfligt Gber einen gummierten, rutschfesten Handgriff, der Vi-
brationen dampft und den Anwender vor dem Abrutschen wahrend des Arbeitens schiitzt. Die
Drehzahl ist durch einen Regler oben am Werkzeug einstellbar. Er verfligt tiber eine Werkzeugauf-
nahme aus gehartetem Stahl. Die Abluft wird durch den Handgriff mittels 360° Rotationsprinzip
nach hinten abgefthrt.

Der RUKO Druckluftschleifer verfligt Uber einen integrierten Luftfilter, der den Motor vor Verunrei-
nigungen schiitzt, die mit der Druckluft ins Innere gelangen kénnten. Der 90° Winkelkopf erleich-
tert das Arbeiten an engen und schwer zuganglichen Stellen.

P

$
Druckluftschleifer (90°) 116110 L
Drehzahl: SchlauchgroRe:
20.000 U/min 3/8"

lE_ Werkzeugaufnahme: Lautstérke:

il | 2 6.0mm ) | 77 dB(A)

ji @ - Luftverbrauch: '} | Gesamtlange:

N | 113 L/Min e | 162.0 mm

8 | Druckluftaufnahme: ﬁ Gewicht:

ove BRERNZE gl | 0.60 kg

G Luftdruck:

6.2 bar 6.2 bar

Luftfilter

Drehzahlregler

Aufnahme / HMe aus gehartetem Stahl
Gummierter, rutschfester Handgriff
Leistungsstarker Lamellenmotor
Abluftfihrung durch den Handgriff
mittels 360° Rotationsprinzip

0000

RUKO 237



Druckluftschleifer inklusive Anschlussadapter
zum Entgraten und Polieren und zur Schweif3naht-
bearbeitung — 7115° Winkelkopf

Der RUKO Druckluftschleifer verfligt Gber einen gummierten, rutschfesten Handgriff, der Vi-
brationen démpft und den Anwender vor dem Abrutschen wahrend des Arbeitens schiitzt. Die
Drehzahl ist durch einen Regler oben am Werkzeug einstellbar. Er verfligt Giber eine Werkzeugauf-
nahme aus gehartetem Stahl. Die Abluft wird durch den Handgriff mittels 360° Rotationsprinzip
nach hinten abgefthrt.

Der RUKO Druckluftschleifer verflgt tber einen integrierten Luftfilter, der den Motor vor Verunrei-
nigungen schitzt, die mit der Druckluft ins Innere gelangen konnten. Der 115° Winkelkopf erleich-
tert das Arbeiten an engen und schwer zuganglichen Stellen.

P
${ -
Druckluftschleifer (115°) 116120 L
Drehzahl: SchlauchgroRe:
20.000 U/min 3/8"
Werkzeugaufnahme: Lautstarke:
@ 6.0 mm 77 dB(A)
@ - Luftverbrauch: Gesamtlange:
113 L/Min 207.0 mm
Druckluftaufnahme: ﬁ Gewicht:
G1/4" 0.70 0.70 kg
Luftdruck:
6.2 bar

90000 Q

Luftfilter

Drehzahlregler

Aufnahme / HMe aus gehartetem Stahl
Gummierter, rutschfester Handgriff
Leistungsstarker Lamellenmotor
Abluftfihrung durch den Handgriff
mittels 360° Rotationsprinzip



Druckluftschleifer inklusive Anschlussadapter
zum Entgraten und Polieren und zur Schweif3naht-
bearbeitung - lang

Der RUKO Druckluftschleifer verfligt Gber einen gummierten, rutschfesten Handgriff, der Vi-
brationen dampft und den Anwender vor dem Abrutschen wahrend des Arbeitens schiitzt. Die
Drehzahl ist durch einen Regler oben am Werkzeug einstellbar. Er verfligt tiber eine Werkzeugauf-
nahme aus gehartetem Stahl. Die Abluft wird durch den Handgriff mittels 360° Rotationsprinzip
nach hinten abgefthrt.

Der RUKO Druckluftschleifer verfligt Uber einen integrierten Luftfilter, der den Motor vor Verunrei-
nigungen schiitzt, die mit der Druckluft ins Innere gelangen konnten. Die Werkzeugverldngerung
ermoglicht das Arbeiten an engen, schwer zuganglichen und tief liegenden Stellen.

S

Druckluftschleifer (lang) 116130 L
Drehzahl: SchlauchgroRe:
25.000 U/min 3/8"
.E_ Werkzeugaufnahme: Lautstérke:
26.0mm 77 dB(A)

Gesamtlange:
257.0 mm

ji @ - Luftverbrauch:
1LZ\M$7 113 L/Min

8 | Druckluftaufnahme: ﬁ Gewicht:
| Gi/4 0.90 kg

G Luftdruck:

bar 6.2 bar

6.

Luftfilter

Drehzahlregler

Aufnahme aus gehartetem Stahl
Gummierter, rutschfester Handgriff
Leistungsstarker Lamellenmotor
Abluftfihrung durch den Handgriff
mittels 360° Rotationsprinzip

0000
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Druckluftschleifer und Frasstifte-Satz

TC sT#{‘rggﬂ' 0\0

TC/HM
CT4

1x Druckluftschleifer kurz
1x Kupplungsstecker fir Druckluftschleifer

1x Frasstifte-Satz in Mini-Box 10 tlg. | Art.-Nr. 116 002

116100

5 1x Druckluftschleifer kurz
Ml | 1x Kupplungsstecker fur Druckluftschleifer

1x Frasstifte-Satz in Mini-Box 3 tlg. | Art.-Nr. 116 001

116113

Zubehor fiir Druckluftschleifer

Verpackung: Kunststoff

&

Y/
N

N

Ersatzrotor fir Druckluftschleifer

116 100-1

Kupplungsstecker, Nennweite 7.2 mm
mit AuBengewinde G 1/4"

116101 L

Spannzange 3.0 mm
fur Druckluftschleifer

116121

—

Spannzange 1/4"
fur Druckluftschleifer

116119

116101 L

116100



Drehzahlrichtwerte fiir Hartmetallfrasstifte
— nach Werkstoffgruppen

Werkstoffgruppen

Bearbeitungsfall

Schnitt-
geschwindigkeit

Stahl, Stahlguss

=

Ungehartete, nicht vergtitete
Stahle bis 1200 N/mm?
(<38 HRC)

Baustahle, Kohlenstoffstahle,
Werkzeugstahle,unlegierte Stahle,
Einsatzstahle, Stahlguss

Gehartete, vergutete Stahle
Uber 1200 N/mm?

Werkzeugstahle, Vergltungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

Grobes Zerspanen =
hoher Materialabtrag

250 -350 m/min

250 -350 m/min

(>38HRC)
Edelstahl Rost- und Austenitische und Grobes Zerspanen = 250 -350 m/min
saurebestandige Stahle ferritische Edelstahle hoher Materialabtrag
o
INOX
NE-Metalle Weiche NE-Metalle, Alu-Legierungen, Messing, Grobes Zerspanen = 600 - 900 m/min

ALU CuNiMsZn

’

Buntmetalle

Kupfer, Zink

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen,

hoher Materialabtrag

250 -350 m/min

BRONZE harte Alu-Legierungen
(hoher Si-Anteil)
Hochwarmfeste Nickelbasis- und Kobaltbasislegie- 300 - 450 m/min
Werkstoffe rungen (Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen Graues Gusseisen, Gusseisen mit Lamellengraphit, Grobes Zerspanen = 600 - 900 m/min
weilles Gusseisen mit Kugelgraphit/Spharoguss, hoher Materialabtrag
‘ weiller Temperguss,
schwarzer Temperguss
CAST IRON
Kunststoffe, Faserverstarkte Kunststoffe, Grobes Zerspanen = 500 -1.1700 m/min

andere Werkstoffe

thermoplastische Kunst-
stoffe, Hartgummi

hoher Materialabtrag

Feines Zerspanen =

geringer Materialabtrag

RUKO






