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PART NUMBERS COVERED BY THIS MANUAL

This manual covers the setup and use of Norbar PneuTorque® PTS stall tools.

NOTE:

Diagrams and photographs are shown for illustrative purposes only and do not form part
of any contractual specification. The model shown may differ from the model that you
have purchased.

Single Speed Tools
| PartNumber | Model | Direction | Maximum Torque |

180241.B06 PTS-52-500 Bi-directional 500 N'm
180242.B06 PTS-52-800 Bi-directional 800 N'm
180243.B06 PTS-72-1000 Bi-directional 1,000 N'm
180244.B08 PTS-72-1350 Bi-directional 1,350 N'-m
181454 PTS-68-2000 Bi-directional 2,000 N'm
180246.B08 PTS-80-2700 Bi-directional 2,700 N-m
180250.B08 PTS-92-4000 Bi-directional 4,000 N'm
180250.B12 PTS-92-4000 Bi-directional 4,000 N-m
180248.B12 PTS-119-6000 Bi-directional 6,000 N'm
180249.B12 PTS-119-7000 Bi-directional 7,000 N-m

Auto Two Speed Tools

Part Number

180781 PTS-72-1000-AUT-%2" SQ DR Bi-directional 1,000 N'm
180782 PTS-72-1350-AUT-%2" SQ DR Bi-directional 1,350 N'm
180784 PTS-80-2700-AUT-1" SQ DR Bi-directional 2,700 N'm
180785 PTS-92-4000-AUT-1" SQ DR Bi-directional 4,000 N'-m
180786 PTS-92-4000-AUT 1 ¥2"SQ DR Bi-directional 4,000 N'm
180787 PTS-119-6000-AUT-1 %" SQ DR Bi-directional 6,000 N-m
180788 PTS-119-7000-AUT-1 %" SQ DR Bi-directional 7,000 N'm

The main PTS models are listed above. Other PTS stall tools with minor variances are also
covered.

NOTE:

Part Number Convention, Single Speed Tools Only:

Part Number 06
: Description rrxkk %08
Option _ *xkkk %] D \

*kkkk B**

Bi-directional
¥4" A/F drive square drive
1" A/F drive square drive
1 %" A/F drive square drive
Dual Trigger

*****.*06
*kkkk *08

*kkkk *1 2

*******.DTM
Model Naming Convention:

Model Option

PTS-**wxxx PneuTorque®PTS
PTS*-52-****_x 52 mm diameter gear box

PTS*-68-*+** 68 mm diameter gear box
PTS*-72-%+**.x 72 mm diameter gear box
PTS*-80-*+x*_* 80 mm diameter gear box
PTS*-92-rxx*_* 92 mm diameter gear box
PTS*-119-***** 119 mm diameter gear box
PTS*-**-1000-* Maximum torque in N-m

PTS*-52-**kx_x
PTS*-68-+
PTS*-72-***x_x
PTS*-80-****_*
PTS*-Q2-**kx_x
PTS*-119-*+wx

7
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SAFETY

IMPORTANT:  THIS OPERATOR’S MANUAL SHOULD BE KEPT FOR FUTURE REFERENCE.

General Safety Rules:

For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing,
maintaining, changing accessories on, or working near the assembly power tool for threaded fasteners.
Failure to do so can result in serious bodily injury.

Only qualified and trained operators should install, adjust or use the assembly power tool for threaded
fasteners.

Do not modify this assembly power tool for threaded fasteners. Modifications can reduce the
effectiveness of safety measures and increase the risks to the operator.

Do not discard the safety instructions; give them to the operator.
Do not use the assembly power tool for threaded fasteners if it has been damaged.
Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings required are legibly marked

on the tool. The employer/user shall contact the manufacturer to obtain replacement marking labels
when necessary.

Projectile Hazards:

Failure of the workpiece, of accessories or even of the tool itself can generate high-velocity projectiles.

Always wear impact-resistant eye protection during the operation of the assembly power tool for
threaded fasteners. The grade of protection required should be assessed for each use.

Ensure that the workpiece is securely fixed.

Entanglement Hazards:

Entanglement hazards can result in choking, scalping and/or lacerations if loose clothing, personal
jewellery, neckware, hair or gloves are not kept away from the tool and accessories.

Inappropriate gloves can become entangled with the rotating drive, causing severed or broken fingers.

Rotating drive sockets and drive extensions can easily entangle rubber-coated or metal-reinforced
gloves.

Do not wear loose-fitting gloves or gloves with cut or frayed fingers.
Never hold the drive, socket or drive extension.

Keep hands away from rotating drives.

Operating Hazards:

The use of the tool can expose the operator's hands to hazards including crushing, impacts, cuts and
abrasions and heat. Wear suitable gloves to protect hands.

These tools require the use of a suitable reaction which presents a crushing hazard. Ensure to follow
the set up instructions in this manual.

Operators and maintenance personnel shall be physically able to handle the bulk, weight and power of
the tool.

Hold the tool correctly; be ready to counteract normal or sudden movements and have both hands
available.



Maintain a balanced body position and secure footing.
Release the trigger in the case of an interruption of the energy supply.
Use only lubricants recommended by the manufacturer.

Do not use in confined spaces and beware of crushing hands between tool and workpiece.

Repetitive Motions Hazards:

When using a power tool for threaded fasteners, the operator can experience discomfort in the hands,
arms, shoulders, neck, or other parts of the body.

While using an assembly power tool for threaded fasteners, the operator should adopt a comfortable
posture whilst maintaining secure footing and avoiding awkward or off-balanced postures. The operator
should change posture during extended tasks, which can help avoid discomfort and fatigue.

If the operator experiences symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing,
aching, tingling, numbness, burning sensations or stiffness, these warning signs should not be ignored.
The operator should tell the employer and consult a qualified health professional.

Accessory Hazards:

Disconnect the assembly power tool for threaded fasteners from the energy supply before changing the
tool or accessory.

Use only sizes and types of accessories and consumables that are recommended by the assembly
power tool for threaded fasteners manufacturer; do not use other types or sizes of accessories and
consumables.

Workplace Hazards:

Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by the
use of the tool and also of trip hazards caused by the air line or hydraulic hose.

Proceed with care in unfamiliar surroundings. Hidden hazards, such as electricity or other utility lines,
can exist.

The assembly power tool for threaded fasteners is not intended for use in potentially explosive
atmospheres and is not insulated against coming into contact with electrical power.

Make sure there are no electrical cables, gas pipes, etc., that can cause a hazard if damaged by use of
the tool.

Dust and Fume Hazards:

Dust and fumes generated when using assembly power tools for threaded fasteners can cause ill health
(for example, cancer, birth defects, asthma and/or dermatitis); risk assessment and implementation of
appropriate controls for these hazards are essential.

Risk assessment should include dust created by the use of the tool and the potential for disturbing
existing dust.

Direct the exhaust so as to minimize disturbance of dust in a dust-filled environment.
Where dust or fumes are created, the priority shall be to control them at the point of emission.

All integral features or accessories for the collection, extraction or suppression of airborne dust or fumes
should be correctly used and maintained in accordance with the manufacturer's instructions.

Use respiratory protection in accordance with employer's instructions and as required by occupational
health and safety regulations.



Noise Hazards:

e  Unprotected exposure to high noise levels can cause permanent, disabling, hearing loss and other
problems, such as tinnitus (ringing, buzzing, whistling or humming in the ears). Therefore a risk
assessment and implementation of appropriate controls for these hazards are essential.

e  Appropriate controls to reduce the risk may include actions such as damping materials to prevent
workpieces from “ringing”.

e Use hearing protection in accordance with employer's instructions and as required by occupational
health and safety regulations.

e  Operate and maintain the assembly power tool for threaded fasteners as recommended in the
instruction handbook, to prevent an unnecessary increase in noise levels.

e If the assembly power tool for threaded fasteners has a silencer, always ensure it is in place and in good
working order when the assembly power tool for threaded fasteners is operating.

e  Select, maintain and replace the consumable/tool as recommended in the instruction handbook, to
prevent an unnecessary increase in noise.

Vibration Hazards:

e  Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and
arms.

e  Wear warm clothing when working in cold conditions and keep your hands warm and dry.

e If you experience numbness, tingling, pain or whitening of the skin in your fingers or hands, stop using
the assembly power tool for threaded fasteners, tell your employer and consult a physician.

e  Operate and maintain the assembly power tool for threaded fasteners as recommended in the
instruction handbook, to prevent an unnecessary increase in vibration levels.

e Do not use worn or ill-fitting sockets or extensions, as this is likely to cause an increase in vibration.

e  Select, maintain and replace the consumable/tool as recommended in the instruction handbook, to
prevent an unnecessary increase in vibration levels.

e  Support the weight of the tool in a stand, tensioner or balancer, if possible.

e Hold the tool with a light but safe grip, taking account of the required hand reaction forces, because the
risk from vibration is generally greater when the grip force is higher.

Additional Safety Instructions for Pneumatic Power Tools:

e Air under pressure can cause severe injury:

0 Always shut off air supply, drain hose of air pressure and disconnect tool from air supply when not
in use, before changing accessories or when making repairs;

0 Never direct air at yourself or anyone else.

e  Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings.

e  Cold air shall be directed away from the hands.

e Air lines with safe disconnect couplings, as supplied, are recommended. Whenever universal twist
couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whipcheck safety cables shall be

used to safeguard against possible hose-to-tool and hose-to-hose connection failure.

e Do not exceed the maximum air pressure stated on the tool.



e  Fortorque-control and continuous-rotation tools, the air pressure has a safety critical effect on
performance. Therefore, requirements for length and diameter of the hose shall be specified.

e Never carry an air tool by the hose.
PTS Specific Safety Instructions:

e Thistool is intended for use with threaded fasteners. Other uses within the limits of the tool may be
appropriate. Please contact Norbar for guidance.

e  The user (or the user’'s employer) shall assess the specific risks that can be present as a result of each
use. This Operator’s Manual contains sufficient information for the end user to be able to perform an
initial risk assessment.

e  Unexpected direction of drive square movement can cause a hazardous situation.

e Isolate the tool from all energy sources before changing or adjusting the drive square or socket.
Markings on Tool

Pictograms on Tool

Read and understand Operator’'s Manual.

Unexpected tool movement due to reaction forces or breakage of drive square
or reaction bar may cause injuries.

There is a risk of crushing between the reaction bar and work piece.

Keep hands away from reaction bar.

Keep hands away from tool output.



INTRODUCTION

The PneuTorque® PTS tools are non-impacting, air driven power tools designed for applying torque to
threaded fasteners. There are models to cover torque capacities of 500 N-m to 7,000 N-m also available with
auto two speed gearbox to increase free run speed. The tools use an external air pressure regulator
(included in a Lubro Control Unit supplied as an accessory) to set the air pressure that controls the stall
torque. The PTS must always be operated with the following:-

e  Filtered dry air supply. Minimum recommended compressor rating: 6.9 bar (100 psi), 19 I/s (40 CFM).
e  Lubro Control Unit or similar Filter, Regulator and Lubricator Unit %2” Bore (12 mm).
e Impact or high quality sockets.

° Reaction bar.

Parts Included
Model:

pescription | Model |
PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

Visual
Difference

Splined
Reaction
Reaction Bar
Retaining Circlip

18646 19611 19289 19289 19291 19293

26588 265417 26486 26486 26486 26482

Air Coupling
Socket for Hose

Operator’'s
Manual &
language USB
drive

28933 28933 28933 28933 28933 28933

34438 34438 34438 34438 34438 34438

Explanation of Data Label:

A ——>
44— F
B —»
C —»
D —»
4+——G
E —»

A: Norbar Serial Number (First 4 digits = Year of manufacture).

o8]

: Norbar Part Number, including reference to square drive size. (Only single speed tools [with the exception
of PTS™-68] include the reference to square drive size in their part number e.g. B06).

: Maximum calibrated Torque value.
: Maximum rated air pressure.

: Maximum free-running speed (achieved when tool is set to the air pressure for the max. torque value).

mm O O

. Instruction to read operator’s manual before use.

G: CE logo for European conformity.



Accessories

»
Description
PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

Air Coupling Socket for

Hose 28933 28933 28933 28933 28933 28933

Lubro Control Unit 16074 16074 16074 16074 16074 16074

¥," Drive Square 18544 i 18779 ) ) i
(fixing screw) (25351.30) (25352.45)

1" Drive Square 18545 19431 18492 19431 18934 i
(fixing screw) (25351.30) (25352.45) (25352.45) (25352.40) (25352.60)

1 %" Drive Square i ) _ 18935 18959
(fixing screw) (25352.60) (25352.80)
Reaction Bar

[NOTE 1]
&L 18298 - 18298 . - -

Reaction Adaptor

[NOTE 1]
18558 - 18290 - - -
Single-Sided Reaction
Plate
18576 - 18292 18292 18979 16687
\’
Double-Sided
Reaction Plate
18590 - 18293 18293 18980 18981
Y,
Dual Trigger Module
19286 19286 19286 19286 19286 19286
6” Blade Nose (%") i () i i 3
Extension 18601.006 19007.006
9” Blade Nose (") i () 1 ) )
Extension 18601.009 19007.009  19480.009
12" Blade Nose (%7) ) ) a ) ]
Extension 18601.012 19007.012  19480.012
(")
6” Splined Nose 9] i 19046.006 i @an i
Extension 19045.006 (1) 19047.006
19285.006
(")
9” Splined Nose (") ) 19046.009 ) @
Extension 19045.009 a 19047.009
19285.009



Part Number

S N Y .
PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

(")
12” Splined Nose (") i 19046.012 ) an i
Extension 19045.012 ) 19047.012
19285.012
(")
9” Nose Extension for i ) 19087.009 i i i
Truck & Bus Wheels )
19089.009
(")
12" Nose Extension for ) _ 19087.012 i ) i
Truck & Bus Wheels )
19089.012
Lifting Handle
- - 19363 19448 19363 19363
Lightweight aluminium
Reaction
18961
- - 18494 18494 18936 [NOTE 2]
NOTE 1: Requires both the ‘Reaction Bar’ and ‘Reaction Adaptor’ to be used together.
NOTE 2: Max torque 6,000 N-m.



FEATURES AND FUNCTIONS

10

Drive Square

.

Forward /

/ Reverse Switch \

/

Trigger

\ Cranked Air Inlet Port

Reaction Plate / \
Directional

«— Exhaust Barrel —

A single efficient bi-directional air motor.

Auto two speed option for faster bolting. (Available on most models)

Excellent power to weight ratio.

+3% repeatability. Accuracy better than + 3% (see calibration certificate).

Handle and trigger design for optimum comfort.

Directional exhaust barrel directs exhaust away from the operator.

Very quiet operation reducing the need for protection with sound pressure level from 77dB(A).

Non impacting — Exceptionally low vibration levels (0.343 m/s) make these tools comfortable and safe
for the operator to use. In addition there is less damage to the tool, socket and threaded assembly.

Fast operation for rapid rundown.

Easily accessible switch for forward and reverse operation. Enabling the user to drive fasteners in both
clockwise or counter clockwise directions facilitating the tightening or loosening of bolts.

The splined reaction provides fast and safe fitment of alternative reactions.
Replaceable square drive designed to shear, avoiding internal damage to the tool.

The lifting handle (optional accessory) can be used to suspend the PneuTorque® from a balancer, or
provide 2 handed support.

Air couplings supplied to allow quick and safe tool connection / disconnection from the air hose without
the need to isolate air supplies.

Models covering 9 torque ranges from 500 N-m up to 7,000 N-m.



SET UP INSTRUCTIONS

The PneuTorque® set up covers the following items:
Connecting Air Supply

Air Lubrication

Torque Reaction

Clockwise / Counter Clockwise Operation

o > w N

Setting Torque to Tighten Fastener

Please complete the set up in the order shown.

1. Connecting Air Supply
WARNING: IN ACCORDANCE WITH THE MACHINERY DIRECTIVE WE SUPPLY ALL PTS
TOOLS WITH QUICK RELEASE AIR COUPLINGS. DO NOT USE WITHOUT.
Make sure all hoses are clean, in good condition and free from dirt / water.

Connect the tool air inlet hose A (Figure 1) to the outlet side of the lubro control unit B (Figure 1) (not
supplied), observing air flow direction arrows.

TIP: Fit the coupling socket to air hose.
To connect, push couplings together.

To disconnect, pull back lock on socket coupling.
Connect the inlet side of the lubro control unit B (Figure 1) to the air supply C (Figure 1) using a minimum hose
size of ¥2” bore (12 mm). Avoid using ¥2” bore hoses of longer than 5 metres from the supply to the pressure
regulator unit as this will reduce the performance of the tool.

Turn on air supply and check for air leaks.

D —

A

I

FIGURE 1 — Connections

B
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2. Air Lubrication

The tool must be used with oil lubrication in the supplied air. This is achieved by using a Lubro Control Unit
(not supplied).
Set the air lubrication:

a. Fill Lubro Control Unit with appropriate air-tool grade oil.

b. Ensure the tool drive is free to rotate.

c. Run the tool by pressing the trigger — adjust the tool to max pressure according to the setting data
d. Adjust Lubrication Unit to supply 4 drops of oil per minute.
e

Release trigger.

See Lubro Control Unit Operator’s Manual for more details.

3. Torque Reaction

The splined reaction ensures large reaction forces are contained within the transmission system, a small
fraction of reaction torque is also passed back to the user; this provides useful operator feedback as torque
levels increase. Several reaction bar styles are available.

Fit reaction bar as detailed below:

Reaction Bar Type Fitting Instructions

Cranked steel reaction bar (standard)

Cranked aluminium reaction bar
(optional)

Fit reaction bar / plate D (Figure
1) over the drive square to
engage reaction splines

Secure with circlip supplied
Single sided reaction plate (optional)

Double sided reaction plate (optional)

Fit as instructions supplied with

Nose Extension (optional) nose extension

12



It is essential the reaction bar rests squarely against a solid object or
surface adjacent to the fastener to be tightened.

DO NOT react on the surface circled in red on Figure 2.

React on the end of the reaction bar, circled in green on Figure 2, using
the maximum area possible.

The ideal reaction arrangement has the centre of the reaction bar and
the centre of the nut on a perpendicular line to the centre line of the
tool, see Figure 3.

The supplied reaction bar has been designed to give an ideal reaction
point when used with a standard length socket.

To allow for a small difference in socket length the reaction bar may
contact any point within the shaded area of Figure 3.

WARNING: IF THE REACTION POINT IS OUTSIDE
THE SHADED AREA EXCESSIVE
LOADS MAY BE PLACED ON THE
TOOL LEADING TO POTENTIAL
OPERATOR INJURY AND DAMAGE TO
THE TOOL.

If an extra long socket is used it may move the reaction bar outside the
safe reaction window, as seen in Figure 4.

The standard reaction bar may need to be extended to ensure it
remains within the shaded area.

For alternative reaction bars see ACCESSORIES list.

WARNING: IF MODIFYING THE STANDARD
REACTION BAR ENSURE IT IS
CAPABLE OF TAKING THE MAXIMUM
LOAD OF THE TOOL. FAILURE OF THE
REACTION BAR CAN ENDANGER

FIGURE 2 — Cranked Reaction Bar
(Steel or Aluminium)

FIGURE 3 — Standard Length
Socket Safe Reaction Window

FIGURE 4 — Extra Long Socket
Safe Reaction Window

OPERATOR SAFETY AND DAMAGE THE TOOL.

Standard drive square extensions, see Figure 5, MUST NOT be used as these will cause serious damage to

the tool output drive.

A range of nose extensions is available for applications where access is restricted. These are designed to

support the final drive correctly.

FIGURE 5 — Drive Square Extension

13



The dimensions of the standard reaction bars are shown in the following table:

Reaction Bars (Standard)

PTS-52 59 131 71 35 %"

PTS-68 74 165 120 30 1"

69 $Z8
PTS-72 74 167 114 29 17

PTS-80 74 167 114 29 1’

111

PTS-92 69 175 115 29 11"

PTS-119 90 210 150 35 1%

Torque Reaction

Counter-Clockwise
FIGURE 6(a) FIGURE 6(b)

WARNING: ALWAYS KEEP HANDS CLEAR OF THE REACTION BAR WHEN
THE TOOL IS IN USE OR SERIOUS INJURY MAY RESULT.

14



4. Clockwise/Counter-Clockwise Operation

Set clockwise / counter-clockwise as required.

FIGURE 7(a) — Clockwise FIGURE 7(b) — Counter - Clockwise
(Lever pointing to the right) (Lever pointing to the left)

WARNING: FAILURE TO FULLY ENGAGE THE CLOCKWISE/COUNTER-CLOCKWISE
OPERATION SELECTOR WILL RESULT IN REDUCED AIR FLOW AND
INCORRECT TORQUE APPLICATION.

| andshurs A7 £ | UK
wTremarea

5. Setting Torque to Tighten (mprhar S
Faste n e r .n‘I.l.‘ETRIC CERTIFICATE OF CALIBRATION

PTS-92-4000-ALT 1"

The torque created by the PneuTorque® depends
on the air pressure setting. All tools are supplied :

with setting data that gives the air pressure required el
to produce the correct torque output. ool wee) rreaman) e wme e

Toleranca Achial Readings

295 24000 | 23260 24720 | 24190 23540 24640

Set the torque Output as fo”ows_ 54| 40000 | 38300 41200 | 40810 39830 39670

1. Use the setting data (supplied) to find the
air pressure to achieve the required torque.

Display s #ir Pressure Saugs
58805 85638 WTBI001
206150 265200 & 26622 781001

2. With the tool running, adjust the Lubro Control Unit (not included)
until the correct air pressure is shown on the gauge.

IMPORTANT: THE TOOL MUST BE FREE RUNNING WHILE ADJUSTING THE AIR PRESSURE TO
GIVE THE CORRECT SETTING.

IMPORTANT: CHECK THAT THE LUBRO CONTROL UNIT IS SUPPLYING APPROXIMATELY FOUR
DROPS OF OIL PER MINUTE WHILE THE TOOL IS FREE RUNNING.

15



OPERATING INSTRUCTIONS

WARNING:

WARNING:

WARNING:

WARNING:

Tightening

KEEP HANDS CLEAR OF THE REACTION BAR.

WHEN USING THIS TOOL IT MUST BE SUPPORTED AT ALL TIMES IN
ORDER TO PREVENT UNEXPECTED RELEASE IN THE EVENT OF
FASTENER OR COMPONENT FAILURE.

BEFORE USING TOOL, WEAR SUITABLE PPE, INCLUDING SAFETY
SHOES, EYE PROTECTION, GLOVES AND OVERALLS.

IF EQUIPMENT IS USED IN A MANNER NOT SPECIFIED BY THE
MANUFACTURER, INJURY OR DAMAGE COULD RESULT.

1. Fit the PneuTorque® with the correct size impact or high quality socket to suit fastener.

TIP:  For added safety it is recommended to secure the socket to the square drive.
This is often achieved using a pin and O-ring, see socket manufacturer for guidance.
The drive squares all include a hole to accommodate a socket retaining pin.
(Note: Socket & retaining pin not included)

TIP:  The exhaust air (containing oil) is expelled from the tool at the bottom of the handle. The
exhaust barrel can rotate to allow the operator to direct the flow of air away from them.

2. Ensure the Clockwise/Counter-clockwise selector is correctly set.

3. Rotate the handle into a convenient position relative to the reaction bar. Fit the tool onto the fastener to
be tightened with the reaction bar adjacent to the reaction point. See Figure 8.

4. Adopt a suitable posture to counteract normal or
unexpected movement of the tool due to

reaction forces.

5. Squeeze the trigger partially to bring the
reaction bar into contact with the reaction point.

6. Fully press trigger and keep fully pressed until
tool stalls then release trigger.

If the trigger is not fully pressed full torque will
not be applied to the fastener.

7. Remove the tool from the fastener.

TIP: Air flow can cool the handle. It is
recommended that the operator wear

suitable gloves.

TIP: In the event that lubrication fails and / or
contaminated air (e.g. water) enters the
tool it is strongly recommended that the
tool is free run on a clean, dry and
lubricated air supply for several minutes.

16

FIGURE 8 — Clockwise Operation



Releasing

1. Fit the PneuTorque® with the correct size impact or high quality socket to suit the fastener to be
released.

TIP: For added safety it is recommended to secure the socket to the square drive.
This is often achieved using a pin and O-ring, see socket manufacturer for guidance.
The drive squares all include a hole to accommodate a socket retaining pin.
(Note: Socket & retaining pin not included)

2. Ensure the clockwise/counter-clockwise selector is correctly set.

3. Rotate the handle into a convenient position relative to the reaction bar. Fit the tool onto the fastener to
be released with the reaction bar adjacent to the reaction point. See Figure 9.

4. Adopt a suitable posture to counteract normal or unexpected movement of the tool due to reaction
forces.

5. Squeeze the trigger partially to bring the reaction bar into contact with the reaction point.

6. Fully press trigger and keep fully pressed until threaded fastener releases.

TIP: If unable to release the fastener, increase the air pressure to the tool. Do not exceed the
maximum air pressure for the tool, located on the tools calibration certificate. Do not confuse
the tools maximum air pressure for the ‘Rated Air Pressure (Max)' on the tool label.

WARNING: EXCEEDING THE MAXIMUM AIR PRESSURE WILL CAUSE OVERLOADING
AND MAY LEAD TO SERIOUS DAMAGE.

WARNING: CHANGING THE AIR PRESSURE AFTER SETTING THE PRESSURE
REGULATOR WILL CHANGE THE STALL TORQUE VALUE.

FIGURE 9 — Counter-Clockwise Operation

17



Dual Trigger Tools
Tools purchased with a Dual Trigger Module (DTM) pre-fitted are identified with the part number suffix .DTM

Tools purchased with a DTM pre-fitted are calibrated at Norbar with the DTM in place. This is because the
DTM itself creates a pressure drop which would alter any previously determined calibration data.

WARNING: IF ATOOL IS PURCHASED WITH A DTM FITTED (AS A .DTM TOOL) AND
THE USER WANTS TO REMOVE THE MODULE AND USE THE TOOL
WITHOUT IT, A NEW CALIBRATION IS REQUIRED. IN THIS SCENARIO
CONTACT NORBAR OR YOUR NORBAR DISTRIBUTOR.

With the DTM fitted the tool will not operate unless both the trigger on the DTM and the tool trigger are
pressed simultaneously.

As with the tool trigger, the DTM trigger must be fully pressed so as not to affect the air flow, pressure, and
ultimately the torque output (See Figure 10):

FIGURE 10 — PTS fitted with Dual Trigger Module

18



MAINTENANCE

For optimum performance and safety, regular tool maintenance is required. The user maintenance is limited

to the replacement of the drive square and the silencers. Any other maintenance or repairs should be carried
out by Norbar or a Norbar approved distributor. Maintenance intervals will depend on the tool usage and the
environment in which it is being used:

e  The maximum recommended service and recalibration interval is 12 months OR 10,000 cycles,
whichever occurs first.

e If tool exhibits abnormal performance please contact your Norbar approved distributor.

TIP:  Steps the user can take to reduce the amount of maintenance required include:
Use the tool in a clean environment.

Use an air compressor fitted with a dryer.

Ensure the Lubro Control Unit has sufficient hydraulic oil.

Ensure the Lubro Control Unit delivers hydraulic oil at the correct rate.
Ensure the Lubro Control Unit is regularly maintained, see product manual.

Maintain the correct torque reaction.

N o o b~ w0Dbd P

In the event that lubrication fails and / or contaminated air (e.g. water) enters the tool it is
strongly recommended that the tool is free run on a clean, dry and lubricated air supply
for several minutes.

8. Prior to long periods of storage it is strongly recommended that the tool is free run on a
clean, dry and lubricated air supply for several minutes.

WARNING: GLOVES SHOULD BE WORN FOR MAINTENANCE TO AVOID CONTACT
WITH GREASE AND OIL.

Air Lubrication

Use appropriate air-tool grade oil. (For Example Shell Tellus S2 V15)

Gearbox

The gearbox is not user-serviceable. For more information on gearbox servicing please contact Norbar or
your Norbar approved distributor.

Silencers

The PTS has three silencers (Figure 11) which

are intended to last the lifetime of the tool

(under optimum operating conditions).

However, in adverse operating conditions 1x 19331
replacement is recommended if the user

experiences a loss of tool performance.

The three silencers can be purchased together 2x19324
as a ‘PTS silencer spares kit’ (19358):

1x 19326
FIGURE 11 - Silencers
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Exhaust Barrel Silencer Replacement (#19331):

A—>»
TIP: Change exhaust barrel silencer with tool upside down, as shown B |
in Figure 12.
1. Remove internal circlip (A) (part number 265148) using a small flathead c
screwdriver.
2. Remove exhaust barrel cap plate (B) (part number 19330).
3. Pull out silencing media (C) (part number 19331) from the exhaust barrel
(D). P

4. Fit new silencing media (part number 19331) into exhaust barrel (D) — roll
up the media to form a cylinder that fits neatly into the exhaust barrel. Take
care not to roll the silencing media too tightly.

5. Replace exhaust barrel cap (B) (part number 19330).
6. Replace internal circlip (A) (part number 265148).

FIGURE 12 — Exhaust Barrel
Handle Silencer Replacement (#19326): Silencer Replacement

TIP:  Change handle silencer with tool upside down, as shown in Figure 13. This method avoids
the spring and valve falling out of the handle.

1. Remove dowel pin (A) (part number 26321).

2. Remove exhaust barrel sub assembly (B) (part number 19316) and
the air inlet tube (C) (part number 19210).

3. Pull the silencer (D) (part number 19326) from the handle. Pliers
may help removal.

A
vs)

4. Unscrew the silencer (D) (part number 19326) from the silencer
sleeve (E) (part number 19325).

5. Replace the silencer and screw into the silencer sleeve (E) (part
number 19325). «—— C

6. Insert silencer back into handle. Ensure that silencer sleeve (E) is
pushed fully up to stop within handle.

A

7. Replace exhaust barrel sub assembly together with air inlet tube.

8. Replace dowel pin (A) (part number 26321).

FIGURE 13 — Handle Silencer Replacement
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Front Exhaust Silencer Replacement (#19324):

TIP:  When removing the gearbox take great care not to allow ingress of dirt or debris. This

1.
2.
3.

procedure should only be performed in a clean workshop environment.
Remove 5 x M4 Screw (A) (part number 25351.12).
Remove the gearbox / front-plate (B) from the handle.
Remove 2 x silencers (C) (part number 19324) from the front plate — push out from the front.

Insert new silencers (C) (part number 19324) into the front plate. Ensure they are fully inserted and sit
level with (or below) the surface.

Reassemble the gearbox / front-plate (B) to the handle, taking care to align the holes with corresponding
dowels.

Fit 5 x M4 Screw into front plate and tighten between 3 N-m to 3.5 N-m

A (x5)
C (x2)

FIGURE 14 — Front Exhaust
Silencer Replacement
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Drive Square

To avoid internal damage (especially due to torque overload), the output drive square has been designed to
shear first. This saves major internal damage and allows easy square removal. For drive square part
numbers see page 8.

FIGURE 15 — Square Drive Replacement

To replace drive square:

1. Remove the air supply.
Support the tool.
3. Remove the screw, then remove drive square.
If the square has sheared it may be necessary to use pliers to remove the broken parts.
4. Fit new drive square.

5.  Fit new screw and tighten between 4 N-m to 5 N-m (for PTS-52) or 8 N-m to 9 N-m
(for PTS-68/72/92/80/119).

6. Connect air supply.

n

TIP: If the drive square fails continually then seek advice from Norbar or a Norbar approved
distributor.
Calibration

To maintain the PneuTorque® accuracy it is recommended the tool is recalibrated every 10,000 cycles or
annually, whichever comes first. Contact Norbar or a Norbar distributor for more information.

Cleaning

Keep the tool in a clean condition to aid safety. Do not use abrasives or solvent based cleaners.

Disposal

Recycling Considerations: Please recycle where possible.
The tool has no hazardous disposal requirements.
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SPECIFICATIONS

Single Speed Tools

180241.B06
180242.B06
180243.B06
180244.B08
181454
180246.B08
180250.B08
180250.B12
180248.B12
180249.B12

Part Number

180241.B06
180242.B06
181454
180243.B06
180244.B08
180246.B08
180250.B08
180250.B12
180248.B12
180249.B12

PTS-52-500
PTS-52-800
PTS-72-1000
PTS-72-1350
PTS-68-2000
PTS-80-2700
PTS-92-4000
PTS-92-4000

PTS-119-6000
PTS-119-7000

PTS-52-500
PTS-52-800
PTS-68-2000
PTS-72-1000
PTS-72-1350
PTS-80-2700
PTS-92-4000
PTS-92-4000

PTS-119-6000
PTS-119-7000

Square

Drive
EZ
3,
EZ
17
17
17
17

1v”

1v”
1v”

100 N-m (74 Ibf-ft)
160 N-m (118 Ibf-ft)
200 N-m (147 Ibf-ft)
270 N-m (200 Ibf-ft)
400 N-m (295 Ibf-ft)
540 N-m (400 Ibf-ft)
800 N-m (590 Ibf-ft)
800 N-m (590 Ibf-ft)

Torque

Minimum Maximum

1,200 N-m (885 Ibf-ft)

1,400 N-m (1,030 Ibf-ft)

FIGURE 16 — Dimensions

500 N-m (370 Ibf-ft)
800 N-m (590 Ibf-ft)
1,000 N-m (738 Ibf-ft)
1,350 N-m (1,000 Ibf-ft)
2,000 N-m (1,475 Ibf-ft)
2,700 N-m (2,000 Ibf-ft)
4,000 N-m (2,950 Ibf-ft)
4,000 N-m (2,950 Ibf-ft)
6,000 N-m (4,425 Ibf-ft)
7,000 N-m (5,200 Ibf-ft)

Tool
Weight
Without
(kg)
264 59 @52 131 288 271 69 4.2
263 59 @52 131 288 271 69 4.2
285 74 768 165 315 277 69 5.35
292 74 @72 165 320 283 80 6.24
292 74 @72 165 320 283 80 6.24
291 74 @80 165 326 283 80 6.15
343 74 @92 175 378 289 92 8.95
343 74 @92 175 388 289 92 8.95
369 90 @119 210 407 289 119 12.52
369 90 @119 210 407 289 119 12.52

Free Run
Speed

35.5 rev/min
25.7 rev/imin
20.4 rev/min
14.7 rev/min
9.2 rev/min
7.3 rev/imin
5.3 rev/min
5.3 rev/min
2.6 rev/min
2.6 rev/imin

Reaction
Weight
()

0.85
0.85
1.1
1.4
14
1.4
25
2.5
3.8
3.8
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Auto Two Speed Tools

Torque
Part Number Model Square — q : Free Run
Drive Speed

180781 PTS-72-1000 200 N'm (147 Ibf-ft)y 1,000 N-m (738 Ibf-ft) 100 rev/min
180782 PTS-72-1350 W 270 N'm (200 Ibf-ft) 1,350 N-m (1,000 Ibf-ft) 75 rev/min
180784 PTS-80-2700 17 540 N-m (400 Ibf-ft) 2,700 N'm (2,000 Ibf-ft) 30 rev/min
180785 PTS-92-4000 17 800 N-m (590 Ibf-ft) 4,000 N-m (2,950 Ibf-ft) 22 rev/min
180786 PTS-92-4000  1%” 800 N'm (590 Ibf-fty 4,000 N'm (2,950 Ibf-fty 22 rev/imin

180787  PTS-119-6000  1%™ 1,200 N-m (885 Ibf-fty 6,000 N-m (4,425 Ibf-ft) 13 rev/min
180788  PTS-119-7000 1%’ 1,200 N'm (885 Ibf-fty 7,000 N'm (5,160 Ibf-ft) 13 rev/min

Dimensions (mm) Tool
Weight Reaction
Part Number Model Without Weight
Reaction (kg)
)

180781 PTS-72-1000 6.28 1.4
180782 PTS-72-1350 310 74 ®72 167 338 283 80 6.28 1.4
180784 PTS-80-2700 327 74 @80 167 362 283 80 6.15 1.4
180785 PTS-92-4000 374 75 @92 175 409 289 92 8.95 2.5
180786 PTS-92-4000 374 75 @92 175 419 289 92 8.95 25
180787 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.81 3.8
180788 PTS-119-7000 369 90 119 210 407 289 119 12.81 3.8

FIGURE 17 — Dimensions
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Repeatability:
Accuracy:

Operating Range:
Air Consumption:
Temperature Range:
Operating Humidity:

Handle Vibration:

Sound Pressure Level:

Environment:

Machinery Directive:

+ 3%

Accuracy better than = 3% (see calibration certificate)
20% to 100% of tool capacity

16.5 I/s (35 CFM)

0°C to +50°C (operating). -20°C to +60°C (storage).
85% Relative Humidity @30°C maximum.

< 2.5m/s?2 measured in accordance with ISO 28927-2.
Measured tool vibration (ah) = 0.343 m/s2 with uncertainty (K) = 0.115 m/s?

The sound pressure level is 77 dB(A) uncertainty K = 3dB, measured in
accordance with BS EN 1SO 11148-6

For the PTS-92 4000Nm this sound pressure level is 79 dB(A) uncertainty K = 3dB,
measured in accordance with BS EN 1ISO 11148-6

Store in a clean & dry environment.

In conformance with: BS EN ISO 11148-6:2012 Hand-held non-electric power tools.
Safety requirements. Assembly power tools for threaded fasteners.

Due to continuous improvement all specifications are subject to change without prior notice.
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DECLARATION OF CONFORMITY

UK Declaration of Conformity (no 0009.1)

The object of the declaration:

PTS. Model Name (Part Number):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Serial Number — All.

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant UK statutory requirements:
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The object of the declaration described above has been designed to comply with the following standards:
BS EN ISO 11148-6:2012

The basis on which conformity is being declared:

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer. The technical documentation
required to demonstrate that the products meet the requirements of the above legislation has been compiled by the
signatory below and is available for inspection by the relevant enforcement authorities.

The UKCA mark was first applied in: 2021.

Signed for and on behalf of Norbar Torque Tools Ltd.

Signed: Full Name: Trevor Mark Lester B.Eng.
Date: 7 February 2022 Authority: Compliance Engineer
Place: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU

EU Declaration of Conformity o 0009.4)

The object of the declaration:

PTS. Model Name (Part Number):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Serial Number — All.

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant union harmonisation legislation:
Directive 2006/42/EC on Machinery Directive.

The object of the declaration described above has been designed to comply with the following standards:

EN ISO 11148-6:2012

The basis on which conformity is being declared:

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer. The technical documentation
required to demonstrate that the products meet the requirements of the above Directives has been compiled by the
signatory below and is available for inspection by the relevant enforcement authorities.

The CE mark was first applied in: 2017.

The authorised representative within the European Union (EU) is:
Francesco Frezza Snap-On Equipment Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE Italy

Signed for and on behalf of Norbar Torque Tools Ltd.

Signed: Full Name: Trevor Mark Lester B.Eng.
Date: 7 February 2022 Authority: Compliance Engineer
Place: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU
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TROUBLE SHOOTING

The following is only a guide, for more complex faults please contact Norbar or a Norbar distributor.

Tool output does not rotate when

trigger pressed

Drive square is sheared

Tool does not stall

Free running speed becomes

impaired

Check air supply is functioning and connected
Check air pressure setting (at least 1 bar (14 psi))
Check correct setting of direction lever

Output drive square sheared, needs replacing
Gear train or air motor is damaged

See maintenance section to replace drive square

Fastener sheared or thread stripped
Gear train or air motor is damaged

Silencers are blocked / need replacing

GLOSSARY OF TERMS

A/F

Air pressure setting data

AUT
Bi-directional

Calibration Device
Fastener

Lubro Control Unit

Nose Extension

PneuTorque®
PPE

PTS
Reaction Bar
Stall Tool
TBC

Twist coupling / Claw

coupling

Across Flats

Graph and or table supplied with all stall tools to show the air pressure
setting to produce required torque

Auto Two Speed Gearbox
Tool capable of Clockwise and Counter-clockwise square rotation

Torque measurement system to display peak torque using a joint
simulator or test fastener

Bolt or stud to be tightened

Unit to provide filtering and lubrication along with pressure regulation.
Not supplied with tool

A reaction type used where tool access is restricted, typical examples on
wheel nuts on heavy vehicles. Available as an accessory.

Product name

Personal Protective Equipment

PneuTorgue® Single-Motor

Item to counteract applied torque. Also called reaction plate
Tool will stall due to air pressure set.

To be confirmed

A type of air connector. Not recommended by Norbar.
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NOTES
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TEILENUMMERN, FUR DIE DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG GILT:

Dieses Handbuch beschreibt die Installation und den Gebrauch der Norbar PneuTorque® Werkzeuge der
Serie PTS mit Abschaltvorrichtung.

HINWEIS: Diagramme und Fotos dienen nur der Veranschaulichung und sind nicht Teil
vertraglicher Zusicherungen. Das abgebildete Modell kann von dem Modell, das Sie
erworben haben, abweichen.

Werkzeuge mit einer Drehzahl

Teilenummer | Modell | __ Richtung | Maximales Drehmoment

180241.B06 PTS-52-500 Bidirektional 500 N-m
180242.B06 PTS-52-800 Bidirektional 800 N-m
180243.B06 PTS-72-1000 Bidirektional 1000 N'm
180244.B08 PTS-72-1350 Bidirektional 1350 N-m
181454 PTS-68-2000 Bidirektional 2000 N'm
180246.B08 PTS-80-2700 Bidirektional 2700 N'm
180250.B08 PTS-92-4000 Bidirektional 4000 N'm
180250.B12 PTS-92-4000 Bidirektional 4000 N'm
180248.B12 PTS-119-6000 Bidirektional 6000 N'm
180249.B12 PTS-119-7000 Bidirektional 7,000 N-m

Werkzeuge mit zwei Drehzahlen mit automatischer Umschaltung

Teilenummer | Modell | _ Richtung | Maximales Drehmoment

180781 PTS-72-1000-AUT-%" SQ DR Bidirektional 1,000 N'm
180782 PTS-72-1350-AUT-%" SQ DR Bidirektional 1,350 N'm
180784 PTS-80-2700-AUT-1" SQ DR Bidirektional 2,700 N'm
180785 PTS-92-4000-AUT-1" SQ DR Bidirektional 4,000 N'm
180786 PTS-92-4000-AUT 1 %2"SQ DR Bidirektional 4,000 N'm
180787 PTS-119-6000-AUT-1 %2” SQ DR Bidirektional 6,000 N-m
180788 PTS-119-7000-AUT-1 %2” SQ DR Bidirektional 7,000 N'm

HINWEIS: Die hauptsdchlichen PTS-Modelle sind oben aufgefiihrt. Andere PTS-Werkzeuge mit
Abschaltvorrichtung und geringen Abweichungen werden auch abgedeckt.

Konvention fur Teilenummern, nur Werkzeuge mit einer Geschwindigkeit:

Optionen . FreEx *06
Teilenummer Beschreibung whrrk )8 \

*****.*1 2

e B Bidirektional

Freex *06 %-Zoll Antriebsvierkant

Freex *08 1-Zoll Antriebsvierkant

FrIEE *12 1 Y2-Zoll Antriebsvierkant
Frxkkx DTM Doppelausloser

Konvention fiir Modellbezeichnungen:

Modelloption Beschreibung PTS* 50 ks *

PTS-**-*x.* PneuTorque®PTS PTS*-68-****
PTS*-52-****_* Getriebe mit 52-mm-Durchmesser PTS*-72-****-*

PTS*-68-**** Getriebe mit 68-mm-Durchmesser §¥§:gg:::‘:
PTS*-72-%***- Getriebe mit 72-mm-Durchmesser PTS*.119-****_* /
PTS*-80-****-* Getriebe mit 80-mm-Durchmesser FrxErk DTM
PTS*-92-****.* Getriebe mit 92-mm-Durchmesser -
PTS*-119-****.* Getriebe mit 119-mm-Durchmesser

PTS*-**-1000-*  Maximales Anzugsdrehmoment in N-m



SICHERHEIT

WICHTIG: DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG IST ZUR REFERENZ AUFZUBEWAHREN.

Allgemeine Sicherheitsregeln:

Aufgrund verschiedener Gefahren ist es wichtig, dass Sie die Sicherheitsanweisung vor Installation, Betrieb,
Reparatur, Wartung, Austausch von Zubehor oder Arbeiten in der Nahe des motorbetriebenen
Montagewerkzeugs fiir Befestigungselemente mit Gewinde lesen und verstehen. Andernfalls kénnen schwere
Verletzungen verursacht werden.

Nur qualifizierte und geschulte Mitarbeiter durfen das motorbetriebene Montagewerkzeug fur
Befestigungselemente mit Gewinde installieren, einstellen oder verwenden.

Modifizieren Sie dieses Montagewerkzeug fiir Befestigungselemente mit Gewinde nicht. Modifizierungen
kdnnen die Effektivitat der Sicherheitsvorkehrungen senken und die Risiken fur den Bediener erhdhen.

Werfen Sie die Sicherheitsanweisungen nicht weg; geben Sie sie dem Bediener.

Verwenden Sie das Montagewerkzeug fir Befestigungselemente mit Gewinde nicht weiter, wenn es
beschadigt ist.

Werkzeuge sind regelmaRig zu inspizieren. Prifen Sie, das die erforderlichen Markierungen lesbar auf dem
Werkzeug vorhanden sind. Der Arbeitgeber/Nutzer hat Kontakt mit dem Hersteller aufzunehmen, um bei
Bedarf Ersatz fir die Markierungsetiketten zu erhalten.

Gefahr von Wurfgeschossen:

Defekt des Werkstiicks, eines Zubehdrteils oder sogar des Werkzeugs selbst kann Wurfgeschosse mit hoher
Geschwindigkeit erzeugen.

Tragen Sie immer schlagfesten Augenschutz wahrend Sie das Montagewerkzeug fur Befestigungselemente
mit Gewinde bedienen. Der erforderliche Schutzgrad ist fir jede Verwendung einzeln zu beurteilen.

Stellen Sie sicher, dass das Werkstlick sicher fixiert ist.

Einzugsgefahren:

Einzugsgefahren kdnnen zu Erdrosseln, Haarausriss und/oder Schnittwunden fihren, wenn lose Kleidung,
Schmuck, Halstucher, Haar oder Handschuhe nicht in einem sicheren Abstand vom Werkzeug und dem
Zubehor gehalten werden.

Unangemessene Handschuhe konnen sich im Drehantrieb verfangen und ein Abtrennen oder Brechen der
Finger verursachen.

Gummibeschichtete oder metallverstarkte Handschuhe kénnen schnell in Aufnahmen und Verlangerungen
von Drehantrieben eingeklemmt werden.

Tragen Sie keine weiten Handschuhe oder kaputte bzw. ausgefranste Handschuhe.
Halten Sie niemals den Antrieb, die Aufnahme oder die Antriebsverlangerung fest.

Hande immer von Drehantrieben fernhalten.

Bedienungsgefahren:

Die Verwendung des Werkzeugs kann die Hande des Bedieners Gefahren aussetzen, unter anderem
Quetschen, Schlage, Schnitte, Abschirfungen und Verbrennungsgefahren. Tragen Sie passende
Handschuhe, um lhre Hande zu schitzen.



Diese Werkzeuge erfordern die Verwendung einer geeigneten Drehmomentstiitze, welche eine Quetschgefahr
darstellt. Stellen Sie sicher, dass Sie die Einstellanweisungen in dieser Anleitung befolgen.

Bediener und Wartungspersonal missen physisch in der Lage sein, den Umfang, das Gewicht und die Kraft
des Werkzeugs zu handhaben.

Halten Sie das Werkzeug richtig; Sie missen beide Hande verfiigbar haben und darauf vorbereitet sein,
normale und plétzliche Bewegungen zu halten.

Eine ausgeglichene Kérperhaltung und sicherer Stand sind erforderlich.
Lassen Sie den Ausldsehebel los, falls die Stromversorgung unterbrochen wird.
Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Schmiermittel.

Verwenden Sie das Werkzeug nicht in engen Raumen und passen Sie auf, dass Ihre Hande nicht zwischen
Werkzeug und Werkstlick eingeklemmt werden.

Gefahren wiederholter Bewegungen:

Bei der Verwendung eines Werkzeugs fiir Befestigungselemente mit Gewinde kann der Bediener
Beschwerden in den Handen, Armen, Schultern, Nacken oder anderen Teilen des Korpers bekommen.

Bei der Verwendung eines Montagewerkzeugs fir Befestigungselemente mit Gewinde sollte der Bediener
eine bequeme Haltung einnehmen, wahrend er einen sicheren Stand beibehalt und unglinstige oder
unausgeglichene Haltungen vermeidet. Der Bediener sollte wahrend langwierigen Aufgaben seine Haltung
verandern, um Beschwerden und Erschdpfung vorzubeugen.

Wenn der Bediener Symptome wie z. B. anhaltende oder wiederholt auftretende Beschwerden, Schmerzen,
Pochen, Muskelschmerzen, Kribbeln, Taubheitsgefiuhl, Brennen oder Steifheit hat, sollten diese Warnzeichen
nicht ignoriert werden. Der Bediener sollte dies dem Arbeitgeber mitteilen und einen qualifizierten
Gesundheitsexperten aufsuchen.

Gefahren durch Zubehor:

Das Montagewerkzeug fiir Befestigungselemente mit Gewinde von der Stromversorgung trennen, bevor Sie
das Werkzeug oder Zubehor tauschen.

Verwenden Sie Zubehér- und Verbrauchmaterialgréen und -typen, die vom Hersteller des
Montagewerkzeugs fir Befestigungselemente mit Gewinde empfohlen werden; verwenden Sie keine anderen
Zubehor- und Verbrauchsmaterialgré3en und -typen.

Arbeitsplatzgefahren:

Ausrutschen, Stolpern und Fallen sind die haufigsten Ursachen fiir Verletzungen am Arbeitsplatz. Achten Sie
auf rutschige Oberflachen, die durch die Verwendung des Werkzeugs verursacht werden sowie auf
Stolpergefahren durch die Luftleitung oder den Hydraulikschlauch.

Gehen Sie in unbekannten Umgebungen vorsichtig vor. Es kdnnen versteckte Gefahren, wie z. B.
Elektrizitats- oder andere Versorgungsleitungen, vorhanden sein.

Das Montagewerkzeug fiir Befestigungselemente mit Gewinde ist nicht fiir die Verwendung in Atmospharen
mit Explosionsrisiko vorgesehen und ist nicht gegen den Kontakt mit elektrischem Strom isoliert.

Stellen Sie sicher, dass es keine Elektrokabel, Gasleitungen usw. gibt, die eine Gefahr darstellen kénnen,
wenn sie durch die Verwendung des Werkzeugs beschadigt werden.

Staub- und Rauchgasgefahren:

Bei der Verwendung von Montagewerkzeugen fur Befestigungselemente mit Gewinde erzeugte Stdube und
Rauchgase kénnen eine Gesundheitsgefahr darstellen (z. B. Krebs, Geburtsfehler, Asthma und/oder



Dermatitis); Eine Risikobewertung und Einfiihrung von angemessenen Kontrollen fur diese Gefahren sind
auRerst wichtig.

Die Risikobewertung sollte durch die Verwendung des Werkzeugs erzeugten Staub und das mdgliche
Aufwirbeln von Staub einschlie3en.

Fihren Sie den Auslass so, dass die Aufwirbelung von Staub in einer staubgeflillten Umgebung so niedrig wie
madglich gehalten wird.

Wenn Staub oder Rauchgas erzeugt werden, ist es am wichtigsten, diese am Auslasspunkt zu kontrollieren.

Alle integralen Funktionen oder Zubehdrteile fir die Sammlung, Absaugung oder Verhinderung von
Schwebestaub oder Rauchgasen sollten ordnungsgemaf verwendet werden und geman
Herstelleranweisungen instandgehalten werden.

Verwenden Sie gemal den Anweisungen des Arbeitgebers und entsprechend der Arbeitsschutzvorschriften
einen Atemschutz.

Larmgefahren:
®  Die ungeschitzte Aussetzung an hohe Gerauschpegel kann permanenten, einschrankenden Gehérverlust
und andere Probleme, wie z. B. Tinnitus (Klingeln, Brummen, Pfeifen oder Summen in den Ohren)
verursachen. Deshalb sind eine Risikobewertung und Einfihrung von angemessenen Kontrollen fiir diese
Gefahren aulerst wichtig.

Angemessene Kontrollen zur Einschrankung des Risikos kann MalRnahmen umfassen wie beispielsweise die
Verwendung von Dampfungsmaterial, um zu verhindern, dass Werkstlcke ,klingeln®.

Verwenden Sie gemal den Anweisungen des Arbeitgebers und entsprechend der Arbeitsschutzvorschriften
einen Gehorschutz.

Betreiben und Warten Sie das Montagewerkzeug fiir Befestigungselemente mit Gewinde gemag den
Empfehlungen in der Bedienungsanleitung um eine unnétige Steigerung des Gerauschpegels zu verhindern.

Wenn das Montagewerkzeug flr Befestigungselemente mit Gewinde mit einem Gerduschdampfer
ausgestattet ist, stellen Sie immer sicher, dass es richtig platziert ist und ordnungsgeman funktioniert, wenn
das Montagewerkzeug fir Befestigungselemente mit Gewinde in Betrieb ist.

Richten Sie sich bei der Auswahl, Instandhaltung und dem Austausch des Verbrauchmaterials/Werkzeugs
nach den Empfehlungen in der Bedienungsanleitung, um unnétige Steigerungen des Gerauschpegels zu
verhindern.

Vibrationsgefahren:

®  Eine Aussetzung an Vibrationen kann einschrankende Schaden an den Nerven und der Blutversorgung der

Hande und Arme verursachen.

Tragen Sie warme Kleidung bei der Arbeit in kalter Umgebung und halten sie Ihre Hinde warm und trocken.
Wenn Sie ein Taubheitsgefiihl, Kribbeln, Schmerz oder weile Haut in Ihren Fingern oder Handen erfahren,
unterbrechen Sie die Arbeit mit dem Montagewerkzeug fiir Befestigungselemente mit Gewinde, unterrichten

Sie Ihren Arbeitgeber und suchen Sie einen Arzt auf.

Bedienen und Warten Sie das Montagewerkzeug fir Befestigungselemente mit Gewinde gemafl Empfehlungen
in der Bedienungsanleitung, um jeglichen unndtigen Anstieg der Vibrationsstarke zu vermeiden.

Verwenden Sie keine verschlissene oder schlecht sitzende Aufnahmen oder Verlangerungen, da diese die
Vibrationen verstarken kénnen.

Richten Sie sich bei der Auswahl, Instandhaltung und dem Austausch des Verbrauchmaterials/Werkzeugs
nach den Empfehlungen in der Bedienungsanleitung, um unnétige Verstarkung der Vibrationen zu verhindern.
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Halten Sie das Gewicht des Werkzeugs nach Moglichkeit in einem Stander, Spanner oder Ausgleichsgerat.

Halten Sie das Werkzeug mit leichtem aber sicheren Griff und achten Sie dabei auf die erforderliche
Gegenhaltekraft, da das Vibrationsrisiko allgemein gréRer ist, wenn die Griffkraft hoher ist.

Zusatzliche Sicherheitsanweisungen flr pneumatische Werkzeuge:

Druckluft kann schwere Verletzungen verursachen:

©  Trennen Sie immer die Luftversorgung, lassen Sie den Luftdruck aus dem Schlauch ab und trennen Sie

das Werkzeug von der Druckluftversorgung, wenn es nicht verwendet wird, vor dem Wechseln von
Zubehor oder bei der Durchfihrung von Reparaturen;

©  Richten Sie die Druckluft niemals auf sich oder andere.

Schlagende Schlauche kénnen schwere Verletzungen verursachen. Prifen Sie immer auf beschadigte oder
lose Schlauche und Verbindungsstlicke.

Kalte Luft sollte von den Handen weggerichtet werden.

Es wird eine Luftversorgung mit Sicherheitsabschaltungskupplungen empfohlen, wie die, die im Lieferumfang
enthalten ist. Wenn universelle Drehkupplungen (Klauenkupplungen) verwendet werden, sind Arretierstifte
einzubauen und durch Schlauchtrennsicherungen sind mégliche Schlauch-Werkzeug- und Schlauch-
Schlauch-Verbindungsausfalle zu verhindern.

Der maximale auf dem Gerat angegebene Luftdruck darf nicht Gberschritten werden.

Fur Drehmomentsteuerungs- und Dauerdrehwerkzeuge hat der Luftdruck eine sicherheitskritische Auswirkung
auf die Leistung. Deshalb sind die Anforderungen bezliglich der Lange und des Durchmessers des Schlauchs

anzugeben.

Halten Sie niemals ein luftbetriebenes Werkzeug am Schlauch fest.

Besondere Sicherheitsanweisungen fur PTS:

Dieses Werkzeug darf nur fir Befestigungselemente mit Gewinde verwendet werden. Andere Anwendungen
innerhalb der Grenzen des Werkzeugs kdnnen angemessen sein. Treten Sie diesbeziiglich mit Norbar in
Kontakt.

Der Nutzer (oder sein Arbeitgeber) hat die spezifischen Risiken, die eine solche Verwendung birgt, zu
bewerten. Die Bedienungsanleitung enthalt ausreichend Informationen fur den Endanwender, um eine erste
Risikobewertung durchzufihren.

Eine unerwartete Bewegung des Aufsatzes kann zu geféahrlichen Situationen fihren.

Vor dem Einstellen oder Austauschen des Vierkants oder der Fassung muss das Gerat ausgeschaltet werden.

Hinweise auf dem Werkzeug

Piktogramme
auf dem Bedeutung
Werkzeug

Lesen Sie die Bedienungsanleitung aufmerksam.

Eine unerwartete Bewegung des Werkzeugs, die durch Reaktionskrafte, einen Bruch des
Aufsatzes oder durch die Drehmomentstitze hervorgerufen wird, kann zu Verletzungen
fuhren.

Zwischen der Drehmomentstiitze und dem Werkstiick besteht Quetschgefahr.

Hande immer von der Drehmomentstutze fernhalten.

Hande immer vom Werkzeugansatz fernhalten.



EINLEITUNG

Bei den PneuTorque® PTS-Werkzeugen handelt es sich um stoffreie druckluftbetriebene Werkzeuge zum
Einschrauben von Befestigungselementen mit Gewinde. Es gibt Modelle mit Drehmomentkapazitaten von
500 Nm bis 7.000 Nm, die auch mit einem Getriebe mit zwei Drehzahlen mit automatischer Umschaltung zur
Erhéhung der Freilaufgeschwindigkeit erhaltlich sind. Die Werkzeuge werden (iber einen externen
Druckluftregler (integriert in das als Zubehor erhaltliche Lubro-Steuergerat) angesteuert, an dem das
Abschaltdrehmoment eingestellt wird. Der Betrieb des PTS umfasst immer Folgendes:

o  Gefilterte, trockene Druckluftversorgung. Empfohlene minimale Verdichterleistung: 6,9 bar (100 psi), 19 I/s
(40 CFM).

e  Lubro-Steuergerat oder ahnliches, Filter, Regler und Schmiereinheit mit ¥2-Zoll-Bohrung (12 mm).
e  Pneumatik- oder Qualitatsfassungen.

. Drehmomentstuitze.

Enthaltene Teile

Beschreib I — i
eschreibung PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

R KA RS

Keilstiitze 18646 19611 19289 19289 19291 19293
Sicherungsring fur 26588 265417 26486 26486 26486 26482
Drehmomentstuitze

Luftkupplungsbuchse 55444 28933 28933 28933 28933 28933
fir den Schlauch
Bedienungsanleitung
und -sprache USB- 34438 34438 34438 34438 34438 34438

Stick

Erklarung der Datenschilder:

a — Serial No.: 2017C10512 @ i
8 — Part No.: 180241.B06

¢ — Torque: 500.0 N-m AWARNING

p —> Max Pressure: 4.3 bar

e —> Max Speed: 35.5 rpm € ©

A: Norbar Seriennummer (4 erste Stellen = Herstellungsjahr).

B: Norbar-Teilenummer, einschlief3lich Referenz zur GréRRe des Antriebsvierkants. (Nur Werkzeuge mit einer
Drehzahl [mit Ausnahme von PTS™-68] enthalten den Hinweis auf die Grof3e des Vierkantantriebs in ihrer
Teilenummer, z. B. B06).

C: Maximaler kalibrierter Drehmomentwert.
D: Maximaler Nennluftdruck.

E: Maximale Freilaufdrehzahl (wird erzielt, wenn das Werkzeug auf den Luftdruck fir den maximalen
Drehmomentwert eingestellt wird).

F: Anweisung, die Bedienungsanleitung vor der Verwendung zu lesen.

G: CE-Zeichen flir europaische Konformitat.



Zubehor

Description

Luftkupplungsbuchse fiir
den Schlauch

Lubro-Steuergerat

Y%-Zoll-Antriebsvierkant
(Befestigungsschraube)

1-Zoll Antriebsvierkant
(Befestigungsschraube)

1 2-Zoll-

Antriebsvierkant(Befestigun

gsschraube)
Drehmomentstiitze

Adapter Drehmomentstitze

[HINWEIS 1]

Einseitige Stutzplatte
\/

Zweiseitige Stiutzplatte

6-Zoll-
Aufsatzverlangerungsstiick

9-Zoll-
Aufsatzverlangerungsstiick

12-Zoll-
Aufsatzverlangerungsstiick

6-Zoll-
Aufsatzverlangerungsstiick

9-Zoll-
Aufsatzverlangerungsstiick

Teilenummer

PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

28933

16074

18544
(25351.30)

18545
(25351.30)

18298

18558

18576

18590

19286

(4")
18601.006
(4")
18601.009
(47)
18601.012

(")

19045.006

(47)
19045.009

28933
16074

19431
(25352.45)

19286

28933 28933 28933
16074 16074 16074
18779 ] )

(25352.45)

18492 19431 18934

(25352.45)  (25352.40) (25352.60)

) 18935
(25352.60)
18298 - -
18290 - -
18292 18292 18979
18293 18293 18980
19286 19286 19286
(1”) i )
19007.006
(1!!) (1!!) )
19007.009  19480.009
(1) (1)
19007.012  19480.012
(")
19046.006 (1)
(1) 19047.006
19285.006
(")
19046.009 ) (1)
(1) 19047.009
19285.009

28933
16074

18959
(25352.80)

16687

18981

19286



Teilenummer

Descripti I ——
S PTS-52 | PTS68 | PTS-72 | PTS-80 | PTS92 | PTS-119

(%)

12-Zoll- (%”) ) 19046.012 i (17 i
Aufsatzverlangerungsstick  19045.012 (1) 19047.012
19285.012
9-Zoll- )
- , 19087.009
Aufsatzverlangerungsstiick - - 4" - - -
fiir LKW- und Busrader (1")
19089.009
12-Zoll- %)
p , 19087.012
Aufsatzverlangerungsstiick - - 1 = - -
fiir LKW- und Busrader (1)
19089.012

Hebegriff

- - 19363 19448 19363 19363
Leichte Drehmomentstiitze
aus Aluminium
18961
- - 18494 18494 18936 [HINWEIS 2]

HINWEIS 1: ,,Drehmomentstiitze” und ,,Adapter fiir Drehmomentstiitze“ miissen zusammen
verwendet werden.

HINWEIS 1: Max. Drehmoment 6000 N-m



EIGENSCHAFTEN UND FUNKTIONEN

10

Antriebsvierkant

Umschalten

| ] vorwarts /
/ rickwarts

Ausloser

\ Gekropfte

Drehmomentstltze

Luftzufuhr-
anschluss

" / Gerichtetes \A

Ein einzelner, effizienter bidirektionaler Luftmotor.

Automatische Drehzahlumschaltung fir schnelleres Verschrauben (Fir die meisten Modelle verfligbar)
Exzellentes Leistungs-Gewichtsverhaltnis.

+3 % Wiederholbarkeit. Genauigkeit tiber + 3 % (siehe Kalibrierzertifikat).

Griff- und Ausloserdesign fur maximalen Komfort.

Das gerichtete Auslassrohr richtet den Auslass vom Bediener weg.

Sehr leiser Betrieb; bei einem Schalldruckpegel von 77 dB(A) sind geringere Schutzmal3hahmen
erforderlich.

Stol¥frei — Dank der aufderst geringen Vibrationen (0,343 m/s) kdnnen diese Gerate bequem und sicher
betrieben werden. AulRerdem werden das Werkzeug, die Fassung und die Befestigungselemente
weniger belastet.

Schneller Betrieb flir schnellen Nachlauf.

Gut platzierter Schalter fir den Vor- und Ruckwartsbetrieb. Ermdglicht dem Nutzer, die Befestigung vor-
und rickwarts zu drehen, um das Festziehen und Losen der Schrauben zu erleichtern.

Die Keilstiitze bietet eine schnelle und sichere Einpassung von alternativen Stiitzen.
Austauschbarer Antriebsvierkant, welcher ausreif3t, um Schaden am Werkzeug zu vermeiden.

Der Griff (optionales Zubehor) kann verwendet werden, um das PneuTorque® an eine
Ausgleichsvorrichtung zu hangen oder zweihandigen Halt zu gewahrleisten.

Die mitgelieferten Luftkupplungen erméglichen eine schnelle und sichere Verbindung / Trennung von
Werkzeugen ohne dass die Luftversorgung getrennt werden muss.

Die Modelle decken 9 Drehmomente von 500 N-m bis zu 7000 N-m ab.



INSTALLATION

Die Installationsanweisungen fiir den PneuTorque® umfasst folgende Punkte:

1. Druckluftversorgung anschliel3en
2. Schmierung der Druckluft

3. Drehmomentstitze

4. Vorwarts-/Ruckwartsbetrieb

5. Drehmoment zum Schraubenanziehen einstellen

Die Installation muss in der angegebenen Reihenfolge durchgefuhrt werden.

1. Druckluftversorgung anschliel3en

A
y

ACHTUNG: IN UBEREINSTIMMUNG MIT DER MASCHINENRICHTLINIE LIEFERN WIR
ALLE PTS-WERKZEUGE MIT SCHNELLKUPPLUNG FUR LUFTDRUCK.
NICHT OHNE VERWENDEN.

Stellen Sie sicher, dass alle Schlauche sauber, in einem guten Zustand und frei von Schmutz / Wasser sind.

Schlief3en Sie den Druckluftzufuhrschlauch A (Abb. 1) am Ausgang der Lubro-Steuereinheit (Abb. 1)
(Zubehor) an. Beachten Sie dabei die Pfeile fir den Luftfluss.

TIPP: Passen sie die Kupplungsbuchse in den Luftschlauch.

Driicken Sie zum Verbinden die Kupplungen zusammen.

Ziehen Sie zum Trennen die Verriegelung an der
Kupplungsbuchse nach hinten.

Schlieen Sie den Eingang der Lubro-Steuereinheit B (Abb. 1) Gber einen Schlauch mit mindestens 2-Zoll
Durchmesser (12 mm) an die Druckluftversorgung C (Abb. 1) an. Ein "2-Zoll Schlauch zwischen der
Druckluftversorgung und dem Druckregler darf hdchstens 5 m lang sein, da sonst die Leistung des Werkzeugs
beeintrachtigt wird.

Schalten Sie die Druckluftversorgung und priifen Sie auf undichte Stellen.

Abb. 1 — Anschlisse
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2. Schmierung der Druckluft

Die Druckluft fur das Werkzeug muss dlgeschmiert werden. Verwenden Sie hierflr ein Lubro-Steuergerat
(nicht im Lieferumfang enthalten).

Stellen Sie die Schmierung der Druckluft ein:
a. Fillen Sie das Lubro-Steuergerat mit fir Druckluftwerkzeuge geeignetem Ol.
b. Sorgen Sie dafiir, dass sich der Antriebsvierkant unbelastet dreht.

c. Drilcken Sie den Auslosehebel, um das Werkzeug zu betreiben — Stellen Sie den Druck
entsprechend den Einstelldaten auf das Maximum ein

d. Stellen Sie die Schmiereinheit so ein, dass 4 Tropfen Ol pro Minute geliefert werden.

e. Lassen Sie den Auslosehebel los.

Weitere Angaben dazu finden Sie im Benutzerhandbuch des Lubro-Steuergerats.

3. Drehmomentstutze

Die Keilstiitze sorgt dafiir, dass grole Drehmomentkrafte im Ubertragungssystem vorhanden sind und ein
kleiner Teil des Drehmoments auf den Benutzer Ubertragen wird; so erhalt der Bediener ein verlassliches
Feedback, wenn das Drehmoment erhdht wird. Es kénnen alternative Drehmomentstitzen bezogen werden.

Bringen Sie die Drehmomentstitze wie hier beschrieben an:

Art der Drehmomentstiitze “ Montageanweisung

Gekropfte Drehmomentstiitze aus
Stahl (Standard)

Gekropfte Drehmomentstitze aus
Aluminium (optional) Befestigen Sie die
Drehmomentstiitze/-platte D
(Abb. 1) am Antriebsvierkant,
so dass die Keilverzahnung
einfasst
Sichern Sie die Stiitze mit dem

Einseitige Dreh tplatt
nsettige brehmomentplatie mitgelieferten Sicherungsring

(optional)

Doppelseitige Drehmomentplatte
(optional)

Befestigen Sie das
Verlangerungsstick gemaf den
beiliegenden Anweisungen

Verlangerungsstlck (optional)

QA
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Die Stltze muss kraftig gegen einen festen Korper oder eine feste
Oberflache in der Nahe des anzuziehenden Befestigungselements
gedruckt werden.

v

/

Uben Sie maglichst groRflachig Druck auf das Ende der ABB. 2 — Gekropfte
Drehmomentstutze aus, das in Abbildung 2 griin eingekreist ist. Drehmoméntst[]tze (Stahl oder

Aluminium)

Uben Sie KEINEN Druck auf die in Abbildung 2 rot eingekreiste Flache
aus.

Bei einer idealen Anordnung sind die Mitte der Drehmomentstitze und die
Mitte der Mutter auf einer zur Mittellinie des Werkzeugs senkrechten Linie,
siehe Abbildung 3.

Die mitgelieferte Drehmomentstiitze wurde so entwickelt, dass sie einen
idealen Stitzpunkt bietet, wenn sie mit einer Fassung in Standardlange
genutzt wird.

Um eine kleine Differenz bei der Lange der Fassung zu berlcksichtigen,
kann die Drehmomentstitze jeden Punkt innerhalb des farblich
hervorgehobenen Bereichs in Abbildung 3 berlhren. ABBILDUNG - Sicheres

Stutzfenster bei Fassungen in

.. Standardlange
ACHTUNG: BEFINDET SICH DER STUTZPUNKT

AUSSERHALB DES FARBLICH HERVORGEHOBENEN BEREICHS, KANN
ES ZU EINER UBERMASSIGEN BELASTUNG DES WERKZEUGS
KOMMEN, WODURCH DER BEDIENER VERLETZT UND DAS WERKZEUG
BESCHADIGT WERDEN KANN.

Die Verwendung einer extra langen Fassung kann zu einer
Verlagerung der Drehmomentstiitze auRerhalb des sicheren
Stltzfensters flhren, wie in Abbildung 4 dargestellt.

Die Standarddrehmomentstiitze muss ggf. verlangert werden, um
sicherzustellen, dass sie in dem farblich hervorgehobenen Bereich
bleibt.

Alternative Drehmomentstiitzen sind der ZUBEHOR-Liste zu
entnehmen.

ABBILDUNG 4 - Sicheres
Stitzfenster bei extra langen
Fassungen

ACHTUNG: FALLS DIE
STANDARDDREHMOMENTSTUTZE
MODIFIZIERT WIRD, STELLEN SIE
SICHER, DASS SIE DIE MAXIMALLAST DES WERKZEUGS TRAGEN
KANN. EIN BRUCH DER DREHMOMENTSTUTZE KANN DEN BEDIENER
GEFAHRDEN UND DAS WERKZEUG BESCHADIGEN.

Es dirfen KEINE Standardverlangerungen fir den Antriebsvierkant, siehe Abbildung 5, verwendet werden,
da sonst der Antrieb des Werkansatzes ernsthaft beschadigt wird.

Fur Anwendungen mit eingeschranktem Zugang stehen eine Reihe von Ansatzverlangerungen zur
Verfligung. Diese sind so ausgelegt, dass das Antriebsstlick richtig gestitzt wird.

ABBILDUNG 5 — Verlangerung des Antriebsvierkants 13



Die MalRe der Standsarddrehmomentstiitzen sind in der folgenden Tabelle aufgelistet:

.. Abmessungen (mm)
Drehmomentstiitzen (Standard) m-
L | A B B

PTS-52 59 131 71 35 % Zoll

PTS-68 74 165 120 30 1-Zoll

69 Ya Zoll
PTS-72 74 167 114 29 1-Zoll

PTS-80 74 167 114 29 1-Zoll

1-Zoll

PTS-92 69 175 115 29 1%

- Zoll
_1 -

PTS-119 90 210 150 35 %

Zoll

Drehmomentstiitze

Im Uhrzeigersinn Gegen den Uhrzeigersinn

Abb. 6(a) Abb. 6(b)

DIE NAHE DER DREHMOMENTSTUTZE BRINGEN, DA SONST

iji ACHTUNG: BEIM GEBRAUCH DES WERKZEUGS NIEMALS DIE HANDE IN
SCHWERE VERLETZUNGEN DIE FOLGE SEIN KONNEN.
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4. VVorwarts-/Ruckwartsbetrieb

Stellen Sie den Vorwarts-/Rickwartsbetrieb nach Bedarf ein.

XXXXYZZZZZ
180244.B08
ONm

o XXXXYZZZZZ
180244.B08
oNm

Abb. 7(a) — Vorwarts Abb. 7(b) — Riickwarts
(Hebel zeigt nach rechts) (Hebel zeigt nach links)

A\ ACHTUNG: WENN DER WAHLSCHALTER FUR VORWARTS/RUCKWARTS NICHT
VA A RICHTIG EINRASTET, WIRD DER LUFTFLUSS REDUZIERT UND EIN
. ) FALSCHES DREHMOMENT AUFGEBRACHT.
5. Drehmoment zum Schraubenanziehen einstellen

Das vom PneuTorque® erzeugte Drehmoment

hangt von der Einstellung des Luftdrucks ab. Alle ['_:ujy,,r,_l;gg e [ wparbar = i
Werkzeuge werden zusammen mit Einstelldaten METRIC CERTIFIGATE OF CALIBRATION |l s e
geliefert, aus dem Sie den Luftdruck fir das tos fore - Prsstamour el 1 o2
jeweilige Anzugsdrehmoment entnehmen kénnen. Torque ! Pressure Setting
Sedair | Nominal ] Toleransa Actual Readings. b /’
So wird das Anzugsdrehmoment eingestellt: = il P w0
.98 soo.e IR0 B0 130 5200 #04.0 3000 /,/
1. Verwenden Sie die mitgelieferten 2| 2000 | Zmsa e | s e @ £ //
Einstelldaten, um den richtigen Luftdruck sl son00| mmes Atma | deme ez weng £ 20 /
fur das erforderliche Drehmoment zu N £ I
finden. e oo —
300

I

mmmmm &

Prassurs (har)

ressu Gauge
a1 o 55805 BEE3L 24781001
Cartho.: 265150 265200 & 266223 B4781001

2. Stellen Sie bei laufendem Gerat das Lubro-Steuergerat (nicht im
Lieferumfang enthalten) ein, bis am Messgerat der richtige Luftdruck
angezeigt wird.

WICHTIG: DAS WERKZEUG MUSS BEIM EINSTELLEN DES LUFTDRUCKS UNBELASTET
BETRIEBEN WERDEN, DAMIT DER RICHTIGE WERT ANGEZEIGT WIRD.

WICHTIG: WAHREND DIESER EINSTELLUNG PRUFEN, DASS DIE LUBRO-STEUEREINHEIT
ETWA VIER OLTROPFEN PRO MINUTE LIEFERT.
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BETRIEB

/ ACHTUNG:
JAAN

7 ACHTUNG:

>

N

>

\ ACHTUNG:

ACHTUNG:

NIEMALS DIE HANDE IN DIE NAHE DER DREHMOMENTSTUTZE BRINGEN.

DAS WERKZEUG MUSS BEIM BETRIEB IMMER FESTGEHALTEN WERDEN,
DAMIT ES NICHT PLOTZLICH AUSREISST, WENN DAS
BEFESTIGUNGSELEMENT ODER DAS WERKSTUCK BRICHT.

VERWENDEN SIE DAS GERAT NUR MIT GEEIGNETER PSA,
EINSCHLIESSLICH SICHERHEITSSCHUHEN, AUGENSCHUTZ,
HANDSCHUHEN UND OVERALLS.

WIRD DAS GERAT ANDERWEITIG ALS VOM HERSTELLER ANGEGEBEN
VERWENDET, KONNEN VERLETZUNGEN ODER SCHADEN VERURSACHT WERDEN.

Schrauben festziehen

—_—

Bringen Sie eine geeignete Pneumatik- oder Qualitatsfassung am PneuTorque® an, um die

Befestigungselemente aufzunehmen.

TIPP: Aus Sicherheitsgriinden sollte die Fassung am Antriebsvierkant befestigt werden.
Dazu wird meistens ein Stift und ein O-Ring verwendet (ndhere Angaben finden Sie in der
Dokumentation des Fassungsherstellers).
Die Antriebsvierkante sind alle mit einem Loch ausgestattet, um einen Arretierstift fiir die
Buchse aufzunehmen.
(Hinweis: Buchse und Arretierstift nicht im Lieferumfang enthalten)

TIPP: Die Auslassluft (6lhaltend) wird unten aus dem Griff ausgegeben. Das Auslassrohr kann
gedreht werden, damit der Bediener den Luftfluss von sich weg richten kann.

@ N

Achten Sie darauf, dass der Wahlschalter Vorwarts/Ruckwarts richtig eingestellt ist.
Drehen Sie den Griff in eine fur die Drehmomentstiitze geeignete Arbeitsstellung. Setzen Sie das

Werkzeug an dem anzuziehenden Befestigungselement so an, dass die Drehmomentstitze gegen den
Stltzpunkt gedriickt wird. Siehe Abb. 8.

&

Stellen Sie sich so hin, dass Sie die normale Bewegung und durch Reaktionskrafte verursachte

unvorhergesehene Bewegungen des Gerats abfangen kdnnen.
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5. Drucken Sie leicht den Auslésehebel, damit die
Drehmomentstitze am Stutzpunkt anschlagt.

6. Driicken Sie den Auslésehebel ganz durch und .J
halten Sie ihn gedriickt, bis das Gerat gestoppt
wird. Lassen Sie dann den Ausldsehebel los.

Wird der Ausldsehebel nicht ganz durchgedrickt, | . \
wirkt auf die Schraube nicht das gesamte J
Anzugsdrehmoment.

7. Entfernen Sie das Werkzeug vom
Befestigungselement.

TIPP: Der Luftfluss kann den Griff abkuhlen. Das
Tragen von geeigneten Handschuhen wird
empfohlen.

TIPP: Falls die Schmierung ausfallt und / oder l
verschmutzte Luft (z. B. mit Wasser) in das

Werkzeug eintritt, wird dringend . &
empfohlen, das Werkzeug ein paar :
Minuten lang mit sauberer, trockener und . E
geschmierter Luft im Leerlauf laufen zu \. .

lassen.
ABB. 8 — Betrieb im Uhrzeigersinn
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Schrauben I6sen

1. Bringen Sie eine fir das zu I6sende Befestigungselement geeignete Pneumatik- oder Qualitatsfassung
am PneuTorque® an.

TIPP: Aus Sicherheitsgriinden sollte die Fassung am Antriebsvierkant befestigt werden.
Dazu wird meistens ein Stift und ein O-Ring verwendet (ndhere Angaben finden Sie in der
Dokumentation des Fassungsherstellers).
Die Antriebsvierkante sind alle mit einem Loch ausgestattet, um einen Arretierstift fiir die
Buchse aufzunehmen.
(Hinweis: Buchse und Arretierstift nicht im Lieferumfang enthalten)

2. Achten Sie darauf, dass der Wahlschalter Vorwarts/Riickwarts richtig eingestellt ist.

3. Drehen Sie den Griff in eine fir die Drehmomentstitze geeignete Arbeitsstellung. Setzen Sie das
Werkzeug an der zu I6senden Verbindung so an, dass die Drehmomentstitze gegen den Stitzpunkt
gedruckt wird. Siehe Abb. 9.

4. Stellen Sie sich so hin, dass Sie die normale Bewegung und durch Reaktionskrafte verursachte
unvorhergesehene Bewegungen des Gerats abfangen kénnen.

5. Dricken Sie leicht den Auslésehebel, damit die Drehmomentstitze am Stitzpunkt anschlagt.

6. Dricken Sie den Auslésehebel ganz durch und halten Sie ihn gedriickt, bis das Befestigungselement

ausgeschraubt ist.

TIPP: Wenn die Schraube nicht ausgeschraubt werden kann, erhéhen Sie den Luftdruck fiir das
Werkzeug. Dabei darf der maximale Luftdruck gemaR Kalibrierzertifikat des Werkzeugs nicht
tiberschritten werden. Verwechseln Sie den maximalen Luftdruck des Werkzeugs nicht mit
dem ,,Nennluftdruck (max)*“ auf dem Werkzeugschild.

ACHTUNG: WENN DER MAXIMAL ZULASSIGE LUFTDRUCK UBERSCHRITTEN WIRD,
WIRD DAS GERAT UBERLASTET, WAS ZU BEACHTLICHEN SCHADEN
FUHREN KANN.

ACHTUNG: WENN DER LUFTDRUCK NACH DEM EINSTELLEN DES DRUCKREGLERS
GEANDERT WIRD, WIRD AUCH DAS UBERLASTMOMENT GEANDERT.

ABB. 9 — Betrieb gegen den Uhrzeigersinn



Werkzeuge mit Doppelausloser
Mit Doppelausldsermodul (DTM) ausgestattete Werkzeuge haben die Teilenummer-Endung .DTM

Mit DTM ausgestattete Werkzeuge werden bei Norbar mit DTM kalibriert. Dies ist erforderlich, da das DTM
selbst einen Druckabfall erzeugt, der jegliche vorher festgelegten Kalibrierungsdaten dndern kénnte.

(ALS EIN .DTM-WERKZEUG) UND DER NUTZER DAS MODUL ENTFERNEN
UND DAS WERKZEUG OHNE VERWENDEN MOCHTE, IST EINE ERNEUTE
KALIBRIERUNG ERFORDERLICH. TRETEN SIE IN DIESEM FALL MIT
NORBAR ORDER IHREM NORBAR-HANDLER IN KONTAKT.

?is ACHTUNG: WENN EIN MIT DTM AUSGESTATTETES WERKZEUG ERWORBEN WIRD

Ein mit DTM ausgestattetes Werkzeug funktioniert nur, wenn der Ausléser am DTM und der Ausldser des
Werkzeugs gleichzeitig gedruckt werden.

Genau wie der Werkzeugausléser muss der DTM-Ausléser vollstandig gedriickt werden, damit Luftfluss,
Druck und letztendlich Drehmomentleistung nicht beeintrachtigt werden (siehe Abb. 10):

Abb. 10 — Mit Doppelausldsermodul ausgestattetes PTS
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WARTUNG

Um eine optimale Leistung und einen sicheren Betrieb zu gewahrleisten, muss das Werkzeug regelmafig
gewartet werden. Die einzige Wartungsarbeit des Betreibers fur diese Werkzeuge ist das Austauschen des
Antriebsvierkants und des Schalldampfers. Alle anderen Wartungs- und Reparaturarbeiten miissen von der
Fa. Norbar oder einem durch Norbar anerkannten Handler ausgefuihrt werden. Die Wartungsintervalle
hangen von der Benutzung des Werkzeugs und der Benutzungsumgebung ab:

o Das héchste empfohlene Service- und Neukalibrierungsintervall betragt 12 Monate ODER 10.000
Zyklen, je nach dem, was zuerst eintritt.

e Wenn Sie UnregelmaRigkeiten beztglich der Leistung feststellen, treten Sie bitte mit dem durch Norbar
anerkannten Héandler in Kontakt.
TIPP: Der Nutzer kann Folgendes tun, um den Wartungsaufwand méglichst gering zu halten:
1.  Verwenden Sie das Werkzeug nur in einer sauberen Umgebung.
Verwenden Sie einen Druckluftkompressor mit Trockner.
Achten Sie darauf, dass das Lubro-Steuergerat mit gentigend Hydraulikdl gefillt ist.

Achten Sie darauf, dass das Lubro-Steuergerat die notwendige Hydraulikélmenge liefert.

o DN

Stellen Sie sicher, dass das Lubro-Steuergerat regelméaRig gema Handbuch gewartet
wird.

o

Verwenden Sie eine geeignete Drehmomentstiitze.

Falls die Schmierung ausfallt und / oder verschmutzte Luft (z. B. mit Wasser) in das
Werkzeug eintritt, wird dringend empfohlen, dass das Werkzeug ein paar Minuten lang
mit sauberer, trockener und geschmierter Luftversorgung im Leerlauf lauft.

g

Vor einer langeren Einlagerung wird empfohlen, das Werkzeug ein paar Minuten lang mit
sauberer, trockener und geschmierter Druckluftversorgung im Leerlauf laufen lassen.

/_\\ ACHTUNG: TRAGEN SIE HANDSCHUHE FUR WARTUNGSARBEITEN, UM JEGLICHEN
/ i KONTAKT MIT FETT UND OL ZU VERHINDERN.
y/

Schmierung der Druckluft

Verwenden Sie fir Druckluftwerkzeuge geeignetes Ol. (Beispielsweise Shell Tellus S2 V15)

Getriebe

Das Getriebe kann nicht durch den Benutzer gewartet werden. Weitere Informationen zur Wartung des
Getriebes erhalten Sie bei Norbar oder einem durch Norbar anerkannten Handler.
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Schalldampfer

Das PTS ist mit drei Schalldampfern
ausgestattet (Abb. 11), welche die gleiche
Lebensdauer haben wird das Werkzeug (unter

optimalen Betriebsbedingungen). Bei 1 x 19331
ungunstigen Betriebsbedingungen wird jedoch
empfohlen, die Schallddmpfer austauschen,
wenn ein Leistungsverlust auftritt.

2 x 19324
Die drei Schalldampfer kdnnen zusammen als o
,PTS Ersatz-Schalldampfersatz* (19358) L. o

5 1x 19326

erworben werden: %r

Austausch des Auslassrohr-
Schalldampfers (Nr. 19331):

TIPP: Tauschen Sie den Schalldampfer des Auslassrohrs bei
umgedrehtem Werkzeug, siehe Abb. 12.

1. Entfernen Sie den inneren Sicherungsring (A) (Teilenr. 265148) mit einem

kleinen Schlitzschraubendreher.
2. Entfernen Sie die Auslassrohr-Kappenplatte (B) (Teilenr. 19330).

3. Ziehen Sie das Schalldampfmaterial (C) (Teilenr. 19331) aus dem
Auslassrohr (D).

4. Fihren Sie neues Schalldampfmaterial (Teilenr. 19331) in das Auslassrohr

(D) ein —rollen Sie das Material zu einem Zylinder, der genau in das
Auslassrohr passt. Achten Sie darauf, dass Sie das Schallddmpfmaterial
nicht zu fest aufrollen.

5. Legen Sie die Auslassrohr-Kappenplatte (B) (Teilenr. 19330) wieder ein.

6. Legen Sie den inneren Sicherungsring (A) (Teilenr. 265148) wieder ein.

Austausch des Griff-Schalldampfers (Nr. 19326):

Abb. 11 — Schalldampfer

Abb. 12 — Austausch des
Auslassrohr-Schalldampfers

TIPP: Tauschen Sie den Schalldampfer des Griffs bei umgedrehtem Werkzeug, siehe Abb. 13. So

verhindern Sie, dass die Feder und das Ventil aus dem Griff fallen.
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. Entfernen Sie den Spannstift (A) (Teilenr. 26321).

. Entfernen Sie die Unterbaugruppe Auslassrohr (B) (Teilenr. 19316)

und das Lufteinlassrohr (C) (Teilenr. 19210).

. Ziehen Sie den Schalldampfer (D) (Teilenr. 19326) aus dem Giriff.

Dafur kénnen Sie eine Zange verwenden.

. Schrauben Sie den Schalldampfer (D) (Teilenr. 19326) aus der

Schalldampferhiilse (E) (Teilenr. 19325).

. Tauschen Sie den Schalldampfer aus und schrauben Sie ihn

wieder in die Schalldampferhilse (E) (Teilenr. 19325) ein.

Stecken Sie den Schalldampfer wieder in den Griff. Stellen Sie
sicher, dass die Schalldampferhiilse (E) vollstandig bis zum
Anschlag in den Griff geschoben wird.

Bauen Sie die Auslassrohr-Untereinheit und das Lufteinlassrohr
wieder ein.

Bauen Sie den Spannstift (A) (Teilenr. 26321) wieder ein.

Abb. 13 — Austausch des Griff-Schalldampfers




Austausch des vorderen Auslass-Schalldampfers (Nr. 19324):

TIPP: Achten Sie beim Ausbauen des Getriebes sorgfaltig darauf, dass kein Schmutz bzw. Teilchen
eindringen kdnnen. Dieser Vorgang sollte nur in einer sauberen Werkstattumgebung
durchgefiihrt werden.

1. Entfernen Sie die 5 x M4-Schrauben (A) (Teilenr. 25351.12).
Entfernen Sie das Getriebe / Frontplatte (B) vom Giriff.

Entfernen Sie die 2 Schalldampfer (C) (Teilenr. 19324) aus der Frontplatte — von vorn herausdriicken.

A w0 DN

Legen Sie zwei neue Schalldampfer (C) (Teilenr. 19324) in die Frontplatte ein. Stellen Sie sicher, dass
sie vollstandig eingelegt sind und blindig mit der Oberflache liegen (oder tiefer).

5. Bauen Sie das Getriebe / Frontplatte (B) wieder an den Griff an und achten Sie darauf, dass Sie die
Locher an den entsprechenden Dibeln ausrichten.

6. Stecken Sie 5 x M4-Schrauben in die Frontplatte und ziehen Sie sie auf 3 N-m bis 3.5 N-m an

C (x2)

Abb. 14 — Austausch des vorderen
Auslas-Schalldampfers
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Antriebsvierkant

Um das Gerat und Getriebe vor (vor allem durch ein Qperdrehen verursachte) Schaden zu schitzen, wurde
der Antriebsvierkant so entwickelt, dass er bei einem Uberdrehen ausrei3t. Somit werden interne Bauteile
geschitzt, und der Vierkant kann leicht ausgetauscht werden. Die Vierkant-Teilenummern finden Sie auf
Seite 8.

Abb. 15 — Austausch des Antriebsvierkants

Antriebsvierkant austauschen:

1. Entfernen Sie den Druckluftzufuhrschlauch.
2. Halten Sie das Werkzeug.
3. Entfernen Sie die Schraube und anschlieRend den Vierkant.
Wenn der Vierkant ausgerissen ist, miissen evil. gebrochene Teile mit einer Zange entfernt werden.
4. Bauen Sie den neuen Antriebsvierkant ein.

5. Setzen Sie eine neue Schraube ein und ziehen Sie sie auf 4 N-m bis 5 N-m (beim PTS-52) oder 8 N-m bis

9 N-m (bei PTS-68/72/92/80/119) an.
6. SchlielRen Sie die Druckluftversorgung an.

TIPP: Wenn der Vierkant haufig ausféllt, kontaktieren Sie bitte die Fa. Norbar oder einen durch
Norbar anerkannten Handler.

Kalibrierung

Die angegebene Genauigkeit des PneuTorque® kann nur dann garantiert werden, wenn das Werkzeug
mindestens nach 10.000 Zyklen oder einmal alle 12 Monate kalibriert wird, je nach dem, was zuerst eintritt.
Weitere Angaben erhalten Sie von der Fa. Norbar oder lhrem Handler.

Reinigung

Halten Sie das Werkzeug immer sauber, um hochste Sicherheitsstandards zu garantieren. Verwenden Sie
keine Scheuermittel oder auf Losungsmitteln basierende Reinigungsmittel.

Entsorgung

Recycling: Bitte recyceln Sie so weit wie moglich.
Fir das Werkzeug gelten keine Entsorgungsanforderungen beziglich Giftmill.
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TECHNISCHE DATEN

Werkzeuge mit einer Drehzahl

. Antriebsvi Drehmoment Freilaufgesch
Teilenummer
erant | Winimai | Wiawimal | windigheit

180241.B06 PTS-52-500 ¥ 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft) 35,5 U/min
180242.B06 PTS-52-800 Y 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft) 25,7 U/min
180243.B06 PTS-72-1000 8 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft) 20,4 U/min
180244.B08 PTS-72-1350 1” 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft) 14,7 U/min
181454 PTS-68-2000 1” 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N-m (1475 Ibf-ft) 9,2 U/min
180246.B08 PTS-80-2700 1” 540 N-m (400 Ibf-ft) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 7,3 U/min
180250.B08 PTS-92-4000 1” 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 5,3 U/min
180250.B12 PTS-92-4000 1% 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 5,3 U/min
180248.B12 PTS-119-6000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 Ibf-ft) 2,6 U/min
180249.B12 PTS-119-7000 1 %" 1,400 N-m (1,030 Ibf-ft) 7,000 N-m (5,200 Ibf-ft) 2,6 U/min
Teilenummer Abmessungen (mm) Werkzeuggewicht | stiitzgewicht

N N e (ko)

180241.B06  PTS-52-500 264 @52 131 288 271 0.85

180242.B06 PTS-52-800 263 59 @52 131 288 271 69 4.2 0.85

181454 PTS-68-2000 285 74 @68 165 315 277 69 5.35 1.1

180243.B06 PTS-72-1000 292 74 @72 165 320 283 80 6.24 14

180244.B08 PTS-72-1350 292 74 @72 165 320 283 80 6.24 14

180246.B08 PTS-80-2700 291 74 @80 165 326 283 80 6.15 14

180250.B08 PTS-92-4000 343 74 @92 175 378 289 92 8.95 25

180250.B12 PTS-92-4000 343 74 @92 175 388 289 92 8.95 2.5

180248.B12 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52 3.8

180249.B12 PTS-119-7000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52 3.8

B A
A /\
° | . ]
3 : =)
a@c 2l
D
F
r =
1]
Abb. 16 — Werkzeugmalle
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Werkzeuge mit zwei Drehzahlen mit automatischer Umschaltung

Antriebs
Teilenummer
vierkant

fellenmmer m“

26

180781
180782
180784
180785
180786
180787
180788

180781
180782
180784
180785
180786
180787
180788

PTS-72-1000
PTS-72-1350
PTS-80-2700
PTS-92-4000
PTS-92-4000
PTS-119-6000
PTS-119-7000

;yn

A"
1!7
1!1

1 %vava
1 »yzym
1 %va

200 N-m (147 Ibf-ft)
270 N-m (200 Ibf-ft)
540 N-m (400 Ibf-ft)
800 N-m (590 Ibf-ft)
800 N-m (590 Ibf-ft)

1,200 N-m (885 Ibf-ft)
1,200 N-m (885 Ibf-ft)

Abmessungen (mm)

Drehmoment

1,000 N-m (738 Ibf-ft)
1,350 N-m (1,000 Ibf-ft
2,700 N-m (2,000 Ibf-ft
4,000 N'm (2,950 Ibf-ft
4,000 N'm (2,950 Ibf-ft
6,000 N-m (4,425 Ibf-ft
7,000 N'm (5,160 Ibf-ft

~ ~— ~— ~— ~— ~—

Bﬂﬂﬂﬂ
PTS-72-1000 310 @72 167 338 283 6.28
PTS-72-1350 310 74 @72 167 338 283 80 6.28
PTS-80-2700 327 74 @80 167 362 283 80 6.15
PTS-92-4000 374 75 @92 175 409 289 92 8.95
PTS-92-4000 374 75 @92 175 419 289 92 8.95
PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.81
PTS-119-7000 369 90 119 210 407 289 119 12.81

E G

A

@C
F

Abb. 17 — Werkzeugmalle

hwindigkeit
100 U/min
75 U/min
30 U/min
22 U/min
22 U/min
13 U/min
13 U/min

Werkzeugge | Stiitzgewicht
wicht (kg) (kg)

1.4
1.4
25
25
3.8
3.8




Wiederholgenauigkeit:
Genauigkeit:
Betriebsbereich:
Luftverbrauch:
Temperaturbereich:

3%

Genauigkeit Uber £ 3 % (siehe Kalibrierzertifikat)

20 % bis 100 % der Werkzeugkapazitat

16,5 I/s (35 CFM)

0 °C bis +50 °C (Betrieb) -20 °C bis +60 °C (Lagerung)

Luftfeuchtigkeit im Betrieb: Max. 85 % rel. LF bei 30 °C.

Griffvibration:

Schalldruckpegel:

< 2,5 m/s2 gemessen gemal ISO 28927-2.
Gemessene Werkzeugvibration (ah) = 0,343 m/s? mit Ungenauigkeit (K) = 0,115 m/s?

Der Schalldruckpegel: betragt 77 dB(A), Ungenauigkeit K = 3 dB, gemessen
entsprechend BS EN ISO 11148-6

Beim PTS-92 4000Nm betragt der Schalldruckpegel 79 dB(A) Ungenauigkeit K =
3 dB, gemessen gemal BS EN I1SO 11148-6

Umgebung: Nur in einer sauberen und trockenen Umgebung lagern.

Maschinenrichtlinie:

In Ubereinstimmung mit BS EN ISO 11148-6:2012Nicht elektrisch angetriebene
Handgeréate.

Sicherheitsbestimmungen. Motorbetriebene Montagewerkzeuge fir
Befestigungselemente mit Gewinde.

Aufgrund permanenter technischer Weiterentwicklungen kénnen technische Daten ohne vorherige
Ankiindigung geéndert werden.
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KONFORMITATSERKLARUNG

UK-Konformitatserklarung (no 0009.1)

Gegenstand der Erkladrung:

PTS. Modellnamen (Teilenummern):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Seriennummern — Alle.

Der oben genannte Gegenstand der Erklarung ist mit den entsprechend im Vereinigten Konigreich geltenden
gesetzlichen Anforderungen konform:

(Sicherheitsbezogene) Vorschriften fir die Bereitstellung von Maschinen 2008

Der Gegenstand der oben beschriebenen Erkldrung wurde so ausgelegt, dass er den folgenden Normen
entspricht:

BS EN ISO 11148-6:2012

Die Konformitit wird auf folgender Grundlage erklart:

Diese Erklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt. Die technische Dokumentation, die
zur Darlegung der Erfiillung der oben genannten Vorschriften durch die Produkte erforderlich ist, wurde vom unten
Unterzeichneten zusammengestellt und steht fir eine Priifung durch die zustandigen Vollzugsbehdrden zur Verfiigung.

Das UKCA-Prufzeichen wurde erstmals aufgebracht im: 2021

Unterzeichnet fiir und im Namen von Norbar Torque Tools Ltd.

T (Dler

Unterschrift: Vollstidndiger Name: Trevor Mark Lester B.Eng.
Datum: 7. Februar 2022. Behorde: Prifingenieur.
Ort: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU

EU-Konformitatserklarung (no0009.4)
Gegenstand der Erklarung:
PTS. Model Name (Part Number):
PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),
PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),
PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),
PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),
PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)
Seriennummern — Alle.
Der oben genannte Gegenstand der Erklarung ist mit den entsprechend geltenden Harmonisierungsgesetzen
der Union konform:
Richtlinie 2006/42/EG zu Maschinen.
Der Gegenstand der oben beschriebenen Erkldrung wurde so ausgelegt, dass er den folgenden Normen
entspricht:
EN ISO 11148-6:2012
Die Konformitét wird auf folgender Grundlage erklart:
Diese Erklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt. Die technische Dokumentation, die
darlegt, dass die Produkte die oben genannten Richtlinien erfiillen, wurde vom unten Unterzeichneten zusammengestellt
und steht fur eine Prifung durch die zustandigen Vollzugsbehdrden zur Verfligung.

Das CE-Zeichen wurde erstmals angebracht im: 2017.

Autorisierter Vertreter in der Europdischen Union (EU) ist:
Francesco Frezza Snap-On-Ausrlstung Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE ltalien

Unterzeichnet fiir und im Namen von Norbar Torque Tools Ltd.

T, (ehter

Unterschrift: Vollstéandiger Name: Trevor Mark Lester B.Eng.
Datum: 7 February 2022 Behorde: Prifingenieur.
Ort: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU
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FEHLERSUCHE

Folgende Tabelle gilt als Orientierungshilfe, kontaktieren Sie bei komplexeren Stérungen bitte die Fa. Norbar

oder lhren Handler.

Werkzeugansatz dreht sich nicht,
wenn der Ausldsehebel gedruckt

wird

Antriebsvierkant ausgerissen

Werkzeug wird nicht gestoppt

Die Leerlaufdrehzahl ist
eingeschrankt

GLOSSAR

Prufen, ob die Druckluftversorgung angeschlossen ist und
funktioniert

Drucklufteinstellungen prifen (mind. 1 Bar (14 psi))

Prifen, ob der Richtungshebel richtig eingestellt ist
Antriebsvierkant ist ausgerissen, muss ersetzt werden

Getriebe oder Druckluftmotor beschadigt.

Anweisungen zum Austausch des Antriebsvierkants im Abschnitt
Wartung beachten

Befestigungselement ausgerissen oder Gewinde uUberdreht
Getriebe oder Druckluftmotor beschadigt.

Schalldampfer sind blockiert / miissen ausgetauscht werden

Begriff oder Wort Bedeutung

AJF
Drucklufteinstellungsdaten

AUT
Bidirektional

Kalibriergerat

Befestigungselement

Lubro-Steuergerat

Verlangerungsstiick

PneuTorque®
PSA
PTS

Drehmomentstiitze

Abschaltvorrichtung
TBC

Drehkupplung /
Klauenkupplung

Schliisselgrofie

Mit dem Geréat gelieferte Luftdruckkurve oder -tabelle, auf der der
notwendige Luftdruck zum Erreichen eines gewlinschten Drehmoments
dargestellt ist

Getriebe mit zwei Geschwindigkeiten mit automatischer Umschaltung
Gerat kann Befestigungselemente ein- und ausschrauben

Drehmomentmessgerat, mit dem mithilfe eines Verbindungssimulators
oder eines Normbefestigungselements das maximale Drehmoment
angezeigt wird

Zu befestigende Schraube oder zu befestigender Bolzen

Geréat, mit dem die Druckluft geregelt, gefiltert und geschmiert wird. Wird
nicht zusammen mit dem Werkzeug geliefert

Eine Drehmomentstiitze fir Anwendungen mit eingeschranktem Zugang
(z. B. Radmuttern von Nutzfahrzeugen). Als Zubehdr erhaltlich.

Produktname
Personliche Schutzausristung

PneuTorque® Einzelmotor

Vorrichtung, um gegen das Einschraubmoment zu wirken. Wird auch
Drehmomentplatte genannt

Werkzeug wird in Abhangigkeit des eingestellten Luftdrucks angehalten.
Ist noch zu bestatigen

Ein Luftanschlusstyp. Nicht von Norbar empfohlen.
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DELNUMRE, SOM DAKKES AF DENNE BRUGSVEJLEDNING

Denne vejledning deekker indstilling og anvendelse af Norbar PneuTorque® PTS standsningsveerktgjer.

BEMARK: Diagrammer og fotos vises kun som illustrerende eksempler og udger ikke nogen del af

en kontraktuel specifikation. Den viste model kan afvige fra den model, som du har kgbt.

Enkelthastighedsveerktgj
| Delnummer | Model | Retning | Maksimum drejningsmoment.

180241.B06 PTS-52-500 Bi-direktionel 500 N-m
180242.B06 PTS-52-800 Bi-direktionel 800 N-m
180243.B06 PTS-72-1000 Bi-direktionel 1000 Nm
180244.B08 PTS-72-1350 Bi-direktionel 1350 N-m
181454 PTS-68-2000 Bi-direktionel 2000 N'm
180246.B08 PTS-80-2700 Bi-direktionel 2700 N'm
180250.B08 PTS-92-4000 Bi-direktionel 4000 N*m
180250.B12 PTS-92-4000 Bi-direktionel 4000 N'm
180248.B12 PTS-119-6000 Bi-direktionel 6000 N'm
180249.B12 PTS-119-7000 Bi-directional 7000 N-m

Automatisk veerktgj med to hastigheder

| Delnummer | ______Model | Retning | Maksimum drejningsmoment.

180781 PTS-72-1000-AUT-%" SQ DR Bi-direktionel 1000 N'm
180782 PTS-72-1350-AUT-%" SQ DR Bi-direktionel 1350 N-m
180784 PTS-80-2700-AUT-1" SQ DR Bi-direktionel 2700 N'm
180785 PTS-92-4000-AUT-1" SQ DR Bi-direktionel 4000 N-m
180786 PTS-92-4000-AUT 1 %2"SQ DR Bi-direktionel 4000 N'm
180787 PTS-119-6000-AUT-1 %2” SQ DR Bi-direktionel 6000 N-m
180788 PTS-119-7000-AUT-1 %2” SQ DR Bi-direktionel 7000 N'm

BEMARK: De primaere PTS-modeller er vist pa listen ovenfor. @vrige PTS-standsningsvarktaejer
med mindre variationer daekkes ligeledes.

Delnummerkonvention, kun enkelthastighedsveerktg;:

Delnummervalg Beskrivelse

e B Bi-direktionel
Freex *06 %" A/IF drevfirkant
Freex *08 1” A/F drevfirkant
FIIHX %12 1 %" AJF drevfirkant
Frweek DTM Dual Trigger

*****.*06

*****.*08
g

Modelnavnkonvention:

Modelvalg

PTS-**- s PneuTorque®PTS
PTS*-52-****.x* 52 mm diameter gearkasse

PTS*-68-**** 68 mm diameter gearkasse
PTS*-72-****-* 72mm diameter gearkasse
PTS*-80-****-* 80mm diameter gearkasse
PTS*-92-****.x* 92mm diameter gearkasse
PTS*-119-**x*-* 119mm diameter gearkasse
PTS*-**-1000-*

PTS*_52_****_*
PTS*-68-**
PTS*_72_****_*
PTS*_80_****_*
PTS*'92'****-*

PTS*-119-***.* 7

*******. DTM

Maksimum drejningsmoment i N-m



SIKKERHED

VIGTIGT: DENNE BRUGSANVISNING BGR GEMMES TIL FREMTIDIG BRUG.

Generelle sikkerhedsregler:

Lees og forsta sikkerhedsanvisningerne fgr installation, brug, reparation, vedligeholdelse, udskiftning af
dele eller arbejde i naerheden af elveerktgjet til gevindfastgering. Undladelse heraf kan resultere i
alvorlig personskade.

Kun kvalificerede og traenede operatgrer ber installere, justere eller anvende elveerktgijet til
gevindfastggring.

Modificér ikke dette elvaerktgj til gevindfastgaring. Modifikationer kan reducere effektiviteten af
sikkerhedsforanstaltninger og @ge risiciene for operatgren.

Kassér ikke sikkerhedsinstruktionerne; giv dem til operatgren.
Anvend ikke elveerktgijet til gevindfastgering, hvis det er blevet beskadiget.
Veerktojer skal efterses periodisk for at sikre, at specifikationer og meerkater er let laeselige pa

veerktgjet. Arbejdsgiveren/brugeren skal kontakte producenten for at indsamle udskiftningsmeerkater nar
det er ngdvendigt.

Projektilfarer:

Fejl i arbejdsemnet, i tilbehgret eller endda i veerktgjet selv kan generere hurtigt udfarende projektiler.

Veer altid ifert slagfast gjenbeskyttelse under drift af elveerktgjet til gevindfastgering. Graden af den
ngdvendige beskyttelse bar vurderes for hver brug.

Sorg for at arbejdsemnet er forsvarligt fastspaendt.

Indviklingsfarer:

Indviklingsfarer kan resultere i kveelning, skalpering og/eller rifter hvis Igst tgj, personlige smykker,
halskaeder, har eller handsker ikke holdes vaek fra vaerkgjet og tilbehgret.

Upassende handsker kan vikle sig ind i det roterende drev og forarsage afskarne eller braeekkede fingre.

Roterende drevfatninger og drevudvidelser kan let indvikle gummibelagte eller metalforsteerkede
handsker.

Veer ikke ifgrt Igse handsker, fingerhandsker eller handsker med flossede fingre.
Tag aldrig fat pa drevet, fatningen eller drevudvidelsen.

Hold haenderne vaek fra roterende drev.

Betjeningsfarer:

Brugen af veerktgjet kan udsaette brugerens haender for farer, herunder knusning, stad, rifter,
hudafskrabninger og varme. Veer ifert passende handsker til at beskytte haenderne.

Disse veerktgjer kraever brugen af en passende reaktion, som praesenterer en knusningsfare. Sgrg for
at folge opseetningsvejledningen i denne manual.

Brugere og vedligeholdelsespersonale skal veere fysisk i stand til at overkomme veerktgjets starrelse,
veegt og kraft.

Hold veerktgijet rigtigt; veer klar til at modarbejde normale eller pludselige beveegelser og hav begge
haender parate.



Hav en balanceret kropsstilling og sikkert fodfeeste.
Slip knappen i tilfaelde af at strgmforsyningen svigter.
Brug kun smgrelse som er anbefalet af producenten.

Brug ikke i sma rum og veer opmeerksom pa ikke at placere haenderne mellem veerktgjet og
arbejdsemnet.

Farer ved gentagende bevaegelser:

Nar der anvendes et elveerktgj til gevindfastgering, kan brugeren opleve ubehag i haender, arme,
skuldre, nakke eller andre dele af kroppen.

Nar der anvendes et elveerktgj til gevindfastgering, bar brugeren have en komfortabel kropsstilling med
sikkert fodfaeste og undga akavede eller ubalancerede kropsstillinger. Brugeren bgr skifte kropsstilling
under langvarige opgaver, hvilket kan hjeelpe til at undga ubehag og treethed.

Hvis brugeren oplever symptomer sdsom vedvarende og gentagende ubehag, smerte, dunken, kilden,
folelseslgshed, braendende fornemmelser eller stivhed, ber disse advarselstegn ikke ignoreres.
Brugeren bgr informere arbejdsgiveren og sage laegehjeelp.

Tilbehgrsfarer:

Sarg for at koble elveerkigjet til gevindfastgaring fra stremforsyningen far udskiftning af veerktgj eller
tilbehgr.

Brug kun stgrrelser og typer af tilbeher og forbrugsartikler, som anbefales af producenten af elveerktgjet
til gevindfastgaring; brug ikke andre typer eller starrelser tilbehgr og forbrugsartikler.

Farer pa arbejdspladsen:

Skvatten, snublen og fald er hovedarsager til skader pa arbejdspladsen. Vaer opmaerksom pa glatte
overflader forarsaget af brug af veerktgjet samt snublefarer forarsaget af luftiedningen eller den
hydrauliske slange.

Veer seerlig forsigtig i ukendte omgivelser. Skjulte farer, sdsom elektricitet og andre forsyningsledninger,
kan veere til stede.

Elveerktgjet til gevindfastgaring er ikke egnet til brug i potentielt spraengfarlige omgivelser, og er ikke
beskyttet mod kontakt med elektrisk strgm.

Sorg for at der ikke er nogle elkabler, gasledninger o.l., som kan skabe fare, hvis veerktgjet gdelaegger
dem.

Stov og ragfarer:

Stev og reg som skabes ved brug af elveerktgjet til gevindfastgaring kan forarsage darligt helbred (for
eksempel kreeft, fadselsdefekt, astma og/eller eksem); risikovurdering og implementering af passende
foranstaltninger mod disse farer er essentielt.

Risikovurdering begr omfatte den stgv der dannes ved brug af veerktgjet og muligheden for at forstyrre
eksisterende stgv.

Vend udst@dningen saledes at stgvet forstyrres mindst muligt i et stevfyldt milja.
Pa steder hvor stgv eller reg skabes, ma det prioriteres at kontrollere dem ved deres udgangspunki.

Alle indbyggede funktioner og tilbehgr til indsamling, udvinding eller reduktion af stgv i luften eller rag
skal anvendes korrekt og vedligeholdes i overensstemmelse med producentens anvisninger.



Brug gasmaske i overensstemmelse med arbejdsgiverens anvisninger og som kraevet af
arbejdsmiljgmeessige helbreds- og sikkerhedsbestemmelser.

Stgijfarer:

Ubeskyttet udsaettelse for hgje stajniveauer kan forarsage permanent hgreskade, hgretab eller andre
problemer sasom tinnitus (ringen, brummen, flgjten eller summen for grerne). Derfor er det essentielt at
udfgre en risikovurdering og implementering af passende foranstaltninger mod disse farer.

Passende foranstaltninger til at mindske risikoen kan omfatte stgjdeempning af materialer for at
forhindre arbejdspladsen i at "ringe".

Brug hgreveern i overensstemmelse med arbejdsgiverens anvisninger og som pakreevet af
arbejdsmiljgmeessige helbreds- og sikkerhedsbestemmelser.

Brug og vedligehold elveerktgjet til gevindfastgaring som anbefalet i instruktionsbogen for at forhindre
en ungdvendig stigning i lydniveauer.

Hvis elveerktgjet til gevindfastgering har en lyddaemper, skal du altid sgrge for at den er pa plads og i
god stand nar elveerkigjet til gevindfastgering er i drift.

Udveelg, vedligehold og udskift forbrugsartiklen/veerktgjet som anbefalet i instruktionsbogen for at
forhindre en ungdvendig stigning i lydniveau.

Vibrationsfarer:

Udseettelse for vibration kan forarsage invaliderende skade pa nerverne og blodforsyningen til
haenderne og armene.

Veer ifort varmt tgj nar du arbejde i kolde miljger og hold dine haender varme og tarre.

Hvis du oplever folelseslgshed, kilden, smerte eller bleg hud pa fingre eller heender skal du stoppe med
at bruge elveerktgjet til gevindfastgering, informere din arbejdsgiver og s@ge laegehjaelp.

Brug og vedligehold elveerktgjet til gevindfastgaring som anbefalet i instruktionsbogen for at forhindre
en ungdvendig stigning i vibrationsniveauer.

Brug ikke slidte eller upassende fatninger eller udvidelser, da disse sandsynligvis forarsager en stigning
i vibration.

Veelg, vedligehold og udskift forbrugsartiklen/veerktgjet som anbefalet i instruktionsbogen for at
forhindre en ungdvendig stigning i vibrationsniveauer.

Understat om muligt veerktgjets vaegt i en holder, spaendeanordning eller afbalanceringsenhed.

Hold veerktgjet med et let men sikkert greb, og tag hgjde for de ngdvendige handreaktionskraefter, da
risici fra vibration generelt er st@rre nar gribestyrken er hgjere.

Yderligere sikkerhedsanvisninger for pneumatiske elveerktgjer:

Trykluft kan forarsage alvorlig personskade:

o  Afbryd altid luftforsyningen, tem slangen for lufttryk og tag veerktgjet ud af luftforsyningen nar det
ikke anvendes for udskiftning af tilbehar eller reparationer;

o Ret aldrig luftstrammen mod dig selv eller andre.

Svingen rundt med slangerne kan forarsage alvorlig personskade. Tjek altid for beskadigede eller lgse
slanger og beslag.

Kuld luft skal rettes veek fra heenderne.



Luftslanger med sikre afkoblinger, som medfalger, anbefales. Nar universale drejekoblinger
(klokoblinger) anvendes, skal lasepinde installeres og sikkerhedskabler skal anvendes til at sikre mod
forbindelsesfejl mellem slange og veerktgj eller slange og slange.

Overskrid ikke det maksimale lufttryk som indikeret pa veerkigjet.

Lufttrykket har en kritisk sikkerhedseffekt pa ydelsen for momentstying og veerktgjer med kontinuerlig
rotation. Derfor skal krav for leengde og diameter pa slangen specificeres.

Loft aldrig et luftveerktgj i slangen.

PTS specifikke sikkerhedsanvisninger:

Dette veerktgj er beregnet til anvendelse sammen med gevindbefaestelser. Andre anvendelser indenfor
veerktgjets begraensninger kan veaere passende. Kontakt venligst Norbar for vejledning.

Brugeren (eller brugerens arbejdsgiver) skal vurdere de specifikke ricisi som kan veere tilstede som
resultat af hver brug. Brugsanvisningen indeholder tilstraekkelige oplysninger til at brugeren burde veere
i stand til at foretage en risikovurdering.

Uforventet retning af drevfirkants bevaegelse kan forarsage en risikofyldt situation.

Fjern veerktgjet fra alle energiressourcer fgr udskiftning eller justering af drevfirkant eller sokkel.

Markeringer pa veerktgj

Piktogrammer pa .

Laes og forsta Brugssvejledningen.

Ikke-forventede vaerktejsbevaegelser pga. reaktionskraefterne eller brud pa det
firkantede drev eller skraldengglen kan forarsage skader.

Der er fare for knusning mellem skraldenggle og arbejdsstykke.

Hold haenderne veek fra skraldengglen.

Hold haenderne veek fra veerktgjets udgang.




INTRODUKTION

PneuTorque® PTS-veerktajer er ikke-stgdende, luftdrevne elveerktgjer designet til paseettelse af
drejningsmoment til gevindfastggrere. Der findes modeller, som daekker drejningsmomentkapacitet pa 500
N-m til 7,000 N-m og ogsa er tilgaengelige med en automatisk gearkasse med to hastigheder for at age den
frie hastighed. Veaerktgjerne anvender en ekstern lufttrykregulator (inkluderet i en Lubro kontrolenhed, der
leveres som tilbehgr) til at indstille det luftiryk der kontrollerer drejningsmomentet for standsning. PTS'en skal
altid anvendes med fglgende:-

o  Filtreret tgr luftforsyrning. Minimum anbefalet kompressortryk: 6,9 bar (100 psi), 19 I/s (40 CFM).
e Lubro Kontrol enhed eller lignende filter, regulator og smerelsesenhed 1/2” bor (12 mm).
o  Tryk eller hgjkvalitets sokler.

¢ Reaktionsstang.

Inkluderede dele

Beskrivelse PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

lEa Tra Yo W Wt ol

Rillet reaktion 18646 19611 19289 19289 19291 19293
Skraldenggle
indeholdende 26588 265417 26486 26486 26486 26482

fiederring/lasering
Luftkoblingsstik til

28933 28933 28933 28933 28933 28933
slange
Brugsanvisning
og USB-drev med 34438 34438 34438 34438 34438 34438
sprog

Forklaring pa datalabel:

~ — Serial No.: 2017C10512 @ i
s — Part No.: 180241.B06

¢ — Torque: 500.0 N-m AWARNING

p — Max Pressure: 4.3 bar

e —> Max Speed: 35.5 rpm € ©

A: Norbar serienummer (farste 4 cifre = produktionsar).

w

Norbar delnummer, herunder reference til sterrelse pa drevfirkant. (Kun enkelthastighedsveerktgjer [med
undtagelse af PTS™-68] inkluderer referencen til firkantet drevstarrelse i deres varenummer, f.eks. B06).

: Maksimal kalibreret momentveerdi.
: Maksimalt nominelt lufttryk.
Maksimal frikgrselshastighed (opnas nar veerktgjet er indstillet til luftirykket for maksimal momentveerdi).

Instruktion om at laese brugsanvisningen fer brug.

@ Mmoo

: CE-logo til europaeisk overensstemmelse.



Tilbehar

Beskrivelse

Luftkoblingsstik til
slange

Lubro kontrolenhed

%" firkantet drev
(fiksationsskrue)

1” drevfirkant
(fiksationsskrue)

12" firkantet drev
(fiksationsskrue)

Skraldenggle
[NOTE 1]
>

Reaktionsstang
[NOTE 1]

7
Enkeltsidet
reaktionsplade

Dobbeltsidet
reaktionsplade

6” Klingeforlaengelse
9” Klingeforlaengelse

12” Klingeforleengelse

6” Rillet
klingeforleengelse

9” Rillet
klingeforleengelse

PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

28933

16074

18544
(25351.30)

18545
(25351.30)

18298

18558

18576

18590

19286

(")
18601.006
(")
18601.009
(")
18601.012

(")

19045.006

(")
19045.009

28933
16074

19431
(25352.45)

19286

28933

16074

18779
(25352.45)

18492
(25352.45)

18298

18290

18292

18293

19286

(17)
19007.006
(17)
19007.009
(17)
19007.012
(")
19046.006
(17)
19285.006
(")
19046.009
(17)
19285.009

28933 28933
16074 16074
19431 18934

(25352.40)  (25352.60)

18935
(25352.60)
18292 18979
18293 18980
19286 19286
(17) )
19480.009
(1) ]
19480.012
(17)
19047.006
(1)
19047.009

28933
16074

18959
(25352.80)

16687

18981

19286



Beskrivelse - Denummer |
PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

(")

12” Rillet (347) 19046.012 17
klingeforleengelse 19045.012 i (17 i 19047.012 i
19285.012
(")
9" Forleengelse til ) i 19087.009 ) i i
lastbils- og bushjul (1)
19089.009
(%)
12" Forleengelse til ) i 19087.012 ) i i
lastbils- og bushjul (1”)
19089.012

Lgftehandtag

- - 19363 19448 19363 19363
Letvaegts
aluminiumsnggle
18961
- - 18494 18494 18936 [NOTE 2]
NOTE 1: Kraever bade 'Skraldenggle' og 'Skraldenggleadapter’ for at blive anvendt sammen.
NOTE 2: Maksimal drejningsmoment 6.000 N-m



EGENSKABER OG FUNKTIONER

Firkantet drev

10

Frem / tilbage-

| / kontakt

Udlgser

Luftindgangsport

\ Forkrappet

reaktionsplade

En enkelt effektiv bi-direktional luftmotor.

Automatisk mulighed med to hastigheder til hurtigere fastsaettelse af bolte. (Tilgaengelig pa de fleste
modeller)

Fremragende energi-vaegt-forhold.

+3% repeterbarhed. Ngjagtighed bedre end + 3% (se kalibreringscertifikat).

Handtags- og trigger-design til optimal komfort.

Retningsbestemt udst@dningsraer peger vaek fra brugeren.

Meget lydsvag drift, hvilket mindsker behovet for beskyttelse med lydtryksniveauer fra 77dB(A).

Ikke stedende — Exceptionelt lave vibrationsniveauer (0.343 m/s) ger disse veerktgjer komfortable og
sikre for operatgren at anvende. Som tilfgjelse hertil, er der feerre skader pa veerktajet, sokkel og
gevindfastggreren

Hurtig drift til hurtig standsning.

Let tilgaengelig kontakt til forleens og bagleens drift. Ger brugeren i stand til at skrue fastgerere bade
med og mod uret, hvilket ggr det nemmere at stramme og Igsne bolte.

Den rillede skraldenggle giver hurtig og sikker pasaetning af alternative nggler.
Udskiftelig firkantsdrev designet til at klippe, og undgéa intern skade pa veerktgjet.

Leftehandtaget (valgfrit tilbehgr) kan bruges til at haeenge PneuTorque® pa en afbalanceringsenhed eller
give tohandet statte.

Luftkoblinger medfalger og giver hurtig og sikker til- og frakobling af veaerktgijet til luftslangen uden behov
for at isolere luftforsyninger.

Modeller, der daekker 9 drejningsmomentintervaller fra 500 N-m op til 7000 Nm.



OPSATNINGSVEJLEDNINGER

PneuTorque®-opsaetningen daekker falgende emner:

1. Tilslutning af lufttilfarsel

2. Luftsmearing

3. Reaktionsmoment

4. Med uret/ mod uret betjening

5. Indstilling af drejningsmoment til stramning af fastgerer

Fuldfgr venligst opsaetningen i den viste orden.

1. Tilslutning af lufttilfarsel

A
y

ADVARSEL: | OVERENSSTEMMELSE MED MASKINDIREKTIVET TILBYDER VI ALLE PTS-
VARKTGJER MED HURTIGUDL@SENDE LUFTKOBLINGER. BRUG IKKE
UDEN.

Sikr at alle slangerne er rene, i god stand og er fri for snavs/vand.

Slut veerktgjets lufttilfgrselsslange A (Figur 1) til udgangsiden pé lubro-kontrolenheden B (Figur 1) (medfalger
ikke), og veer opmaerksom pa luftretningspilene.

TIP: Pasat koblingsstikket pa luftslangen.

Tryk koblingerne sammen for at tilslutte.

Hiv lasen pa koblingsstikket tilbage for at frakoble.
Tilslut indersiden af Lubrokontrolenheden B (Figur 1) til luftforsyningen C (Figur 1) ved hjeelp af en minimums
slangstarrelse pa 2" bor (12 mm). Undga at bruge %% bor slanger laengere end 5 meter fra
trykforsyningsregulatorenheden, da denne vil formindske veerktgjets ydelse.

Teend for lufttilfgrslen og check for luft uteetheder.

FIGUR 1 - Tilslutninger
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2. Luftsmearing

Veerktgjet ber anvendes med oliesmearing af den tilfgjede Iuft. Dette opnas ved at anvende en Lubro
kontrolenhed (medfgalger ikke).
Indstil luftsmgring:

a. Fyld Lubro-kontrolenhed med passende olie beregnet til luftveerktgjer.

b. Searg for at veerktgjets drev frit kan rotere.

c. Start veerkigjet ved at trykke pa udlgseren — juster veerktgjet til maksimalt tryk i henhold til
indstillingsdataen

d. Juster smgringsenheden til at tilfere 4 draber olie pr. minut.

e. Slip udigseren.

Se brugsanvisningen til Lubro-kontrolenheden for flere detaljer.

3. Reaktionsmoment

Den rillede skraldenggle sikrer at store reaktive kraefter indeholdes i transmissionssystemet, en lille brgkdel
af reaktionsmomentet fares ogsa tilbage til brugere; dette giver brugbar feedback til brugeren nar
momentniveauet haeves. Der fas adskillige slags skraldenggletyper.

Tilpas skraldengglen som detaljeret beskrevet nedenfor:

Skraldenggletype Billede Tilpasningsinstruktioner

Reaktionsstang med krumtap
(standard)

Reaktionsstang af aluminium med
krumtap (valgfri)

Tilpas reaktionsstang/plade D
(Figur 1) over drevfirkanten for at
saette reaktionsfjedrene fast.
Sikr med de medfglgende
laseringe
Enkeltsidet reaktionsplade (valgfri)

Dobbelttsidet reaktionsplade (valgfri)

Tilpas udvidelse i henhold til

Udvidelse (valgfri) instruktionerne, som medfalger

QAV )
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Det er vaesentligt, at skraldengglen hviler direkte imod et solidt emne
eller overflade, som stgder op til befeestelsen, der skal strammes.

Reagér IKKE pa overfladen inden for den rede cirkel pa figur 2.

Reagér pa enden af skraldengglen, der er indkredset i grent pa figur 2,
idet det maksimalt mulige areal benyttes.

Det ideelle reaktionsarrangement har centrum for skraldengglen og
midten af matrikken pa en vinkelret linje i forhold til vaerktgjets
midterlinje, se figur 3.

Den medfglgende skraldenggle er designet til at give et ideelt
reaktionspunkt, nar den bruges med en standard laengde sokkel.

For at muliggere en lille forskel i sokkellzengde kan skraldengglen
bergre ethvert punkt inden for det skraverede omrade i figur 3.

ADVARSEL: HVIS REAKTIONSPUNKTET ER UDEN
FOR DET SKRAVEREDE OMRADE,
KAN VARKTQJET BLIVE UDSAT FOR
STORE BELASTNINGER, HVILKET
FORER TIL POTENTIELLE SKADER PA
OPERAT@R OG VARKTJJ.

Hvis en ekstra lang sokkel anvendes, kan det flytte skraldengglen uden
for det sikre reaktionsvindue, som vist i figur 4.

Standard skraldenggle kan muligvis forleenges for at sikre, at den
forbliver inden for det skraverede omrade.

Se listen med TILBEH@R for at se alternative skraldenggler.

ADVARSEL: SO@RG FOR, HVIS STANDARD
SKRALDENGGLEN ANDRES, AT DEN
HAR EVNEN TIL AT KLARE
VARKTGJETS MAKSIMALE
BELASTNING. FEJL FRA

v

/

FIGUR 2 - Reaktionsstand med
krumtap (Stal eller aluminium)

FIGUR 3 - Sikkert reaktionsvindue
for sokkel i standardlaengde

FIGUR 4 - Sikkert reaktionsvindue
for ekstra lang sokkel

SKRALDEN@GLEN KAN SKADE BRUGEREN OG BESKADIGE

VARKTQGJET.

Standard firkantede drevudvidelser, se figur 5, MA IKKE anvendes, da disse vil resultere i alvorlig skade pa

veerktgjets udgangsdrev.

Et sortiment af forleengelser fas til applikationer, hvor adgang er begraenset. Disse er designet til at

understogtte det endelige drev korrekt.

FIGURE 5 — Udskiftning af firkantet drev
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Standard skraldenggledimensioner vises i den fglgende tabel:

:
Skraldenggler (Standard) Vaerktaj -
LA B W

PTS-52 59 131 71 35 %"

PTS-68 74 165 120 30 1”

sQr

69 V24
PTS-72 74 167 114 29 1

= PTS-80 74 167 114 29 1”

1”

| PTS-92 69 175 115 29

1%
-
PTS-119 90 210 150 35 1%
Reaktionsmoment
-
. e

\® a

FIGUR 6(a) FIGUR 6(b)

VARKTQ@JET ER | DRIFT, DA DET ELLERS KAN FORARSAGE

iji ADVARSEL: HOLD ALTID HENDERNE VZEK FRA SKRALDEN@GLEN, NAR
ALVORLIG SKADE.
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4. Betjening med uret / mod uret

Indstil med uret / mod uret som @nsket.

XXXXYZZZZZ
180244.B08
ONm

o XXXXYZZZZZ
180244.B08
oNm

FIGURE 7(a) — Med uret FIGURE 7(b) — Mod uret
(Handtag peger til hgjre) (Handtag peger til venstre)

/i\ ADVARSEL: HVIS DRIFTSINDSTILLINGEN MED URET ELLER MOD URET IKKE
/ AKTIVERES HELT, VIL DET RESULTERE | EN BEGRANSET LUFTSTRGM
y \ OG UKORREKT DREJNINGSMOMENT.
5. Indstilling af drejningsmoment til stramning af fastgarer

Det af PneuTorque® pafgrte drejningsmoment er

afhaengigt af lufttryks indstillingen. Der medfaliger (mparter- i o | mporhar

indstillingsdata til alle vaerktgjer, som angiver det METRIC CERTIFICATE OF CALIBRATION el er gty AT
. )\ g AUT 1" Calioration Date: 11 Apr 2022

ngdvendige lufttryk for at kunne producere det Bl oy T AT Metric

Rpdrurh 16ique Gapacily N-m): 4000.0
sure (bar]: 5 44

korrekte momentoutput. Torque / Pressure Setting
Direstion of Rotation: Clackwise 4000, -
1 HR 11 P}Bﬁ‘:rm T,WE mnr Maz - A
Indstil drejningsmoment uddata som falger:- B 300 /
0.86 800.0 TIEO 840 B13.0 8200 804.0| 3000 L/
V|
. T 24001 X T2 o . 4. 454, H 1/
1. Brug indstillingsdataene (medfalger) for at T moon) s ma) mRo s mee £ o
f|nde quttrykket tII at opné det gnskede 5.44| 4000 | 38200 41200 | 40810 9830 39670 % 2000 /
drejningsmoment. : wo| M
” 1000 /
e 500

& P o & D
FFEF PP PP

Display Trarsducer  Alr Pres: Prassure (bar)

e Gauge
853 84781001
Carthlo 255150 266200 & 256223 84781001

2. Mens veerktgjer karer skal du justere Lubro-kontrolenheden
(medfalger ikke) indtil det korrekte Iufttryk vises pa maleren.

VIGTIGT: VARKTGJET BAR KORE FRIT MENS MAN JUSTERER LUFTTRYKKET FOR AT GIVE
DEN KORREKTE INDSTILLING.

VIGTIGT: TJEK AT LUBRO-KONTROLENHEDEN TILF@RER CA. FIRE DRABER OLIE PER
MINUT MENS VAERKTGJET KGRER FRIT.

15



BETJENINGSINSTRUKTIONER

ADVARSEL: HOLD HANDERNE VAK FRA SKRALDENGGLEN.

ADVARSEL: NAR MAN ANVENDER DETTE VARKT@J, BOR DET ALTID VAERE
UNDERSTOTTET FOR AT FOREBYGGE IKKE-FORVENTET UDL@SNING |
TILFALDE AF FASTGGRINGS- ELLER KOMPONENTFEJL.

~

ADVARSEL: F@R VARKTGJET BRUGES BAR PASSENDE PPE IFORES, HERUNDER
SIKKERHEDSSKO, BESKYTTELSESBRILLER, HANDSKER OG OVERALLS.

ADVARSEL: HVIS UDSTYRET ANVENDES PA EN MADE SOM IKKE ER SPECIFICERET
AF PRODUCENTEN, KAN DET RESULTERE | BESKADIGELSE ELLER
PERSONSKADE.

Stramning

—_—

Tilpas PneuTorque® med den korrekte trykstarrelse eller hgjkvalitetssokkel for at tilpasse forbindelsen.

—

IP:  For gget sikkerhed anbefales det at sikre soklen til det firkantede drev.
Dette opnas ofte ved at benytte en stift og en O-ring, se sokkel producenten for vejledning.
Drevfirkanterne indeholder alle et hul der kan rumme en lasestift til soklen.
(Bemaerk: (Sokkel og lasestift medfelger ikke)

—

IP: Udstedningsgassen (indeholder olie) udsendes fra veerktgjet pa bunden af handtaget.
Udstedningsreret kan rotere, hvilket gor det muligt for brugeren at rette luftstremmen vak fra sig.

2. Sikr at med uret/mod uret veelgeren er korrekt indstillet.

3. Drej handtaget i en passende stilling relativt til skraldengglen. Tilpas veerktajet pa den forbindelse, der
skal strammes med skraldengglen i forbindelse med reaktionspunktet. Se Figur 8.

4. Indtag en passende stilling for at modvirke normal eller uforventet bevaegelse af veerktgjet pga.
reaktionskraefter.

5. Tryk udigseren delvist ned for at bringe

reaktionsstangen i kontakt med reaktionspunktet.

6. Tryk udlgseren fuldsteendigt ned, og hold den helt
nede indtil veerktgjet stopper, slip derefter
udlgseren.

Hvis udlgseren ikke er helt nedtrykket, vil der ikke
tilferes fuldt drejningsmoment til fastgareren.

7. Fjern veerktgjet fra forbindelsen.

TIP:  Luftstremmen kan afkele handtaget. Det
anbefales at brugeren baerer passende
handsker.

TIP: | tilfeelde af at smarelse fejler og / eller
forurenet luft (f.eks. vand) treenger ind i
varktejer, anbefales det pa det kraftigste at
vaerktejet keres frit pa en ren, ter og smeoret
luftforsyning i adskillige minutter.

FIGUR 8 — Drift med uret
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Udlgsning

1. Tilpas PneuTorque® med den korrekte trykstarrelse eller hgjkvalitets sokkel for, at befeestelsen kan
udlgses.

TIP:  For gget sikkerhed anbefales det at sikre soklen til det firkantede drev.
Dette opnas ofte ved at benytte en stift og en O-ring, se sokkel producenten for vejledning.
Drevfirkanterne indeholder alle et hul der kan rumme en lasestift til soklen.
(Bemaerk: (Sokkel og lasestift medfelger ikke)

2. Sikr at med uret/mod uret veelgeren er korrekt indstillet.

3. Drej handtaget i en passende stilling relativt til skraldengglen. Tilpas vaerktgjet pa den fastgerer der skal
udlgses med skraldengglen i forbindelse med reaktionspunktet. Se Figur 9.

4. Indtag en passende stilling for at modvirke normal eller uforventet bevaegelse af veerktgjet pga.
reaktionskraefter.

5. Tryk udigseren delvist ned for at bringe reaktionsstangen i kontakt med reaktionspunktet.

6. Nedtryk udlgseren fuldsteendigt og hold den helt nedtrykket indtil gevindfastgereren udligses.

TIP:  Hvis man ikke er i stand til at udlgse fastgoereren, sa ag lufttrykket til vaerktejet. Overskrid
ikke det maksimale lufttryk for vaerktgjet, som findes pa varktgjets kalibreringscertifikat. Byt
ikke rundt pa veerktgjets maksimale lufttryk og dets 'nominelle lufttryk (max)' pa
vaerktojsetiketten.

ADVARSEL: OVERSKRIDELSE AF DET MAKSIMALE LUFTTRYK VIL MEDFGRE
OVERBELASTNING OG KAN F@RE TIL ALVORLIG SKADE.

ADVARSEL: ZENDRING AF LUFTTRYKKET EFTER INDSTILLING AF
TRYKREGULATOREN VIL £NDRE STOPDREJNINGSMOMENT VZARDIEN.

>

FIGURE 9 — Drift mod uret
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Dual Trigger-veerktajer

Veerktgjer som er kabt med et Dual Trigger-modul (DTM) forudinstalleret identificeres med
delnummerendelsen DTM

Veerktgjer som er kebt med en DTM forudinstalleret kalibreres hos Norbar med DTM'en pa plads. Dette er
fordi DTM'en selv skaber et trykfald som ville sendre tidligere bestemte kalibreringsdata.

VARKT@J) OG BRUGEREN GNSKER AT FJERNE MODULET OG BRUGE
VARKTQJET UDEN, ER EN NY KALIBRERING N@DVENDIG. | ET SADANT
TILFALDE BZR DU KONTAKTE NORBAR ELLER DIN NORBAR-
FORHANDLER

ffs ADVARSEL: HVIS ET VERKT@J K@BT MED EN DTM MONTERET (SOM ET DTM-

Med DTM monteret vil veerktgjet ikke virke medmindre bade udlgseren pa DTM og udlgseren pa veerktgjet
trykkes samtidigt.

Pa samme vis som udlgseren pa veerktgjet skal DTM-udlgseren trykkes helt ned, sa luftstrammen, trykket og
i sidste ende momentoutputtet pavirkes (se figur 10):

FIGUR 10 — PTS med Dual Trigger-modul monteret
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VEDLIGEHOLDELSE

For at bevare optimal ydelse og sikkerhed, er det nadvendigt med regelmaessig veaerktgjsvedligeholdelse.
Operatgrens vedligeholdelse er begraenset til udskiftning af drevfirkanten og lyddeemperne. Alle gvrige
vedligeholdelser og reparationer bgr udfgres af Norbar eller af en Norbar distributer.
Vedligeholdelsesintervaller kommer an pa brugen af vaerktgjet og det miljg, som det anvendes i:

o Det maksimalt anbefalede eftersyns- og rekalibreringsinterval er 12 maneder eller 10.000 omdrejninger,
alt efter hvad der indtraeffer fagrst.

e  Hovis veerktgjet opferer sig ussedvanligt ber du kontakte din godkendte Norbar-forhandler.

TIP:  Trin, som operatoren kan udfere for at reducere mangden af ngdvendig vedligeholdelse,
inkluderer:

1. Anvendelse af vaerktgjet i et rent miljo.
Brug af en luftkompressor tilpasset med en adsorptionstarrer.
Sikre at Lubro kontrolenheden har tilstraakkeligt med hydraulisk olie.

Sikre at Lubro kontrolenheden leverer hydraulisk olie i korrekt mangde.

o D

Sikre at Lubro kontrolenheden vedligeholdes regelmassigt, se produktets
brugsanvisning.

Opretholdelse af den korrekte drejningsmomentreaktion.

| tilfeelde af at smorelse fejler og / eller forurenet luft (f.eks. vand) traenger ind i veerktgjer,
anbefales det pa det kraftigste at veerktgjet kores frit pa en ren, ter og smeret
luftforsyning i adskillige minutter.

8. For lange perioders opbevaring anbefales det kraftigt at varktojet keres frit pa en ren, ter
og smgret luftforsyning i afskillige minutter.

ADVARSEL: HANDSKER B@R ANVENDES TIL VEDLIGEHOLDELSE FOR AT UNDGA
KONTAKT MED FEDT OG OLIE.

Luftsmgring

Brug passende kvalitetsolie til luftvaerktajer. (F.eks. Shell Tellus S2 V15)

Gearkasse

Gearkassen kan ikke vedligeholdes af brugeren. Kontakt venligst Norbar eller din Norbar-forhandler for flere
oplysninger om vedligeholdelse af gearkassen.

Lyddaempere

PTS'en har tre lyddaempere (figur 11) som er beregnet
til at vare hele veerkigjets levetid (under optimale
driftsbetingelser). Under ugunstige driftsbetingelser
anbefales udskiftning dog, hvis brugeren oplever et tab
af ydelse pa veerktgjet.

1x 19331

2x 19324
De tre lyddeempere kan kgbes sammen som et 'PTS-
lyddeemper reservedelsseet' (19358): — =
gzl 1x 19326

FIGUR 11 - Lyddeempere
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Lyddaemperudskiftning til udstedningsrar (#19331):

TIP: Udskift lyddaemperen til udstedningsreret med varktgjet vendt pa
hovedet som vist pa figur 12.

1. Fjern intern lasering (A) (delInummer 265148) ved hjzelp af en lille flad
skruetraekker.

2. Fjern udstedningsrgret haette (B) (delnummer 19330).

3. Treek det lyddeempende materiale (C) (delnummer 19331) ud af
udstgdningsraret (D).

4. Tilpas det nye lyddeempende materiale (delnummer 19331) i
udstadningsraeret (D) — rul materialet sammen til en cylinder, som passer
perfekt ind i udstadningsreret. Sgrg for ikke at rulle materialet for stramt.

5. Udskift udstedningens heette (B) (delnummer 19330).

6. Udskift intern lasering (A) (delnummer 265148).

FIGUR 12 -

Lyddaempererstatning til handtaget (#19326): '—Yddiedf;‘&%rrlﬁz‘g‘;g‘ring tl

TIP:  Skift handtagets lyddemper med varktejet vendt pa hovedet som vist i figur 13. Denne
metode sikrer mod at fjederen og ventilen falder ud af handtaget.

1. Fjern styrestift (A) (delnummer 26321).

2. Fjern undersamlingen til udstgdningsreret (B) (delnummer 19316)
og luftslangen (C) (delnummer 19210).

3. Treek lyddeemperen (delnummer 19326) fra handtaget. En
knibetang kan hjzelpe med fiernelse.

4. Skru lyddeemperen (D) (delnummer 19326) ud af
lyddeemperaermet (E) (delnummer 19325).

5. Erstat lyddeemperen og skru ind i lyddaempereermet (E)
(delnummer 19325).

6. Seet lyddeemperen tilbage i handtaget. Serg for at
lyddeemperaermet et skubbet helt op sé det stopper indeni
handtaget.

7. Udskift undersamlingen til udstgdningsragret sammen med
luftslangen.

8. Udskift styrestift (A) (delnummer 26321).

FIGUR 13 — Udskiftning af lyddeemper til handtaget
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Udskiftning af udstgdningslyddeemper foran (#19324):

TIP:  Nar gearkassen fjernes skal du veere opmarksom pa ikke at lade stov eller snavs treenge ind.
Denne procedure begr kun udferes i et rent vaerkstedsmiljo.

1. Fjern 5 x M4-skrue (A) (delnummer 25351.12).
Fjern gearkassen /frontpladen (B) fra handtaget.

Fjern 2 x lyddeempere (delnummer 19324) fra frontpladen — skub ud forfra.

A w0 DN

Indseet nye lyddeempere (C) (delnummer 19324) ind i frontpladen. Sgrg for at de er sat helt ind og er pa
linje med (eller under) overfladen.

5. Saml igen gearkassen / frontpladen (B) til handtaget, og s@rg for at tilpasse hullerne med de tilsvarende
dyvler.

6. Seet 5 x M4 skruer ind i frontpladen og stram mellem 3 N-m til 3.5 N'-m

C (x2)

FIGUR 14 — Udskiftning af
udstgdningslyddaemper foran
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Firkantet drev

For at undga intern beskadigelse (iseer pga. overbelastet drejningsmoment), er udgangs drevfirkanten lavet
til at forskyde farst. Dette sparer stgrre intern beskadigelse og tillader nem fjernelse af firkant. Se side 8 om
drevfirkant del numre.

FIGURE 15 — Udskiftning af firkantet drev

For at udskifte drevfirkanten:

1. Fjern Iufttilfgrslen.
2. Stet veerktgijet.
3. Fjern skruen og fijern derefter drevfirkanten.

Hvis firkanten er klippet, kan det vaere ngdvendigt at bruge en fladtang til at fierne de gdelagte stykker
med.

4. Tilpas nyt firkantet drev.

5. Seet den nye skrue i og stram mellem 4 N-m til 5 N-m (for PTS-52) eller 8 N-m til 9 N-m (for
PTS-68/72/92/80/119).

6. Tilslut lufttilfersel.

TIP:  Huvis det firkantede drev fortsat fejler, sd sog rad fra Norbar eller en godkendt Norbar-
distributor.

Kalibrering

For at bevare PneuTorque®-praecisionen anbefales det at veerktgjet rekalibreres efter 10.000 omdrejninger
eller arligt, alt efter hvad der indtreeffer fgrst. Kontakt Norbar eller en Norbar distributgr for mere information.

Rengaring

Hold veerktgjet i en ren tilstand for at hjaelpe péa sikkerheden. Anvend ikke slibemidler eller
oplgsningsrensemidler.

Bortskaffelse

Overvejelser om genanvendelse: Genbrug venligst om muligt.
Veerktojet behgver ikke bortskaffes som farligt affald.
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SPECIFIKATIONER

Enkelthastighedsveerkigj

Firkantet
drev

180241.B06
180242.B06
180243.B06
180244.B08
181454
180246.B08
180250.B08
180250.B12
180248.B12
180249.B12

mm
ﬂﬂ

PTS-52-500
PTS-52-800
PTS-72-1000
PTS-72-1350
PTS-68-2000
PTS-80-2700
PTS-92-4000
PTS-92-4000
PTS-119-6000
PTS-119-7000

B
=
e
=
4

1%
1%

”

1 Ayzu

Drejningsmoment

100 N-m (74 Ibf-ft)
160 N-m (118 Ibf-ft
200 N-m (147 Ibf-ft
270 N-m (200 Ibf-ft
400 N-m (295 Ibf-ft
540 N-m (400 Ibf-ft
800 N-m (590 Ibf-ft
800 N-m (590 Ibf-ft)
1200 N-m (885 Ibf-ft)

O O O O O

1400 N-m (1030 Ibf-ft)

500 N-m (370 Ibf-ft)

800 N-m (590 Ibf-ft)
1000 N-m (738 Ibf-ft)
1350 N-m (1000 Ibf-ft)
2000 N-m (1475 Ibf-ft)
2700 N-m (2000 Ibf-ft)
4000 N-m (2950 Ibf-ft)
4000 N-m (2950 Ibf-ft)
6000 N-m (4425 Ibf-ft)
7000 N-m (5200 Ibf-ft)

Frie hastighed

35,5 omdr/min
25,7 omdr/min
20,4 omdr/min
14,7 omdr/min
9,2 omdr/min
7,3 omdr/min
5,3 omdr/min
5,3 omdr/min
2,6 omdr/min
2.6 omdr/min

ﬂﬂﬂﬂ
180241.B06 PTS-52-500 264 @52 131 288 271
180242.B06 PTS-52-800 263 59 @52 131 288 271 69 4.2
181454 PTS-68-2000 285 74 @68 165 315 277 69 5.35
180243.806  PTS-72-1000 292 74 @72 165 320 283 80 6.24
180244.808  PTS-72-1350 292 74 @72 165 320 283 80 6.24
180246.808  PTS-80-2700 291 74 @80 165 326 283 80 6.15
180250.808  PTS-92-4000 343 74 @92 175 378 289 92 8.95
180250.812  PTS-92-4000 343 74 @92 175 388 289 92 8.95
180248.812 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52
180249.B12 PTS-119-7000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52
B A
1
[ ° \\ '
r C
@c
D
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FIGURE 16 — Dimensioner

Vaegt pa Reaktion
vaarktgj (kg) Vaegt (kg)

0.85
0.85
1.1
1.4
1.4
1.4
2.5
2.5
3.8
3.8
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Automatisk vaerkt@gj med to hastigheder

Firkantet Drejnlngsmoment Frie
drev hastighed

1 000 N-m (738 Ibf-ft)

180781
180782
180784
180785
180786
180787
180788

180781
180782
180784
180785
180786
180787
180788

PTS-72-1000
PTS-72-1350
PTS-80-2700
PTS-92-4000
PTS-92-4000
PTS-119-6000
PTS-119-7000

3/1!

1!7
1!1

1 Ayzma
1 »yzym
1 Ayzu

200 N-m (147 Ibf-ft)
270 N-m (200 Ibf-ft)
540 N-m (400 Ibf-ft)
800 N-m (590 Ibf-ft)
800 N-m (590 Ibf-ft)
1200 N-m (885 Ibf-ft)
1200 N-m (885 Ibf-ft)
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Dimensioner (mm)

loc o lE Lr e

PTS-72-1000 310 72 167 338
PTS-72-1350 310 74 Q72 167 338
PTS-80-2700 327 74 @80 167 362
PTS-92-4000 374 75 92 175 409
PTS-92-4000 374 75 @92 175 419
PTS-119-6000 369 90 @119 210 407
PTS-119-7000 369 90 119 210 407
E
A
@C

FIGURE 17 — Dimensioner

1350 N-m (1000 Ibf-ft
2700 N-m (2000 Ibf-ft
4000 N-m (2950 Ibf-ft
4000 N'm (2950 Ibf-ft
6000 N-m (4425 Ibf-ft
7000 N-m (5160 Ibf-ft

283
283
283
289
289
289
289

100 omdr/min

) 75 omdr/min
) 30 omdr/min
) 22 omdr/min
) 22 omdr/min
) 13 omdr/min
) 13 omdr/min
2
(kg) Veegt (kg)
6.28 1.4
80 6.28 1.4
80 6.15 1.4
92 8.95 25
92 8.95 25
119 12.81 3.8
119 12.81 3.8
G




Gentagelighed:
Preecision:
Driftsinterval:
Luftforbrug:
Temperaturraekkevidde:
Arbejdsfugtighed:

Handtags vibration:

Lydtryksniveau:

Milja:

Maskin Direktiv:

+ 3%

Praecision bedre end + 3% (se kalibreringscertifikat)
20 til 100 % af veerktgjskapacitet

16,5 I/s (35 CFM)

0°C til +50°C (i drift). -20°C til +60°C (ved oplagring).
85% relativ fugtighed @30°C maksimum.

< 2.5m/s? malt i overensstemmelse med ISO 28927-2.
Malt vibration pa veerktgj (ah) = 0.343 m/s? med usikkerhed (K) = 0.115 m/s?

Lydtryksniveauet er 77 dB(A) usikkerhed K = 3dB, malt i overensstemmelse med
BS EN ISO 11148-6

For PTS-92 4000Nm er lydtryksniveauet 79 dB(A) usikkerhed K = 3dB malt i
overensstemmelse med BS EN ISO 11148-6

Opbevar i et rent og tart milje.
| overensstemmelse med: BS EN ISO 11148-6:2012 Handholdte ikke-elektriske

elveerkigjer.
Sikkerhedskrav. Samlings kraftveerktgjer til gevindfastgerere

Pga. fortsat forbedring, kan alle specifikationerne aendres uden forudgdende varsel.
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OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Storbritanniens-overensstemmelseserklaering (No 0009.1)

Erkleeringens genstand:

PTS. Modelnavn (Varenummer):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Serienumer - Alle.

Erklzeringens genstand, som beskrevet ovenfor, er i overensstemmelse med den relevante lovkrav i
Storbritannien:

Forordninger om levering af maskiner (sikkerhed) 2008

Erklaringens genstand, som beskrevet ovenfor, er designet til at overholde de felgende standarder:

BS EN ISO 11148-6:2012

Grundlaget, hvorpa overensstemmelse deklareres:

Denne erkleering udstedes alene pa fabrikantens ansvar. Den tekniske dokumentation, der kraeves for at demonstrere, at
produktet overholder kravene i ovenstaende lovgivning, er udarbejdet af underskriveren og er tilgaengelig for inspektion
af de relevante handhaevende myndigheder.

UKCA-meerket blev fgrste gang anvendt i: 2021.

Underskrevet for og pa vegne af Norbar Torque Tools Ltd.

T (D ler

Underskrevet: Fulde navn: Trevor Mark Lester B.Eng.
Dato: 7. februar 2022 Autoritet: Indvilgende ingenigr
Sted: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU

EU-overensstemmelseserklaring (No 0009.4)

Erklaringens genstand:

PTS. Modelnavn (Varenummer):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Serienumer - Alle.

Erklaeringens genstand, som beskrevet ovenfor, er i overensstemmelse med den relevante
harmoniseringslovgivning for den Europaiske Union:

Direktiv 2006/42/EF om maskiner.

Erklaringens genstand, som beskrevet ovenfor, er designet til at overholde de folgende standarder:

EN ISO 12100:2010

Grundlaget, hvorpa overensstemmelse deklareres:

Denne erkleering udstedes alene pa fabrikantens ansvar. Den tekniske dokumentation, der kreeves for at demonstrere,
at produktet overholder kravende til ovenstaende direktiver, er udarbejdet af underskriveren og er tilgeengelig for
inspektion af de relevante handhaevende myndigheder.

CE-meerket blev fgrste gang anvendt i: 2017.

Den autoriserede reprasentant inden for den Europziske Union (EU) er:
Francesco Frezza Snap-On Equipment Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE ltalien

Underskrevet for og pa vegne af Norbar Torque Tools Ltd.

T (Dler

Underskrevet: Fulde navn: Trevor Mark Lester B.Eng.
Dato: 7. februar 2022 Autoritet: Indvilgende ingenigr
Sted: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU

26



PROBLEML@SNING

Det fglgende er kun en guide, ved mere komplekse fejl kontakt venligst Norbar eller en Norbar distributer.

Veerktgjsudgangen roterer ikke nar

udlgseren trykkes

Drevfirkanten er klippet
Veerktgjet stopper ikke

Frikagrselshastighed svaekkes

ORDLISTE

Tjek at lufttilfarslen fungerer og er tilsluttet

Tjek lufttrykindstillingen (mindst 1 bar (14 psi))

Tjek korrekt indstilling af retningsknoppen

Udgangs drevfirkanten er klippet, behgver udskiftning
Geartog eller luftmotor er beskadiget

Se vedligeholdelsessektion for udskiftning af drevfirkant

Fastgarer klippet eller gevind er skreellet af
Geartog eller luftmotor er beskadiget.

Lyddeempere er blokerede / behgver udskiftning

Ord eller benzevnelse Betydning

AJF
Indstillingsdata for lufttryk

AUT
Bi-direktionel

Kalibreringsanordning
Forbindelse

Lubro kontrolenhed

Forleengelse

PneuTorque®
PPE
PTS

Skraldenggle

Standsningsveerktgj
TBC
Skruekobling / Klokobling

Pa tveers af flader.

Grafen og/eller tabellen leveres med alle standsningsveerktgjer for at
vise lufttrykindstilling for at producere det gnskede drejningsmoment

Automatisk gearkasse med to hastigheder
Veerktagj som kan med uret og mod uret direkte rotation

Drejningsmoment malingssystem til at vise maksimum drejningsmoment
ved anvendelse af en sammenfajnings simulator eller en test fastgarer

Matrik eller bolt, som skal strammes

Enhed, som sgrger for filtrering og smgring sammen med trykregulering.
Leveres ikke med veerktgjet

En reaktionstype som anvendes hvor vaerktgjsadgang er begreenset,
typisk eksempel er hjulmgtrikker pa tunge kgretgjer. Tilgeengelig som
tilbehgr

Produktnavn

Personligt beskyttelsesudstyr

PneuTorque® enkeltmotor

Anordning til at modvirke tilfart drejningsmoment. Kaldes ogsa for
reaktionsplade

Veerktgjet vil standse pga. lufttryksindstilling.
Vil blive bekraeftet
En slags lufttilkobling Ikke anbefalet af Norbar.
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Norbar Torque Tools

MANUAL DEL OPERARIO .'IIIIIHI®

PNEUTORQUE®
PTS™
500/800/1000/1350/2000/2700/4000/6000/7000

Numero de pieza 34438.ES | Numero 4 | Traduccion de las instrucciones originales (Espariol)
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NUMEROS DE PIEZAS INCLUIDAS EN ESTE MANUAL

Este manual describe la instalacion y la utilizacion de las herramientas de estrangulacién PneuTorque®PTS
de Norbar.

NOTA: Los diagramas y las fotografias se muestran con fines ilustrativos y no forman parte de

ninguna especificacién contractual. El modelo mostrado puede diferir del modelo que
usted ha comprado.

Herramientas De Una Sola Velocidad

Numero de serie Modelo m Torsion maxima

180241.B06 PTS-52-500 Bidireccional 500 N'm
180242.B06 PTS-52-800 Bidireccional 800 N'm
180243.B06 PTS-72-1000 Bidireccional 1000 N'm
180244.B08 PTS-72-1350 Bidireccional 1350 N-m

181454 PTS-68-2000 Bidireccional 2000 N'm
180246.B08 PTS-80-2700 Bidireccional 2700 N-m
180250.B08 PTS-92-4000 Bidireccional 4000 N'm
180250.B12 PTS-92-4000 Bidireccional 4000 N-m
180248.B12 PTS-119-6000 Bidireccional 6000 N'm
180249.B12 PTS-119-7000 Bidireccional 7000 N-m

Herramientas De Dos Velocidades Automaticas

Numero de serie Modelp m Torsion maxima

180781 PTS-72-1000-AUT-%" SQ DR Bidireccional 1000 Nm
180782 PTS-72-1350-AUT-%" SQ DR Bidireccional 1350 N-m
180784 PTS-80-2700-AUT-1" SQ DR Bidireccional 2700 N'm
180785 PTS-92-4000-AUT-1” SQ DR Bidireccional 4000 N-m
180786 PTS-92-4000-AUT 1 %2’SQ DR Bidireccional 4000 N'm
180787 PTS-119-6000-AUT-1 72" SQ DR Bidireccional 6000 N-m
180788 PTS-119-7000-AUT-1 %2” SQ DR Bidireccional 7000 N'm

NOTA: La tabla anterior enumera los modelos principales de PTS. El manual también cubre otras
herramientas de estrangulacién PTS con variaciones menores.



Catélogo del numero de pieza, solo para herramientas de una sola velocidad:

Opcion de numero de pieza Descripcion

R B Bidireccional

Freex 06 Abertura del cuadro transmisor de % pulgada.

Freex *08 Abertura del cuadro transmisor de 1 pulgada.

FHRIRX %12 Abertura del cuadro transmisor de 1 pulgada.
Frexees DTM Doble activador

Catélogo del nombre del modelo:

Opcién de modelo

PTS-**-*x*.x PneuTorque®PTS
PTS*-52-****-* Caja de engranajes de 52 mm de diametro

PTS*-68-**** Caja de engranajes de 68 mm de didmetro
PTS*-72-****-* Caja de engranajes de 72 mm de diametro
PTS*-80-****-* Caja de engranajes de 80 mm de didmetro
PTS*-92-****-* Caja de engranajes de 92 mm de diametro
PTS*-119-****-* Caja de engranajes de 119 mm de didmetro
PTS*-**-1000-* Torsion maxima en N-m

whrk (G

wREEE ()G
*xkdkk k40 \

PTS*_52_****_*
PTS*-68-*
PTS*_72_****_*
PTS*_80_****_*
PTS*_92_****_*
PTS*11g-rre.x 7

*******. DTM



SEGURIDAD

IMPORTANTE: SE DEBE GUARDAR ESTE MANUAL DEL OPERARIO PARA FUTURA REFERENCIA.

Normas de seguridad general:

Para los multiples peligros, lea y entienda las instrucciones de seguridad antes de instalar, poner en
funcionamiento, reparar, mantener, cambiar accesorios o trabajar cerca de la herramienta portatil para
elementos de sujecion roscados. Si no lo hace se pueden provocar lesiones corporales graves.

La herramienta portétil para elementos de sujecidn roscados soélo debe ser instalada, ajustada o
utilizada por operadores cualificados y formados.

No modifique esta herramienta portétil para elementos de sujecién roscados. Las modificaciones
pueden reducir la efectividad de las medidas de seguridad y pueden aumentar los riesgos del operador.

No se deshaga de las instrucciones de seguridad; entrégueselas al operador.

No utilice la herramienta portatil para elementos de sujecion roscados si esta dafiada.

Las herramientas deben inspeccionarse de forma periddica para verificar que las calificaciones e
indicaciones obligatorias de la herramienta siguen siendo legibles. El jefe/usuario debe ponerse en

contacto con el fabricante para obtener etiquetas de identificacion de sustitucion cuando sean
necesarias.

Peligros de particulas expulsadas:

Un fallo de la pieza de trabajo, de los accesorios, o incluso de la misma herramienta puede generar
proyectiles de alta velocidad.

Lleve siempre proteccion ocular resistente ante los impactos durante el funcionamiento de la
herramienta portatil para elementos de sujecion roscados. Se debe evaluar el grado de proteccioén
adecuado para cada uso.

Asegurese de que la pieza de trabajo esta fijada de forma segura.

Peligros de enredos:

Los peligros de enredo pueden provocar asfixia, lesiones en el cuero cabelludo y/o laceraciones si la
ropa suelta, las joyas personales, collares, pelo o guantes no se mantienen alejados de la herramienta
y los accesorios.

Los guantes inapropiados pueden enredarse con la transmision giratoria, causando la herida o rotura
de los dedos.

Los enchufes de la transmision giratoria y las extensiones de la transmision pueden enredarse
facilmente con guantes recubiertos de goma o reforzados con metal.

No lleve guantes holgados ni guantes con dedos cortados o rasgados.
Nunca sujete la transmision, los enchufes ni la extension de la transmision.

Mantenga las manos alejadas de las transmisiones giratorias.

Peligros de funcionamiento:

El uso de la herramienta puede poner en riesgo las manos del operador, incluyendo aplastamiento,
impactos, cortes y abrasiones y calor. Lleve guantes adecuados para protegerse las manos.

Estas herramientas requieren utilizar una reaccion apropiada que presenta un peligro de aplastamiento.
Asegurese de que sigue las instrucciones de instalaciéon de este manual.



Los operadores y el personal de mantenimiento debe tener la capacidad fisica necesaria para manejar
el volumen, el peso y la potencia de la herramienta.

Sujete correctamente la herramienta. Esté preparado para contrarrestar movimientos normales o
repentinos y tenga ambas manos disponibles.

Mantenga una posicion corporal equilibrada y coloque los pies de forma firme.
Suelte el activador en caso de que se produzca una interrupcion del suministro eléctrico.
Utilice solamente lubricantes recomendados por el fabricante.

No utilice la herramienta en espacios reducidos, y tenga cuidado de no aplastarse las manos entre la
herramienta y la pieza de trabajo.

Peligros de movimientos repetitivos:

Al utilizar una herramienta eléctrica para elementos de fijacion roscados, el operador puede notar
molestias en las manos, brazos, hombros, cuello u otras partes del cuerpo.

Al utilizar una herramienta eléctrica portatil para elementos de fijacién roscados, el operador debe
adoptar una postura cémoda a la vez que coloca los pies de forma segura y evita posturas extrafias o
desequilibradas. El operador debe cambiar la postura durante las tareas prolongadas, lo cual puede
evitar la molestia y la fatiga.

Si el operador nota sintomas como una molestia recurrente o persistente, sufrimiento, palpitaciones,
dolor, hormigueo, entumecimiento, sensaciones de quemazon o rigidez, no debe ignorar estas sefiales
de advertencia. El operador debe comunicarselo al jefe y consultar a un médico cualificado.

Peligros de accesorios:

Desconecte la herramienta eléctrica portatil para elementos de fijacién roscados del suministro eléctrico
antes de cambiar la herramienta o el accesorio.

Utilice solamente tamafios y tipos de accesorios y consumibles que hayan sido recomendados por el
fabricante de la herramienta eléctrica portétil para elementos de fijacion roscados. No utilice ningun otro
tipo de tamafo de accesorios y consumibles.

Peligros en el lugar de trabajo:

Los resbalones, los tropiezos y las caidas son las principales causas de lesiones en el lugar de trabajo.
Tenga cuidado con las superficies resbaladizas provocadas por la utilizacion de la herramienta, y
también con los peligros de tropiezo provocados por la linea de aire o la manguera hidraulica.

Tenga cuidado en los entornos no familiares. Puede haber peligros escondidos, como la electricidad u
otras lineas de uso general.

La herramienta eléctrica portatil para elementos de fijacion roscados no esta pensada para ser utilizada
en ambientes potencialmente explosivos, y no cuenta con aislamiento para entrar en contacto con el
suministro eléctrico.

Asegurese de que no hay cables eléctricos, tuberias de gas, etc, que puedan provocar un peligro si se
dafan con la herramienta.

Peligros de polvo y de humos:

El polvo y los humos generados al utilizar herramientas eléctricas portatiles para elementos de fijacion
roscados pueden provocar enfermedades (por ejemplo cancer, defectos de nacimiento, asma y/o
dermatitis); es esencial evaluar los riesgos e implementar unos controles adecuados para estos
peligros.



e Laevaluacioén de riesgos debe incluir el polvo creado por la utilizacion de la herramienta y los riesgos
potenciales por alterar el polvo existente.

o Dirija el escape de manera que se minimice la alteracién del polvo en un ambiente lleno de polvo.
e Alli donde se cree polvo o0 humo, la prioridad sera controlarlo en el punto de emision.

o Todas las caracteristicas o accesorios integrales para recoger, extraer o eliminar el polvo o los humos
aéreos deben utilizarse y mantenerse de forma correcta segun las instrucciones del fabricantes.

e  Utilice proteccion respiratoria se acuerdo a las instrucciones del jefe y a las que obliga las normas de
salud y seguridad del trabajo.

Peligros de ruidos:

e Una exposicién sin proteccion a altos niveles de ruido puede provocar una pérdida de oido permanente
o incapacitante y otros problemas tales como tinnitus (pitidos, zumbidos, silbidos o ruido en los oidos).
Por lo tanto es esencial evaluar los riesgos e implementar unos controles apropiados para estos
peligros.

e Los controles apropiados para reducir los riesgos pueden incluir acciones como usar materiales de
amortiguacion para evitar que las piezas de trabajo "suenen".

e  Utilice proteccion auditiva segun las instrucciones del jefe y segun las que mandan las normas de salud
y seguridad del trabajo.

e Opere y mantenga la herramienta eléctrica portatil para elementos de fijacién roscados tal y como
recomienda el manual de instrucciones, para prevenir un aumento innecesario de los niveles de ruido.

o Sila herramienta eléctrica portatil para elementos de fijacion roscados tiene un silenciador, asegurese
de que siempre esta colocado y de que funciona correctamente cuando utilice la herramienta eléctrica
portatil para elementos de fijacion roscados.

e  Seleccione, mantenga y reemplace el consumible/la herramienta tal y como recomienda el manual de
instrucciones, para prevenir un aumento innecesario de ruido.

Peligros de vibracion:

e La exposicidn a la vibracién puede causar danos incapacitantes al riego sanguineo y al sistema
nervioso de las manos y de los brazos.

e Lleve ropa abrigada cuando trabaje en condiciones de frio y mantenga sus manos calientes y secas.
e  Si nota entumecimiento, hormigueo, dolor o la piel de sus dedos o de sus manos se vuelve pélida, deje
de utilizar la herramienta eléctrica portatil para elementos de fijacién roscados, comuniqueselo a su jefe

y consulte con un médico.

e  Opere y mantenga la herramienta eléctrica portatil para elementos de fijacién roscados tal y como
recomienda el manual de instrucciones para evitar un aumento innecesario de los niveles de vibracion.

e No utilice enchufes ni extensiones deteriorados o que no encajen bien, ya que esto podria provocar un
aumento de la vibracion.

e  Seleccione, mantenga y sustituya el consumible/la herramienta tal y como recomienda el manual de
instrucciones para evitar un aumento innecesario de los niveles de vibracion.

e  Sujete el peso de la herramienta en un soporte, tensor o un compensador si es posible.

e  Sujete la herramienta con un agarre ligero pero seguro, teniendo en cuenta las fuerzas de reaccion
manual necesarias, ya que el riesgo de vibracién suele ser mayor cuanto mayor es la fuerza de agarre.



Instrucciones de seguridad adicionales para herramientas neumaticas:

El aire a presion puede provocar heridas graves:

o  Corte siempre el suministro de aire, la manguera de la presién de aire y desconecte la herramienta
del suministro de aire cuando no la esté utilizando, antes de cambiar los accesorios o cuando
realice reparaciones;

o Nunca dirija el aire hacia si mismo ni hacia nadie.

Los movimientos incontrolados de las mangueras pueden provocar heridas graves. Compruebe
siempre si hay mangueras o conexiones sueltas.

El aire frio nunca debe dirigirse hacia las manos.

Se recomienda utilizar lineas de aire con acoples de desconexién seguros, tal y como se proporciona.
Siempre que se utilicen acoplamientos torsionales universales (acoplamiento de garras) se deben
instalar pasadores de bloqueo y cables de seguridad tipo Whipcheck para protegerse ante posibles
fallos de conexion de manguera a herramienta y entre mangueras.

No supere la presion del aire maxima de la herramienta.

Para las herramientas de control de torsién y de rotacién continua, la presién del aire tiene un efecto
critico de seguridad en el rendimiento. Es por ello que se deben especificar los requisitos de longitud y
diametro de la manguera.

Nunca lleve una herramienta de aire por la manguera.

Instrucciones especificas de seguridad de PTS:

Esta herramienta esta pensada para usarse con elementos de sujecion roscados. Pueden ser
apropiados otros usos siempre que se ajusten a los limites de la herramienta. Péngase en contacto con
Norbar para obtener indicaciones.

El usuario (o el jefe del usuario) debe evaluar los riesgos especificos que puede presentar cada uso.
Este manual del operador contiene informacién suficiente para que el usuario final pueda realizar una
evaluacion inicial de los riesgos.

Si el cuadro transmisor se mueve hacia una direccion inesperada, puede darse una situacion de riesgo.

Aisle la herramienta de cualquier fuente de energia antes de cambiar o ajustar el cuadro o el enchufe
del transmisor.

Indicaciones de la herramienta

Herramienta de L
; Significado
pictogramas

[ ]
& Lea atentamente el manual del operario.

Los movimientos no previstos de la herramienta debidos a fuerzas de reaccion
o a la rotura del cuadro transmisor o de la barra de reaccion pueden causar
lesiones.

Existe riesgo de aplastamiento entre la barra de reaccion y la pieza de trabajo.
Mantenga las manos alejadas de la barra de reaccion.

Mantenga las manos alejadas de la salida de la herramienta.




INTRODUCCION

Las herramientas PneuTorque® PTS son herramientas mecanicas impulsadas mediante aire y de poco

impacto disefiadas para aplicar torsion a elementos de sujecion roscados. Hay modelos para cubrir

capacidades de par de 500 N-m a 7000 N-m también disponibles con caja de engranajes automatica de dos

velocidades para aumentar la velocidad de funcionamiento libre. Las herramientas utilizan un regulador de

presion de aire externo (incluido en la unidad de control Lubro como un accesorio) para establecer la

presion de aire que controla la torsion de estrangulacion. Las PTS siempre deben utilizarse con el

siguiente:-

e  Suministro de aire seco filtrado. Clasificacién minima recomendada del compresor: 6,9 bar (100 psi), 19 I/s
(40 CFM).

e  Unidad de control Lubro, o unidad similar de filtro, regulador y unidad de lubricacion de un calibre de
1/2 pulgada (12 mm).

e Enchufes de impacto o de alta calidad.

) Barras de reaccion.

Piezas incluidas
Modelo:

Descripcion PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

s 7% 7% £ £% FY £

Reaccion ranurada 18646 19611 19289 19289 19291 19293
Arandela de
sujecion de la barra 26588 265417 26486 26486 26486 26482
de reaccion
Conexion del
acoplamiento de 28933 28933 28933 28933 28933 28933
aire para manguera
Manual del
operador y
dispositivo USB de 34438 34438 34438 34438 34438 34438
idioma
Explicacion de la etiqueta de datos:
A~ — Serial No.: 2017C10512
4— F
8 — Part No.: 180241.B06
cC— Torque: 500.0 N'-m A WARNING
bp — Max Pressure: 4.3 bar
«————G
e — Max Speed: 35.5 rpm

A: Numero de serie de Norbar (Primeros 4 digitos = afio de fabricacion).

B: Numero de pieza de Norbar incluyendo la referencia al tamafo del cuadro transmisor. (Solo las
herramientas de una sola velocidad [con la excepcion de PTS™-68] incluyen la referencia al tamafio
del cuadradillo en su numero de pieza, por ejemplo, B06).

C: Valor maximo de torsién calibrado.
D: Presidon nominal de aire maxima.

E: Velocidad maxima libre (se consigue cuando la herramienta se ajusta a la presion del aire del valor
maximo de torsion).

F: Instruccién para leer el manual del operador antes de su utilizacion.

Logotipo CE de conformidad europea.



Accesorios

Numero de pieza

Descriocion | Numerodepieza |
Sl PTS-52 | PTS-68 | PTS-72 | PTS-80 | PTS-92 | PTS-119

Conexion del
acoplamiento de aire 28933 28933 28933 28933 28933 28933
para manguera
U”'dafudfr :°”"°' 16074 16074 16074 16074 16074 16074
Cuadro transmisor de
e autoads 18544 ] 18779 ] ] ]
(tornillo de fijacion) ~ (25351.30) (25352.45)
Cuadro transmisor de 18545 19431 18492 19431 18934

(torni1||glgg?=§:cion) (25351.30) (25352.45) (25352.45) (25352.40) (25352.60) )

Cuadro transmisor de
1 % pulgada - - - -
(tornillo de fijacion)

Barra de reaccioén

18935 18959
(25352.60) (25352.80)

[NOTA 1]
e 18298 - 18298 - - -
Adaptador de reaccion
[NOTA 1]
18558 - 18290 - - -

Adaptador de reaccion

18576 . 18292 18292 18979 16687
%

Placa de reaccion de
doble cara

\ 18590 - 18293 18293 18980 18981

Maodulo de doble

activacion
19286 19286 19286 19286 19286 19286
Extension de hoja de 6 (3”) i (17 i ) )
pulgadas 18601.006 19007.006
Extension de hoja de 9 (47 i ) (17 ) )
pulgadas 18601.009 19007.009  19480.009
Extension de hoja de (%) i (17 (17 ) )
12 pulgadas 18601.012 19007.012  19480.012
(")
Extensién de la ranura (347) i 19046.006 ) 17
de 6 pulgadas 19045.006 (1) 19047.006
19285.006



Nidmero de pieza

Descriocién | MNumerodepieza |
Sl PTS-52 | PTS-68 | PTS-72 | PTS-80 | PTS-92 | PTS-119

(")

Extension de la ranura (%) 19046.009 (1”)
de 9 pulgadas 19045.009 ) (1) i 19047.009 i
19285.009
(")
Extension de la ranura (3") 19046.012 (17)
de 12 pulgadas 19045.012 i (17 i 19047.012 i
19285.012
Extension de 9 (%7)
pulgadas para las ) i 19087.009 ) i i
tuercas de las ruedas (1”)
en vehiculos pesados 19089.009
Extension de 12 (%)
pulgadas para las ) i 19087.012 ) i i
tuercas de las ruedas (1”)
en vehiculos pesados 19089.012

Empufadura de
elevacion

- - 19363 19448 19363 19363
Reaccion de aluminio
ligero
18961
- - 18494 18494 18936 [NOTA 2]
NOTA 1: Es necesario utilizar la “barra de reaccién” y el “adaptador de la barra de reaccién”

juntos.

NOTA 2: Torsion max. 6000 N-m
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CARACTERISTICAS Y FUNCIONES

Cuadro

transmiSO\

Interruptor hacia

delante / hacia
/ atras

Activador

Puerto de
entrada de

/ aire ‘
i\ Tubo de escape\ :
\ o

\ Placa de

reaccion

direccional

e Un unico y eficiente motor de aire bidireccional.

e  Opcidn de dos velocidades automaticas para un atornillado mas rapido. (Disponible en la mayoria de
los modelos)

e  Excelente relacion potencia/peso.

o  +3 % de repetibilidad. Precisidn superior a + 3 % (ver certificado de calibracion).
o Disefio de empufiadura y activador para una comodidad éptima.

o Eltubo de escape bidireccional dirige el escape lejos del operador.

e  Funcionamiento muy silencioso que reduce la necesidad de proteccion con un nivel de presion del
sonido desde 77 dB (A).

e Poco impacto: sus niveles de vibracién increiblemente bajos (0,343 m/s) hacen que estas herramientas
sean de uso seguro y comodo para el operario. Ademas, de esta forma se producen menos dafios en
la herramienta, el enchufe y el ensamblaje que se esta atornillando.

e  Funcionamiento rapido para una breve puesta a punto.

e Interruptor de facil acceso para un funcionamiento en ambas direcciones. Permite que el usuario clave
las sujeciones tanto hacia la derecha como hacia la izquierda, facilitando el apriete y el aflojamiento de
los pernos.

e Lareaccion ranurada proporciona un ajuste rapido y seguro de las reacciones alternativas.

o El cuadro transmisor sustituible ha sido disefiado para que se seccione, evitando dafios internos de la
herramienta.

e Laempuiadura elevadora (accesorio opcional) puede utilizarse para suspender el PneuTorque® de un
compensador, o para proporcionar un apoyo a dos manos.

e Los acoplamientos de aire suministrados permiten que la herramienta se conecte/desconecte de forma
rapida y segura de la manguera del aire sin tener que aislar el suministro de aire.

e Los modelos cubren 9 rangos de torsion, desde 500 N-m hasta 7000 N-m.
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INSTRUCCIONES DE INSTALACION

La instalacién de PneuTorque® incluye los siguientes elementos:

Conexioén del suministro de aire
Lubricacién del aire
Reaccion de torsion

Direccion de funcionamiento

o > DN =

Ajuste de torsidn para el apriete del perno

Complete la instalacion en el orden que se indica.

1. Conexién del suministro de aire

A

ADVERTENCIA: SEGUN LA DIRECTIVA DE LA MAQUINARIA SUMINISTRAMOS TODAS
LAS HERRAMIENTAS PTS CON ACOPLAMIENTOS DE AIRE DE RAPIDA
LIBERACION. NO UTILIZARLAS SIN ELLOS.

Asegurese de que todas las mangueras estan limpias, en buenas condiciones vy libres de restos/agua.

Conecte la manguera de entrada de aire de la herramienta A (llustracion 1) en la salida de la unidad de
control Lubro B (llustracién 1) (no incluida), teniendo en cuenta las flechas de direccion del flujo de aire.

CONSEJO: Ajuste el enchufe del acoplamiento a la manguera del aire. £

Para conectar, junte los acoplamientos.

Para desconectar, quite el seguro del enchufe del acoplamiento.

Conecte la entrada de la unidad de control Lubro B (llustracion 1) al suministro de aire C (llustracién 1)
utilizando una manguera de 2 pulgada de calibre (12 mm) como minimo. Evite utilizar mangueras de 72
pulgada de calibre con un largo mayor a 5 metros desde el suministro hasta la unidad reguladora de presion,
ya que esto reduciria el rendimiento de la herramienta.

Active el suministro de aire y compruebe si existen fugas.

ILUSTRACION 1 — Conexiones
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2. Lubricacion del aire

La herramienta debe utilizarse con una lubricacién de aceite en el aire suministrado. Esto se consigue
utilizando una unidad de control Lubro (no incluida).

Ajuste la lubricacién del aire:
a. Llene la unidad de control Lubro con un grado de aceite adecuado para una herramienta de aire.
b. Asegurese de que la transmision de la herramienta puede girar.

c. Ponga en funcionamiento la herramienta pulsando el activador. Ajuste la herramienta a su maxima
presién segun los datos establecidos.

d. Ajuste la unidad de control Lubro para que suministre 4 gotas de aceite por minuto.

e. Suelte el activador.

Para obtener mas informacién, consulte el manual de la unidad de control Lubro.

3. Reaccion de torsion

La reaccion ranurada se asegura de que las grandes fuerzas de reaccién quedan contenidas en el sistema
de transmision, y una pequena fraccion de la reaccidn de torsion también se pasa al usuario. Esto
proporciona una util respuesta por parte del operario a medida que aumentan los niveles de torsion. Existen
varios tipos de barras de reaccion.

Ajuste la barra de reaccion tal y como se detalla a continuacion:

Tipo de barra de reaccién m Instrucciones de ajuste

Barra de acero de reaccion acodada
(estandar)

Barra de aluminio de reaccién

acodada (estandar) Instale la barra / placa de

reaccion D (llustracion 1) sobre el
cuadro transmisor para acoplarlo
a las ranuras de reaccion.
Fijela con las arandelas de
Placa de reaccién de una cara sujecion proporcionadas.
(opcional)

Placa de reaccion de doble cara
(opcional)

Coloéquela siguiendo las
instrucciones que acompafan a
la extension

Extensién (opcional)

QA
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Es esencial que la barra de reaccion descanse correctamente sobre un
objeto o superficie sélidos adyacentes para poder apretar el perno.

v

/

La disposicidn de reaccion ideal tiene el centro de la barra de reaccion ILUSTRACION 2 — Barra de reaccion
y el centro de la tuerca en una linea perpendicular a la linea central de acodada (Acero o aluminio)
la herramienta (consulte la llustracion 3).

NO actuar en la superficie con circulo en rojo en la llustracion 2.

Actuar al final de la barra de reaccién, con circulo en verde en la
llustracion 2, usando el area maxima posible.

La barra de reaccion suministrada ha sido disefiada para dar un punto
de reaccion ideal cuando se utiliza con un enchufe de longitud
estandar.

Para permitir una pequena diferencia en la longitud del enchufe, la
barra de reaccién puede entrar en contacto con cualquier punto dentro
de la zona sombreada de la llustracion 3.

ADVERTENCIA: SIEL PUNTO DE REACCION ESTA ILUSTRACION 3 — Area de
FUERA DEL AREA SOMBREADA, LAS reaccion segura del enchufe de
CARGAS PODRIAN COLOCARSE EN longitud estandar

LA HERRAMIENTA, PROVOCANDO
LESIONES POTENCIALES AL OPERARIO
Y DANOS A LA HERRAMIENTA.

Si se utiliza un enchufe extra largo, se puede mover la barra de reaccion
fuera del area de reaccién segura, como se ve en la llustracion 4.

La barra de reaccién estandar puede tener que ser ampliada para
garantizar que permanece dentro del area sombreada.

Para barras de reaccion alternativas, consulte la lista de ACCESORIOS.
ADVERTENCIA: LA MODIFICACION DE LA BARRA DE

REACCION ESTANDAR GARANTIZA QUE
ES CAPAZ DE SOPORTAR LA CARGA

MAXIMA DE LA HERRAMIENTA. UN ILUSTRACION 4 — Area de
FALLO DE LA BARRA DE REACCION reaccion segura del enchufe extra
PUEDE PONER EN PELIGRO LA largo

SEGURIDAD DEL OPERARIO Y DANAR
LA HERRAMIENTA.

No debe utilizar extensiones del cuadro transmisor estandar (consulte la llustracion 5), ya que podrian
causar dafos graves al transmisor de salida de la herramienta.

Existe una gama amplia de extensiones para aplicaciones de acceso dificil. Estas estan disefiadas para
soportar el transmisor final correctamente.

14 ILUSTRACION 5 — Extension del cuadro transmisor



Las dimensiones de la barra de reaccion estandar se muestran en la tabla siguiente:

o A . Dimensiones (mm)
Barras de reaccion (ESTANDAR) Herramienta -_
LA B W

PTS-52 59 131 71 35 % de

pulgada

sQr

PTS-68 74 165 120 30 1 pulgada

' 69 % de
PTS-72 167 114 29 pulgada
. 74
i 1 pulgada

= PTS-80 74 167 114 29 1 pulgada

1 pulgada
— PTS92 69 175 115 29 1 pulgada
W y media
PTS-119 90 210 150 35 | Pulgada
y media

Reaccion de torsion
En el sentido contrario a las agujas del reloj

En el sentido de las agujas del reloj

\® a

ILUSTRACION 6(a) ILUSTRACION 6(b)

REACCION CUANDO LA HERRAMIENTA ESTE EN

i/:\: ADVERTENCIA: MANTENGA LAS MANOS ALEJADAS DE LA BARRA DE
FUNCIONAMIENTO, O PODRIA SUFRIR LESIONES GRAVES.
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4. Direccion de funcionamiento

Seleccione el sentido de las agujas del reloj o el sentido contrario a las agujas del reloj, segun corresponda.

ILUSTRACION 7(a) - En el sentido ILUSTRACION 7(b) — En sentido

de las agujas del reloj contrario a las agujas del reloj
(Palanca apuntando a la derecha) (Palanca apuntando a la izquierda)
/\ ADVERTENCIA: SINO AJUSTA CORRECTAMENTE EL SELECTOR DE LA DIRECCION
/ DE FUNCIONAMIENTO PROVOCARA UN FLUJO MAS REDUCIDO DE
y y AIRE Y UNA APLICACION INCORRECTA DE LA TORSION.

5. Ajuste de torsion para el apriete del perno

La torsion creada por el PneuTorque® depende del
ajuste de la presion del aire. Todas las herramientas [_LI]!L ------- | i
se suministran con unos datos de presion de aire que METRIC CERTIFICATE OF CALIBRATION I e
proporcionan la presion de aire adecuada para Ty TR

producir la torsion correcta.

Metric

7
Iiigue Gapacily IN-inj: 4000.0 .
1544 Torque / Pressure Setting

4000,

Ajuste la salida de torsion de la forma siguiente:- S e E— a0 /
Q.98 $00.0 776.0 8240 B13.0 320.0 804.0| 30001 L/
/|
e . H H 400 K 4720 . 4.1 464.1 £ 1/
1. Utilice los datos de ajuste (incluidos) para 20 T e 2 250 y,
encontrar |a preslén de alre que neces'te .44 40000 | 3820.0 41200 | 40810 39530  3957.0| %20“0 /

para conseguir la torsién necesaria.

tasters, Bz tact 1500
allaion preed s are

1000
7

300 T o - Py
FESF PRI PSS

surs Geuge Pressurs (har)
60z o3 e
Cert Mo, 266150 266200 & 266223 &4781001

2. Con la herramienta en funcionamiento, ajuste la unidad de control
Lubro (no incluida) hasta que se muestre la presién correcta en el
indicador.

IMPORTANTE: LA HERRAMIENTA DEBE FUNCIONAR LIBREMENTE CUANDO SE AJUSTA LA
PRESION DEL AIRE PARA OBTENER EL PARAMETRO CORRECTO.

IMPORTANTE: COMPRUEBE QUE LA UNIDAD DE CONTROL LUBRO SUMINISTRA
APROXIMADAMENTE CUATRO GOTAS DE ACEITE POR MINUTO MIENTRAS LA
HERRAMIENTA FUNCIONA LIBREMENTE.
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INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

y
\ ADVERTENCIA: MANTENGA LAS MANOS ALEJADAS DE LA BARRA DE REACCION.

ADVERTENCIA: CUANDO UTILICE ESTA HERRAMIENTA DEBE ASEGURARSE DE QUE
ESTE APOYADA EN TODO MOMENTO, PARA EVITAR UNA
LIBERACION INESPERADA EN CASO DE FALLO DEL PERNO O DE UN
COMPONENTE.

ADVERTENCIA: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA LLEVE UN EQUIPO DE
PROTECCION PERSONAL ADECUADO, INCLUYENDO ZAPATOS DE
SEGURIDAD, PROTECCION OCULAR, GUANTES Y UN MONO.

ADVERTENCIA: SIEL EQUIPO SE UTILIZA DE FORMA DISTINTA A LA ESPECIFICADA
POR EL FABRICANTE, SE PODRIAN PROVOCAR DANOS O LESIONES.

Apriete

-_—

Ajuste el PneuTorque® con el enchufe de impacto del tamario adecuado o de la calidad superior que
sea mas adecuado al perno.

CONSEJO: Para mayor seguridad, es recomendable fijar el enchufe al cuadro transmisor.
Esto normalmente se logra utilizando una clavija y una junta térica; consulte el
enchufe del fabricante para obtener mas informacién.
Todos los cuadros transmisores incluyen un agujero para acomodar una clavija de
sujecion para el enchufe.
(Nota: Enchufe y clavija de sujecion no incluidos)

CONSEJO: El aire de escape (contiene aceite) se expulsa de la herramienta por el extremo de la
empuinadura. El tubo de escape puede girar para que el operario dirija el flujo del aire
lejos de él.

2. Asegurese de que el selector de sentido esta colocado correctamente.

w

Haga girar la empufiadura hasta la posicion adecuada
respecto a la barra de reaccion. Ajuste la herramienta al
perno que desea apretar con la barra de reaccién
adyacente al punto de reaccién. Consulte la ilustracion 8.

¢

&

Adopte una postura adecuada para neutralizar el ‘ 9
movimiento normal o cualquier movimiento inesperado de
la herramienta debido a las fuerzas de reaccion.

5. Comprima el activador parcialmente para que la barra de
reaccion entre en contacto con el punto de reaccion.

6. Pulse el activador del todo y manténgalo pulsado hasta que
la herramienta se ahogue, entonces suelte el activador. |

Si el activador no esta pulsado por completo, no se aplicara -
toda la torsion al perno. o ./ )
7. Suelte la herramienta del perno. A —

. . . ILUSTRACION 8 — Funcionamiento en
CONSEJO: El flujo del aire puede enfriar la empunadura. el sentido de las agujas del reloj

Se recomienda que el operario lleve guantes
adecuados.
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CONSEJO: En el momento en que falle la lubricacion o entre aire contaminado (p.ej: agua) en la
herramienta, se recomienda encarecidamente que la herramienta funcione de forma libre
con un suministro de aire limpio, seco y lubricado durante algunos minutos.

Liberacion

1. Ajuste el PneuTorque® al enchufe de impacto de tamafio adecuado o de calidad superior adecuado al
perno que se va a aflojar.

CONSEJO: Para mayor seguridad, es recomendable fijar el enchufe al cuadro transmisor.
Esto normalmente se logra utilizando una clavija y una junta térica; consulte el enchufe
del fabricante para obtener mas informacion.
Todos los cuadros transmisores incluyen un agujero para acomodar una clavija de
sujecion para el enchufe.
(Nota: Enchufe y clavija de sujecion no incluidos)

2. Asegurese de que el selector de sentido esta colocado correctamente.

3. Haga girar la empufiadura hasta la posicién adecuada respecto a la barra de reaccién. Ajuste la
herramienta al perno que desee aflojar con la barra de reaccion adyacente al punto de reaccion.
Consulte la llustracion 9.

4. Adopte una postura adecuada para neutralizar el movimiento normal o cualquier movimiento
inesperado de la herramienta debido a las fuerzas de reaccion.

5. Comprima el activador parcialmente para que la barra de reaccioén entre en contacto con el punto de
reaccion.

6. Pulse el activador del todo y manténgalo apretado hasta que el perno se libere.

CONSEJO: Si no puede soltar el perno, aumente la presion del aire sobre la herramienta. No sobrepase
la presiéon de aire maxima de la herramienta, que esta ubicada en el certificado de
calibracion de las herramientas. No confunda la presiéon de aire maximo de las herramientas
con la "Presion de aire nominal (Max)" que aparece en la etiqueta de la herramienta.

ADVERTENCIA: SI SE SUPERA LA PRESION DE AIRE MAXIMA, SE PROVOCARA UNA
SOBRECARGA QUE PUEDE CAUSAR DANOS GRAVES.

ADVERTENCIA: SICAMBIA LA PRESION DEL AIRE TRAS AJUSTAR EL REGULADOR DE
PRESION, CAMBIARA EL VALOR DE TORSION DE ESTRANGULACION.

>

ILUSTRACION 9 — Funcionamiento en el sentido contrario a
las agujas del reloj
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Herramientas de doble activador

Las herramientas compradas con un mdédulo de doble activador (DTM) premontado se pueden identificar
con el sufijo de niumero de pieza .DTM

Las herramientas compradas con un DTM premontado se calibran en Norbar con el DTM colocado. Esto se
debe a que el DTM crea una caida de presion que podria alterar cualquier dato de calibracién previamente
determinado.

UNA HERRAMIENTA .DTM) Y EL USUARIO DESEA QUITAR EL
MODULO Y UTILIZAR LA HERRAMIENTA SIN EL, SERA NECESARIO
REALIZAR UNA NUEVA CALIBRACION. EN ESTE CASO, PONGASE EN
CONTACTO CON SU DISTRIBUIDOR DE NORBAR.

{is ADVERTENCIA: SISE COMPRA UNA HERRAMIENTA CON UN DTM MONTADO (COMO

Con el DTM colocado, la herramienta no funcionara a menos que se pulse simultdneamente tanto el
activador del DTM como el activador de la herramienta.

Al igual que ocurre con el activador de la herramienta, el activador del DTM debe pulsarse por completo, de
manera que no afecte el flujo y la presion del aire, asi como la salida de torsién (Consultar llustracion 10):

ILUSTRACION 10 — PTS con modulo de doble activacion
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MANTENIMIENTO

Para un rendimiento y una seguridad dptimos, es necesario realizar un mantenimiento habitual de la
herramienta. El mantenimiento que debe realizar el usuario se limita a la sustitucién del cuadro transmisor y
de los silenciadores. Cualquier otra operacion de mantenimiento o reparacion debe ser realizada por Norbar
o por un distribuidor autorizado de Norbar. Los intervalos de mantenimiento dependen del uso de la
herramienta y del entorno en el que se utiliza:

e Elintervalo maximo recomendado de mantenimiento y recalibracion es de 12 meses o de 10 000 ciclos,
el que suceda antes.

e  Sila herramienta muestra un funcionamiento anormal, pédngase en contacto con su distribuidor
autorizado de Norbar.

CONSEJO: Las actividades que el usuario puede realizar para reducir la cantidad de mantenimiento
necesario incluyen:
1. Usar la herramienta en un entorno limpio.
2. Usar un compresor de aire que disponga de un secador.
3. Asegurarse de que la unidad de control Lubro dispone de suficiente aceite lubricante.
4

Asegurarse de que la unidad de control Lubro dispensa el aceite lubricante con la
frecuencia adecuada.

5. Asegurarse de que el mantenimiento de la unidad de control Lubro se realiza con la
regularidad adecuada (consulte el manual del producto).

Mantener la reaccion de torsion correcta.

En el momento en que falle la lubricacién o entre aire contaminado (p.ej: agua) en la
herramienta, se recomienda encarecidamente que la herramienta funcione de forma libre
con un suministro de aire limpio, seco y lubricado durante algunos minutos.

8. Antes de un largo periodo de almacenamiento, se recomienda encarecidamente que la
herramienta funcione libremente con un suministro de aire limpio, seco y lubricado
durante algunos minutos.

ADVERTENCIA: DURANTE EL MANTENIMIENTO SE DEBEN LLEVAR GUANTES PARA
EVITAR TODO CONTACTO CON GRASA Y ACEITE.

Lubricacion del aire

Utilice un grado adecuado de aceite para herramientas de aire. (Por ejemplo, Shell Tellus S2 V15)

Caja de engranajes

La caja de engranajes no puede ser reparada por el usuario. Para obtener mas
informacion sobre el mantenimiento de la caja de engranajes, pongase en
contacto con Norbar o con su distribuidor autorizado de Norbar.

1x 19331

Silenciadores

ElI PTS tiene tres silenciadores (llustracion 11), los cuales
estan pensados para durar la vida Gtil de la herramienta (en 2 x 19324
condiciones de funcionamiento 6ptimas). Sin embargo, en

condiciones de funcionamiento adversas, se recomienda t‘ S

. . . . - T |
reemplazarlos si el usuario nota que la herramienta pierde — . / 1x 19326
capacidad. g

L _ _ ILUSTRACION 11 - Silenciadores
Los tres silenciadores pueden comprarse juntos como el "Kit de

repuesto de silenciador PTS" (19358):
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Sustitucion del silenciador del tubo de escape (#19331):

CONSEJO: Cambie el silenciador del tubo de escape con la herramienta
del revés, tal y como muestra la llustracion 12.

1. Retire la arandela de ajuste interior (A) (nimero de pieza 265148)
utilizando un destornillador pequefio de punta plana.

2. Retire la placa del tapén del tubo de escape (B) (numero de pieza 19330).

3. Saque el medio de silenciamiento (C) (numero de pieza 19331) del tubo de
escape (D).

4. Coloque un nuevo medio de silenciamiento (numero de pieza 19331) en el
tubo de escape (D). Enrolle el medio hasta formar un cilindro que se ajuste
correctamente en el tubo de escape. Tenga cuidado de no enrollar
demasiado el medio de silenciamiento.

5. Vuelva a colocar el tapon del tubo de escape (B) (humero de pieza 19330).

6. Vuelva a colocar la arandela de ajuste interior (A) (niUmero de pieza
265148).

ILUSTRACION 12 —
Sustitucion del silenciador del
tubo de escabne

Sustitucion del silenciador de la empufiadura (#19326):

CONSEJO: Cambie el silenciador de la empuifadura con la herramienta del revés, tal y como
muestra la llustracién 13. De esta manera se evita que el muelle y la valvula se salgan
de la empunadura.

1. Retire el pasador guia (A) (himero de pieza 26321).

2. Retire el submodulo del tubo de escape (B) (numero de pieza
19316) y el tubo de entrada de aire (C) (nimero de pieza 19210).

3. Saque el silenciador (D) (numero de pieza 19326) de la
empunadura. Ayudese con unos alicates.

4. Desatornille el silenciador (D) (nUmero de pieza 19326) de la
manga del silenciador (E) (nUmero de pieza 19325).

5. Sustituya el silenciador y atornillelo a la manga del silenciador (E)
(numero de pieza 19325).

6. Vuelva a introducir el silenciador en la empunadura. Asegurese de
que empuja del todo la manga del silenciador (E) hasta que se
detenga en la empufadura.

7. Vuelva a colocar el submddulo del tubo de escape junto con el
tubo de entrada de aire.

8. Vuelva a colocar el pasador guia (A) (hiumero de pieza 26321).

ILUSTRACION 13 — Sustitucion del silenciador de la empufiadura
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Sustitucion del silenciador de escape frontal (#19324):

CONSEJO: Cuando retire la caja de engranajes tenga cuidado de que no entre suciedad o
residuos. Este procedimiento solo debe realizarse en un ambiente de trabajo limpio.

1. Retire 5 x M4 tornillos (A) (nUmero de pieza 25351.12).
2. Retire la caja de engranajes / placa frontal (B) de la empufiadura.
3. Retire 2 x silenciadores (C) (niumero de pieza 19324) de la placa frontal empujando por la parte frontal.

4. Introduzca nuevos silenciadores (C) (numero de pieza 19324) en la placa frontal. Asegurese de que
estan bien introducidos y nivelados con (o por debajo de) la superficie.

5. Vuelva a colocar la caja de engranajes / placa frontal (B) en la empufiadura, con cuidado de alinear los
agujeros con los pasadores correspondientes.

6. Ajuste 5 x M4 tornillos en la placa frontal y apriete entre 3 N-m a 3.5 N'm

C (x2)

ILUSTRACION 14 — Sustitucién
del silenciador de escape frontal
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Cuadro transmisor

Para evitar dafos en el interior de la herramienta (especialmente ocasionados por una sobrecarga de
torsién), el cuadro transmisor de salida se ha disefiado para que se seccione antes. De esta forma, se evitan
averias internas mas graves y resulta mas facil sustituir el cuadro. Si desea consultar los numeros de las
piezas del cuadro transmisor, consulte la pagina 8.

ILUSTRACION 15 — Sustitucién del cuadro transmisor

Para sustituir el cuadro transmisor:

1. Corte el suministro de aire.
2. Sujete la herramienta.
3. Retire el tornillo y, a continuacion, retire el cuadro transmisor.

Si el cuadro se ha seccionado, puede que sea necesario utilizar unas tenazas para extraer los
fragmentos rotos.

4. Coloque el nuevo cuadro transmisor.

5. Coloque un nuevo tornillo y apriete entre 4 N-m a 5 N-m (para PTS-52) o entre 8 N-ma 9 N-m
(para PTS-68/72/92/80/119).

6. Conecte el suministro de aire.

CONSEJO: Si el cuadro transmisor falla continuamente, consulte con Norbar o con un distribuidor
autorizado de Norbar.

Calibracion

Para mantener la precision del PneuTorque®, se recomienda que la herramienta vuelva a calibrarse cada 10
000 ciclos, o anualmente, lo que suceda antes. Péngase en contacto con Norbar o con un distribuidor de
Norbar para obtener mas informacion.

Limpieza

Conservar la herramienta en buenas condiciones de limpieza aumenta la seguridad. No utilice productos de
limpieza abrasivos ni disolventes.

Eliminacion

Informacion sobre el reciclaje: Recicle siempre que sea posible.
La herramienta no tiene unos criterios de eliminacién peligrosos.
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ESPECIFICACIONES

Herramientas De Una Sola Velocidad

Velocidad de
180241.B06 PTS-52-500 7% 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N'm (370 Ibf-ft) 35,5 rev/min
180242.B06 PTS-52-800 78 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft) 25,7 rev/min
180243.B06 PTS-72-1000 7% 200 N'm (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft) 20,4 rev/min
180244.B08 PTS-72-1350 1’ 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft) 14,7 rev/min

181454 PTS-68-2000 1” 400 N'm (295 Ibf-ft) 2000 N-m (1475 Ibf-ft) 9,2 rev/min
180246.B08 PTS-80-2700 1’ 540 N-m (400 Ibf-ft) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 7,3 rev/min
180250.B08 PTS-92-4000 1” 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 5,3 rev/min
180250.B12 PTS-92-4000 1% 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 5,3 rev/min
180248.B12 PTS-119-6000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 Ibf-ft) 2,6 rev/min
180249.B12 PTS-119-7000 1% 1400 N-m (1030 Ibf-ft) 7000 N-m (5200 Ibf-ft) 2.6 rev/min

Nimero de Pesodsla | Pesode

serie Modelo “ﬂnﬂ-n herramienta | reaccion
(kg) (kg)
180241.B06  PTS-52-500 264 @52 131 288 271 4.2 0.85
180242.B06  PTS-52-800 263 59 @52 131 288 271 69 4.2 0.85
181454 PTS-68-2000 285 74 @68 165 315 277 69 5.35 1.1
180243.B06 PTS-72-1000 292 74 @72 165 320 283 80 6.24 14
180244.B08 PTS-72-1350 292 74 @72 165 320 283 80 6.24 14
180246.B08 PTS-80-2700 291 74 @80 165 326 283 80 6.15 14
180250.B08 PTS-92-4000 343 74 @92 175 378 289 92 8.95 25
180250.B12 PTS-92-4000 343 74 @92 175 388 289 92 8.95 2.5
180248.B12 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52 3.8
180249.B12 PTS-119-7000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52 3.8

B A

° \

ac

ILUSTRACION 16 — Dimensiones
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Herramientas De Dos Velocidades Automaticas

Velocidad de
Numero de Cuadro . .
Modelo funcmnamlento
serie transmisor libre

180781 PTS-72-1000 200 N'm (147 Ibf-ft) 1,000 N-m (738 Ibf-ft) 100 rev/min
180782 PTS-72-1350 3/” 270 N-m (200 Ibf-ft) 1,350 N-m (1,000 Ibf-ft) 75 rev/min
180784 PTS-80-2700 17 540 N-m (400 Ibf-ft) 2,700 N-m (2,000 Ibf-ft) 30 rev/min
180785 PTS-92-4000 1” 800 N-m (590 Ibf-ft) 4,000 N-m (2,950 Ibf-ft) 22 rev/min
180786 PTS-92-4000 1% 800 N-m (590 Ibf-ft) 4,000 N-m (2,950 Ibf-ft) 22 rev/min
180787 PTS-119-6000 1% 1,200 N-m (885 Ibf-ft) 6,000 N-m (4,425 Ibf-ft) 13 rev/min
180788 PTS-119-7000 1% 1,200 N-m (885 Ibf-ft) 7,000 N-m (5,160 Ibf-ft) 13 rev/min
Nimero de Pesodsla | Pesode
serie Modelo -ﬂnﬂ-n herramienta | reaccion
(kg) (kg)
180781 PTS-72-1000 310 ag72 167 338 283 6.28 14
180782 PTS-72-1350 310 74 @72 167 338 283 80 6.28 14
180784 PTS-80-2700 327 74 @80 167 362 283 80 6.15 14
180785 PTS-92-4000 374 75 @92 175 409 289 92 8.95 2.5
180786 PTS-92-4000 374 75 @92 175 419 289 92 8.95 25
180787 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.81 3.8
180788 PTS-119-7000 369 90 119 210 407 289 119 12.81 3.8
E G
B A

@C

ILUSTRACION 17 — Dimensiones
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Repetibilidad:

Precision:

Rango de funcionamiento:
Consumo de aire:

Rango de temperatura:

Humedad de funcionamiento:

Vibracion de la empufadura:

Nivel de presién sonora:

Entorno:

Directiva de maquinaria:

3%

Precision superior a un £ 3 % (ver certificado de calibracion)

Del 20% al 100% de la capacidad de la herramienta

16,5 I/s (35 CFM)

0°C a +50°C (funcionamiento). -20°C a +60°C (almacenamiento).
85% de humedad relativa @30°C maximo.

< 2,5 m/s? medido segun la norma ISO 28927-2.

Vibracion medida de la herramienta (ah) = 0,343 m/s? con incertidumbre (K)
=0,115 m/s?

El nivel de presion sonora es de 77 dB (A) incertidumbre K = 3 dB, medido
segun la norma BS EN ISO 11148-6

Para el PTS-92 4000Nm este nivel de presion del sonido es de 79 dB (A)
incertidumbre K = 3 dB, medido segun la norma BS EN ISO 11148-6

Almacenar en lugar fresco y seco.

De acuerdo con: BS EN ISO 11148-6:2012 Herramientas mecanicas no
eléctricas de sujecion manual.

Requisitos de seguridad. Herramientas de potencia de ensamblaje para
pernos enroscados.

Debido a mejoras continuas del producto, estas especificaciones pueden modificarse sin previo aviso.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaracidon de conformidad del Reino Unido (No 0009.1)

El objetivo de la declaracién:

PTS. Nombre de los modelos (Numeros de las piezas):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Numero de serie: Todos.

El objeto de la declaracion descrita anteriormente se ajusta a los requisitos legales pertinentes del Reino Unido:
Reglamento sobre el suministro de maquinaria (seguridad) de 2008

El objetivo de la declaracién descrita anteriormente ha sido disefiado para cumplir con las siguientes normas:
BS EN ISO 11148-6:2012

Fundamentos en los que se declara la conformidad:

La presente declaracion se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante. La documentacion técnica necesaria
para demostrar que los productos cumplen con los requisitos de la legislacién mencionada ha sido recopilada por el
firmante que figura a continuacion y esta disponible para su inspeccién por las autoridades competentes.

La marca UKCA se aplicé por primera vez en: 2021.

Firmado por y en nombre de Norbar Torque Tools Ltd.

T, (ehter

Firmado: Nombre completo: Trevor Mark Lester B.Eng.
Fecha: 7 de febrero de 2022 Autoridad: Ingeniero de conformidad
Lugar: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU

Declaracién de conformidad de la UE (No 0009.4)

El objetivo de la declaracién:

PTS. Nombre de los modelos (Numeros de las piezas):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Numero de serie: Todos.

El objetivo de la declaracién descrita anteriormente es conforme a la legislacion de armonizacién de la
organizacion pertinente:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE.

El objetivo de la declaracién descrita anteriormente ha sido disefiado para cumplir con las siguientes normas:
EN ISO 11148-6:2012

Fundamentos en los que se declara la conformidad:

La presente declaracion se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante. La documentacion técnica necesaria
para demostrar que el producto cumple los requisitos de las directivas anteriores ha sido recogida por el abajo firmante y
esta disponible para su inspeccién por las autoridades competentes.

La marca CE se aplicé por primera vez en: 2017.

El representante autorizado dentro de la Unién Europea (UE) es:
Francesco Frezza Snap-On Equipment Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE Italia.

Firmado por y en nombre de Norbar Torque Tools Ltd.

T (Dler

Firmado: Nombre completo: Trevor Mark Lester B.Eng.
Fecha: 7 de febrero de 2022 Autoridad: Ingeniero de conformidad
Lugar: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

La explicacién siguiente es solo orientativa, para solucionar errores mas complejos pongase en contacto con
Norbar o con un distribuidor de Norbar..

Problema Causa

Compruebe que el suministro de aire funciona y esta conectado
Compruebe la configuracidn de la presion del aire (como
minimo, 1 bar (14 psi)).
La salida de la herramienta no gira Compruebe que la palanca de seleccion de direccion esta
cuando se pulsa el activador configurada correctamente
El transmisor de salida esta seccionado y es necesario
reemplazarlo
El juego de engranajes o el motor del aire estan danados.

El cuadro transmisor se ha Consulte la seccién de mantenimiento para reemplazar el cuadro
seccionado transmisor

La herramienta no alcanza la Elemento de sujecion tonsurado o rosca estriada

estrangulacion El juego de engranajes o el motor del aire estan dafiados.

La velocidad de funcionamiento libre

) Los silenciadores estan bloqueados / deben sustituirse
se ha deteriorado

GLOSARIO DE TERMINOS

A/F A través de planos

Gréfico o tabla facilitada con todas las herramientas de estrangulacion
para mostrar el parametro de presién de aire adecuado para producir la
torsién necesaria

AUT Caja de engranajes automatica de dos velocidades

Herramienta que puede girar en el sentido de las agujas del reloj o en
sentido inverso

Sistema de medicion de torsion para mostrar torsiones maximas
utilizando un simulador de juntas o un perno de prueba

Perno Tornillo o tuerca que se debe apretar

Unidad que realiza tareas de filtrado y lubricacion, ademés de regular la
presion. No se suministra con la herramienta

Un tipo de reaccién que se utiliza cuando el acceso de la herramienta es

Datos de configuracion de la
presion del aire

Bidireccional

Dispositivo de calibrado

Unidad de control Lubro

Extension limitado, algunos ejemplos son las tuercas de las ruedas en vehiculos
pesados. Disponible como accesorio.

PneuTorque® Nombre del producto

PPE Equipo de proteccion personal

PTS PneuTorque® Single-Motor

Dispositivo para contrarrestar la torsion aplicada. También denominado
placa de reaccion

Herramienta de ahogamiento la herramienta se estrangula debido a la presion del aire establecida.
TBC Pendiente de confirmacion

Acoplamiento torsional /
Acoplamiento de garras

Barra de reaccion

Un tipo de conector de aire. Norbar no lo recomienda.
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KAYTTAJAN OPAS I'Ilrllﬂr®

Norbar Torque Tools

PNEUTORQUE®
PTS™
500/800/1000/1350/2000/2700/4000/6000/7000

Osanumero 34438.F| | Numero 4 | Kdannos alkuperaisista ohjeista (Suomeksi)



SISALTO

Kayttooppaan kattamat osanumerot
Yksinopeuksiset tyokalut
Automaattiset kaksinopeuksiset tyokalut

Turvallisuus

Yleiset turvallisuussaannoét

Lentavasta kappaleesta aiheutuvat vaarat
Kiinnitarttumisvaarat

Kéaytosta aiheutuvat vaarat

Toistuvien liikkeiden vaarat
Lisalaitevaarat

Tyopaikkavaarat

Poly- ja hdyryvaarat

Meluvaarat

Tarindvaarat

Turvallisuuden lisdohjeita pneumaattisille sahkotyokaluille
PTS-kohtaiset turvallisuusohjeet
TyOkalun merkinnat

Johdanto

Mukana toimitetut osat
Tietotarran selitys
Lisalaitteet

Ominaisuudet ja toiminnot

Asennusohjeet

1. limansyoton liittdminen

2. llman voitelu

3. Momentin vastatuenta

4. Kayttd myota-/vastapaivaan

5. Momentin asettaminen kiinnikkeen kiristamiseksi

Kayttoohjeet
Kiristdminen
Vapauttaminen
Kaksoisliipaisintyokalut

Kunnossapito
Ilman voitelu
Vaihdelaatikko
Vaimentimet
Vaantio
Kalibrointi
Puhdistus
Havittaminen

Tekniset tiedot

Yksinopeuksiset tyokalut

Automaattiset kaksinopeuksiset tyokalut
Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vianetsinta

Termisanasto
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12
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13
16
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20
23
23
23
23

24
24
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KAYTTOOPPAAN KATTAMAT OSANUMEROT

Tama kayttdopas kattaa Norbar PneuTorque® PTS -paineilmavaantimien asennuksen ja kayton.

HUOMAUTUS: Kaaviot ja kuvat ovat vain viitteellisia, eivitka osa sopimusehtoja. Kuvissa nakyva
malli saattaa olla eri kuin ostettu malli.

Yksinopeuksiset tyokalut

Osanumero | Malli | Suunta | Enimmaismomentti

180241.B06 PTS-52-500 Kaksisuuntainen 500 Nm
180242.B06 PTS-52-800 Kaksisuuntainen 800 Nm
180243.B06 PTS-72-1000 Kaksisuuntainen 1000 Nm
180244.B08 PTS-72-1350 Kaksisuuntainen 1350 Nm
181454 PTS-68-2000 Kaksisuuntainen 2000 Nm
180246.B08 PTS-80-2700 Kaksisuuntainen 2700 Nm
180250.B08 PTS-92-4000 Kaksisuuntainen 4000 Nm
180250.B12 PTS-92-4000 Kaksisuuntainen 4000 Nm
180248.B12 PTS-119-6000 Kaksisuuntainen 6000 Nm
180249.B12 PTS-119-7000 Kaksisuuntainen 7000 N-m

Automaattiset kaksinopeuksiset tyokalut

Osanumero | Mali | Suunta | Enimméismomentt

180781 PTS-72-1000-AUT-%4" SQ DR Kaksisuuntainen 1000 N'm
180782 PTS-72-1350-AUT-%4" SQ DR Kaksisuuntainen 1350 N-m
180784 PTS-80-2700-AUT-1" SQ DR Kaksisuuntainen 2700 N'm
180785 PTS-92-4000-AUT-1” SQ DR Kaksisuuntainen 4000 N'm
180786 PTS-92-4000-AUT 1 %2"SQ DR Kaksisuuntainen 4000 N'm
180787 PTS-119-6000-AUT-1 2" SQ DR Kaksisuuntainen 6000 N-m
180788 PTS-119-7000-AUT-1 2" SQ DR Kaksisuuntainen 7000 N'm

HUOMAA: Ylla on lueteltu tairkeimmat PTS-mallit. My6s muut PTS-paineilmavaantimet pienin eroin
kuuluvat taman kayttéoppaan piiriin.



Osanumerointi, vain yksinopeuksiset tydkalut:

Osanumerovaihtoehto Kuvaus

e B> Kaksisuuntainen

reERE *06 % avainvali, vaantio neliovaantio

Tk *08 1” avainvali, vaantié nelidvaantioé

rakEx *12 1 %" avainvali, vaantio nelidvaantio
Frweek DTM Kaksoisliipaisin

Mallin nimeaminen:

Mallivaihtoehto

PTS-*xrx* PneuTorque®PTS
PTS*-52-****-* 52 mm:n halkaisijan vaihdelaatikko

PTS*-68-**** 68 mm:n halkaisijan vaihdelaatikko
PTS*-72-****-* 72 mm:n halkaisijan vaihdelaatikko
PTS*-80-****-* 80 mm:n halkaisijan vaihdelaatikko
PTS*-92-x***_* 92 mm:n halkaisijan vaihdelaatikko
PTS*-119-**x*-* 119 mm:n halkaisijan vaihdelaatikko
PTS*-**-1000-* Enimmaismomentti (Nm)
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TURVALLISUUS

TARKEAA: KAYTTOOPAS ON SAILYTETTAVA TULEVAA TARVETTA VARTEN.

Yleiset turvallisuussaannot:

Monien vaarojen vuoksi lue ja ymmarra turvallisuusohjeet ennen kuin asennat, kaytat, korjaat, huollat,
vaihdat lisalaitteita tai tydskentelet lahellda kokoonpanotydkalua kierrekiinnikkeille. Taman laiminlydnti voi
johtaa vakavaa ruumiinvammaan.

Vain patevat ja koulutetut kayttajat saavat asentaa, saataa tai kayttda kokoonpanotydkalua
kierrekiinnikkeille.

Ala muokkaa tata kokoonpanotydkalua kierrekiinnikkeille. Muokkaukset voivat heikentéa
turvallisuustoimenpiteiden tehokkuutta ja lisata kayttajaan kohdistuvia vaaroja.

Al heita turvallisuusohjeita pois. Anna ne kayttajalle.
Ala kayta kokoonpanotydkalua kierrekiinnikkeille, jos se on vaurioitunut.
Tyokalut on tarkastettava maaraajoin, jotta varmistetaan, etta tarvittavat arvot ja merkinnat ovat

luettavissa tydkalusta. Tydnantajan/kayttajan on otettava valmistajaan yhteyttd merkintatarrojen
vaihtamiseksi tarvittaessa.

Lentavasta kappaleesta aiheutuvat vaarat:

Tybkappaleen, lisdlaitteiden tai jopa itsensa tydkalun vika voi aiheuttaa suurella nopeudella lentavia
kappaleita.

Kayta aina iskunkestavia suojalaseja kaytettaessa kokoonpanotytkalua kierrekiinnikkeille. Tarvittava
suojaustaso on arvioitava kullekin kayttokerralle.

Varmista, ettd tyOkappale on varmasti kiinnitetty.

Kiinnitarttumisvaarat:

Kiinnitarttumisvaarojen seurauksena voi olla tukehtuminen, paanahan leikkaantuminen ja/tai syvia
viiltohaavoja, jos 16ysia vaatteita, omia koruja, kaulanauhoja, hiuksia tai kasineita ei pideta poissa
tydkalusta ja lisalaitteista.

Epaasianmukaiset kasineet voivat tarttua kiinni pyérivaan vaantioon aiheuttaen irti leikkaantuneita tai
murtuneita sormia.

Pydrivat vaantidhylsyt ja vaantididen jatko-osat voivat helposti tarttua kiinni kumipintaisiin tai
metallivahvisteisiin kasineisiin.

Ala kayta 16ysasti kateen istuvia kasineité tai kasineita, joiden sormet ovat leikattu tai rispaantuneet.
Ala koskaan pida kiinni vaantidista, sokasta tai vaantién jatko-osasta.

Pida kadet poissa pydrivista vaantidista.

Kaytosta aiheutuvat vaarat:

Tybkalun kayttd voi altistaa kayttajan kadet erilaisille vaaroille, mukaan lukien murskaantuminen, iskut,
viillot ja hankaukset sekd kuumuus. Kayta sopivia kasineitd suojaamaan kasia.

Nama tyokalut vaativat sopivan vastavoiman kayttoa, jolloin murskaantumisvaara esiintyy. Varmista,
ettd noudatat taman kayttdoppaan asennusohijeita.

Kayttajien ja huoltohenkildstdn on pystyttava fyysisesti kasittelemaan tydkalun kokoa, painoa ja tehoa.



Pida tydkalua asianmukaisessa asennossa. Ole valmiina vastaamaan normaaleihin tai akillisiin
liikkeisiin ja pida molemmat kadet kaytettavissa.

Pysy tasapainoisessa asennossa ja jalat tukevasti maassa.
Vapauta liipaisin, mikali virransyottd keskeytyy.
Kayta vain valmistajan suosittelemia voiteluaineita.

Ala kayta suljetuissa tiloissa ja varo kasien murskaantumista tyékalun ja tydkappaleen valiin.

Toistuvien liikkeiden vaarat:

Kaytettdessa sahkotydkalua kierrekiinnikkeille, kayttaja voi tuntea epadmukavuutta kdsissa, kasivarsissa,
hartioissa, niskassa tai muissa kehon osissa.

Kaytettdaessa kokoonpanotyokalua kierrekiinnikkeille kayttajan olisi omaksuttava hyva asento ja
pidettava tukeva jalansija ja valtettdva kdémpeloita tai tasapainottomia asentoja. Kayttajan on hyva
vaihtaa asentoa pitkakestoisten tehtévien aikana. Nain voidaan helpottaa epadmukavuutta ja vasymysta.

Jos kayttaja tuntee oireita kuten jatkuvaa tai toistuvaa epamukavuutta, kipua, jyskytysta, sarkya,
kihelmdintia, puutumista, polttelua tai jaykkyytta, tallaisia varoitusmerkkeja ei saa jattdad huomiotta.
Kayttajan on kerrottava asiasta tyOnantajalle ja keskusteltava patevan terveydenhuollon ammattilaisen
kanssa.

Lisalaitevaarat:

Irrota kokoonpanotydkalu kierrekiinnikkeille virransytdsta ennen tydkalun tai lisalaitteiden vaihtamista.

Kayta vain kierrekiinnikkeiden kokoonpanotyokalun valmistajan suoittelemia lisalaitteiden ja
kulutusosien kokoja ja tyyppeja. Ala kayta muita lisalaitteiden tai kulutusosien tyyppeja tai osia.

TyOpaikkavaarat:

Liukastumiset, kompastumiset ja kaatumiset ovat suurimmat syyt tyépaikalla tulleisiin vammoihin. Varo
tyokalun kaytdn aiheuttamia liukkaita pintoja ja myds kompastusmisvaaroja, jotka aiheutuvat
iimajohdosta tai hydraulisesta letkusta.

Tybskentele varovaisuudella ymparistdissa, joita et tunne. Piilevia vaaroja, kuten sahko- tai muita
johtoja, voi olla paikalla.

Kokoonpanotydkalua kierrekiinnikkeille ei ole tarkoitettu kaytettavaksimahdollisesti rajahdysherkissa
ymparistoissa ja jota ei ole eristetty sahkdvirran kanssa kosketukseen joutumista vastaan.

Varmista, ettd paikalla ei ole sahkdjohtoja, kaasuputkia, tms., jotka voisivat aiheuttaa vaaran, mikali ne
vaurioituvat tydkalun kaytosta.

POly- ja hoyryvaarat:

Paoly ja hoyryt, joita syntyy kokoonpanotydkalua kierrekiinnikkeille kaytettaessa, voi aiheuttaa
sairastumisen (esimerkiksi sydpa, synnynnaiset sairaudet, astma ja/tai ihotulehdus). Riskienarviointi ja
sopivien hallintakeinojen toimeenpano naiden vaarojen varalta on oleellisen tarkeaa.

Riskienarviointiin tulisi sisaltya tyokalun kaytdsta syntyva poly ja mahdollisuus hairitsevaan olemassa
olevaan polyyn.

Ohjaa poistoilma siten, ettd minimoidaan pdlyn aiheuttama hairid polytaytteisissa ymparistdissa.

Kun polya tai hdyrya syntyy, niiden hallinta paastopisteessa on oltava ensisijalla.



o  Kaikkia kiinteitd toimintoja tai lisalaitteita ilmassa kulkevan pdlyn tai hoyryjen kerd@miseksi,
poistamiseksi tai eliminoimiseksi on kaytettava ja huollettava asianmukaisesti valmistajan ohjeiden
mukaisesti.

o  Kayta hengityssuojainta tydnantajan ohjeiden mukaisesti ja tyo- ja terveysmaaraysten vaatimalla
tavalla.

Meluvaarat:

e Suojaamaton altistuminen korkeille melutasoille voi aiheuttaa pysyvaa, invalidisoivaa kuulon
heikentymista tai muita ongelmia kuten tinnitusta (soimista, surinaa, viheltavaa aantaa tai huminaa
korvissa). Siksi riskienarviointi ja asianmukaisten hallintakeinojen toimeenpano naille vaaroille on
oleellisen tarkeaa.

e Asianmukaisiin hallintakeinoihin naiden riskien vahentamiseksi voi sisaltya toimenpiteita kuten
vaimentavat materiaalit, jotka estavat tydkappaleita "soimasta”.

o  Kayta kuulosuojainta tydnantajan ohjeiden mukaisesti ja ty6- ja terveysmaaraysten vaatimalla tavalla.

o Kayta ja huolla kokoonpanotytkalua kierrekiinnikkeille kayttdoppaassa suositellulla tavalla, jotta
estetdan melutasojen tarpeeton nousu.

° Jos kokoonpanotydkalussa kierrekiinnikkeille on vaimennin, varmista aina, ettd se on paikallaan ja
hyvassa toimintakunnossa silloin, kun kokoonpanotydkalu kierrekiinnikkeille on toiminnassa.

e Valitse, huolla ja vaihda kulutusosat/tydkalu kayttéoppaan suositusten mukaisesti, jotta estetaan
tarpeeton melun lisdantyminen.

Tarinavaarat:

o Altistuminen tarinalle voi aiheuttaa invalidisoivia vaurioita hermoille ja kasien ja kasivarsien
verenkierrolle.

o  Kayta lampimia vaatteita, kun tydskentelet viileissa olosuhteissa ja pida katesi lAmpimina ja kuivina.

e Jos tunnet puutumista, kihelmaintia, kipua tai ihon vaalentumista sormissasi tai kasissasi, lopeta
kayttdmasta kokoonpanotydkalua kierrekiinnikkeille, kerro asiasta tydnantajallesi ja keskustele 1adkarin
kanssa.

o  Kayta ja huolla kokoonpanotytkalua kierrekiinnikkeille kayttdoppaassa suositellulla tavalla, jotta
estetdan tarinatasojen tarpeeton nousu.

o Al4 kayta kuluneita tai huonosti kiinnittyvia hylsyja tai jatko-osia, koska ndma todennékdisesti lisaavat
tarinaa.

o Valitse, huolla ja vaihda kulutusosat/tydkalu kayttdoppaan suositusten mukaisesti, jotta estetdan
tarpeeton tarinatasojen nousu.

e  Tue tydkalun paino jalustalle, kiristimeen tai tasaimelle, jos mahdollista.

o Pida tydkalusta kiinni kevyellda mutta turvallisella otteella, ota huomioon tarvittavat kdden vastavoimat,
koska tarinasta syntyva riski on yleensa suurempi, kun tartuntavoima on suurempi.

Turvallisuuden lisaohjeita pneumaattisille sahkotyokaluille:

e Paineistettu ilma voi aiheuttaa vakavia vammoja:

o Sulje aina ilmansyéttd, iimanpaineen tyhjennysletku ja irrota tydkalu ilmansyo6tosta, kun sita ei
kaytetd, ennen lisalaitteiden vaihtamista tai korjausten tekemista.

o Ala koskaan suuntaa ilmaa itseesi tai kenenkain muuhun.



o Piiskaavat letkut voivat aiheuttaa vakavan vamman. Tarkasta aina vaurioituneiden tai 16ysien letkujen ja
kiinnikkeiden varalta.

o Kylma ilma pitda suunnata pois kasista.

e  Suosittelemme ilmajohtoja, joissa on samanlaiset turvalliset irrotusliitokset kuin mukana toimitetuissa
johdoissa. Aina kun yleisia kiertoliittimia (leukaliittimia) kaytetaan, on asennettava lukitustappeja ja
kaytettava turvavaijereita, jotka suojaavat piiskaniskuvammoilta, jotta estetddn mahdollinen letkusta
tydkaluun tai letkusta letkuun kytkentavika.

e A3 ylita tydkalussa iimoitettua enimmaisilmanpainetta.

¢ lImanpaineella on momenttiohjatuille ja jatkuvasti pyoériville tydkaluille turvallisuuskriittinen vaikutus
suoritustehoon. Siksi letkun pituus- ja halkaisijavaatimukset on maaritettava.

e  Al4 koskaan kanna tyokalua sen letkusta.
PTS-kohtaiset turvallisuusohjeet:

e  Tama tydkalu on tarkoitettu kaytettavaksi kierrekiinnittimiin. Muut kaytot tydkalun rajojen mukaisesti
voivat olla sopivia. Ota yhteyttd Norbariin saadaksesi ohjeita.

. Kayttajan (tai kayttajan tydnantajan) on arvioitava erityiset riskit, joita voi esiintya kunkin kayton
seurauksena. Tama kayttdopas sisaltaa riittdvat tiedot, joiden avulla loppukayttaja pystyy suorittamaan
alustavan riskienarvioinnin.

e Asennetun vaantion odottamaton liikkkumissuunta voi johtaa vaaratilanteeseen.

o lIrrota tydkalu kaikista energialahteistéd ennen vaantion tai sokan vaihtamista tai sdatamista.

TyOkalun merkinnat

Tyokalun kuvat Merkitys

L]
& Lue ja ymmarra Kayttajan opas.

Vastavoimasta johtuvat, yllattavat tydkalun liikkkeet tai vaantion tai
vastavoimavarren murtuminen voivat aiheuttaa loukkaantumisia.
Vastavoimavarsi ja ty0stokappale voivat murskautua.

Pida kadet poissa vastavoimavarresta.

Pida kadet poissa tydkalun ulostulosta.




JOHDANTO

PneuTorque®PTS -tyokalut koostuvat ei iskevistd, paineilmatoimisista sahkotydkaluista, jotka on suunniteltu
kierrekiinnittimien kiristdamiseen tarkkaan momenttiin. Myds 500 Nm ja 7 000 Nm -momenteille on tarjolla
malleja, joissa on kaksinopeuksinen vaihteisto vapaan kayntinopeuden lisdamiseksi. Tydkaluissa kaytetaan

ulkoista ilmanpaineensaadinta (kuuluu Lubro-valvontayksikkdon, joka toimitetaan lisalaitteena), jolla
asetetaan ilmanpaine vaantdémomenttiin. PTS-tydkalua on aina kaytettava seuraavien kanssa:-

e  Suodatettu kuivan ilman syo6ttd. Suositeltu kompressorin vahimmaisteho: 6,9 bar (100 psi), 19 I/s (40 CFM).

e  Kayta Lubro-valvontayksikkda tai vastaavaa suodatin-, sadadin- ja voiteluaineyksikk6a, sisamitaltaan %%” (12 mm).

o  Kayta voima- tai korkealaatuisia hylsyja.

o  Kayta vastavoimavartta.

Mukana toimitettavat osat

Kuvaus PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

e ata oo iFa¥ o

Uritettu runko 18646 19611 19289
Vastavoimavarren  ,epag 265417 26486
lukkorengas
llman
kytkentasokka 28933 28933 28933
letkulle
Kayttdopas ja kieli
USB- 34438 34438 34438

tallennuslaitteella
Tietotarran selitys:
A~ — Serial No.: 2017C10512

8 —> Part No.: 180241.B06
¢ — Torque: 500.0 N-m

b — Max Pressure: 4.3 bar

19289
26486

28933

34438

®<_F

A WARNING

€—:

e —> Max Speed: 35.5 rpm

A: Norbar-sarjanumero (ensimmaiset 4 lukua = Valmistusvuosi).

B: Norbar-osanumero, sisaltaa viitteen nelidvaantion kokoon. (Vain yksinopeuksiset tydkalut

19291
26486

28933

34438

19293
26482

28933

34438

[paitsi PTS™-68] sisaltavat viittauksen nelikulmaiseen kayttbkokoon osanumerossaan, esim. B0O6).

C: Suurin kalibroitu vaantdmomenttiarvo.

D: Suurin nimellinen ilmanpaine.

E: Suurin vapaalla kayntinopeus (saavutetaan, kun tydkalu on asetettu suurimman vaantdmomenttiarvon

iimanpaineelle).
F: Ohje lukea kayttdopas ennen kayttoa.

G: CE-logo eurooppalaista vaatimustenmukaisuutta varten.



Lisalaitteet

Kuvaus
PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119
lIman kytkentasokka letkulle 28933 28933 28933 28933 28933 28933
Lubro-valvontayksikko 16074 16074 16074 16074 16074 16074
%" vaantio, nelio 18544 i 18779 i i
(kiinnitysruuvi) (25351.30) (25352.45)
1” vaantio, nelio 18545 19431 18492 19431 18934
(kiinnitysruuvi) (256351.30) (25352.45) (25352.45) (25352.40) (25352.60)
1'% vaantio, neliod ) i ) ) 18935 18959
(kiinnitysruuvi) (25352.60) (25352.80)
Vastavoimavarsi
[HUOM 1]
£L 18298 ; 18298 - ; -
Vastavoimavarren sovitin
[HUOM 1]
] 18558 - 18290 - - -

Yksipuolinen
vastavoimalevy

18576 - 18292 18292 18979 16687
\/

Kaksipuolinen
vastavoimalevy

18590 ; 18293 18293 18980 18981
19286 19286 19286 19286 19286 19286
N . (") (17)
6” teran nokkajatko-osa 18601.006 - 19007 006 - - -
Y . . (%”) (1’7) (1’7)
9" teran nokkajatko-osa 5004 509 - 19007.009  19480.009 - -
— : (") (1”) (1”)
127terdn nokkajatko-osa 01045 - 19007.012  19480.012 ; -
(")
. . ) 19046.006 (1)
6” uritettu nokkajatko-osa 19045.006 (1) 19047.006
19285.006
04)
. . ) 19046.009 (1)
9” uritettu nokkajatko-osa 19045.009 (1) 19047.009
19285.009



Osanumero

Kuvaus . Osanumeo 0|
PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

(")

A . (347) 19046.012 17)
12” uritettu nokkajatko-osa 19045.012 (1) 19047.012
19285.012
(%)
9" nokkajatko-osa rekan ja ) i 19087.009 ) i )
bussin renkaille (1”)
19089.009
(")
12" nokkajatko-osa rekan ja ) i 19087.012 ) i )
bussin renkaille (1”)
19089.012
Nostokahva
- - 19363 19448 19363 19363
Kevyt alumiininen
vastatuenta
18961
- - 18494 18494 18936 [HUOM 2]
HUOM 1: Vaatii seka "Vastavoimavarren” ettd "Vastavoimavarren sovittimen" kayttoa yhdessa.

HUOM 2: Enimmaismomentti 6000 Nm
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OMINAISUUDET JA TOIMINNOT

Vaantié

Kytkin eteen-

' | / /taaksepain

Liipaisi

llIman
sisaantuloaukko

! " /Suunnattava \A

\ Taivutettu

vastavoimalevy

. Yksi tehokas kaksisuuntainen ilmamoottori.

e Automaattinen kaksinopeuksinen vaihtoehto nopeampaan pulttaukseen. (Suurimmassa osassa
malleista)

e  Erinomainen teho-paino-suhde.

o  +3 % toistotarkkuus. Tarkkuus on parempi kuin £ 3 % (katso kalibrointisertifikaatti).

e Kahvan ja liipaisimen malli suunniteltu optimaalista kdyttdmukavuutta varten.

e  Suunnattava poistoholkki suuntaa poistoilman kayttajasta pois pain.

o  Erittdin hiljainen toiminta, joka vahentda suojaustarvetta d4dnenpainetasolla alkaen 77db(A).

o  Eiiskeva — Poikkeuksellisen matala tarinataso (0,343 m/s) tekee naiden tyokalujen kaytosta
miellyttavaa ja turvallista. Lisaksi tydkalu, hylsy ja kierrekokoonpano karsivat vahemman vaurioita.

o Nopea kayttd nopealle tarkastukselle.

e Helppopaasyinen kytkin, joka toimii eteen- ja taaksepain. Antaa kayttajalle mahdollisuuden vaantaa
kiinnikkeita sekd myo6ta- ettd vastapaivaan, mika helpottaa pulttien kiristdmista ja [0ysaamista.

o  Uritettu runko tarjoaa nopean ja turvallisen asennuksen vaihtoehtoisille vastatuennoille.
e Vaihdettava neliévaantié on suunniteltu leikkaantumaan irti, jolloin tydkalun sisdinen vaurio valtetdan.

¢ Nostokahvaa (lisdvaruste) voidaan kayttaa ripustamaan PneuTorque® tasaimesta tai tarjoamaan
kahden kaden tuki.

o llmaliittimet toimitetaan mahdollistamaan nopea ja turvallinen tyékalun kytkenta / irrotus ilmaletkusta
ilman, etta ilmansyo6ttda tarvitsee eristaa.

° Mallit kattavat 9 momenttialuetta valilla 500—7000 Nm.
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ASENNUSOHJEET

PneuTorque®-asennuksessa kasitellaan seuraavat asiat:

lImansyo6ton liittdminen
IlIman voitelu
Momentin vastatuenta

Kayttdo myota-/vastapaivaan

o > DN =

Momentin asettaminen kiinnikkeen kiristamiseksi

Kay asennus lapi esitetyssa jarjestyksessa.

1. limansyoton liittaminen

A
y

VAROITUS: KONEDIREKTIIVIN MUKAISESTI TOIMITAMME KAIKKI PTS-TYOKALUT
ILMP:KYTKENTC')JEN PIKAVAPAUTUKSELLA. El SAA KAYTTAA ILMAN
NIITA.

Varmista, etta kaikki letkut ovat puhtaita ja hyvakuntoisia eika niissa ole likaa tai vetta.

Liita tyokalun ilmantuloletku A (kuva 1) Lubro-valvontayksikén B poistosivuun (kuva 1) (ei toimituksessa
mukana), ota huomioon ilman virtaussuuntaa osoittavat nuolet.

VIHJE: Asenna kytkentasokka ilmaletkuun.

Kytke tyontamalla liittimia yhteen.

Irrota vetamalla lukkoa pois sokkaliittimesta.
Liitd Lubro-valvontayksikdn B sisdantulo (kuva 1) ilmansyéttéon C (kuva 1) kayttdmalla sisdmitaltaan vahintaan
2" letkua (12 mm). Valta yli 5 metrin pituisten sisamitaltaan %" letkujen kayttéa syotdsta paineensaatimeen,
koska ne heikentavat tydkalun suorituskykya.

Kaynnista ilmansyotto ja tarkasta, vuotaako ilmaa mistaan.

KUVA 1 - Liitdnnat
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2. llman voitelu

TyOkalua on kaytettava syotetyn ilman 6ljyvoitelulla. Tama saadaan kayttdmalla Lubro-valvontayksikkda (ei
toimiteta mukana).

Aseta ilman voitelu:
a. Tayta Lubro-ohjausyksikkd asianmukaisella ilmatydkalun &ljylla.

b. Varmista, etta tydkalun vaantio paasee pydérimaan vapaasti.

c. Kayta tydkalua painamalla liipaisimesta - sdada tyokalu suurimpaan paineeseen asetustietojen
mukaisesti.

d. Saada voiteluyksikko syottamaan 4 pisaraa 6ljya minuutissa.

e. Vapauta liipaisin.

Katso Lubro-valvontayksikon kayttdoppaasta lisatietoja.

3. Momentin vastatuenta

Rungon uritus varmistaa, etta suuret vastavoimat pysyvat voimansiirtojarjestelman sisalla, pieni murto-osa
vastatuentamomentista siirtyy myds takaisin kayttdjaan. Tama antaa kayttajalle hyddyllista palautetta
vaantdmomenttitasojen kasvaessa. Saatavilla on useita erityyppisia vastavoimavarsia.

Aseta vastavoimavarsi alla olevan taulukon mukaisesti:

Vastavoimavarren tyyppi Asennusohjeet

Taivutettu teraksinen vastavoimavarsi
(vakio)

Taivutettu alumiininen
vastavoimavarsi (lisdvaruste)
Aseta vastavoimavarsi/-levy D

(kuva 1) vaantion ylle rungon
uritukseen
Kiinnitd mukana toimitetulla

Yksipuolinen vastavoimalevy lukkorenkaalla

(lisdvaruste)

Kaksipuolinen vastavoimalevy
(lisdvaruste)

Aseta nokkajatko-osan mukana

Nokkajatko-osa (lisdvaruste) tulleiden ohjeiden mukaan

SNV}
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On tarkeaa, etta vastavoimavarsi asettuu suoraan kiinteaa, kiristettavan
kiinnittimen viereista esinetta tai pintaa vasten.

ALA ké&yta vastavoimaa pintaan, joka on ympérdity punaisella kuvassa 2.

Kayta vastavoimaa vastavoimavarren paahan, joka on ymparoity
vihredlla kuvassa 2, kayttamalla mahdollisimman suurta aluetta.

Ihanteellisessa vastatuentajarjestelyssa vastavoimavarren keskusta ja
mutterin keskusta ovat kohtisuorassa tydkalun keskuslinjaa vasten, kuvan
3 osoittamalla tavalla.

Mukana toimitettu vastavoimavarsi on suunniteltu antamaan ihanteellinen
vastavoimapiste vakiopituisen hylsyn kanssa kaytettyna.

Jotta hylsynpituudessa sallitaan pieni ero, vastavoimavarsi voi koskettaa
jotain kohtaa kuvassa 3 varjostetulla alueella.

VAROITUS: JOS VASTAVOIMAPISTE ON
VARJOSTETUN ALUEEN ULKOPUOLELLA,
TYOKALULLE VOIDAAN ASETAA LIIAN
SUURIA KUORMIA, JOTKA JOHTAVAT
KAYTTAJAN MAHDOLLISEEN VAMMAAN
JA TYOKALUN VAURIOITUMISEEN.

Jos erikoispitkda hylsya kaytetaan, se voi siirtdd vastavoimavarren
turvallisen vastavoima-alueen ulkopuolelle, kuvan 4 osoittamalla
tavalla.

Vakiovastavoimavartta on ehka jatkettava, jotta varmistettaisiin, etta se
pysyy varjostetun alueen sisalla.

Naet vastavoimavarsien vaihtoehdot LISALAITTEET-luettelosta.

VAROITUS: JOS MUOKKAAT
VAKIOVASTAVOIMAVARTTA,
VARMISTA, ETTA SE PYSTYY
KANTAMAAN TYOKALUN

v

/

KUVA 2 - Taivutettu vastavoimavarsi
(teras tai alumiini)

KUVA 3 - Vakiopituuksisen hylsyn
turvallinen vastatuentaikkuna

KUVA 4 - Erikoispitkan hylsyn
turvallinen vastatuentaikkuna

ENIMMAISKUORMAN. VASTAVOIMAVARREN VIKA VOI VAARANTAA
KAYTTAJAN TURVALLISUUDEN JA VAURIOITTAA TYOKALUA.

Vakiovaantion jatko-osia ElI SAA kayttaa, katso kuva 5, koska ne aiheuttavat vakavia vaurioita tytkalulle.

Saatavana on valikoima nokkajatko-osia sovelluksille, joissa paasy on rajoitettu. Osat on suunniteltu

tukemaan tyokalua oikein.

KUVA 5 — Nelidvaantion jatko-osa
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Vakiovastavoimavarsien mitat ndkyvat seuraavasta taulukosta:

. : .. Mitat (mm)
Vastavoimavarret (vakio) Tyokalu -
LA B W

PTS-52 59 131 71 35 %"

PTS-68 74 165 120 30 1”

sQr

69 V24
PTS-72 74 167 114 29 1

= PTS-80 74 167 114 29 1”

1”

| PTS-92 69 175 115 29

1%
-
PTS-119 90 210 150 35 1%
Momentin vastatuenta
Myotapaivaan Vastapaivaan
-
. 9

\® a \® a

KUVA 6(a) KUVA 6(b)

KAYTETTAESSA, MUUTEN SEURAUKSENA VOI OLLA VAKAVA /

iji VAROITUS: PIDA KADET POISSA VASTAVOIMAVARREN TIELTA TYOKALUA
LOUKKAANTUMINEN.
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4. Kaytto myaota-/vastapaivaan

Aseta suunta myoéta-/vastapaivaan tarpeen mukaan.

KUVA 7(a) — Myoétapaivaan KUVA 7(b) — Vastapaivaan
(Vipu osoittaa oikealle) (Vipu osoittaa vasemmalle)
/\ VAROITUS: VARMISTA, ETTA SUUNNANVAIHDIN ON TASMALLEEN OIKEASSA
/ ASENNOSSA, MUUTEN SEURAUKSENA VOI OLLA VAHENTYNYT
y y ILMANVIRTAUS JA VIRHEELLINEN VAANTOMOMENTIN KAYTTO.

5. Momentin asettaminen kiinnikkeen kiristamiseksi

PneuTorque®-tyokalun luoma momentti riippuu

iimanpaineasetuksista. Kaikkien tyokalujen g e b

mukana toimitetaan asetustiedot, joista selviaa, METRIC CERTIFICATE OF CALIBRATION el i gy T
agse = . . . . . . " Calibration Date: 11 Apr 2022

mita ilmanpainetta vaaditaan kunkin St raasey | Metric

Maximum 1oigue Capadily N1y 40000 .
Maxim (har: 5.44 Torque / Pressure Setting

vaantomomentin aikaan saamiseksi.

T 4000, e
Aseta vaantomomentti seuraavasti:- ‘ 3500 /’
I B S i 3000) v
1 i Kayta asetustletoja (mukana 298| 24000 | 23260 24720 | Z4190 23840 29540 é 2500 y. )
to|m|tuksessa) ontaakSeSI Vaad|tun 5.44| 40000 | 3BSCH 41200 | 40B10 39630 3967 % 2000 /
momentin toteuttamiseksi tarvitun — Tl M
iimanpaineen. ' o —

500,
SF T8

Display Trarsducsr  Air Pres:

surs Sauge Prassura (bar)
Gl #5638 4781001
Cart No. 266150 265200 & 266223 84781001

2. Tyodkalun kdydessa saada Lubro-valvontayksikkda (ei toimiteta
mukana), kunnes mittari nayttda oikeaa ilmanpainetta.

TARKEAA: KUN ILMANPAINETTA SAADETAAN, TYOKALUA ON KAYTETTAVA VAPAALLA
OIKEAN ASETUKSEN SAAMISEKSI.

TARKEAA: TARKASTA, ETTA LUBRO-VALVONTAYKSIKKO SYOTTAA NOIN NELJA PISARAA
OLJYA MINUUTISSA, KUN TYOKALU KAY VAPAALLA.
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KAYTTOOHJEET

N,
=

VAROITUS: PIDA KADET POISSA VASTAVOIMAVARREN LAHEISYYDESTA.

VAROITUS: TATA TYOKALUA ON TUETTAVA AINA KAYTETTAESSA, JOTTA
ESTETAAN SEN ODOTTAMATON IRTOAMINEN KIINNITTIMEN TAI
KOMPONENTIN VIAN YHTEYDESSA.

VAROITUS: PUE ENNEN TYOKALUN KAYTTOA PAALLE HENKILONSUOJAIMET,
MUKAAN LUKIEN TURVAKENGAT, SUOJALASIT, KASINEET JA
HAALARIT.

VAROITUS: JOS LAITETTA KAYTETAAN VALMISTAJAN MAARITTELEMAN TAVAN
VASTAISESTI, SEURAUKSENA VOI OLLA VAMMA TAI VAURIO.

Kiristaminen

-_—

Asenna PneuTorque®-tyokaluun oikeankokoinen voimahylsy tai korkealaatuinen hylsy, joka sopii kiinnittimeen.

VIHJE: Lisaturvallisuuden takia on suositeltavaa varmistaa hylsyn kiinnittyminen vaantioon.
Taman voi usein tehda kayttamalla nastaa ja O-rengasta, katso hylsyn valmistajan ohjeet.
Kaikki neliovaantiot sisdltavat reidan, johon mahtuu hylsyn kiinnitysnasta.
(Huomaa: Hylsy ja kiinnitysnasta eivat kuulu toimitukseen)

VIHJE: Poistoilma (joka sisaltaa 6ljya) poistetaan tydkalusta kahvan alaosasta. Poistoholkkia
voidaan pyorittaa, jolloin kayttdja voi suunnata ilmanvirtauksen pois itsestaan.

2. Varmista, ettad suunnanvalitsin on asetettu oikein.
3. Kierrd kahvaa sopivaan asentoon vastavoimavarteen. Aseta tydkalu kiristettdvaan kiinnittimeen
vastavoimavarren ollessa lahelld kohdetta, josta vastavoima saadaan. Katso kuva 8.
4. Ota tukeva asento vastaanottaaksesi vastavoimasta johtuva, normaali tai odottamaton tydkalun liike.
5. Purista liipaisinta osittain, kunnes
vastavoimavarsi on saavuttanut .
vastavoimapisteen. J
6. Paina liipaisin pohjaan ja pida sitd pohjassa,

kunnes tyokalu pysahtyy, minka jalkeen voit

vapauttaa lipaisimen. \ .. \
Jos liipaisinta ei paineta pohjaan, pultti ei
kiristy tdyteen momenttiarvoon.

7. Poista tyokalu kiinnittimesta.

VIHJE: limanvirtaus voi viilentaa kahvaa.
Suosittelemme, etta kayttidja kayttaa
sopivia kasineita.

VIHJE: Mikali voitelu epdonnistuu ja / tai |
likaantunutta ilmaa (esim. vettd) paasee

tyokaluun, suosittelemme voimakkaasti, . k-
etti tydkalua pidetaan kdynnissa “
vapaalla puhtaalla, kuivalla ja voidellulla \. . . 3

ilmalla useiden minuuttien ajan.
KUVA 8 — Toiminta mydtapaivaan
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Avaaminen

1. Asenna PneuTorque®-vaantimeen oikean kokoinen voimahylsy tai korkealaatuinen hylsy, joka sopii
avattavaan kiinnikkeeseen.

VIHJE: Lisaturvallisuuden takia on suositeltavaa varmistaa hylsyn kiinnittyminen vaantioon.
Taman voi usein tehda kayttamalla nastaa ja O-rengasta, katso hylsyn valmistajan ohjeet.
Kaikki neliovaantiot sisdltavat reian, johon mahtuu hylsyn kiinnitysnasta.
(Huomaa: Hylsy ja kiinnitysnasta eivat kuulu toimitukseen)

2. Varmista, ettd suunnanvalitsin on asetettu oikein.

3. Kierra kahvaa sopivaan asentoon vastavoimavarteen. Aseta tydkalu avattavaan kiinnittimeen
vastavoimavarren ollessa vastavoimapisteen lahella. Katso kuva 9.

4. Ota tukeva asento vastaanottaaksesi vastavoimasta johtuva, normaali tai odottamaton tydkalun liike.
5. Purista liipaisinta osittain, kunnes vastavoimavarsi on saavuttanut vastavoimapisteen.

6. Paina liipaisin pohjaan ja pida pohjassa, kunnes kierrekiinnitin on irronnut.

VIHJE: Jos kiinnittimen avaaminen ei onnistu, nosta tydkalun ilmanpainetta. Al yliti tyékalulle
madritettya enimmaisilmanpainetta, joka on ilmoitettu tyékalun kalibrointisertifikaatissa. Ala
sekoita tyokalujen enimmaisilmanpainetta ”Nimelliseen ilmanpaineeseen (maks.), joka on
ilmoitettu tyokalun etikettitarrassa.

/\ VAROITUS: ENIMMAISILMANPAINEEN YLITTAMINEN VOI AIHEUTTAA
/ YLIKUORMITUSTA JA JOHTAA VAKAVIIN VAURIOIHIN.

/. VAROITUS:  JOS ILMANPAINETTA MUUTETAAN PAINESAATIMEN ASETUKSEN
/ JALKEEN, MYOS TYOKALUN ANTAMA MOMENTTI MUUTTUU.

KUVA 9 — Toiminta vastapaivaan
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Kaksoisliipaisintyokalut

TyoOkalut, jotka on ostettu valmiiksi asennetun kaksoisliipaisinmoduulin (DTM) kanssa merkitdan
osanumeroliitteelld DTM.

Norbar kalibroi valmiiksi asennetulla DTM:II& varustetut tydkalut, kun DTM on paikallaan. Téma tehdaan
siksi, ettd DTM itse luo painehavién, joka muuttaa aiemmin maaritettyja kalibrointitietoja.

JA KAYTTAJA HALUAA POISTAA MODUULIN JA KAYTTAA TYOKALUA
ILMAN SITA, KALIBROINTI ON TEHTAVA UUDESTAAN. TASSA
TAPAUKSESSA OTA YHTEYTTA NORBARIIN TAl NORBARIN
JALLEENMYYJAAN.

?is VAROITUS: JOS TYOKALU ON OSTETTU DTM ASENNETTUNA (.DTM-TYOKALUNA),

Kun tydkaluun on asennettu DTM, se ei toimi, ellei seka DTM:n liipaisinta ja tydkalun liipaisinta paineta
samaan aikaan.

Samoin kuin tydkalun liipaisin, DTM-liipaisin on painettava taysin pohjaan, jotta se ei vaikuttaisi
ilmanvirtaukseen, paineeseen ja viime kadessa vaantdomomentin tehoon (katso kuva 10).

KUVA 10 — PTS, johon on asennettu kaksoisliipaisinmoduuli
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KUNNOSSAPITO

Tydkalua on huollettava sdanndllisesti, jotta se toimii hyvin ja turvallisesti. Ainoat kayttajan suoritettaviksi
tarkoitetut huoltotoimet ovat vaantion ja vaimentimen vaihto. Kaikki muut kunnossapito- tai korjaustyét on
annettava Norbarin tai Norbarin hyvaksyman jalleenmyyjan suoritettaviksi. Huoltovalit riippuvat tydkalun
kaytdsta ja kayttdymparistosta:

e  Suurin suositeltu huolto- ja uudestaankalibrointivali on 12 kuukautta TAI 10 000 kierrosta, sen mukaan,
kumpi saavutetaan ensin.

e Jos tydkalussa esiintyy epanormaalia toimintaa, ota yhteytta Norbarin hyvaksymaan jalleenmyyjaan.

VIHJE: Toimet, joilla kayttdja voi vdahentda huoltotarvetta:
1. Kayta tydkalua puhtaassa ymparistossa.
Kayta ilmakompressoria kuivaimen kanssa.
Varmista, ettd Lubro-valvontayksikdssa on tarpeeksi hydraulioljya.

Varmista, etta Lubro-valvontayksikko syo6ttaa hydraulidljya oikeassa tahdissa.

o D

Varmista, etta Lubro-valvontayksikkéa huolletaan sdannéllisesti, katso tuotteen
kayttoopas.

Sailyta oikea vaantomomentti.

Mikali voitelu epaonnistuu ja / tai likaantunutta ilmaa (esim. vetta) paasee tyokaluun,
suosittelemme voimakkaasti, ettd tyokalua pidetaan kaynnissa vapaalla puhtaalla,
kuivalla ja voidellulla ilmalla useiden minuuttien ajan.

8. Ennen pitkia varastointijaksoja suosittelemme, ettad tyokalun annetaan kdyda puhtaalla,
kuivalla ja voidellulla ilmansyo6télla useiden minuuttien ajan.

VAROITUS: HUOLLETTAESSA LAITETTA ON KAYTETTAVA KASINEITA, JOTTA
RASVAA JA OLJYA EI JOUTUISI KASIIN.

llIman voitelu

Kayta ilmatyokalulle sopivaa 6ljya. (Esimerkiksi Shell Tellus S2 V15)

Vaihdelaatikko

Vaihdelaatikko ei ole kayttajan huollettavissa. Saat lisatietoja vaihdelaatikon huoltamisesta ottamalla yhteytta
Norbariin tai Norbarin hyvaksymaan jalleenmyyjaan.

Vaimentimet

PTS on varustettu kolmella vaimentimella
(kuva 11), joiden on tarkoitettu kestavan
tydkalun kayttéian ajan (optimaalisissa
kayttdolosuhteissa). Haitallisissa
kayttdolosuhteissa suosittelemme kuitenkin
vaihtoa, jos kayttaja kokee tydkalun
suoritustehon heikentymista.

1 x 19331

2x 19324

Kolme vaimenninta voidaan ostaa yhdessa
"PTS-vaimentimien varaosasarjana” (19358): L .. A

\]/"—T ~ 1x19326

KUVA 11 - Vaimentimet

20



Poistoholkin vaimentimen vaihto-osa (#19331):

VIHJE: Vaihda poistoholkin vaimennin tyékalu ylésalaisin, kuvassa 12 -~

1.

. Irrota poistoholkin korkkilevy (B) (osanumero 19330).

. Veda vaimenninaine (C) ulos (osanumero 19331) poistoholkista (D).

nadytetylla tavalla.

Irrota sisdpuolen lukkorengas (A) (osanumero 265148) kayttamalla pienta
litteapaista ruuviavainta.

Asenna uusi vaimenninaine (osanumero 19331) poistoholkkiin (D). Kaari
aine sylinterimaiseksi, jotta se istuu hyvin poistoholkkiin. Varo, ettet kaari
vaimenninainetta liian tiukkaan.

Laita poistoholkin korkkilevy (B) takaisin (osanumero 19330).

Laita sisapuolen lukkorengas (A) takaisin (osanumero 265148).

Kahvan vaimentimen vaihto-osa (#19326): KUVA 12 — Poistoholkin

vaimentimen vaihtaminen

VIHJE: Vaihda kahvan vaimennin tyokalu ylosalaisin, kuvassa 13

. Laita vaimennin takaisin kahvan sisaan. Varmista, etta

. Laita poistoholkin alakokoonpano takaisin yhdessa ilmaletkun

. Laita ohjaustappi (A) takaisin (osanumero 26321).

nadytetylla tavalla. Ndin véltetaan jousen ja venttiilin putoaminen ulos kahvasta.

. Irrota ohjaustappi (A) (osanumero 26321).

Irrota poistoholkin alakokoonpano (B) (osanumero 19316) ja ilman
tuloletku (C) (osanumero 19210).

Veda vaimennin (D) (osanumero 19326) ulos kahvasta. Pihdit
voivat auttaa irrottamista.

Ruuvaa vaimennin (D) (osanumero 19326) irti vaimentimen
holkista (E) (osanumero 19325).

Vaihda vaimennin ja ruuvaa kiinni vaimentimen holkkiin (E)
(osanumero 19325).

vaimentimen holkki (E) on tydnnetty kokonaan sisdan kahvan
sisalla olevaan pysayttimeen asti.

kanssa.

KUVA 13 — Kahvan vaimentimen vaihtaminen
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Etupoistovaimentimen vaihto-osa (#19324):

VIHJE: Vaihdelaatikkoa irrotettaessa ole erityisen huolellinen, ettei syvennykseen paase likaa tai
roskia. Taman menettelyn saa suorittaa vain puhtaassa korjaamoymparistossa.

1. lrrota 5 x M4-ruuvi (A) (osanumero 25351.12).
2. Irrota vaihdelaatikko / etulevy (B) kahvasta.
3. Irrota 2 x vaimennin (C) (osanumero 19324) etulevysta — tydnna ulos edesta.

4. Laita uudet vaimentimet sisaan (C) (osanumero 19324) etulevyyn. Varmista, ettd ne ovat taysin sisalla ja
ovat samalla tasolla (tai alempana) kuin pinta.

5. Kokoa vaihdelaatikko / etulevy (B) kahvaan huolehtien, etta reiat kohdistetaan vastaavien tappien kanssa.

6. Kiinnitd 5 x M4-ruuvi etulevyyn ja kiristd momenttiin 3-3,5 Nm.

C (x2)

KUVA 14 — Etupoistovaimentimen
vaihtaminen
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Vaantio

Jotta laitteisto ei vahingoittuisi (erityisesti vaantdmomentin ylikuormituksesta johtuen), vaantié on suunniteltu
murtumaan ensimmaisena. Siten valtytdan suurilta sisaisiltd vaurioilta, ja vaantié voidaan poistaa helposti.
Katso sivulta 8 vdantidn osanumerot.

KUVA 15 — Kahvan vaimentimen vaihtaminen

Vaantion vaihtaminen:

1. Irrota ilmansyé6tto.

2. Tue tyokalu.

3. lIrrota ruuvi ja irrota sitten vaantio.
Jos vaantié on murtunut, voidaan rikkoutuneet osat poistaa pihdeilla.

4. Aseta uusi vaantio.

5. Kiinnita uusi ruuvi ja kiristd momenttiin 4-5 Nm (mallille PTS-52) tai 8-9 Nm
(malleille PTS-68/72/92/80/119).

6. Liita ilmansyotto.

VIHJE: Jos vaantio pettaa toistuvasti, kdanny Norbarin tai Norbarin hyviaksyman jalleenmyyjan
puoleen.

Kalibrointi

PneuTorque®-vaantimen tarkkuuden yllapitamiseksi suosittelemme, etta tydkalu kalibroidaan 10 000
kierroksen jalkeen tai vuosittain, sen mukaan, kumpi tayttyy ensin. Ota yhteyttd Norbariin tai Norbar-
jalleenmyyjaan lisatietojen saamiseksi.

Puhdistus

Sailyta tydkalua puhtaissa olosuhteissa turvallisuuden takia. Al4 kayta hiovia tai liuotinpohjaisia
puhdistusaineita.

Havittaminen

Kierratysohjeet: Kierrata aina, kun se on mahdollista.
Tyokalulla ei ole vaarallisen tuotteen havittamisvaatimuksia.
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TEKNISET TIEDOT

Yksinopeuksiset Tyokalut

180241.B06
180242.B06
180243.B06
180244.B08
181454
180246.B08
180250.B08
180250.B12

180248.B12 PTS-119-6000
180249.B12 PTS-119-7000

PTS-52-500
PTS-52-800
PTS-72-1000
PTS-72-1350
PTS-68-2000
PTS-80-2700
PTS-92-4000
PTS-92-4000

3
3
3
T
T
T
T
1%
1%
1%

100 Nm (74 Ibf-ft)

160 Nm (118 Ibf-ft)
200 Nm (147 Ibf-ft)
270 Nm (200 Ibf-ft)
400 Nm (295 Ibf-ft)
540 Nm (400 Ibf-ft)
800 Nm (590 Ibf-ft)
800 Nm (590 Ibf-ft)
1200 Nm (885 Ibf-ft)

1400 N-m (1030 Ibf-ft)

500 Nm (370 Ibf-ft)
800 Nm (590 Ibf-ft)
1000 Nm (738 Ibf-ft)

1350 Nm (1000 Ibf-ft

2000 Nm (1475 Ibf-ft

2700 Nm (2000 Ibf-ft

4000 Nm (2950 Ibf-ft

4000 Nm (2950 Ibf-ft

6000 Nm (4425 Ibf-ft

)
)
)
)
)

)

7000 N-m (5200 Ibf-ft)

Vapaa
kayntinopeus
35,5 kierrosta/min
25,7 kierrosta/min
20,4 kierrosta/min
14,7 kierrosta/min
9,2 kierrosta/min
7,3 kierrosta/min
5,3 kierrosta/min
5,3 kierrosta/min
2,6 kierrosta/min
2.6 kierrosta/min

Osanumero | Mitat(mm) | Tyokalun | Vastatuennan
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ SR

24

180241.B06
180242.B06
181454
180243.B06
180244.B08
180246.B08
180250.B08
180250.B12

180248.B12 PTS-119-6000
180249.B12 PTS-119-7000

PTS-52-500 264 @52 131 288 271
PTS-52-800 263 59 @52 131 288 271 69 4.2
PTS-68-2000 285 74 @68 165 315 277 69 5.35
PTS-72-1000 292 74 @72 165 320 283 80 6.24
PTS-72-1350 292 74 @72 165 320 283 80 6.24
PTS-80-2700 291 74 @80 165 326 283 80 6.15
PTS-92-4000 343 74 @92 175 378 289 92 8.95
PTS-92-4000 343 74 @92 175 388 289 92 8.95
369 90 @119 210 407 289 119 12.52
369 90 @119 210 407 289 119 12.52
B A
A
° |
gc
F

KUVA 16 — Mitat

0.85
0.85
1.1
1.4
1.4
1.4
2.5
2.5
3.8
3.8




Automaattiset Kaksinopeuksiset Tyokalut

1000 N-m (738 Ibf-ft)
1350 N-m (1000 Ibf-ft)
2700 N-m (2000 Ibf-ft)
4000 N-m (2950 Ibf-ft)
4000 N-m (2950 Ibf-ft
6000 N-m (4425 Ibf-ft
7000 N-m (5160 Ibf-ft

180781
180782
180784
180785
180786
180787
180788

PTS-72-1000
PTS-72-1350
PTS-80-2700
PTS-92-4000
PTS-92-4000
PTS-119-6000
PTS-119-7000

3
3
T
T
172"
1%
1%

200 N-m (147 Ibf-ft)
270 N-m (200 Ibf-ft)
540 N-m (400 Ibf-ft)
800 N-m (590 Ibf-ft)
800 N-m (590 Ibf-ft)
1200 N-m (885 Ibf-ft)
1200 N-m (885 Ibf-ft)

Vapaa
kayntinopeus
100 kierrosta/min
75 kierrosta/min
30 kierrosta/min
22 kierrosta/min
22 kierrosta/min
13 kierrosta/min
13 kierrosta/min

Osanumero | Mitat(mm) | Tydkalun | Vastatuennan
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ paino (kg) | _paino (kg)

180781
180782
180784
180785
180786
180787
180788

PTS-72-1000 310 @72 167 338
PTS-72-1350 310 74 @72 167 338
PTS-80-2700 327 74 @80 167 362
PTS-92-4000 374 75 @92 175 409
PTS-92-4000 374 75 @92 175 419
PTS-119-6000 369 90 @119 210 407
PTS-119-7000 369 90 119 210 407

E

A

283
283
283
289
289
289
289

80
80
92
92
119
119

@C

I
ﬁ

KUVA 17 — Mitat

6.28
6.28
6.15
8.95
8.95
12.81
12.81

G

1.4
1.4
2.5
2.5
3.8
3.8

25



Toistotarkkuus:
Tarkkuus:
Kayttdalue:
llImankulutus:
Kayttélampdétilat:

3%

Tarkkuus on parempi kuin £ 3 % (katso kalibrointisertifikaatti)
20-100 % tydkalun tehosta

16,5 I/s (35 CFM)

0 °C — +50 °C (toiminnassa) -20 °C — +60 °C (varastoituna)

lImankosteus kaytettdessa: 85 % suhteellinen kosteus enintdan 30 °C:ssa

Kahvan tarina:

Aanenpainetaso:

Ymparisto:

Konedirektiivi:

< 2,5m/s? mitattu standardin 1ISO 28927-2 mukaisesti.
Mitattu tydkalun tarina (ah) = 0,343 m/s? epavarmuudella (K) = 0,115 m/s?

Aanenpainetaso on 77 dB(A) epavarmuus K = 3 dB mitattu standardin BS EN ISO
11148-6 mukaisesti

Mallille PTS-92 4000 Nm tdma danenpainetaso on 79 dB(A) epavarmuus K = 3 dB
mitattu standardin BS EN ISO 11148-6 mukaisesti

Sailytettava puhtaassa ja kuivassa paikassa.
Noudattaa standardia: BS EN ISO 11148-6:2012 Kasikayttoiset ei-sahkoiset

tyokalut.
Turvallisuusvaatimukset. Kokoonpanotydkalut kierrekiinnittimia varten.

Johtuen jatkuvista parannuksista teknisié tietoja voidaan muuttaa ilman ennakkoilmoitusta.
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VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Yhdistyneen kuningaskunnan vaatimustenmukaisuusvakuutus (No 0009.1)

Vakuutuksen kohde:

PTS. Mallien nimet (osanumerot):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Sarjanumero - kaikki.

Ylla kuvattu vakuutuksen kohde noudattaa oleellisia osia Yhdistyneen kuningaskunnan lakisaateisista
vaatimuksista:

Konetoimitusten (turvallisuus) maaraykset 2008

Ylla kuvattu vakuutuksen kohde on suunniteltu noudattamaan seuraavia standardeja:

BS EN ISO 11148-6:2012

Vaatimustenmukaisuuden ilmoituksen peruste:

Vaatimustenmukaisuusvakuutus mydnnetaan yksin valmistajan vastuulla. Tarvittavat tekniset tiedot sisaltava
asiakirjakokonaisuus, joka osoittaa, etta tuotteet ovat ylld mainittujen direktiivien vaatimusten mukaisia, on laadittu alla
mainitun allekirjoittajan toimesta ja on toimivaltaisten viranomaisten tarkastettavissa.

UKCA-merkki otettiin ensimmaisen kerran kayttéon: 2021.

Allekirjoitettu Norbar Torque Tools Ltd:lle ja sen puolesta.

T (Dbor

Allekirjoitus: Koko nimi: Trevor Mark Lester B.Eng.
Péivays: 7.2.2022 Asema: Compliance Engineer
Paikka: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus (No 0009.4)

Vakuutuksen kohde:

PTS. Mallien nimet (osanumerot):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Sarjanumero - kaikki.

Ylla kuvattu vakuutuksen kohde noudattaa oleellisia osia yhteison harmonisoidusta lainsaadannosta:
Konedirektiivi 2006/42/EY .

Ylla kuvattu vakuutuksen kohde on suunniteltu noudattamaan seuraavia standardeja:

EN ISO 11148-6:2012

Vaatimustenmukaisuuden ilmoituksen peruste:

Vaatimustenmukaisuusvakuutus mydénnetaan yksin valmistajan vastuulla. Tarvittavat tekniset tiedot sisaltava
asiakirjakokonaisuus, joka osoittaa, etta tuotteet ovat ylla mainittujen direktiivien vaatimusten mukaisia, on laadittu alla
mainitun allekirjoittajan toimesta ja on toimivaltaisten viranomaisten tarkastettavissa.

CE-merkki otettiin ensimmaisen kerran kayttoon: 2017.
Valtuutettu edustaja Euroopan unionissa (EU) on:

Francesco Frezza Snap-On Equipment Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE ltaly

Allekirjoitettu Norbar Torque Tools Ltd:lle ja sen puolesta.

T (Dler

Allekirjoitus: Koko nimi: Trevor Mark Lester B.Eng.
Paivays: 7.2.2022 Asema: Compliance Engineer
Paikka: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU
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VIANETSINTA

Seuraava taulukko on ainoastaan suuntaa-antava. Jos kyse on monimutkaisemmasta ongelmasta, ota
yhteytta Norbar-jalleenmyyjaan tai suoraan Norbariin.

Syy

Tarkista, ettd ilmansyo6ttd on toiminnassa ja liitetty.
Tarkista ilmanpaineasetukset (vahintdan 1 bar (14 psi)).
Tarkista suuntavivun oikeat asetukset.

Vaantié murtunut, tarvitsee vaihtaa.

Hammaspyo6rasto tai iimamoottori on vaurioitunut.

Vaantié on murtunut. Katso vaihto-ohjeet kohdasta Kunnossapito.

Tyokalun poisto ei pyori, kun
liipaisinta painetaan.

Kiinnitin murtunut tai sen kierteet vaurioituneet.

Tydkalu ei ahdy. e a . .-
yokall el pysandy Hammaspyorastd tai ilmamoottori on vaurioitunut.

Kaynti vapaalla heikentyy. Vaimentimet ovat tukossa / ne on vaihdettava.

TERMISANASTO

A/F Across Flats, avainvali
Kaavio ja taulukko toimitettu kaikkien paineilmavaantimien kanssa,
limanpaineen asetustiedot nayttaa vaaditun momentin saavuttamiseksi tarvittavat
ilmanpaineasetukset.
AUT Automaattiset kaksinopeuksiset vaihteistot
Kaksisuuntainen Tyokalu, joka pyorii seka myota- etta vastapaivaan.

Momentinmittausjarjestelma, joka nayttaa huippumomentin kayttéen
litossimulaattoria tai testauskiinniketta.

Kiinnitin Kiristettava pultti tai niitti

Yksikkd, joka hoitaa suodattamisen, voitelun ja paineensaatelyn. Ei
toimiteta tydkalun mukana.

Vastavoimavarren tyyppi, jota kaytetaan, kun paasy tyokalulle on

Kalibrointivaline

Lubro-valvontayksikko

Nokkajatko-osa rajoitettu, tyypillisesti esim. raskaiden ajoneuvojen pyorien muttereiden
kanssa. Saatavana lisalaitteena.

PneuTorque® Tuotenimi

PPE Henkilonsuojausvarusteet

PTS PneuTorque® Single-Motor

Laite, joka neutraloi momentin antaman voiman. Kutsutaan myés

Vastavoimavarsi : ;
vastavoimalevyksi.

Paineilmavaannin Tyodkalu pysahtyy ilmanpaineasetusten takia.
TBC Vahvistetaan myohemmin
Kiertoliitin / Leukaliitin limaliittimen tyyppi. Norbar ei suosittele tata.
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MANUEL D'UTILISATION .'Illllﬂl®

Norbar Torque Tools

PNEUTORQUE®
PTS™
500/800/1000/1350/2000/2700/4000/6000/7000

Référence 34438.FR | Version 4 | Traduction des instructions originales (Francgais)
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REFERENCES CONCERNEES PAR CE MANUEL

Ce manuel concerne l'installation et I'utilisation des outils a couple de blocage PTS Norbar PneuTorque®.
REMARQUE : Les schémas et photographies sont insérés uniquement a des fins d’illustration et

n’ont pas vocation contractuelle. Le modéle présenté peut étre différent du modéle
que vous aviez acheté.

Outils monovitesse

Références Modeéle “ Couple maximum

180241.B06 PTS-52-500 Bidirectionnel 500 N'm
180242.B06 PTS-52-800 Bidirectionnel 800 N'm
180243.B06 PTS-72-1000 Bidirectionnel 1000 N'-m
180244.B08 PTS-72-1350 Bidirectionnel 1350 N-m

181454 PTS-68-2000 Bidirectionnel 2000 N'm
180246.B08 PTS-80-2700 Bidirectionnel 2700 N'm
180250.B08 PTS-92-4000 Bidirectionnel 4000 N'm
180250.B12 PTS-92-4000 Bidirectionnel 4000 N'm
180248.B12 PTS-119-6000 Bidirectionnel 6000 N-m
180249.B12 PTS-119-7000 Bidirectionnel 7000 N'm

Outils automatiques a deux vitesses

Références Modeéle m Couple maximum

180781 PTS-72-1000-AUT-%4" SQ DR Bidirectionnel 1000 N'-m
180782 PTS-72-1350-AUT-%4" SQ DR Bidirectionnel 1350 N-m
180784 PTS-80-2700-AUT-1" SQ DR Bidirectionnel 2700 N'm
180785 PTS-92-4000-AUT-1” SQ DR Bidirectionnel 4000 N'm
180786 PTS-92-4000-AUT 1 72"SQ DR Bidirectionnel 4000 N'm
180787 PTS-119-6000-AUT-1 %2” SQ DR Bidirectionnel 6000 N-m
180788 PTS-119-7000-AUT-1 2" SQ DR Bidirectionnel 7000 N'm

REMARQUE : les principaux modéles sont indiqués ci-dessus. Les autres outils a couple de blocage
PTS sont également concernés.



Convention adoptée pour les références de piéces, outils monovitesse uniquement) :

Options des rétérences

e B Bidirectionnel

R *06 Carré d'entrainement A/F 34"

Freex *08 Carré d'entrainement A/F 1”

FrREE *12 Carré d'entrainement A/F 1 %"
Frweek DTM Double déclenchement

Conventions adoptées pour les noms des modeéles :

T

PTS-**-xxx PTS PneuTorque®
PTS*-52-****.x* Boite d'engrenages de 52 mm de diamétre

PTS*-68-**** Boite d'engrenages de 68 mm de diamétre
PTS*-72-****-x Boite d'engrenages de 72 mm de diamétre
PTS*-80-****-* Boite d'engrenages de 80 mm de diamétre
PTS*-92-****-x* Boite d'engrenages de 92 mm de diamétre
PTS*-119-**x*-* Boite d'engrenages de 119 mm de diamétre
PTS*-**-1000-* Couple maximum en N-m

xhrrk G

*****.*08
*****.*1 2 \

PTS*_52_****_*
PTS*-68-***
PTS*_72_****_*
PTS*_80_****_*
PTS*'92'****-*

PTS*_1 1 g_****_* /

*******. DTM



SECURITE

IMPORTANT : CE MANUEL D'UTILISATION DOIT ETRE CONSERVE A DES FINS DE REFERENCE.

Consignes générales de sécurité :

Afin d'éviter les risques, lire attentivement les consignes de sécurité avant d'installer, d'utiliser, de réparer, de
procéder aux opérations de maintenance ou de remplacement des accessoires ou de travailler a proximité
de l'outil d'assemblage pour fixation filetées. Le non-respect de cette consigne peut entrainer une blessure
corporelle grave.

Seuls des opérateurs qualifiés et formés sont aptes a installer, ajuster et utiliser 'outil d'assemblage pour
fixations filetées.

Ne pas modifier cet outil d'assemblage pour fixations filetées. Toute modification apportée a la machine peut
réduire l'efficacité des consignes de sécurité et accroitre les risques pour I'opérateur.

Ne pas jeter ces instructions de sécurité : elles doivent étre remises a l'opérateur.
Ne pas utiliser I'outil d'assemblage pour fixations filetées s'il est endommagé.

Inspecter régulierement les outils pour vérifier que les classifications et marquages obligatoires sont lisibles.
Si nécessaire, I'employeur/utilisateur devra s'adresser au fabricant afin d'obtenir de nouvelles étiquettes de
marquage.

Risque de projection :

Une défaillance de la piece a usiner, d'un accessoire, ou de I'outil lui-méme peut provoquer des projections a
grande vitesse.

Toujours porter des lunettes de protection durant I'utilisation de I'outil d'assemblage pour fixations filetées. Le
degré de protection nécessaire devra étre adapté a chaque usage.

S'assurer que la piéce a usiner est solidement fixée.

Risque de coincement :

Les cheveux longs, vétements amples, bijoux, accessoires portés au cou et gants risquent de se coincer
dans la machine en provoquant un étouffement, des lacérations et/ou un arrachement de la peau du crane.

Des gants non adaptés peuvent étre happés par I'entrailnement rotatif et causer des blessures aux doigts.
Les pignons et tiges d'entrainement peuvent happer les gants en caoutchouc ou renforcés de métal.

Ne pas porter de gants trop grands, ou dont les extrémités sont coupées ou effilochées.

Ne jamais empoigner I'entrainement, le pignon ou la tige d'entrainement.

Garder les mains a I'écart des entrainements rotatifs.

Risques pendant I'utilisation :

Lors de I'utilisation de I'outil, les mains de I'opérateur sont exposées a de multiples dangers, dont
I'écrasement, les chocs, les coupures, les éraflures et la chaleur. Toujours porter des gants pour se protéger
les mains.

Ces outils requiérent |'utilisation d'une barre de réaction appropriée présentant un risque d'écrasement.
Suivre les instructions d'installation contenues dans ce manuel.

Les opérateurs et le personnel de maintenance doivent avoir la capacité physique de supporter le volume, le
poids, et la puissance de l'outil.



Tenir correctement I'outil. Garder les deux mains disponibles pour étre prét a contrer les mouvements
normaux ou inattendus.

Rester dans une position stable, offrant un parfait équilibre.
En cas de coupure de l'alimentation, relacher le déclencheur.
Utiliser uniquement les lubrifiants recommandés par le fabricant.

Ne pas utiliser en espace confiné. Prendre garde a ne pas placer ses mains entre I'outil et la piéce.

Risques liés aux mouvements répétitifs :

lors de l'utilisation d'un outil motorisé pour fixations filetées, I'opérateur peut ressentir une géne dans les
mains, les bras, les épaules, le cou et d'autres parties du corps.

Lors de I'utilisation d'un outil 2 moteur pour fixations filetées, I'opérateur doit adopter une posture
confortable, stable, en évitant de rester en équilibre. En cas d'utilisation prolongée, il est conseillé a
I'utilisateur de changer régulierement de position pour éviter inconfort et fatigue.

Si l'opérateur ressent des symptdmes tels qu'une géne persistante et récurrente, une douleur lancinante,
des courbatures, des picotements, un engourdissement, une sensation de br(lure ou de raideur, il ne doit
pas les ignorer. Nous encourageons l'utilisateur a prévenir son employeur et consulter un professionnel de la
santé qualifié.

Risques accessoires :

Débrancher I'outil d'assemblage pour fixations filetées de la source d'alimentation avant de remplacer I'outil
ou l'accessoire.

Utiliser uniquement les tailles et types d'accessoires et fournitures recommandés par le fabricant.

Risques en milieu de travail :

Glissades, trébuchements et chutes sont les causes principales de blessures au travail. Prendre garde aux
surfaces rendues glissantes par I'utilisation de I'outil, et a ne pas trébucher sur la conduite d'air ou le tuyau
hydraulique.

Dans un environnement peu familier, redoubler de prudence. Ne pas sous-estimer les risques invisibles,
comme les lignes électriques, ou autres conduites.

L'outil pour fixations filetées n'est pas destinée a étre utilisée en atmosphéres potentiellement explosives. Il
n'est pas isolé électriquement.

Vérifier 'absence de cables électriques, conduites de gaz etc. pouvant provoquer un danger en cas de
dommage causé par l'outil.

Risques liés a la poussiére et aux fumées :

La poussiére et les fumées générées par I'utilisation de I'outil d'assemblage de fixations filetées peuvent
avoir des effets néfastes sur la santé (cancer, malformations de naissance, asthme et/ou dermatite). Il est
essentiel de bien évaluer les risques et de mettre en place des mesures de contrble appropriées.

L'évaluation des risques doit prendre en compte la poussiére générée par I'utilisation de I'outil et I'agitation
potentielle de la poussiére déja présente.

Diriger I'échappement de maniére a ne pas remuer la poussiére déja présente dans I'environnement.

En présence de poussiére ou de fumées sont générées, les contrdler en priorité a I'endroit ou elles sont
générées.



Les fonctionnalités ou accessoires nécessaires a la collecte, I'extraction ou la suppression des poussiéres et
fumées dans I'air doivent étre utilisés correctement et entretenus conformément aux instructions du
fabricant.

Utiliser un appareil de protection respiratoire conforme aux instructions du fabricant et aux régles de sécurité
au travail.

Risques relatifs au bruit :

®  Une exposition & des niveaux sonores élevés peut entrainer une perte auditive permanente et invalidante,

ainsi que d'autres problémes, tels que des acouphénes (bourdonnement, sifflement ou tintement dans les
oreilles). Il est donc essentiel de réaliser une évaluation des risques et de prendre des mesures adaptées
pour les contréler.

Il est par exemple possible d'utiliser des matériaux amortissants pour empécher les piéces a usiner de
vibrer.

Utiliser un appareil de protection auditive conforme aux instructions du fabricant et au réglement du code du
travail.

L'outil d'assemblage des fixations filetées doit étre utilisé et entretenu conformément aux recommandations
du manuel afin d'éviter toute augmentation superflue des niveaux sonores.

Si l'outil est équipé d'un silencieux, vérifier qu'il est bien en place et en bon état de marche avant toute
utilisation de l'outil.

Le choix, I'entretien et le remplacement du consommable/de I'outil doivent étre conformes aux
recommandations du manuel afin d'éviter toute augmentation superflue du niveau sonore.

Risques relatifs aux vibrations :

®  une exposition aux vibrations peut entrainer des lésions des terminaisons nerveuses et du systéme

circulatoire au niveau des mains et des bras.

Porter des vétements chaud si la température est basse. Les mains doivent également étre protégées pour
rester chaudes et séches.

En cas d'engourdissement, de picotements, de douleur ou si la peau des doigts ou des mains blanchit,
arréter toute utilisation de I'outil, avertir I'employeur et consulter un médecin.

L'outil d'assemblage des fixations filetées doit étre utilisé et entretenu conformément aux recommandations
du manuel afin d'éviter toute augmentation superflue des niveaux de vibrations.

Ne pas utiliser de douilles ou d'extensions usées ou dont I'ajustement est incorrect sous peine d'entrainer
une augmentation des vibrations.

Le choix, I'entretien et le remplacement du consommable/de I'outil doivent étre conformes aux
recommandations du manuel afin d'éviter toute augmentation superflue du niveau de vibrations.

Si possible, soutenir le poids de I'outil sur un support, un tendeur ou un équilibreur de charge.

Maintenir I'outil avec légéreté mais fermeté, en tenant compte des forces de réaction. En effet, le risque
résultant des vibrations est généralement accru avec I'augmentation de la force de préhension.

Instructions de sécurité supplémentaires pour l'utilisation des outils pneumatiques :

®  L'air sous pression peut provoquer des lésions graves :

©  Toujours couper l'alimentation en air, le tuyau d'évacuation de la pression d'air et déconnecter l'outil de
I'alimentation en air quand il n'est pas utilisé, avant de remplacer les accessoires ou d'entreprendre des
réparations ;

@)

Ne jamais diriger I'air vers une personne.



Les tuyaux peuvent donner des « coups de fouet » provoquant des blessures graves. Toujours vérifier que
les tuyaux et raccords ne sont pas endommagés ou desserrés.

L'air froid ne doit jamais étre dirigé vers les mains.

Nous recommandons I'utilisation de conduites d'air a désaccouplement sécurisé. Lors de chaque utilisation
d'accouplements universels (a griffes), installer des freins d'axe et des cébles de sécurité anti-fouet afin
d'éviter un probléme de connexion entre le tuyau et 'outil ou entre les tuyaux.

Ne pas dépasser la pression d'air maximale indiquée sur I'outil.

Pour les outils de contréle du couple et a rotation continue, la pression d'air exerce un effet critique sur les
performances de sécurité. Il convient donc de spécifier la longueur et le diamétre du flexible.

®  Ne jamais tenir un outil pneumatique par son flexible pour le transporter.

Instructions de sécurité spécifiques au PTS :

e  Cetoutil est prévu pour étre utilisé avec des fixations filetées. D'autres utilisations sont possibles dans les
limites de l'outil. Contacter Norbar pour obtenir des conseils.

L'utilisateur (ou I'employé de I'utilisateur) doit évaluer les risques spécifiques résultant de chaque utilisation.
La présent Manuel d'utilisation contient toutes les informations nécessaires pour que I'utilisateur final puisse
réaliser I'évaluation des risques initiaux.

e Un déplacement du carré d’entrainement dans un sens inattendu peut entrainer une situation dangereuse.

Isoler I'outil des sources d’énergie avant de changer ou de régler le carré d’entrainement ou la douille.

Marquages sur l'outil

Pictogrammes sur | . e ovion
I'outil 5

-
Bien lire le manuel d'utilisation.

Le mouvement inattendu de 'outil dG a des forces de réaction, a la rupture du car
d’entrainement ou de la barre de réaction pourrait entrainer des blessures.

Il existe un risque d’écrasement entre la barre de réaction et la piece usinée.
Garder les mains a I'écart de la barre de réaction

Garder les mains a I'écart de la sortie de l'outil.




INTRODUCTION

Les outils PTS PneuTorque® sont des outils motorisés pneumatiques sans impact congus pour l'application d'un
couple aux fixations filetées. Certains modeles ont des couples de 500 Nm a 7 000 Nm. Ils existent également
avec engrenage automatique a double vitesse pour augmenter la vitesse de régime. Les outils utilisent un
régulateur de pression externe (inclus dans une unité de commande de lubrification disponible en option)) pour
ajuster la pression pneumatique qui contrdle le couple de blocage. Le PTS doit toujours étre utilisé avec les
éléments suivants :

e Alimentation en air sec filtré. Valeur nominales minimum recommandées pour le compresseur : 6,9 bar
(100 psi), 19 I/s (40 CFM).

e Unité de commande de lubrification ou filire, régulateur et dispositif de lubrification similaires, alésage
1/2” (12 mm).

e Douilles a choc ou de qualité supérieure.

° Barre de réaction.

Pieces incluses

Références

bescriotion | References |
escription PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

e W U s U0 U o U

Barre de réaction g5 19611 19289 19289 19291 19293
cannelée

Circlip de retenue
de la barre de 26588 265417 26486 26486 26486 26482
réaction
Raccord pour le
tuyau d'air 28933 28933 28933 28933 28933 28933
comprimé
Manuel
d'utilisation et clé
USB avec
traduction

34438 34438 34438 34438 34438 34438

Explication des données indiquées sur la plaque signalétique :

~ — Serial No.: 2017C10512 @ i
8 — Part No.: 180241.B06

¢ — Torque: 500.0 N-m A WARNING

o — Max Pressure: 4.3 bar

e —> Max Speed: 35.5 rpm c E ©

A: numéro de série Norbar (4 premiers chiffres = année de fabrication).

B : Reéférence Norbar, avec référence de la taille du carré d'entrainement. (Seuls les outils a vitesse
unique [a l'exception du PTS™-68] incluent la référence a la taille du carré d'entrainement dans leur
numeéro de référence, par exemple B06).

C : Valeur maximum du couple étalonné.
Pression d'air nominale maximum.

E : Vitesse de fonctionnement maximale a vide (lorsque I'outil est réglé sur la pression d'air correspondant
a la valeur de couple maximum)

F : Instruction de lire le manuel avant utilisation.

Logo de conformité CE.



Accessoires

Description

Raccord pour le tuyau d'air
comprimé

Unité de commande de
lubrification

Carré d'entrainement 34”
(vis de fixation)

Carré d'entrainement 1”
Vis de fixation

Carré d'entrainement 1 2"
Vis de fixation

Barre de réaction

[

Adaptateur de réaction
[REMARQUE 1]

Plaque de réaction
monoface

Plaque de réaction double
face

Module a double
déclenchement

Extension de 'embout de 6”

Extension de 'embout de 9”

Extension de 'embout de
12”

Extension de I'embout
cannelé de 6"

28933

16074

18544
(25351.30)

18545
(25351.30)

18298

18558

18576

18590

19286

(")
18601.006
(")
18601.009
(")
18601.012

(")
19045.006

28933

16074

19431
(25352.45)

19286

Références

PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

28933

16074

18779
(25352.45)

18492
(25352.45)

18298

18290

18292

18293

19286

(17)
19007.006
(17)
19007.009
(17)
19007.012
(")
19046.006
(17)
19285.006

28933 28933
16074 16074
19431 18934

(25352.40)  (25352.60)

18935
(25352.60)
18292 18979
18293 18980
19286 19286
(1)
19480.009
(1)
19480.012
(17)
19047.006

28933

16074

18959
(25352.80)

16687

18981

19286



Références

Deserint . Reférences |
escription PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

(")

R . (3%”) 19046.009 (17)
9” uritettu nokkajatko-osa 19045.009 (1) 19047 009
19285.009
(")
Extension de I'embout (3”) i 19046.012 i 17 i
cannelé de 12" 19045.012 (17 19047.012
19285.012
Extension d'embout de 9" (<)
. 19087.009
pour roues de camion et de - - Y - - -
bus (1")
19089.009
Extension d'embout de 12" )
! 19087.012
pour roues de camion et de - - Y - - -
bus (1")
19089.012
Poignée de levage
- - 19363 19448 19363 19363
Barre de réaction en
aluminium léger
18961
- - 18494 18494 18936 [REMARQUE
2]

REMARQUE 1: nécessite l'utilisation conjointe de la barre de réaction et de I'adaptateur pour barre
de réaction.

REMARQUE 2: Couple max 6 000 Nm

10



CARACTERISTIQUES ET FONCTIONS

Carré

d'entrﬁ‘ement

Interrupteur

’ / Avant/Arriére

Déclencheur

\ Plaque de

réaction coudée

Port d'entrée

/ d'air
W Tube \

¢  Moteur pneumatique bidirectionnel efficace

e Version automatique a double vitesse pour un boulonnage plus rapide. (Disponible sur la plupart des
modeles)

e  Excellent rapport puissance-poids

o  Répétabilité +3 %. Précision supérieure a + 3 % (voir le certificat d'étalonnage)
o  Poignée et déclencheur offrant un confort optimal.

e Le tuyau d'échappement dirige I'air a I'écart de 'opérateur.

e  Peu bruyant, évite le port d'une protection auditive (niveau de pression acoustique a partir de
77 dB(A).

e Sans impact - Niveaux de vibrations exceptionnellement bas (0,343 m/s) rendant ces outils confortables
et srs pour I'opérateur. Qui plus est, ceci permet de moins endommager l'outil, la douille et les
filetages.

e  Décélération rapide.

e Interrupteur facilement accessible pour passer de la marche avant a la marche arriere. Permet a
l'utilisateur de tourner les fixations en sens horaire et antihoraire pour faciliter le serrage et le
desserrage des boulons.

e Labarre de réaction cannelée permet d'installer d'autres douilles en toute sécurité.

e Carré d'entrainement remplagable congu pour éviter toute dégradation interne de I'outil.

e Poignée de levage (en option) permettant de suspendre le PneuTorque® a partir d'un compensateur ou
de le soutenir a 2 mains.

e Raccords permettant la connexion/déconnexion rapide et sécurisée du tuyau d'air sans isoler
I'alimentation en air.

e Des modéles couvrant 9 plages de couple allant de 500 N jusqu'a 7 000 Nm.

11



INSTRUCTIONS DE REGLAGE

Le reglage du PneuTorque® implique la mise en place des éléments suivants :

Raccordement de I'alimentation en air
Lubrification de I'air
Couple de réaction

Fonctionnement dans le sens horaire / antihoraire

o » 0D =

Réglage du couple pour serrer la fixation

Procéder dans I'ordre indiqué.

1. Raccordement de I'alimentation en air

A
y

AVERTISSEMENT : CONFORMEMENT A LA DIRECTIVE SUR LES MACHINES, TOUS LES
OUTILS PTS SONT LIVRES AVEC DES RACCORDS DE PRISE D'AIR
RAPIDES. NE PAS UTILISER SANS CES RACCORDS.

Vérifier que tous les flexibles sont propres et dépoussiérés.

Raccorder le flexible d’admission de l'air (Figure 1) au c6té échappement de I'unité de commande de
lubrification (B) (Figure 1), en vérifiant que I'air s'écoule dans le sens de la fléche.

CONSEIL : Installer le manchon d'accouplement sur le tuyau d'air.

Pour la connexion, pousser les raccords I'un vers
I'autre.

Pour la déconnexion, tirer le verrou sur le raccord vers
I'arriére.
Raccorder I'entrée de I'unité de commande de lubrification B (Figure 1) a I'alimentation pneumatique C (Figure
1) a l'aide d’'un flexible d’alésage minimum de 2" (12 mm). Eviter d’utiliser des flexibles de 2" d’alésage de
plus de 5 métres entre I'arrivée d’air et le régulateur de pression, car ceci réduit les performances de I'outil.

Mettre en marche I'alimentation pneumatique et rechercher la présence éventuelle de fuites.

FIGURE 1 - Raccords

12



2. Lubrification de lair

L’outil doit étre utilisé avec une alimentation en air lubrifié. Utiliser une unité de contréle de la lubrification
(non fournie).
Régler la lubrification de l'air :

a. Remplir I'unité de contréle de la lubrification avec une huile pour outil pneumatique.

b. S'assurer que I'entrainement de I'outil tourne librement.

c. Mettre I'outil en marche en appuyant sur le déclencheur. Ajuster jusqu'a la pression maximum
conformément aux indications de réglage.

d. Ajuster l'unité de lubrification pour qu'elle distribue 4 gouttes d'huile par minute.

e. Relacher le déclencheur.

Voir le manuel d'utilisation de I'unité de contréle de la lubrification pour de plus amples informations.

3. Couple de réaction

La barre de réaction cannelée permet de contenir les forces de réaction dans le systéme de transmission.
Une petite fraction du couple de réaction est également transmise a I'utilisateur, ce qui lui permet de
contréler 'augmentation du couple. Différents types de barre de réaction sont disponibles.

Ajuster la barre de réaction conformément aux instructions ci-dessous :

Type de barre de réaction “ Instructions d'installation

Barre de réaction coudée en acier
(standard)

Barre de réaction en aluminium
cannelée (en option)
Placer la plaque / barre de
réaction (Figure 1) sur le carré
d’entrainement pour engager les

cannelures de réaction.
Plaque de réaction monoface (en La fixer a I'aide du circlip fourni
option) _

Plaque de réaction double face (en
option)

Procéder a I'installation
conformément aux instructions
fournies avec I'extension
d’embout.

Extension d’embout (en option)

13



Il est impératif que la barre de réaction repose perpendiculairement sur
un objet ou sur une surface solide proche de la fixation a serrer.

NE PAS agir sur la surface entourée en rouge sur la figure 2.

Agir a I'extrémité de la barre de réaction, entourée en vert sur la figure
2, en utilisant la plus grande zone possible.

L'arrangement de réaction idéal consiste a avoir le centre de la barre
de réaction et le centre de I'écrou sur une ligne perpendiculaire a la
ligne centrale de l'outil, voir Figure 3.

La barre de réaction fournie a été congue pour fournir un point de
réaction idéal lorsqu'elle est utilisée avec une douille de longueur
standard.

La barre de réaction peut entrer en contact avec tout point situé dans
la zone hachurée de la Figure 3 afin d'autoriser une légére différence
de la longueur de la douille.

AVERTISSEMENT :SI LE POINT DE REACTION EST
SITUE HORS DE LA ZONE
HACHUREE, DES CHARGES

v

/

FIGURE 2 - Barre de réaction
cannelée (acier ou aluminium)

FIGURE 3 - Longueur standard
Fenétre de réaction slre de la douille

EXCESSIVES PEUVENT ETRE PLACEES SUR L'OUTIL, CE QUI PEUT
BLESSER L'UTILISATEUR ET ENDOMMAGER L'OUTIL.

Si une douille trés longue est utilisée, la barre de réaction peut sortir de
la fenétre de réaction slre, comme le montre la Figure 4.

Il est parfois nécessaire d'étendre la barre de réaction standard pour
s'assurer qu'elle reste dans la zone hachurée.

Pour d'autres barres de réaction, voir la liste ACCESSOIRES.

AVERTISSEMENT :SI LA BARRE DE REACTION
STANDARD EST MODIFIEE,
S'ASSURER QU'ELLE PEUT
SUPPORTER LA CHARGE
MAXIMALE DE L'OUTIL. LA
DEFAILLANCE DE LA BARRE DE

FIGURE 4 — Douille trés longue -
fenétre de réaction sdre

REACTION PEUT COMPROMETTRE LA SECURITE DE
L'UTILISATEUR ET ENDOMMAGER L'OUTIL.

Les extensions pour carré d’entrainement standard (voir Figure 5) NE DOIVENT PAS étre utilisées sous

peine d’endommager gravement I'entrainement de sortie de I'outil.

Une gamme d’extensions pour embouts est disponible pour les applications ou I'acces est difficile. Elles sont

congues de fagon a supporter correctement I'entrainement final.

FIGURE 5 — Extension du carré d'entrainement
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Les dimensions des barres de réaction standard sont indiquées dans le tableau suivant :

Barres de réaction (standards) m
v A B W

PTS-52 59 131 71 35 %"

8 PTS-68 74 165 120 30 1
1 ei;,
69 Za

_ PTS-72 74 167 114 29 1

m

<

- PTS-80 74 167 114 29 1
1

| PTS-92 69 175 115 29

1 ‘VZ!!
A
PTS-119 90 210 150 35 1%
Couple de réaction
Sens horaire Sens antihoraire
-
e, L

\® a

FIGURE 6(a) FIGURE 6(b)

DE REACTION LORS DE L’UTILISATION DE L’OUTIL AFIN

ijE AVERTISSEMENT : TOUJOURS MAINTENIR LES MAINS A L’ECART DU BRAS
D’EVITER TOUTE BLESSURE.
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4. Fonctionnement dans le sens horaire / antihoraire

Sélectionner le sens de rotation requis : horaire / antihoraire.

XXXXYZZZZZ
180244.B08
ONm

o XXXXYZZZZZ
180244 BOB
ONm

FIGURE 7(a) - Sens horaire Figure 7(b) — Sens antihoraire
(levier pointé vers la droite) (levier pointé vers la droite)

/\.  AVERTISSEMENT : SILE SELECTEUR DE SENS HORAIRE/ANTIHORAIRE N’EST PAS
/ \ CORRECTEMENT ENGAGE, CETTE PIECE DU REDUCTEUR RISQUE
. ) D'ETRE ENDOMMAGEE.
5. Réglage du couple pour serrer la fixation

Le couple créé par le PneuTorque® dépend du

réglage de la pression pneumatique. Tous les (mpartor CpEmRaRmmm | (e DRI
outils sont fournis avec une courbe de pression METRIC CERTIFICATE OF CALIBRATION Serl e 180785 PTS-824000-AUT 1"
pneumatique qui indique la pression nécessaire - ez e atrie
pour produire la sortie du couple appropriée. Torque / Pressure Setting
"Actual Readings Vi
Régler le couple comme suit : /
1. Se reporter aux indications de réglage P men ] e mme | mune, mme, e : /
pour trouver la pression d'air nécessaire p44) dosoo | ssm0n wrma ) domo s eeno s 7
pour obtenir le couple souhaité. s s oo e e o T 4
used and are displayed adjacent to the /
— 7

> Ny
UKAS Laboratory No.: 0256 FELL L L LSS

Display Transducer  Air Pressure Gauge Pressure (bar)
Serial No 86605 85536 84781001
Cert No. 266150 266200 & 266223 84781001

2. Avec l'outil en marche, ajuster I'unité de contrdle de la lubrification
(non fournie) jusqu'a ce que la pression d'air correcte soit indiquée
sur la jauge.

IMPORTANT : LAISSER L’OUTIL TOURNERA VIDE PENDANT LE REGLAGE DE LA PRESSION
PNEUMATIQUE POUR UN RESULTAT CORRECT.

IMPORTANT : EN FAISANT TOURNER L'OUTIL A VIDE, VERIFIER QUE L’UNITE DE COMMANDE DE
LUBRIFICATION DISTRIBUE ENVIRON QUATRE GOUTTES D'HUILE PAR MINUTE.
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INSTRUCTIONS D’UTILISATION

AVERTISSEMENT : GARDER LES MAINS A L’ECART DU BRAS DE REACTION.

[I>

AVERTISSEMENT : EN SERVICE, CET OUTIL DOIT ETRE IMMOBILISE EN
PERMANENCE AFIN D’EVITER UN DEGAGEMENT INATTENDU EN
CAS DE RUPTURE DE LA FIXATION OU D’'UN COMPOSANT.

r

7~

/ AVERTISSEMENT : AVANT D'UTILISER L'OUTIL, ENFILER UN EQUIPEMENT DE
PROTECTION INDIVIDUELLE : CHAUSSURES DE SECURITE,
PROTECTION OCULAIRE, GANTS ET COMBINAISON.

AVERTISSEMENT : TOUTE UTILISATION DE MATERIEL NON CONFORME AUX
INSTRUCTIONS DU FABRICANT PEUT ENTRAINER UNE BLESSURE
OU DES DEGRADATIONS.

>

Serrage

Installer sur le PneuTorque® une douille de taille ou de qualité adaptée en fonction de la fixation.

—_—

CONSEIL : Pour plus de sécurité, il est recommandé de fixer la douille au carré d’entrainement.
Utiliser une clavette et un joint torique. Consulter le fabricant de la douille pour plus
d’informations.

Les carrés d'entrainement sont équipés d'un orifice pour goupille de retenue.
(Remarque : douille et tige de retenue non incluses)

CONSEIL : I'air d'échappement (contenant de I'huile) est expulsé de I'outil par le bas de la poignée. Le
tuyau d'échappement peut tourner pour diriger le flux d'air dans la direction souhaitée.

2. Vérifier que le sélecteur horaire/antihoraire est correctement réglé.

3. Tourner la poignée dans a la position adéquate par rapport a la barre de réaction. Installer I'outil sur la
fixation a serrer en plagant la barre de réaction a cété du point de réaction Voir la Figure 8.

4. Adopter une position adéquate pour contrer le mouvement normal ou inattendu de 'outil dG aux forces
de réaction.

5. Appuyer partiellement sur le déclencheur pour
que la barre de réaction touche le point de .
réaction. J

6. Appuyer a fond sur le déclencheur et le laisser

complétement enfoncé jusqu’au blocage de

I'outil, puis le relacher. \ .‘ \

Si le déclencheur n’est pas complétement
enfoncé, le couple maximum ne sera pas
appliqué a la fixation.

7. Retirer I'outil de la fixation.

CONSEIL : le flux d'air peut refroidir la poignée.
Nous recommandons a I'opérateur
de porter des gants adaptés. l

CONSEIL : en cas de défaillance de la

lubrification et/ou de pénétration . ’ -
d'air contaminé (ou d'eau) dans k
I'outil, il est vivement recommandé \. . .

d'utiliser I'outil a vide pendant

plusieurs minutes avec de I'air FIGURE 8 — Fonctionnement dans le sens horaire
propre, sec et lubrifié.

17



Desserrage

1. Installer sur le PneuTorque® une douille de taille ou de qualité adaptée en fonction de la fixation a
desserrer n a serrer.

CONSEIL : Pour plus de sécurité, il est recommandé de fixer la douille au carré d’entrainement.
Utiliser une clavette et un joint torique. Consulter le fabricant de la douille pour plus
d’informations.

Les carrés d'entrainement sont équipés d'un orifice pour goupille de retenue.
(Remarque : douille et tige de retenue non incluses)

2. Vérifier que le sélecteur de sens horaire/antihoraire est correctement réglé.

3. Tourner la poignée dans a la position adéquate par rapport a la barre de réaction. Installer I'outil sur la
fixation a desserrer en plagant la barre de réaction a cété du point de réaction Voir la Figure 9.

4. Adopter une position adéquate pour contrer le mouvement normal ou inattendu de 'outil d0 aux forces
de réaction.

5. Appuyer partiellement sur le déclencheur pour que la barre de réaction touche le point de réaction.

6. Appuyer a fond sur le déclencheur et le laisser complétement enfoncé jusqu’a ce que la fixation filetée

soit dévissée.

CONSEIL : Si la fixation ne se desserre pas, augmenter la pression pneumatique de I'outil. Ne pas
dépasser la pression d'air maximum pour I'outil, indiquée sur le certificat d'étalonnage.
Ne pas confondre la pression d'air maximum de I'outil avec la pression d'air nominale
indiquée sur la plaque signalétique.

AVERTISSEMENT : LE FAIT DE DEPASSER LA PRESSION PNEUMATIQUE MAXIMALE
PEUT PROVOQUER DES SURCHARGES ET ENTRAINER DE GRAVES
DOMMAGES.

AVERTISSEMENT : LE FAIT DE MODIFIER LA PRESSION D'AIR APRES LE REGLAGE DU
REGULATEUR DE PRESSION MODIFIE LA VALEUR DU COUPLE DE
BLOCAGE.

> >

FIGURE 9 - Fonctionnement dans le sens antihoraire



Outils a double déclencheur
Les outils équipés d'un module a double déclencheur sont indiqués par le suffixe .DTM

Les outils équipés d'un module a double déclencheur sont étalonnés en usine avec le module en place. En
effet, le module crée une chute de pression qui modifie les données d'étalonnage prédéterminées.

DECLENCHEUR, UN NOUVEL ETALONNAGE EST NECESSAIRE.
DANS CE CAS, CONTACTER NORBAR OU UN DISTRIBUTEUR
NORBAR.

?is AVERTISSEMENT : SI L'UTILISATEUR SOUHAITE DEMONTER LE MODULE A DOUBLE

Lorsque le module a double déclencheur est en place, il est nécessaire d'appuyer simultanément sur le
déclencheur du module et celui de I'outil pour mettre ce dernier en marche.

Comme celui de l'outil, le déclencheur du module doit étre enfoncé a fond de maniére a ne pas affecter le
débit d'air, la pression et le couple généré (voir la Figure 10) :

FIGURE 10 - PTS équipé d'un module avec double déclencheur
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ENTRETIEN

Pour garantir une performance et une sécurité optimales, entretenir I'outil régulierement. L’entretien
nécessaire se limite au remplacement du carré d’entrainement et des silencieux. Toute autre intervention
d’entretien ou de réparation doit étre effectuée par Norbar ou un distributeur agréé. Les intervalles
d’entretien dépendent de I'utilisation des outils et de 'environnement dans lequel ils sont utilisés.

e L'intervalle de maintenance ou d'étalonnage maximum recommandé est de 12 mois ou 10 000 cycles
(selon le premier terme atteint).

e  Siles performances de I'outil sont anormales, contacter un distributeur Norbar agréé.
CONSEIL : L’utilisateur peut prendre plusieurs mesures pour limiter les interventions de
maintenance, notamment :
1. Utiliser 'outil dans un environnement propre.
Utiliser un compresseur d’air équipé d’un séchoir.

3. S’assurer que 'unité de commande de lubrification contient suffisamment d’huile
hydraulique.

4. S’assurer que le débit d’huile de I'unité de commande de lubrification est correct.

S’assurer que I'unité de commande de lubrification est régulierement entretenue (voir le
manuel du produit).

Maintenir un couple de réaction adapté.

7. En cas de défaillance de la lubrification et/ou de pénétration d'air contaminé (ou d'eau)
dans I'outil, il est vivement recommandé d'utiliser I'outil a vide pendant plusieurs
minutes avec de I'air propre, sec et lubrifié.

8. Avant toute période de stockage prolongée, il est recommandé de faire fonctionner I'outil

a vide pendant plusieurs minutes avec de l'air sec, propre et lubrifié.

/7\\ AVERTISSEMENT : PORTER DES GANTS POUR LES OPERATIONS DE MAINTENANCE
AFIN D'EVITER TOUT CONTACT AVEC LA GRAISSE ET L'HUILE.

Lubrification de I'air

Utiliser une huile adaptée aux outils pneumatiques. (par exemple, Shell Tellus S2 V15)

Boite d’engrenages

La boite d'engrenages ne peut pas étre entretenue par I'utilisateur. Pour de plus amples informations,
contacter Norbar ou un distributeur agréé.

Silencieux

Le PTS est équipé de trois silencieux (Figure
11) dont la longévité est prévue pour
correspondre a la durée de vie de l'outil (en
conditions d'utilisation optimales). Toutefois,
en cas de dysfonctionnement, il est
recommandé de le remplacer.

1x 19331

Les trois silencieux peuvent étre achetés 2x 19324
ensemble, sous la référence 'PTS silencer o
spares kit' (19358) : j:‘xkl y

— 1x 19326

FIGURE 11 - Silencieux
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Remplacement du silencieux du tuyau d'échappement (réf 19331)

CONSEIL : remplacer le silencieux du tuyau d'échappement avec I'outil a
I'envers, comme indiqué sur la Figure 12.

1. Retirer le circlip interne (A) (référence 265148) a l'aide d'un petit tournevis a
téte plate.

2. Retirer la plaque d'obturation du tuyau d'échappement (B) (référence
19330).

3. Retirer le silencieux (C) (référence 19331) du tuyau d'échappement (D).

4. Installer le nouveau silencieux (référence 19331) dans le tuyau
d'échappement (D) - le rouler pour former un nouveau cylindre adapté au
tuyau. Faire attention a ne pas trop serrer.

5. Remettre en place la plaque d'obturation (B) (référence 19330).

6. Remettre en place le circlip interne (A) (référence 265148).

FIGURE 12 - Remplacement

Remplacement du silencieux de la poignée (réf. 19326) : du silencieux du tuyau
d'échappement

CONSEIL : remplacer la poignée du silencieux avec I'outil a I'envers,
comme indiqué sur la Figure 13, pour éviter que le ressort et la soupape ne sortent de la
poignée.

1. Retirer la tige d'ajustage (A) (référence 26321).

2. Retirer le tuyau d'échappement (B) (référence 19316) ainsi que le
tube d'entrée d'air (C) (référence 19210).

3. Retirer le silencieux (D) (référence 19326) de la poignée. Utiliser
une pince si nécessaire.

4. Dévisser le silencieux (D) (référence 19326) du manchon (E)
(référence 19325).

5. Remettre le silencieux en place et le visser dans le manchon (E)
(référence 19325).

6. Réinsérer le silencieux dans la poignée. Vérifier que le manchon
(E) est repoussé a fond dans la poignée.

7. Remettre en place le tuyau d'échappement et le tube d'arrivée
d'air.

8. Remettre en place la tige d'ajustage (A) (référence 26321).

o

FIGURE 13 - Remplacement de la poignée du silencieux
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Remplacement du silencieux d'échappement avant (réf 19324) :

CONSEIL : pour démonter la boite d'engrenages, faire trés attention a éviter toute pénétration de
saleté ou de débris. Cette opération doit uniquement étre réalisée dans un atelier propre.

1. Retirer les 5 vis M4 (A) (référence 25351.12).
2. Démonter la boite d'engrenages / plaque frontale (B) de la poignée.
3. Retirer les 2 silencieux (C) (référence 19324) de la plaque frontale - pousser depuis I'avant.

4. Insérer les nouveaux silencieux (C) (référence 19324) dans la plaque frontale. Vérifier qu'ils sont
complétement insérés et affleurent a la surface (sans la dépasser).

5. Réassembler la boite d'engrenages / plaque frontale (B) sur la poignée, en veillant a aligner les orifices
avec les douilles correspondantes.

6. Insérer 5 vis M4 dans la plaque frontale et serrer de 3 Nm a 3,5 Nm.

C (x2)

FIGURE 14 - Remplacement du
silencieux d'échappement avant
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Carré d'entrainement

Pour éviter les dommages internes (notamment dus a la surcharge du couple), le carré d’entrainement de
sortie a été congu pour céder en premier. Ceci permet d’éviter les dommages internes et de retirer
facilement le carré. Les références du carré d’entrainement sont indiquées a la page 8.

FIGURE 15 - Remplacement du carré

e A d'entrainement
Pour remplacer le carré d’entrainement :

1. Retirer 'alimentation pneumatique.
2. Soutenir l'outil
3. Retirer la vis, puis le carré d'entrainement.
Si le carré a cédé, il peut s’avérer nécessaire d'utiliser des pinces pour retirer les piéces cassées.
4. Installer le carré d’entrainement neuf.

5. Insérer une vis neuve et serrer de 4 Nm a 5 Nm (pour le PTS-52) ou de 8 Nm a 9 Nm (pour les
PTS-68/72/92/80/119).

6. Raccorder I'alimentation pneumatique.

CONSEIL : Si le carré d’entrainement tombe réguliérement en panne, demander conseil a Norbar ou
a un distributeur agréé.

Etalonnage
Pour garantir la précision du PneuTorque®, il convient de le re-étalonner une fois par an ou tous les 10 000

cycles (le premier terme atteint). Contacter Norbar ou un distributeur Norbar pour de plus amples
informations.

Nettoyage

Pour des raisons de sécurité, veiller a ce que I'outil soit propre. Ne pas utiliser de produits abrasifs ni de
détergents a base de solvants.

Mise au rebut

Observations concernant le recyclage : procéder au recyclage chaque fois que possible.
L'outil ne s'accompagne d'aucune prescription sur I'élimination de déchets dangereux.
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SPECIFICATIONS

Outils monovitesse

Références Modéle

180241.B06
180242.B06
180243.B06
180244.B08
181454
180246.B08
180250.B08
180250.B12

PTS-52-500
PTS-52-800
PTS-72-1000
PTS-72-1350
PTS-68-2000
PTS-80-2700
PTS-92-4000
PTS-92-4000

180248.B12 PTS-119-6000
180249.B12 PTS-119-7000

Carré

3
3
3

e
'
e
47
1%
1147
114

Références Modéle “ﬂ

| cle | \Vitessede

100 N-m (74 Ibf-ft)
160 N-m (118 Ibf-ft
200 N-m (147 Ibf-ft
270 N-m (200 Ibf-ft
400 N-m (295 Ibf-ft
540 N-m (400 Ibf-ft
800 N-m (590 Ibf-ft
800 N-m (590 Ibf-ft)
1200 N-m (885 Ibf-ft)

1400 N-m (1030 Ibf-ft)

O O O O O

Dimensions (mm)

500 N-m (370 Ibf-ft)
800 N-m (590 Ibf-ft)
1000 N-m (738 Ibf-ft)

1350 N-m (1000 Ibf-ft)

2000 N-m (1475 Ibf-ft)

2700 N-m (2000 Ibf-ft)

4000 N-m (2950 Ibf-ft)

4000 N-m (2950 Ibf-ft)

6000 N-m (4425 Ibf-ft)

7000 N-m (5200 Ibf-ft)

régime

35,5 tr/min
25,7 tr/min
20,4 tr/min
14,7 tr/min
9,2 tr/min
7,3 tr/min
5,3 tr/min
5,3 tr/min
2,6 tr/min
2.6 tr/min

Poids de
réaction
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180241.B06
180242.B06
181454
180243.B06
180244.B08
180246.B08
180250.B08
180250.B12

180248.B12 PTS-119-6000
180249.B12 PTS-119-7000

PTS-52-500 264 @52 131 288 271
PTS-52-800 263 59 @52 131 288 271
PTS-68-2000 285 74 @68 165 315 277
PTS-72-1000 292 74 @72 165 320 283
PTS-72-1350 292 74 @72 165 320 283
PTS-80-2700 291 74 @80 165 326 283
PTS-92-4000 343 74 @92 175 378 289
PTS-92-4000 343 74 @92 175 388 289
369 90 @119 210 407 289
369 90 @119 210 407 289
- E -
B A
[
° |
ac

F

FIGURE 16 - Dimensions

| Dimensions(mm) | oo
oo o G
4.2

69 4.2
69 5.35
80 6.24
80 6.24
80 6.15
92 8.95
92 8.95
119 12.52
119 12.52

(kg)
0.85
0.85
1.1
1.4
1.4
1.4
2.5
25
3.8
3.8




Outils automatiques a deux vitesses

Cam¢ | ce | vitessede
Références Modéle
dentrainement |~ Winimam | Waximum | _régime

180781 PTS-72-1000 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft) 100 tr/min
180782 PTS-72-1350 %” 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft) 75 tr/min
180784 PTS-80-2700 17 540 N-m (400 Ibf-ft) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 30 tr/min
180785 PTS-92-4000 1” 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 tr/min
180786 PTS-92-4000 1% 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 tr/min
180787 PTS-119-6000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 Ibf-ft) 13 tr/min
180788 PTS-119-7000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 7000 N-m (5160 Ibf-ft) 13 tr/min
Poids de | POIdS o
Références Modéle o réaction

gc I'outil (kg) (kg)
180781 PTS-72-1000 310 72 167 338 283 6.28 14
180782 PTS-72-1350 310 74 @72 167 338 283 80 6.28 14
180784 PTS-80-2700 327 74 @80 167 362 283 80 6.15 14
180785 PTS-92-4000 374 75 (@92 175 409 289 92 8.95 25
180786 PTS-92-4000 374 75 (@92 175 419 289 92 8.95 25
180787 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.81 3.8
180788 PTS-119-7000 369 90 119 210 407 289 119 12.81 3.8

E G
B A
| “_‘I“ :
° |
@C
D F

FIGURE 17 - Dimensions
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Répétabilité : 3%

Précision : Précision supérieure a £ 3 % (voir le certificat d'étalonnage)
Plage d'utilisation : de 20 % a 100 % de la capacité de I'outil.

Consommation d'air : 16,5 L/s (35 CFM)

Plage de températures : 0°C a +50°C (en fonctionnement). -20°C a +60°C (en stockage).
Humidité en fonctionnement : 85 % d’humidité relative a 30°C maximum.

Vibrations de la poignée :< 2,5 m/s? mesurées conformément a ISO 28927-2.
Vibrations mesurées de l'outil (ah) = 0,343 m/s? avec une incertitude de 0,115 m/s?

Niveau de pression acoustique : Le niveau de pression acoustique est de 77 dB(A), avec une incertitude K
de 3 dB, mesurée conformément a la norme BS EN I1SO 11148-6
Pour le PTS-92 4000Nm, ce niveau de pression acoustique est de 79 dB(A), avec
une incertitude K de 3 dB, mesuré conformément a la norme BS EN ISO 11148-6.
Environnement : Stocker dans un environnement propre et sec.

Directive sur les machines :Conforme a : BS EN ISO 11148-6:2012 - outils motorisés non électriques portatifs
Exigences de sécurité. Outils motorisés pour fixations filetées

En raison de I'amélioration permanente des produits, les spécifications sont susceptibles d’étre modifiées
sans préavis.
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DECLARATION DE CONFORMITE

Déclaration de conformité au Royaume-Uni (No 0009.1)

Objet de la déclaration :

PTS. Noms des modéles (références) :

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Numéro de série - Tous.

L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la législation sur I'harmonisation britannique
applicable :

Reglement sur la fourniture de machines (sécurité) de 2008

L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme aux normes suivantes :

BS EN ISO 11148-6:2012

Fondements de la déclaration de conformité :

La présente déclaration est établie sous la seule responsabilité du fabricant. La documentation technique requise pour
démontrer que les produits respectent les exigences de la |égislation susmentionnée a été compilée par le signataire ci-
dessous et est a la disposition des autorités compétentes.

La marque UKCA a été appliquée pour la premiere fois en : 2021.

Signé pour le compte de Norbar Torque Tools Ltd.

T (D

Signature : Nom complet : Trevor Mark Lester B.Eng.
Date: 7 February 2022 Autorité : Ingénieur réglementation.
Lieu : Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU

Déclaration de conformité dans I’lUnion Européenne (No 0009.4)

Objet de la déclaration :

PTS. Noms des modeles (références) :

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Numéro de série - Tous.

L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la Iégislation sur I'harmonisation européenne
applicable :

Directive Machine 2006/42/CE.

L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme aux normes suivantes :

EN ISO 11148-6:2012

Fondements de la déclaration de conformité :

La présente déclaration est établie sous la seule responsabilité du fabricant. La documentation technique requise pour
démontrer que les produits respectent les exigences des directives susmentionnées a été compilée par le signataire ci-
dessous et est a la disposition des autorités compétentes.

Le marquage CE a été appliqué pour la premiére fois en : 2017.

Nom du représentant autorisé au sein de I'Union européenne (UE) :
Francesco Frezza Snap-On Equipment Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE lItalie

Signé pour le compte de Norbar Torque Tools Ltd.

T (D

Signature : Nom complet : Trevor Mark Lester B.Eng.
Date: 7 February 2022 Autorité : Ingénieur réglementation.
Lieu : Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU

27



DEPANNAGE

Cette liste n’est donnée qu’en guise de référence. Pour des pannes plus complexes, contacter Norbar ou un
distributeur agréé.

Probleme Cause

La sortie de 'outil ne tourne pas
lorsque le déclencheur est enfoncé.

Carré d'entrainement cassé

L'outil n'atteint pas le couple de

blocage

La vitesse de fonctionnement a vide

est réduite

GLOSSAIRE

Vérifier que I'alimentation pneumatique est branchée et
fonctionne.

Vérifier le réglage de la pression d’air (au moins 1 bar) (14 psi)
Vérifier le réglage correct de la manette de direction.

Carré d'entrainement cassé, doit étre remplacé.

Train d’engrenages ou moteur pneumatique endommage.

Voir la section ENTRETIEN pour remplacer le carré
d'entrainement

Fixation cassée ou filetage endommagé
Train d’engrenages ou moteur pneumatique endommage.

Les silencieux sont bloqués / doivent étre remplacés

Signification

AJF

Données d'ajustement de la

pression d'air

AUT
Bidirectionnel

Dispositif de calibrage

Fixation

Unité de commande de
lubrification

Extension d’embout

PneuTorque®
EPI
PTS

Barre de réaction

Outil a couple de blocage

A CONF.

Accouplement a torsion /
Accouplement a griffes

28

Sur plats

Courbe et/ou tableau fourni.e.s avec les outils a couple de blocage pour
indiquer le réglage de la pression pneumatique correspondant au couple
exigeé.

Boite automatique a deux vitesses

Outil capable de tourner dans le sens horaire ou antihoraire.

Systéme de mesure de couple permettant d’afficher le couple maximum
a l'aide d’'un simulateur d’articulation ou d’'une fixation d’essai.

Boulon ou goujon a serrer

Unité assurant la filtration et la lubrification ainsi que la régulation de la
pression. Non fournie avec l'outil.

Elément utilisé lorsque I'accés de l'outil est difficile, par exemple, 'accés
aux boulons de roue sur les poids lourds. Accessoire disponible en
option.

Nom du produit
Equipement de protection individuelle

Moteur unique PneuTorque®

Dispositif permettant de contrer le couple appliqué. Egalement appelée
plague de réaction

L’outil atteint le couple de blocage en fonction de la pression d'air
ajustée.

A confirmer

Type de connecteur a prise d'air. Déconseillé par Norbar.



NOTES
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CODICI ARTICOLO TRATTATI IN QUESTO MANUALE

Questo manuale tratta I'impostazione e I'uso degli avvitatori con coppia di stallo PneuTorque® PTS di Norbar.

NOTA: Le immagini e le foto sono mostrati a mero scopo illustrativo e non costituiscono parte di
alcuna specifica contrattuale. Il modello mostrato pué differire dal modello acquistato.

Strumenti a velocita singola

massima

180241.B06 PTS-52-500 Bidirezionale 500 Nm
180242.B06 PTS-52-800 Bidirezionale 800 Nm
180243.B06 PTS-72-1000 Bidirezionale 1000 Nm
180244.B08 PTS-72-1350 Bidirezionale 1350 Nm
181454 PTS-68-2000 Bidirezionale 2000 Nm
180246.B08 PTS-80-2700 Bidirezionale 2700 Nm
180250.B08 PTS-92-4000 Bidirezionale 4000 Nm
180250.B12 PTS-92-4000 Bidirezionale 4000 Nm
180248.B12 PTS-119-6000 Bidirezionale 6000 Nm
180249.B12 PTS-119-7000 Bidirezionale 7000 N'm

Strumenti a doppia velocita automatica

Codice articolo Modello Coppia di serraggio
massima

180781 PTS-72-1000-AUT-%4" SQ DR Bidirezionale 1,000 N'-m
180782 PTS-72-1350-AUT-%4" SQ DR Bidirezionale 1,350 N'-m
180784 PTS-80-2700-AUT-1” SQ DR Bidirezionale 2,700 N-m
180785 PTS-92-4000-AUT-1” SQ DR Bidirezionale 4,000 N'-m
180786 PTS-92-4000-AUT 1 12°SQ DR Bidirezionale 4,000 N'm
180787 PTS-119-6000-AUT-1 %" SQ DR Bidirezionale 6,000 N'-m
180788 PTS-119-7000-AUT-1 72" SQ DR Bidirezionale 7,000 N-m
NOTA: | principali modelli PTS sono elencati in alto. Vengono trattati anche altri avvitatori con

coppia di stallo PTS con varianti minori.



Convenzione numero parte, solo strumenti a velocita singola:

Codice articolo opzione Descrizione

e B Bidirezionale

R *06 Attacco quadro da 3/4” A/F

Freex *08 Attacco quadro da 1" A/F

FrREE *12 Attacco quadro da 1,5” A/F
Frweek DTM Doppio grilletto

Convenzione nomi modelli

Modello opzione Descrizione

PTS-**-xxx PneuTorque®PTS
PTS*-52-****-* Scatola degli ingranaggi diametro 52 mm

PTS*-68-**** Scatola degli ingranaggi diametro 68 mm
PTS*-72-****-* Scatola degli ingranaggi diametro 72 mm
PTS*-80-****-* Scatola degli ingranaggi diametro 80 mm
PTS*-92-x***_* Scatola degli ingranaggi diametro 92 mm
PTS*-119-**x*-* Scatola degli ingranaggi diametro 119 mm
PTS*-**-1000-* Coppia massima di serraggio in Nm

xhrrn %05

*****.*08
*****.*12 \ . i

PTS*_52_****_*
PTS*-68-***
PTS*_72_****_*
PTS*_80_****_*
PTS*'92'****-*

PTG 1gurns 7

*******. DTM



SICUREZZA

IMPORTANTE: IL PRESENTE MANUALE D’USO DEVE ESSERE CONSERVATO PER RIFERIMENTI FUTURI.

Informazioni generali sicurezza:

Per evitare diversi pericoli, leggere e comprendere le istruzioni di sicurezza prima dell’installazione,
dell'uso, della riparazione, del mantenimento, del cambio accessori e prima di lavorare accanto all’'utensile
elettrico da assemblaggio per fissaggi a vite. In caso contrario, si potrebbe incorrere in gravi incidenti.

Gli utensili elettrici da assemblaggio per fissaggi a vite possono essere installati, regolati o usati
esclusivamente da operatori qualificati e preparati.

Non modificare il presente utensile elettrico da assemblaggio per fissaggi a vite. Le modifiche possono
ridurre I'efficacia delle misure di sicurezza e aumentare i rischi per I'operatore.

Non gettare via le istruzioni di sicurezza; consegnarle all’operatore.
Se ha subito danni, non usare il presente utensile elettrico da assemblaggio per fissaggi a vite.
Gli utensili devono essere ispezionati periodicamente per verificare che i valori nominali € i marchi

obbligatori siano leggibili sugli stessi. Il datore di lavoro/lI'utente deve contattare il produttore per
richiedere etichette sostitutive con i marchi qualora fosse necessario.

Pericoli di proiezione:

Un guasto del pezzo in lavorazione o degli accessori o persino dell’'utensile stesso, pud generare
proiettili ad alta velocita.

Indossare sempre una protezione per occhi resistente agli impatti durante I'uso degli utensili elettrici da
assemblaggio per fissaggi a vite. Il grado di protezione necessario deve essere valutato in base al singolo utilizzo.

Accertarsi che il pezzo in lavorazione sia fissato in sicurezza.

Pericoli di impigliamento:

| pericoli di impigliamento possono provocare strangolamento e lacerazioni nonché lo strappo dei capelli
qualora indumenti non aderenti, gioielli personali, accessori al collo, capelli 0 guanti non siano tenuti
lontani dall’avvitatore e dagli accessori.

Guanti non adatti possono rimanere intrappolati nella guida rotante, provocando lesioni o rotture alle dita.

Le bussole con attacco rotante e le prolunghe degli attacchi possono impigliare con facilita guanti con
rivestimento in gomma o rinforzi metallici.

Non indossare guanti non aderenti o con dita rotte e sfrangiate.
Non tenere mai I'attacco, la bussola o la prolunga dell’attacco.

Tenere le mani lontane dagli attacchi rotanti.

Pericoli operativi:

L'uso dell'avvitatore pu0 esporre le mani dell’operatore a pericoli come schiacciamento, impatti, tagli,
abrasioni e calore. Indossare guanti adeguati per proteggere le mani.

Questi strumenti richiedono I'uso di una reazione adeguata che presenta il rischio di schiacciamento.
Accertarsi di seguire le istruzioni di montaggio riportate nel presente manuale.



Gli operatori e il personale addetto alla manutenzione devono essere fisicamente in grado di gestire la
mole, il peso e la potenza dell’avvitatore.

Tenere I'avvitatore nel modo corretto; &€ necessario essere pronti a controbilanciare i movimenti sia
normali che improvvisi e avere entrambe le mani disponibili.

Mantenere una posizione del corpo bilanciata e un appoggio sicuro sui piedi.

Rilasciare il grilletto in caso di interruzione dell’alimentazione elettrica.

Usare solo i lubrificanti consigliati dal produttore.

Non usare in spazi confinati e fare attenzione a non schiacciare le mani tra 'avvitatore e il pezzo in lavorazione.
Pericoli di movimenti ripetitivi:

®  Durante I'uso di un utensile elettrico da assemblaggio per fissaggi a vite, 'operatore pud provare

disagio alle mani, braccia, spalle, collo o altre parti del corpo.

Durante I'uso di un utensile elettrico da assemblaggio per fissaggi a vite, 'operatore deve adottare una
postura comoda e mantenere un appoggio sicuro sui piedi, evitando posizioni rischiose o sbilanciate.
L'operatore deve cambiare posizione durante operazioni prolungate, in tal modo evitera disagio e fatica.

Se l'operatore percepisce sintomi quali disagio persistente o ricorrente, dolore, dolore pulsante,
indolenzimento, formicolio, intorpidimento, sensazione di bruciatura o irrigidimento, non deve ignorarli in
quanto possono essere un avviso. L'operatore deve informare il datore di lavoro e rivolgersi a un
professionista sanitario qualificato.

Pericoli relativi agli accessori:

®  Scollegare I'utensile elettrico da assemblaggio per fissaggi a vite dalla fonte di alimentazione prima di

cambiare I'utensile o I'accessorio.

Usare solo accessori e consumabili dei formati e dei tipi consigliati dal produttore dell’utensile elettrico
da assemblaggio per fissaggi a vite; non usare altri tipi di formati di accessori e consumabili.

Pericoli sul luogo di lavoro:

®  Le principali cause di incidenti sul luogo di lavoro sono dovute a scivolamenti, inciampi e cadute. Fare

attenzione alle superfici scivolose provocate dall’'uso dell’avvitatore e ai rischi di inciampo dovuti alla
linea dell’aria o al tubo idraulico.

Procedere facendo attenzione agli spazi circostanti non familiari. Possono esserci rischi nascosti, come
linee elettriche o di altra natura.

e L'utensile elettrico da assemblaggio per fissaggi a vite non pud essere usato in atmosfere
potenzialmente esplosive e non € isolato qualora dovesse entrare in contatto con energia elettrica.

Accertarsi che non ci siano cavi elettrici, condutture del gas, ecc. che possano costituire un pericolo se
danneggiate dall’'uso dell’avvitatore.

Pericoli relativi alle polveri e ai fumi:

®  Le polveri e i fumi generati durante I'uso dell’'utensile elettrico da assemblaggio per fissaggi a vite

possono provocare malattie (ad esempio cancro, difetti alla nascita, asma e/o dermatite); sono
essenziali la valutazione dei rischi e I'attuazione di controlli adeguati per tali rischi.

La valutazione dei rischi deve includere anche la polvere creata dall’'uso dell’avvitatore e la possibilita di
disturbo delle polveri esistenti.



Dirigere lo scarico in modo tale da minimizzare il disturbo della polvere negli ambienti polverosi.
Dove sono creati polvere o fumi, la priorita deve essere il loro controllo al punto di emissione.

Tutte le funzionalita integranti o gli accessori per la raccolta, estrazione o soppressione delle polveri aeree
o dei fumi devono essere usate correttamente e mantenute in conformita alle istruzioni del produttore.

Usare protezioni per le vie respiratorie in conformita alle istruzioni del produttore e come richiesto dai
regolamenti sulla salute e sicurezza sul posto di lavoro.

Pericoli dovuti ai rumori:

L'esposizione non protetta ad alti livelli di rumore pud provocare la perdita dell’'udito permanente e
disabilitante, nonché altri problemi come acufeni (ronzii, fischi, brusii nelle orecchie). Sono pertanto
essenziali la valutazione dei rischi e I'attuazione di controlli adeguati per tali rischi.

Controlli appropriati per ridurre i rischi possono includere azioni come I'uso di materiali di smorzamento
del rumore per evitare “rimbombi”.

Usare protezioni acustiche in conformita alle istruzioni del produttore e come richiesto dai regolamenti
sulla salute e sicurezza sul posto di lavoro.

Usare e conservare questo utensile elettrico da assemblaggio per fissaggi a vite come consigliato nel
manuale di istruzioni, cosi da evitare un aumento inutile dei livelli di rumore.

Se l'utensile elettrico da assemblaggio per fissaggi a vite & dotato di silenziatore, assicurarsi sempre
che sia al suo posto e in buone condizioni durante I'uso.

Scegliere, conservare e sostituire il consumabile/utensile come consigliato nel manuale di istruzioni,
cosi da evitare un aumento inutile del rumore.

Pericoli dovuti alle vibrazioni:

L'esposizione alle vibrazioni pud provocare danni disabilitanti ai nervi e al flusso sanguigno verso le
mani e le braccia.

Indossare indumenti caldi se si lavora al freddo e mantenere le mani calde e asciutte.
In caso di intorpidimento, formicolio, dolore e sbiancamento della pelle al livello di dita o mani, smettere
di usare l'utensile elettrico da assemblaggio per fissaggi a vite, informare il proprio datore di lavoro e

rivolgersi a un medico.

Usare e conservare questo utensile elettrico da assemblaggio per fissaggi a vite come consigliato nel
manuale di istruzioni, cosi da evitare un aumento inutile dei livelli di vibrazioni.

Non usare bussole o prolunghe usurate o che non si inseriscono correttamente, in quanto potrebbero
provocare un aumento delle vibrazioni.

Scegliere, conservare e sostituire il consumabile/utensile come consigliato nel manuale di istruzioni,
cosi da evitare un aumento inutile dei livelli di vibrazione.

Sostenere il peso dell'avvitatore su un supporto, un tenditore o un bilanciere, se possibile.
Tenere 'avvitatore con una presa leggera ma sicura, tenendo conto delle forze di reazione necessarie per

la mano, perché il rischio dovuto alle vibrazioni &€ generalmente maggiore se la forza con cui viene preso &
superiore.



Ulteriori istruzioni di sicurezza per attrezzi pneumatici:

L’aria in pressione pu0 provocare gravi infortuni:

©  Interrompere sempre la fornitura d’aria, togliere la pressione dal tubo dell’aria e scollegare tale
fornitura se non € in uso, prima di cambiare gli accessori o durante le riparazioni;

©  Non dirigere mai I'aria verso di sé o verso altri.

Le frustate dei tubi flessibili possono provocare gravi infortuni: Controllare sempre che non ci siano tubi
flessibili e raccordi danneggiati o lenti.

L'aria fredda deve essere diretta sempre lontano dalle mani.
Si consiglia l'uso di linee dell’aria con innesti a disconnessione sicura, cosi come sono state fornite.
Ogni volta che sono usati innesti a rotazione universali (innesti a denti), devono essere installati perni di

bloccaggio e usati cavi di sicurezza a controllo di flessibilita per proteggere contro possibili guasti da
tubo ad avvitatore e da tubo a tubo.

Non superare la pressione d’aria massima indicata sullo strumento.

Per gli utensili a controllo di coppia e a rotazione continua, la pressione dell’aria ha un effetto di
sicurezza essenziale sulla prestazione. Pertanto, i requisiti di lunghezza e diametro del tubo flessibile
devono essere specificati.

Non trasportare mai un avvitatore pneumatico afferrandolo dal tubo flessibile.

Istruzioni di sicurezza specifiche PTS:

e Questo avvitatore deve essere utilizzato con fissaggi a vite. Altri usi entro i limiti dell’avvitatore
potrebbero essere appropriati. Contattare Norbar per ottenere indicazioni.

L'utente (o il suo datore di lavoro) devono valutare i rischi specifici che possono essere presenti come

conseguenza di ciascun utilizzo. Questo manuale d’'uso contiene informazioni sufficienti affinché I'utente
finale possa svolgere una valutazione dei rischi iniziale.

e Ladirezione imprevista del movimento dell’attacco quadro pud provocare una situazione pericolosa.

Isolare I'avvitatore da ogni sorgente di energia prima di cambiare o regolare I'attacco quadro o la bussola.

Marchi sullo strumento

Pittogrammi sullo Significato
strumento

[
& Leggere e comprendere il manuale d'uso.

Movimenti imprevisti dell’avvitatore provocati da forze di reazione, la rottura
dell'attacco quadro o della barra di reazione potrebbero provocare lesioni.

Vi ¢ il rischio di schiacciamento fra la barra di reazione e il pezzo in lavorazione.
Tenere le mani lontane dalla barra di reazione.

Tenere le mani lontane dall’'uscita dell’'utensile.




INTRODUZIONE

Gli utensili PneuTorque® PTS sono avvitatori non impattanti, con motore ad aria, progettati per applicare una coppia
di torsione a fissaggi a vite. Esistono modelli in grado di coprire serraggi da 500 a 7.000 Nm, disponibili anche con
riduttore a due velocita per aumentare la velocita di marcia libera. Gli avvitatori usano un regolatore esterno (incluso
nell’'unita di controllo della lubrificazione come accessorio) per impostare la pressione dell’aria che controlla la coppia
di stallo. Le PTS devono sempre essere usate con quanto segue:

e Erogazione aria secca filtrata. Valore nominale minimo consigliato del compressore: 6,9 bar (100 psi),
19 1/s (40 CFM).

e Unita di controllo della lubrificazione o filiro similare, regolatore e unita di lubrificazione dal diametro di
1/2” (12 mm).

o Bussole resistenti agli urti o di alta qualita.

° Barra di reazione.

Parti incluse
Modello:

bescrizione | Modello: |
ESerizione PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

=Ll SIS U 4 U o S o U g

Reazione
scanalata
Anello elastico
per il fissaggio
della barra di
reazione
Bussola innesto

aria per tubo 28933 28933 28933 28933 28933 28933
flessibile
Manuale D'Uso
e chiavetta USB 34438 34438 34438 34438 34438 34438
lingue

18646 19611 19289 19289 19291 19293

26588 265417 26486 26486 26486 26482

Spiegazione dell’etichetta sui dati:

~ — Serial No.: 2017C10512 @ Jd
s — Part No.: 180241.B06

¢ — Torque: 500.0 N-m A WARNING

p —> Max Pressure: 4.3 bar

e — Max Speed: 35.5 rpm E °

A: Numero di serie Norbar (prime 4 cifre = Anno di produzione).

B: Codice articolo Norbar, incluso riferimento al formato dell’attacco quadro. (Solo gli utensili a velocita
singola [con I'eccezione di PTS™-68] includono il riferimento alla dimensione dell'attacco quadro nel loro
codice articolo, ad esempio B06).

C: Valore della coppia di serraggio massimo tarato.
D: Pressione dell’aria nominale massima.

E: Velocita libera massima (ottenuta quando I'avvitatore € impostato sulla pressione dell’aria per il valore di
coppia di serraggio massimo).

F: Istruzioni preliminari del manuale d’'uso.

G: Logo CE per la conformita europea.



Accessori

Codice articolo

Deccrit | Codiceaticoo |
ESerizions PTS-52 | PTS-68 | PTS-72 | PTS-80 | PTS-92 | PTS-119

Bussola innesto aria

per tubo flessibile 28933 28933 28933 28933 28933 28933
Unita di controllo della
. 16074 16074 16074 16074 16074 16074
lubrificazione
Attacco quadro da %" 18544 i 18779 ) i i
(vite di fissaggio) (25351.30) (25352.45)
Attacco quadro da 1” 18545 19431 18492 19431 18934

(vite di fissaggio) (25351.30)  (25352.45) (25352.45) (25352.40) (25352.60)

Attacco quadro da 1
‘yzﬂ - - -
(vite di fissaggio)

Barra di reazione

18935 18959
(25352.60)  (25352.80)

[NOTA 1]
&% 18298 ; 18298 ; - -
Adattatore della barra
di reazione [NOTA 1]
( 18558 - 18290 - - -

Piastra di reazione
monolato

18576 - 18292 18292 18979 16687
\’

Piastra di reazione a

doppio lato
18590 - 18293 18293 18980 18981
19286 19286 19286 19286 19286 19286
Prolunga della barra di (%") i (1) ) i i
reazione da 6” 18601.006 19007.006
Prolunga della barra di (3”) i (17) (17) i )
reazione da 9” 18601.009 19007.009  19480.009
Prolunga della barra di (3”) i (1) ) ) )
reazione da 12” 18601.012 19007.012 19480.012
3/4"
Prolunga del braccio di ) 190(46 )006 (1)
reazione Sg’?”a'am 9@ 19045.006 ) (1) ; 19047.006
19285.006



Codice articolo

Deccrit . Codiceatticolo |
ESerizions PTS-52 | PTS-68 | PTS-72 | PTS-80 | PTS-92 | PTS-119

(")

Prolunga del braccio di ") 19046.009 (1)
reazione sg”analato da 19045.009 - (1) : 19047.009 )
19285.009
) ) (3/4")
Prolunga del braccio di ") 19046.012 (1)
reazione ic;nalato da 19045.012 - (1”) = 19047 012 -
19285.012
Prolunga della barra di (%7)
reazione da 9" per ) i 19087.009 ) i i
ruote di automezzi e (1)
autobus 19089.009
Prolunga della barra di (")
reazione da 12" per ) i 19087.012 ) i i
ruote di automezzi e (17)
autobus 19089.012

Impugnatura di
sollevamento

- - 19363 19448 19363 19363
Barra di reazione
leggera in alluminio
18961
- - 18494 18494 18936 [NOTA 2]
NOTA 1: Richiede 'uso congiunto sia della "barra di reazione" che dell’apposito "adattatore".

NOTA 2: Serraggio massimo 6.000 Nm
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CARATTERISTICHE E FUNZIONI

Attacco quadro

Interruttore di

| | avanzamento/in
/ versione

Grilletto

A Porta di
'\ ingresso
Piastra di 1| | dell’aria

reazione a . / \

aomito = i
| ! Cilindro di
scarico

direzionale

Un motore ad aria singolo, efficiente e bidirezionale.

Opzione a due velocita automatiche per un avvitamento piu rapido. (Disponibile sulla maggior parte dei
modelli)

Eccellente rapporto tra potenza e peso.

Ripetibilita del £3%. Precisione migliore di £ 3% (vedere certificato di taratura).
Design dellimpugnatura e del grilletto per fornire il massimo comfort.

Il cilindro di scarico direzionale dirige lo scarico lontano dall’'operatore.

Funzionamento molto silenzioso che riduce I'esigenza di protezione con un livello di pressione
acustica da 77 dB(A).

Non impattante - | bassi livelli di vibrazione (0,343 m/s) rendono questi utensili comodi e sicuri per
I'operatore. Inoltre, I'avvitatore, le bussole e i gruppi filettati si danneggiano meno.

Funzionamento veloce per avvitamenti rapidi.

Interruttore facilmente accessibile per funzionamento in avanti e indietro. Consente all’'utente di guidare
i fissaggi sia in senso orario che antiorario, facilitando il serraggio o I'allentamento dei bulloni.

La barra di reazione scanalata offre un montaggio veloce e sicuro di reazioni alternative.

Attacco quadro sostituibile progettato per deformarsi, evitando cosi di danneggiare internamente
lavvitatore.

L’'impugnatura per il sollevamento (accessorio opzionale) puo essere usata per appendere
PneuTorque® ad un bilanciere, oppure per fornire un sostegno con due impugnature.

Raccordi dell'aria forniti per consentire una connessione/disconnessione dell’avvitatore rapida e sicura
dal tubo flessibile, senza I'esigenza di isolare la fornitura dell’aria.

I modelli coprono 9 intervalli di coppia, da 500 Nm fino a 7000 Nm.

11



ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Il montaggio di PneuTorque® riguarda i seguenti elementi:

Collegamento della fornitura dell’aria
Lubrificazione dell’aria
Reazione della coppia di serraggio

Funzionamento in senso orario / antiorario

a » w0 DN =

Impostazione della coppia per stringere I'elemento di fissaggio

Completare il montaggio seguendo 'ordine mostrato.

1. Collegamento della fornitura dell’aria

A

AVVISO: CONFORMEMENTE ALLA DIRETTIVA MACCHINE, FORNIAMO TUTTI GLI AVVITATORI
PTS CON INNESTI DELL’ARIA A SGANCIO RAPIDO. NON UTILIZZARE SENZA.

Assicurarsi che tutti i tubi flessibili siano puliti, in buone condizioni, privi di sporco/acqua.

Collegare il tubo flessibile di ingresso dell’aria dell’avvitatore A (Figura 1) al lato di uscita dell’'unita di
controllo della lubrificazione B (Figura 1) (non fornita), osservando le frecce di direzione del flusso dell’aria.

CONSIGLIO: Inserire la bussola innesto nel tubo flessibile dell’aria.

Per collegare premere insieme gli innesti.

Per scollegare, tirare indietro il blocco presente sull’innesto
della bussola.

Collegare il lato di ingresso dell’'unita di controllo della lubrificazione B (Figura 1) alla rete di fornitura dell’aria C
(Figura 1) usando un tubo flessibile dal diametro minimo di ’2” (12 mm). Evitare di usare tubi flessibili da %"
con una lunghezza superiore ai 5 metri dall'erogatore all’'unita di regolazione della pressione, perché
diminuiranno la prestazione dell’avvitatore.

Aprire la fornitura dell’aria e controllare che non ci siano perdite.

Figura 1 - Connessioni

12



2. Lubrificazione dell’aria

L’'avvitatore deve essere utilizzato con una lubrificazione ad olio della fornitura d’aria. Questa & ottenibile
mediante I'uso di una unita di controllo della lubrificazione (non fornita).

Impostare la lubrificazione dell’aria:
a. Riempire I'unita di controllo della lubrificazione con olio adatto per strumenti pneumatici.
b.  Accertarsi che 'attacco dell’avvitatore sia libero di ruotare.

c. Azionare l'avvitatore premendo il grilletto - regolare I'avvitatore alla pressione massima in base ai dati
di impostazione

d. Regolare I'unita di controllo della lubrificazione in modo da fornire 4 gocce di olio al minuto.

e. Rilasciare il grilletto.

Vedere il manuale dell’'unita di controllo della lubrificazione per maggiori dettagli.

3. Reazione della coppia di serraggio

La barra di reazione scanalata garantisce il contenimento di forze di reazione grandi all'interno del sistema di
trasmissione, una piccola reazione della coppia di reazione viene tuttavia trasferita all’utente; in questo modo
si fornisce un utile feedback all’operatore man mano che aumentano i livelli di serraggio. Sono disponibili
diversi tipi di barre di reazione.

Inserire la barra di reazione come descritto in basso:

Tipo di barra di reazione m Istruzioni di montaggio

Barra di reazione a gomito in acciaio
(standard)

Barra di reazione a gomito in

alluminio (opzionale) Montare la barra/piastra di

reazione D (Figura 1) sull'attacco
quadro in modo da bloccare le
scanalature di reazione
Fissare con I'anello elastico

Piastra di reazione monolato fornito

(opzionale)

Piastra di reazione a doppio lato
(opzionale)

Montare come indicato nelle
istruzioni fornite insieme alla
prolunga

Prolunga della barra di reazione
(opzionale)

SNV
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E essenziale che la barra di reazione poggi perpendicolarmente contro
un oggetto resistente o su una superficie adiacente al fissaggio da
stringere.

v

/

NON reagire sulla superficie cerchiata in rosso nella figura 2.

Reagire sull'estremita della barra di reazione, cerchiata in verde nella
figura 2 usando

I'area massima possibile. FIGURA 2 - Barra di reazione a gomito
(acciaio o alluminio)

La configurazione ideale della reazione ha il centro della barra di
reazione e il centro del dado su una linea perpendicolare alla linea
centrale dello strumento, vedere figura 3.

La barra di reazione in dotazione €& stata progettata per fornire un
punto di reazione ideale quando usata con una bussola di lunghezza
standard.

Per lasciare una piccola differenza nella lunghezza della bussola, la
barra di reazione puo toccare qualsiasi punto all'interno dell'area
ombreggiata della figura 3.

FIGURA 3 — Area di reazione sicura

. della bussola di lunghezza standard
AVVISO: SE IL PUNTO DI REAZIONE E FUORI

DALLA ZONA OMBREGGIATA, POTREBBERO ESSERE APPLICATI SULLO
STRUMENTO CARICHI ECCESSIVI, CON IL RISCHIO POTENZIALE DI
INFORTUNIO PER L'OPERATORE E DI DANNI ALLO STRUMENTO.

Se viene usata una bussola extra lunga, la barra di reazione potrebbe
essere spostata fuori dell'area di reazione sicura, come mostrato in
figura 4.

La barra di reazione standard potrebbe dover essere allungata per
accertarsi che rimanga all'interno della zona ombreggiata.

Per barre di reazione alternative, vedere I'elenco ACCESSORI.

AVVISO: SE LA BARRA DI REAZIONE VIENE
MODIFICATA, ACCERTARSI CHE SIA IN
GRADO DI SOSTENERE IL CARICO
MASSIMO DELLO STRUMENTO. UN FIGURA 4 — Area di reazione
GUASTO ALLA BARRA DI REAZIONE sicura della bussola extra lunga
PUO METTERE IN PERICOLO LA
SICUREZZA DELL'OPERATORE E DANNEGGIARE LO STRUMENTO.

NON usare prolunghe con attacco quadro standard, vedere figura 5, che provocherebbero seri danni
all'attacco di uscita dell'avvitatore.

E disponibile una serie di prolunghe per la barra di reazione da usare in applicazioni dove I'accesso &
limitato. Esse sono state progettate per supportare in modo corretto I'attacco finale.

14 FIGURA 5 - Prolunga dell’attacco quadro



Le dimensioni delle barre di reazione standard sono mostrate nella seguente tabella:

Barre di reazione (standard)
LA B W

PTS-52 59 131 71 35 %"

PTS-68 74 165 120 30 17

69 V24
PTS-72 74 167 114 29 17

PTS-80 74 167 114 29 1”

1 ”
1%

PTS-92 69 175 115 29

PTS-119 90 210 150 35 1%

Reazione della coppia di serraggio
Senso orario Senso antiorario

-
® a
FIGURA 6(a) FIGURA 6(b)
AVVISO: TENERE LE MANI LONTANE DALLA BARRA DI REAZIONE
QUANDO L’AVVITATORE E IN USO PER EVITARE IL RISCHIO DI
GRAVI INFORTUNI. {
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4. Funzionamento in senso orario / antiorario

Impostare il senso orario / antiorario come necessario.

XXXXYZZZZZ
180244.B08
ONm

o XXXXYZZZZZ
180244.B08
oNm

Figura 7(a) — Senso orario FIGURA 7(b) — Senso antiorario
(la leva punta a destra) (la leva punta a sinistra)

/\.  AWISO: LINNESTO NON COMPLETO DEL SELETTORE DI ROTAZIONE IN SENSO
VA A ORARIO/ANTIORARIO PROVOCA UN FLUSSO D’ARIA RIDOTTO E NON
. ) CONSENTE UN’APPLICAZIONE CORRETTA DELLA COPPIA DI SERRAGGIO.
5. Impostazione della coppia per stringere I'elemento di fissaggio

La coppia di serraggio fornita da PneuTorque®

dipende dall'impostazione della pressione dell’aria. | b G | mporhar 7
Tutti gli avvitatori vengono forniti con dati di METRIG CERTIFIGATE OF CALIBRATION cona o Tsatser
impostazione, che indicano la pressione necessaria gy T Ot
per produrre il valore di coppia corretto. 5 Torque i Pressure Setting
olial Readings 4000 d
Impostare I'uscita di coppia come segue: o i 0 /’
o moo| 7o msa| wme smn s - b
= /|
1. Utilizzare i dati di impostazione (forniti) per i e £ = A
individuare la pressione dell’aria e ottenere sl doea | oo wmo | wma sy et g w0 /
la coppia di serraggio necessaria. R
1000 /

500
FEIF LI I SIS

Display Transducsr  ir Pressure Gauge Pressure (bar)
R4THI001

Taina:
Cartho:: 2BE160 268200 B 286227 24791001

2. Con l'avvitatore in funzione, regolare I'unita di controllo della
lubrificazione (non inclusa) fino a quando sul manometro non appare
il valore corretto.

IMPORTANTE: L'AVVITATORE DEVE ESSERE LIBERO DI MUOVERSI
DURANTE LA REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE
DELL’ARIA PER FORNIRE L’'IMPOSTAZIONE
CORRETTA.

IMPORTANTE: MENTRE L’AVVITATORE E LIBERO DI MUOVERSI, VERIFICARE CHE L'UNITA DI

CONTROLLO DELLA LUBRIFICAZIONE FORNISCA CIRCA QUATTRO GOCCE DI OLIO AL

MINUTO.
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ISTRUZIONI DI FUNZIONAMENTO

a
/i’ :\E AVVISO: TENERE LE MANI LONTANE DALLA BARRA DI REAZIONE.

& AVVISO:
A AWVISO:

(/A AVVISO:

Avvitare

DURANTE L’'USO, SOSTENERE SEMPRE L’AVVITATORE PER
PREVENIRNE LO SGANCIAMENTO ACCIDENTALE IN CASO DI ROTTURA
DI UN FISSAGGIO O DI UN COMPONENTE.

PRIMA DI USARE L’AVVITATORE, INDOSSARE DISPOSITIVI DI
PROTEZIONE INDIVIDUALE ADEGUATI, QUALI SCARPE
ANTINFORTUNISTICHE, PROTEZIONI PER GLI OCCHI, GUANTI E TUTA.

SE L'APPARECCHIATURA VIENE UTILIZZATA IN UN MODO NON SPECIFICATO
DAL PRODUTTORE, SI POTREBBE INCORRERE IN INFORTUNI O DANNI.

1. Installare su PneuTorque® una bussola resistente agli urti o di alta qualita delle giuste dimensioni,
adatta al fissaggio.

CONSIGLIO:

CONSIGLIO:

Per una maggiore sicurezza si consiglia di fissare la bussola all’attacco quadro.
Mediante un perno o un O-ring, vedere il produttore della bussola per ottenere una guida.
Tutti gli attacchi quadri includono un foro per accogliere un perno di bloccaggio

delle bussole. (Nota: Bussola e perno di bloccaggio non inclusi)

L’aria di scarico (contenente olio) & espulsa dall’avvitatore dal fondo
dell’impugnatura. Il cilindro di scarico puo ruotare per consentire all’operatore di
dirigere il flusso dell’aria lontano da sé.

2. Controllare che il selettore di rotazione in senso orario/antiorario sia impostato correttamente.

Ruotare I'impugnatura in una posizione comoda rispetto alla barra di reazione. Inserire I'avvitatore sul
fissaggio da avvitare con la barra di reazione adiacente al punto di reazione. Vedere figura 8.

4. Adottare una posizione idonea a controbilanciare il movimento normale o inatteso dell’avvitatore, dovuto
alle forze di reazione.

5. Premere parzialmente il grilletto per portare la
barra di reazione a contatto con il punto di

reazione.

6. Premere completamente il grilletto e mantenerlo
premuto fino a che I'utensile non entra in stallo,
quindi lasciarlo.

Se il grilletto non & completamente premuto, al

fissaggio non viene applicata la coppia completa.

7. Rimuovere l'avvitatore dal fissaggio.

CONSIGLIO:

CONSIGLIO:

Il flusso dell’aria pu6 raffreddare
I'impugnatura. Si consiglia
all’operatore di indossare guanti
adeguati.

Nel caso di un guasto alla
lubrificazione e/o di aria
contaminata (come ad esempio da
acqua) che entra nell’avvitatore, si
consiglia fortemente di mettere
quest’ultimo in funzione a vuoto
con una fornitura dell’aria pulita,
secca e lubrificata per diversi
minuti.

&

e )

FIGURA 8 - Funzionamento in senso orario
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Svitare

1. Installare sull’avvitatore PneuTorque® una bussola resistente agli urti o di alta qualita delle giuste
dimensioni, adatta al fissaggio da allentare.

CONSIGLIO: Per una maggiore sicurezza si consiglia di fissare la bussola all’attacco quadro.
Mediante un perno o un O-ring, vedere il produttore della bussola per ottenere una
guida.
Tutti gli attacchi quadri includono un foro per accogliere un perno di bloccaggio delle bussole.
(Nota: Bussola e perno di bloccaggio non inclusi)

2. Controllare che il selettore di rotazione in senso orario/antiorario sia impostato correttamente.

3. Ruotare I'impugnatura in una posizione comoda rispetto alla barra di reazione. Inserire I'avvitatore sul
fissaggio da allentare con la barra di reazione adiacente al punto di reazione. Vedere figura 9.

4. Adottare una posizione idonea a controbilanciare il movimento normale o inatteso dell’avvitatore, dovuto
alle forze di reazione.

5. Premere parzialmente il grilletto per portare la barra di reazione a contatto con il punto di reazione.

6. Premere completamente il grilletto e mantenerlo premuto fino a che I'elemento filettato non si allenta.

CONSIGLIO Se non si riesce ad allentare il fissaggio, aumentare la pressione dell’aria sull'utensile.
Non superare la pressione d’aria massima prevista per I’avvitatore, che si trova sul
certificato di taratura degli avvitatori. Non confondere la pressione d’aria massima con
la “pressione nominale (massima) dell’aria” presente sull’etichetta dell’avvitatore.

//f\ AVVISO: IL SUPERAMENTO DELLA PRESSIONE D’ARIA MASSIMA PROVOCHERA

UN SOVRACCARICO, CON IL RISCHIO DI DANNI GRAVI.

/. AVVISO: LA MODIFICA DELLA PRESSIONE DELLA RETE DI FORNITURA
/ i DELL’ARIA DOPO L’'IMPOSTAZIONE DEL REGOLATORE DI PRESSIONE

CAMBIERA IL VALORE DELLA COPPIA DI STALLO.

Figura 9 - Funzionamento in senso antiorario
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Avvitatori a doppio grilletto

Gli avvitatori acquistati con un modulo a doppio grilletto (DTM) preinstallato, sono identificati con il codice
articolo dal suffisso .DTM

Gli avvitatori acquistati con un DTM preinstallato sono tarati in Norbar con il DTM installato. Questo avviene
perché il DTM stesso crea un calo di pressione che modificherebbe qualsiasi dato di taratura
precedentemente determinato.

AVVITATORE .DTM) E L'UTENTE DESIDERA TOGLIERE IL MODULO E
USARLO SENZA DI ESSO, E NECESSARIO EFFETTUARE UNA NUOVA
TARATURA. SE QUESTO E IL CASO, CONTATTARE NORBAR O IL PROPRIO
DISTRIBUTORE NORBAR.

{iﬁ AVVISO: SE UN AVVITATORE VIENE ACQUISTATO CON UN DTM INSTALLATO (COME

Con il DTM installato, I'avvitatore non funziona a meno che non siano premuti contemporaneamente |l
grilletto del DTM e quello dell’avvitatore.

Come il grilletto dell’avvitatore, il grilletto del DTM deve essere premuto completamente per non influenzare il
flusso dell’aria e di conseguenza anche la coppia di serraggio prodotta (vedere figura 10):

FIGURA 10 - PTS con Modulo doppio grilletto
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MANUTENZIONE

Per una prestazione e una sicurezza ottimali, & necessario effettuare una manutenzione regolare sull’avvitatore.
La manutenzione da parte dell’utente & limitata alla sostituzione dell’attacco quadro e del silenziatore. Ogni altra
manutenzione o riparazione deve essere eseguita da Norbar o da un suo distributore approvato. Gli intervalli di
manutenzione dipenderanno dall’utilizzo dell’avvitatore e dall'ambiente in cui avviene tale utilizzo.

e L’intervallo massimo consigliato per la manutenzione e la calibrazione € 12 mesi o 10.000 cicli, in base
all’occorrenza che si verifica prima.

e  Se l'avvitatore mostra prestazioni anomale, contattare il distributore approvato Norbar.

CONSIGLIO: Interventi eseguibili dall'utente che possono ridurre la quantita di manutenzione
necessaria sono:

Uso dell’avvitatore in un ambiente pulito.
Uso di un compressore ad aria dotato di essiccatore.
Verifica che l'unita di controllo della lubrificazione abbia olio idraulico sufficiente.

Verifica che I'unita di controllo della lubrificazione invii la giusta quantita di olio.

a  wbd =

Verifica che I'unita di controllo della lubrificazione sia manutenuta regolarmente, vedere
il manuale del prodotto.

o

Mantenere la reazione di coppia corretta.

7. Nel caso di un guasto alla lubrificazione e/o di aria contaminata (come ad esempio da
acqua) che entra nell’avvitatore, si consiglia fortemente di metterlo in funzione a vuoto
con una fornitura dell’aria pulita, secca e lubrificata per diversi minuti.

8. Prima di riporre I'avvitatore per periodi prolungati, si consiglia fortemente di metterlo in
funzione a vuoto con una fornitura dell’aria pulita, secca e lubrificata per diversi minuti.

AVVISO: DURANTE LA MANUTENZIONE, PER EVITARE IL CONTATTO CON
GRASSO E OLIO, DEVONO ESSERE INDOSSATI | GUANTI.

Lubrificazione dell’aria

Usare olio adatto per la lubrificazione di strumenti pneumatici. (per esempio Shell Tellus S2 V15)

Scatola degli ingranaggi

La scatola degli ingranaggi non pud essere sottoposta a manutenzione da parte utente. Per ulteriori informazioni
sulla manutenzione della scatola degli ingranaggi, contattare Norbar o il proprio distributore Norbar.

Silenziatori

Il PTS ha tre silenziatori (Figura 11) che sono
destinati a durare per tutta la vita utile
dell'avvitatore (in condizioni d’esercizio
ottimali). Tuttavia, in condizioni d’esercizio
avverse, se ne consiglia la sostituzione
qualora l'utente sperimentasse un calo di
prestazioni dello strumento.

1x 19331

2 x 19324
| tre silenziatori possono essere acquistati
insieme come “Kit di pezzi di ricambio i g
silenziatore PTS” (19358): M‘ N 1x 19326

FIGURA 11 —
Silenziatori
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Ricambio silenziatore cilindro di scarico (n. 19331):

CONSIGLIO: Cambiare il silenziatore del cilindro di scarico capovolgendo
lo strumento, cosi come mostrato in figura 12.

1. Togliere I'anello elastico interno (A) (codice articolo 265148) usando un
cacciavite a testa piatta di piccole dimensioni.

2. Togliere la piastra del tappo del cilindro di scarico (B) (codice articolo 19330).

3. Estrarre il silenziatore (C) (codice articolo 19331) dal cilindro di scarico (D).

4. Inserire il nuovo silenziatore (codice articolo 19331) nel cilindro di scarico (D)
— arrotolare I'agente a formare un cilindro in modo che si inserisca senza
difficolta nel cilindro di scarico. Fare attenzione a non arrotolare troppo

strettamente il silenziatore.

5. Rimettere a posto il tappo del cilindro di scarico (B) (codice articolo 19330).

6. Rimettere a posto I'anello elastico interno (A) (codice articolo 265148).

FIGURA 12 - Ricambio
Ricambio silenziatore dell'impugnatura (n. 19326): silenziatore cilindro di scarico

CONSIGLIO: Cambiare il silenziatore dell’impugnatura capovolgendo lo strumento, cosi come mostrato
in figura 13. Questo metodo evita che la molla e la valvola fuoriescano dall’'impugnatura.

1. Rimuovere il perno a innesto (A) (codice articolo 26321).

2. Togliere il gruppo secondario del cilindro di scarico (B) (codice
articolo 19316) e il tubo di ingresso aria (C) (codice articolo 19210).

3. Tirare silenziatore (D) (codice articolo 19326) dall'impugnatura.
Nella rimozione potrebbero essere d’aiuto delle pinze.

4. Svitare il silenziatore (D) (codice articolo 19326) dalla guaina del
silenziatore (E) (numero parte 19325).

5. Rimettere a posto il silenziatore e la guaina del silenziatore (E)
(numero parte 19325).

6. Inserire di nuovo il silenziatore nell'impugnatura. Accertarsi che la
guaina del silenziatore (E) sia premuta fino a battuta all'interno
dellimpugnatura.

7. Rimettere a posto il gruppo secondario del cilindro di scarico
insieme al tubo dell'ingresso dell’aria.

8.1. Rimettere a posto il perno a innesto (A) (codice articolo 26321).

®

Figura 13 — Sostituzione del silenziatore dellimpugnatura

21



Ricambio silenziatore dellimpugnatura anteriore (n. 19324):

CONSIGLIO: Quando viene rimossa la scatola degli ingranaggi, fare molta attenzione a non lasciare
entrare sporcizia. Questa procedura dovrebbe essere eseguita esclusivamente in
un’officina pulita.

1. Rimuovere 5 viti M4 (A) (codice articolo 25351.12).
2. Rimuovere la scatola degli ingranaggi / la piastra frontale (B) dall'impugnatura.

3. Rimuovere i 2 silenziatori (C) (codice articolo 19324) dalla piastra frontale, premendo verso I'esterno da
davanti.

4. Inserire i nuovi silenziatori (C) (codice articolo 19324) nella piastra frontale. Accertarsi che siano inseriti
totalmente e che si trovino al livello della superficie (o piu in basso).

5. Rimontare la scatola degli ingranaggi/la piastra frontale (B) sull'impugnatura, facendo attenzione ad
allineare i fori con i perni corrispondenti.

6. Inserire le 5 viti M4 nella piastra frontale e serrare tra 3 Nm e 3,5 Nm

C (x2)

Figura 14 - Ricambio silenziatore
dell'impugnatura anteriore
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Attacco quadro

Per evitare danni interni (dovuti soprattutto al sovraccarico della coppia), I'attacco quadro di uscita & stato
progettato per deformarsi per primo. Cio evita danni interni seri e permette la rimozione facile dell’attacco
quadro. Per i codici articolo degli attacchi quadri vedere pagina 8.

FIGURA 15 — Ricambio attacco quadro

Per sostituire I'attacco quadro:

1. Togliere la fornitura dell’aria.
2. Sostenere l'avvitatore.
3. Togliere la vite, poi I'attacco quadro.

Se l'attacco quadro & stato deformato, pud essere necessario usare un paio di pinze per rimuovere le
parti rotte.

4. Inserire il nuovo attacco quadro.

5. Inserire la nuova vite e serrare tra4 Nm e 5 Nm (per PTS-52) o tra 8 Nm e 9 Nm
(per PTS-68/72/92/80/119).

6. Collegare la fornitura dell’aria.

CONSIGLIO: Se I’attacco quadro si rompe continuamente, chiedere consiglio a Norbar o a un suo
distributore approvato.

Taratura

Per mantenere la precisione di PneuTorque®, si consiglia di ricalibrare I'avvitatore almeno ogni 10.000 cicli o
ogni anno, in base all’occorrenza che si presenta prima. Contattare Norbar o un suo distributore per maggiori
informazioni.

Pulizia

Per contribuire alla sicurezza, mantenere sempre pulito I'avvitatore. Non usare abrasivi o detergenti a base
di solventi.

Smaltimento

Informazioni per il riciclaggio: Riciclare ogni volta che & possibile.
Lo strumento non ha obblighi di smaltimento per oggetti pericolosi.
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SPECIFICHE

Strumenti a velocita singola

Codice Attacco Coppia Velocita di
Modello marcia
articolo quadro Ii
ibera
/H

180241.B06 PTS-52-500 100 Nm (74 Ibf-ft) 500 Nm (370 Ibf-ft) 35,5 riv./min.

180242.B06 PTS-52-800 Y 160 Nm (118 Ibf-ft) 800 Nm (590 Ibf-ft) 25,7 riv./min.
180243.B06 PTS-72-1000 e 200 Nm (147 Ibf-ft) 1000 Nm (738 Ibf-ft) 20,4 riv./min.
180244.B08 PTS-72-1350 1” 270 Nm (200 Ibf-ft) 1350 Nm (1000 Ibf-ft) 14,7 riv./min.

181454 PTS-68-2000 1” 400 Nm (295 Ibf-ft) 2000 Nm (1475 Ibf-ft) 9,2 riv./min.
180246.B08 PTS-80-2700 1” 540 Nm (400 Ibf-ft) 2700 Nm (2000 Ibf-ft) 7,3 riv./min.
180250.B08 PTS-92-4000 1” 800 Nm (590 Ibf-ft) 4000 Nm (2950 Ibf-ft) 5,3 riv./min.

180250.B12 PTS-92-4000 1% 800 Nm (590 Ibf-ft) 4000 Nm (2950 Ibf-ft) 5,3 riv./min.
180248.B12 PTS-119-6000 1% 1200 Nm (885 Ibf-ft) 6000 Nm (4425 Ibf-ft) 2,6 riv./min.
180249.B12 PTS-119-7000 1% 1400 N-m (1030 Ibf-ft) 7000 N-m (5200 Ibf-ft) 2.6 riv./min.

Dimensioni (mm) Peso della
: Peso .
Codice . barra di
f Modello avvitatore .
articolo (7105 reazione
(kg) (kg)

180241.B06  PTS-52-500 264 @52 131 288 271
180242.B06 = PTS-52-800 263 59 @52 131 288 271 69

181454 PTS-68-2000 285 74 @68 165 315 277 69 5.35 1.1
180243.B06 PTS-72-1000 292 74 @72 165 320 283 80 6.24 1.4
180244.B08 PTS-72-1350 292 74 @72 165 320 283 80 6.24 1.4
180246.B08 PTS-80-2700 291 74 @80 165 326 283 80 6.15 1.4
180250.B08 PTS-92-4000 343 74 @92 175 378 289 92 8.95 25
180250.B12 PTS-92-4000 343 74 @92 175 388 289 92 8.95 25
180248.B12 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52 3.8
180249.B12 PTS-119-7000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52 3.8

B A

° =

ac

L

FIGURA 16 — Dimensioni dell’'utensile
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Strumenti a doppia velocita automatica

i Velocita di
Codice Attacco Copp 4 .
Modello marcia
articolo quadro .
libera

180781 PTS-72-1000 78 200 N'm (147 Ibf-ft) 1,000 N-m (738 Ibf-ft) 100 riv./min.
180782 PTS-72-1350 8 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N:m (1000 Ibf-ft) 75 riv./min.
180784 PTS-80-2700 17 540 N-m (400 Ibf-ft) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 30 riv./min.
180785 PTS-92-4000 1” 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 riv./min.
180786 PTS-92-4000 1% 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 riv./min.
180787 PTS-119-6000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 |bf-ft) 13 riv./min.
180788 PTS-119-7000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 7000 N-m (5160 Ibf-ft) 13 riv./min.
Dimensioni (mm) Peso della

Codice P.eso barra di
ﬂﬂﬂﬂlﬂ

J )
180781 PTS-72-1000 310 @72 167 338 283 6.28 14
180782 PTS-72-1350 310 74 @72 167 338 283 80 6.28 1.4
180784 PTS-80-2700 327 74 @80 167 362 283 80 6.15 14
180785 PTS-92-4000 374 75 @92 175 409 289 92 8.95 2.5
180786 PTS-92-4000 374 75 @92 175 419 289 92 8.95 25
180787 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.81 3.8
180788 PTS-119-7000 369 90 119 210 407 289 119 12.81 3.8

E G
B A

i |

@C

FIGURA 17 — Dimensioni dell’'utensile
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Ripetibilita del +3%.

Precisione: Precisione migliore di + 3% (vedere certificato di taratura)
Intervallo d’esercizio: dal 20% al 100% della capacita dell'avvitatore.
Consumo d’aria: 16,5 litri al secondo (I/s) [35 CFM].

Temperatura d’esercizio: da 0 °C a +50 °C (di esercizio), da -20 °C a +60 °C (non in uso).
Umidita d’esercizio: 85% di umidita relativa a 30 °C massimo.

Vibrazione dell'impugnatura: <2,5 m/s? conformemente alla normativa ISO 28927-2.
Vibrazione dell'avvitatore misurata (ah) = 0,343 m/s? con incertezza (K) = 0,115 m/s?

Livello di pressione acustica: Il livello di pressione acustica & 77 dB(A) incertezza K = 3 dB, misurato
conformemente alla norma BS EN ISO 11148-6
Il livello di pressione acustica & 79 dB(A) incertezza K = 3 dB, misurato
conformemente alla norma BS EN ISO 11148-6

Ambiente: Conservare in un luogo pulito e asciutto.
Direttiva Macchine: Conforme a: BS EN ISO 11148-6:2012 Utensili manuali ad alimentazione non
elettrica.

Requisiti di sicurezza. Utensili elettrici da assemblaggio per fissaggi a vite.

Tutte le specifiche tecniche sono soggette a modifica senza preavviso per i continui miglioramenti che
vengono apportati ai prodotti.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiarazione di conformita del Regno Unito (No 0009.1)

L'oggetto della dichiarazione:

PTS. Nome modello (numeri parte):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),
PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),
PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),
PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Numero di serie - Tutti.

L'oggetto della dichiarazione sopra descritta &€ conforme alle disposizioni di legge pertinenti del Regno Unito:

Regolamenti sulla fornitura di macchinari (Sicurezza) 2008

L'oggetto della dichiarazione sopra descritta & stato progettato per soddisfare le seguenti norme:

BS EN ISO 11148-6:2012

Motivi per i quali viene rilasciata la dichiarazione di conformita:

Questa dichiarazione di conformita € emessa sotto la sola responsabilita del produttore. La documentazione tecnica
necessaria a dimostrare che i prodotti soddisfano i requisiti delle direttive summenzionate € stata redatta da parte del
firmatario in basso ed & disponibile per il controllo da parte delle autorita di vigilanza preposte.

Il marchio UKCA ¢ stato applicato per la prima volta nel: 2021.

Firmato per e per conto di Norbar Torque Tools Ltd.

T (Dbor

Firmato: Nome per esteso: Dr. Ing. Trevor Mark Lester
Data: 7 February 2022 Titolo: Ingegnere addetto al rilascio della conformita.
Li, Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU

Dichiarazione di conformita UE (No 0009.4)

L'oggetto della dichiarazione:

PTS. Nome modello (numeri parte):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),
PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),
PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),
PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Numero di serie - Tutti.

L'oggetto della dichiarazione sopra descritta &€ conforme alla pertinente normativa di armonizzazione sindacale:

Direttiva 2006/42/CE in materia di macchine.

L'oggetto della dichiarazione sopra descritta & stato progettato per soddisfare le seguenti norme:

EN ISO 11148-6:2012

Motivi per i quali viene rilasciata la dichiarazione di conformita:

Questa dichiarazione di conformita € emessa sotto la sola responsabilita del produttore. La documentazione tecnica
necessaria a dimostrare che i prodotti soddisfano i requisiti delle direttive summenzionate € stata redatta da parte del
firmatario in basso ed & disponibile per il controllo da parte delle autorita di vigilanza preposte.

Il marchio CE é stato applicato per la prima volta nel: 2017.

Il rappresentante autorizzato all'interno dell'Unione Europea (UE) é:
Francesco Frezza Snap-On Equipment Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE ltaly

Firmato per e per conto di Norbar Torque Tools Ltd.

T, (ehter

Firmato: Nome per esteso:  Dr. Ing. Trevor Mark Lester
Data: 7 February 2022 Titolo: Ingegnere addetto al rilascio della conformita.
Li, Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Quanto segue & solo una guida. Per problemi piu complessi contattare Norbar o un suo distributore.

Problema Causa

La zona di azione dell’avvitatore non
ruota quando viene premuto il

grilletto

L’attacco quadro € deformato

L’avvitatore non va in stallo

La velocita in rotazione libera &

compromessa

GLOSSARIO
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AJF

Impostazione della pressione

dell’aria
AUT

Bidirezionale

Dispositivo di taratura

Fissaggio
Unita di controllo della
lubrificazione

Prolunga

PneuTorque®
DPI
PTS

Barra di reazione

Avvitatore con coppia di
stallo

TBC

Innesto a rotazione/innesto a

denti

Verificare che I'erogazione dall’aria funzioni e sia collegata
Verificare 'impostazione della pressione dell’aria (almeno 1 bar
(14 psi)).

Verificare I'impostazione corretta della leva indicante la direzione
di rotazione

L’attacco quadro di uscita € deformato, deve essere sostituito

Il treno di ingranaggi o il motore dell’aria sono danneggiati

Vedere la sezione sulla manutenzione per la sostituzione
dell’attacco quadro

Il fissaggio & rotto o la filettatura & spanata

Il treno di ingranaggi o il motore dell’aria sono danneggiati

| silenziatori sono bloccati/devono essere sostituiti

Apertura (Across Flats)

Grafico e/o tabella fornita con tutti gli avvitatori con coppia di stallo,
mostrante la regolazione della pressione dell'aria per produrre la coppia
necessaria.

Riduttore a doppia velocita automatica

Avvitatore in grado di effettuare una rotazione dell'attacco quadro in
senso orario e antiorario

Sistema di misurazione della coppia di serraggio per vedere la coppia di
picco usando un simulatore di giunto o un fissaggio di prova

Bullone o vite da stringere

Unita preposta al filtraggio e alla lubrificazione insieme alla regolazione
della pressione Non fornita con l'avvitatore

Un modello di reazione usato quando I'accesso dell’'utensile € limitato,
come nel caso tipico dei dadi delle ruote sui veicoli pesanti. Disponibile
come accessorio.

Nome prodotto
Dispositivi di protezione individuali
PneuTorque®a motore singolo

Elemento per controbilanciare la coppia di serraggio applicata. Chiamato
anche piastra di reazione

L'utensile si arresta in base all'impostazione della pressione dell’aria.
Da confermare

Un tipo di innesto per la linea dell’aria. Sconsigliato da Norbar.
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ONDERDEELNUMMERS DIE IN DEZE HANDLEIDING WORDEN
BEHANDELD

In deze handleiding wordt de installatie en het gebruik van Norbar PneuTorque® PTS-
overtrekgereedschappen beschreven.

OPMERKING: Schema's en foto's worden slechts ter illustratie getoond en maken geen deel uit van

een contractuele specificatie. Het afgebeelde model kan afwijken van het model dat u
hebt gekocht.

Gereedschappen met enkele snelheid

Onderdeelnummer | Model | Richting____| Maximum koppel

180241.B06 PTS-52-500 Bi-directioneel 500 N.m
180242.B06 PTS-52-800 Bi-directioneel 800 N.m
180243.B06 PTS-72-1000 Bi-directioneel 1000 N.m
180244.B08 PTS-72-1350 Bi-directioneel 1350 N.m

181454 PTS-68-2000 Bi-directioneel 2000 N.m
180246.B08 PTS-80-2700 Bi-directioneel 2700 N.m
180250.B08 PTS-92-4000 Bi-directioneel 4000 N.m
180250.B12 PTS-92-4000 Bi-directioneel 4000 N.m
180248.B12 PTS-119-6000 Bi-directioneel 6000 N.m
180249.B12 PTS-119-7000 Bi-directioneel 7000 N'm

Gereedschap met automatische dubbele versnelling

Onderdeelnummer | Model | Richting | _Maximum koppel

180781 PTS-72-1000-AUT-%" SQ DR Bi-directioneel 1000 N'm
180782 PTS-72-1350-AUT-%" SQ DR Bi-directioneel 1350 N-m
180784 PTS-80-2700-AUT-1” SQ DR Bi-directioneel 2700 N'm
180785 PTS-92-4000-AUT-1” SQ DR Bi-directioneel 4000 N'm
180786 PTS-92-4000-AUT 1 %2"SQ DR Bi-directioneel 4000 N'm
180787 PTS-119-6000-AUT-1 72" SQ DR Bi-directioneel 6000 N-m
180788 PTS-119-7000-AUT-1 2" SQ DR Bi-directioneel 7000 N'm

OPMERKING: De belangrijkste PTS-modellen staan hierboven vermeld. Andere PTS-
overtrekgereedschappen met kleine afwijkingen worden ook behandeld.



Onderdeelnummerconventie, alleen gereedschap met één snelheid:

Onderdeelnummeroptie Beschrijving

s g Bi-directioneel

Freex *06 %" A/lF-aandrijvingsplaat

Freex *08 1” A/F-aandrijvingsplaat

Rk %12 1 %" A/F-aandrijving
ek DTM Dubbele schakelaar

Naamgevingsconventie voor modellen:

Modeloptie Beschrijving

PTS-**-xxx PneuTorque®PTS
PTS*-52-****-* Versnellingsbak met 52 mm diameter

PTS*-68-**** Versnellingsbak met 68 mm diameter
PTS*-72-****-* Versnellingsbak met 72 mm diameter
PTS*-80-****-* Versnellingsbak met 80 mm diameter
PTS*-92-x***_* Versnellingsbak met 92 mm diameter
PTS*-119-**x*-* Versnellingsbak met 119 mm diameter
PTS*-**-1000-* Maximumkoppel in N.m

xhrrk ()5

*****.*08
*****.*12 \ . _;

PTS*_52_****_*
PTS*-68-**
PTS*_72_****_*
PTS*_80_****_*
PTS*'92'****-*
PTS*-119-%+.*

*******. DTM



VEILIGHEID

BELANGRIJK: BEWAAR DEZE GEBRUIKERSHANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIGE REFERENTIE.

Algemene veiligheidsvoorschriften:

e Voor meerdere gevaren moet u de veiligheidsinstructies lezen en begrijpen voordat u de elektrische
schroevendraaier installeert, bedient, repareert, onderhoudt, accessoires ervoor verwisselt of in de
buurt ervan werkt. Als u dit niet doet, kunt u ernstig letsel oplopen.

o Alleen gekwalificeerd en bevoegd personeel mag de elektrische schroevendraaier installeren,
aanpassen of gebruiken.

o Pas deze elektrische schroevendraaier niet aan. Aanpassingen kunnen de effectiviteit van
veiligheidsmaatregelen verminderen en de risico's voor de operator verhogen.

e  Gooi de veiligheidsinstructies niet weg, maar geef ze aan de operator.
o  Gebruik de elektrische schroevendraaier niet als deze is beschadigd.
e  Gereedschappen moeten periodiek worden geinspecteerd om te verifiéren of de vereiste specificaties

en markeringen goed leesbaar zijn. De werkgever/gebruiker moet contact opnemen met de fabrikant
om vervangende markeringslabels aan te vragen, indien nodig.

Gevaren door projectiel:

o Defecten van het werkstuk, accessoires of zelfs het gereedschap zelf kunnen projectielen op hoge
snelheid genereren.

o Draag altijd impactbestendige oogbescherming tijdens de bediening van de elektrische
schroevendraaier. Het vereiste beschermingsniveau moet voor elk gebruik worden vastgesteld.

e  Zorg ervoor dat het werkstuk stevig is bevestigd.
Gevaren door verstrengeling:

e Verstrengeling kan verstikking, scalpering en/of rijtwonden veroorzaken indien loszittende kleding,
sieraden, halsdoeken, haren of handschoenen niet uit de buurt van het gereedschap en accessoires
worden gehouden.

e  Ongeschikte handschoenen kunnen verstrengeld raken in de draaiden aandrijving, waardoor uw vingers
kunnen worden afgehakt of gebroken.

e Handschoenen met rubber of metaal kunnen gemakkelijk verstrengeld raken in de draaiende
aandrijfwielen en aandrijffextensies.

o Draag geen loszittende handschoenen of handschoenen met kapotte of rafelende vingers.
e  Houd nooit de aandrijving, het tandwiel of de aandrijfextensie vast.

e  Houd uw handen uit de buurt van de draaiende aandrijvingen.
Gevaren door bediening:

e Het gebruik van het gereedschap kan de handen van de operator blootstellen aan gevaren, waaronder
verpletteren, impact, snijden en hitte. Draag geschikte handschoenen om uw handen te beschermen.

o Deze gereedschappen vereisen een geschikte reactie wanneer een verpletteringsgevaar ontstaat. Volg
de installatie-instructies in deze handleiding.

e  Operators en onderhoudspersoneel moeten fysiek in staat zijn de massa, het gewicht en de kracht van
het gereedschap aan te kunnen.



Houd het gereedschap correct vast. Wees gereed om op normale of plotselinge bewegingen te
reageren en houd beide handen beschikbaar.

Houd uw lichaam in balans en sta stevig op uw voeten.
Laat de schakelaar los indien de stroomvoorziening wordt onderbroken.
Gebruik alleen smeermiddelen die door de fabrikant worden aanbevolen.

Niet gebruiken in besloten ruimtes en pas op dat uw handen niet tussen het gereedschap en het
werkstuk komen, ze kunnen worden verpletterd.

Gevaren door herhaalde bewegingen:

Wanneer u een elektrische schroevendraaier gebruikt, kan de operator ongemak in de handen, armen,
schouders, nek of andere lichaamsdelen ervaren.

Wanneer u een elektrische schroevendraaier gebruikt, moet u een comfortabele stand aannemen met
uw voeten stevig op de grond. Voorkom onhandige houdingen of houdingen uit balans. U moet uw
houding tijdens langer durende taken veranderen. Dit kan ongemak en vermoeidheid voorkomen.

Als u symptomen ervaart zoals aanhoudend of terugkerend ongemak, pijn, kloppend gevoel, tintelingen,
gevoelloosheid, brandend gevoel of stijfheid, mag u deze waarschuwingssignalen niet negeren. U moet
de werkgever inlichten en een bevoegde gezondheidsprofessional raadplegen.

Gevaren door accessoire:

Koppel de elektrische schroevendraaier los van de netvoeding voordat u het gereedschap of de
accessoire verwisselt.

Gebruik alleen formaten en soorten accessoires en verbruiksartikelen die door de fabrikant van de
elektrische schroevendraaier zijn aanbevolen.

Gevaren door werkplaats:

Uitglijden, struikelen en vallen zijn belangrijke oorzaken van letsel op de werkplaats. Let op gladde
oppervlakken die door het gebruik van het gereedschap zijn ontstaan en pas op voor struikelgevaren
die ontstaan door de luchtleiding of de hydraulische slang.

Ga voorzichtig te werk in een onbekende omgeving. Verborgen gevaren, zoals elektriciteit of andere
nutsvoorzieningenkabels, kunnen voorkomen.

De elektrische schroevendraaier is niet bedoeld voor gebruik in potentieel explosieve atmosferen en is
niet geisoleerd tegen aanraking met elektriciteit.

Zorg ervoor dat er geen elektrische kabels, gasleidingen, etc. zijn die een gevaar kunnen veroorzaken
indien ze worden beschadigd door het gereedschap.

Gevaren door stof en dampen

Stof en dampen die ontstaan door het gebruik van de elektrische schroevendraaier kunnen
aandoeningen veroorzaken (bijvoorbeeld kanker, geboorteafwijkingen, astma en/of dermatitis).
Risicobeoordeling en implementatie van geschikte beheersmaatregelen voor deze gevaren zijn cruciaal.

Risicobeoordeling moet stof ontstaan door het gebruik van het gereedschap en mogelijke verstoring van
bestaand stof omvatten.

Richt de uitlaatpijp dusdanig dat het stof in een stoffige omgeving minimaal wordt verstoord.

Waar stof of dampen worden gecreéerd, moet deze op het emissiepunt onder controle worden
gehouden.



Alle integrale functies of accessoires voor de verzameling, extractie of onderdrukking van stof of
dampen in de lucht moeten correct worden gebruikt en onderhouden volgens de instructies van de
fabrikant.

Gebruik bescherming voor uw luchtwegen volgens de instructies van uw werkgever en zoals wordt
vereist door arbo- en veiligheidsvoorschriften.

Gevaren door lawaai:

Onbeschermde blootstelling aan hoge geluidsniveaus kan permanent, invaliderend gehoorverlies en
andere problemen veroorzaken, zoals tinnitus (piepen, zoemen, fluiten of brommend geluid in de oren)
veroorzaken. Een risicobeoordeling en implementatie van geschikte beheersmaatregelen voor deze
gevaren zijn essentieel.

Een geschikte beheersmaatregel om het risico te verlagen, kan bijvoorbeeld het gebruik van dempend
materiaal om te voorkomen dat werkstukken gaan 'piepen'.

Gebruik gehoorbescherming volgens de instructies van uw werkgever en zoals wordt vereist door arbo-
en veiligheidsvoorschriften.

Bedien en onderhoud de elektrische schroevendraaier zoals in de gebruikershandleiding wordt
beschreven om te voorkomen dat het geluidsniveau onnodig hoog wordt.

Als de elektrische schroevendraaier een geluidsdemper heeft, moet u controleren of het op zijn plek zit
en goed werkt wanneer u het gereedschap gebruikt.

Selecteer, onderhoud en vervang het verbruiksartikel/het gereedschap zoals wordt aanbevolen in de
gebruikershandleiding om een onnodig hoger geluidsniveau te voorkomen.

Gevaren door trilling:

blootstelling aan trillingen kan invaliderende schade aan de zenuwen en bloedtoevoer naar de handen
en armen aanrichten.

Draag warme kleding wanneer u onder koude omstandigheden werkt en houd uw handen warm en
droog.

Als u gevoelloosheid, tintelingen, pijn of wit worden van de huid in uw vingers of handen ervaart, moet u
de elektrische schroevendraaier niet meer gebruiken. Meld dit aan uw werkgever en raadpleeg een arts.

Bedien en onderhoud de elektrische schroevendraaier zoals in de gebruikershandleiding wordt
beschreven om te voorkomen dat het trillingsniveau onnodig hoog wordt.

Gebruik geen versleten of slecht passende aansluitingen of verlengingen, aangezien dit meer trillingen
kan veroorzaken.

Selecteer, onderhoud en vervang het verbruiksartikel/het gereedschap zoals wordt aanbevolen in de
gebruikershandleiding om een onnodig hoger trillingsniveau te voorkomen.

Ondersteun het gewicht van het gereedschap in een standaard, spanner of stabilisator, indien mogelijk.
Houd het gereedschap met een losse, doch veilige grip vast en houd rekening met de benodigde

handreactiekrachten, omdat het risico op trillingen over het algemeen hoger is wanneer de gripkracht
hoger is.

Aanvullende veiligheidsinstructies voor pneumatische gereedschappen:

Lucht onder druk kan ernstig letsel veroorzaken:

o  Sluit altijd de luchttoevoer en de afvoerslang van de luchtdruk af en koppel het gereedschap los
van de luchttoevoer wanneer u dit niet gebruikt, voordat u accessoires verwisselt of reparaties
uitvoert;



o Richt lucht nooit op uzelf of anderen.

e Slangen die ongecontroleerde slaande bewegingen maken, kunnen ernstig letsel veroorzaken.
Controleer altijd op beschadigde of losse slangen en fittingen.

¢  Koude lucht wordt van de handen afgevoerd.

e Luchtleidingen met veilige ontkoppelingssystemen, zoals meegeleverd, worden aanbevolen. Wanneer
universele draaikoppelingen (klauwverbindingen) worden gebruikt, moeten vergrendelingspennen
worden geinstalleerd en moeten veiligheidskabels worden gebruikt die bescherming bieden tegen
mogelijke aansluitingsfouten van de slang op het gereedschap of slang op slang.

e Overschrijd niet de maximum luchtdruk voor het gereedschap.

e  Voor koppelcontrolegereedschappen en doorlopend draaiende gereedschappen, heeft de luchtdruk een
cruciaal veiligheidseffect op de prestaties. De vereisten voor lengte en diameter voor de slangen
moeten dan ook worden gespecificeerd.

o Draag nooit een luchtgereedschap aan de slang.
Specifieke veiligheidsinstructies voor PTS

o Dit gereedschap is bestemd voor gebruik op schroeven. Andere toepassingen binnen de limieten van
het gereedschap kunnen geschikt zijn. Neem contact op met Norbar voor advies.

o De gebruiker (of de werkgever van de gebruiker) moet de specifieke risico's beoordelen die aanwezig
kunnen zijn als gevolg van elke toepassing. De gebruikershandleiding bevat voldoende informatie voor
de eindgebruiker om een eerste risicobeoordeling uit te voeren.

e Beweging van de aandrijvingsplaat in een onverwachte richting kan een gevaarlijke situatie opleveren.

e  Koppel het gereedschap los van alle energiebronnen voordat u de aandrijvingsplaat of het stopcontact
wisselt of aanpast.

Markeringen op gereedschap
Pictogrammen op Betekenis
gereedschap
&
& Lees en begrijp de gebruikershandleiding.

Onverwachte bewegingen met het gereedschap als gevolg van een terugslag of
wanneer de aandrijving of reactiebalk stukgaat, kunnen letsel veroorzaken.

U kunt bekneld raken tussen de reactiebalk en het werkstuk.

Houd uw handen bij de reactiebalk weg.

Houd uw handen bij het werkgedeelte van het gereedschap weg.




INLEIDING

De PneuTorque® PTS-gereedschappen zijn luchtgedreven krachtgereedschappen zonder impact die zijn
ontworpen voor het toepassen van koppel op schroeven. Er zijn modellen voor koppels van 500 N-m tot
7.000 N-m, ook verkrijgbaar met automatische dubbele versnelling om de vrijloopsnelheid te verhogen. De
gereedschappen hebben een externe luchtdrukregelaar (inbegrepen in een Lubro Control Unit, meegeleverd
als accessoire) om de luchtdruk in te stellen voor de overtrektorsie. De PTS moet altijd als volgt worden
bediend:

e  Toevoer van gefilterde, droge lucht. Minimum aanbevolen compressorvermogen: 6,9 bar (100 psi), 19
I/s (40 CFM).

e  Lubro Control Unit of vergelijkbaar filter, regulator en Lubricator Unit 1/2” boor (12 mm).
e Impact- of hoogwaardige stopcontacten.

° Reactiebalk.

Inbegrepen onderdelen

Beschriivin Onderdeelnummer
Jving PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

PR 2 S | M) MR j'%

Getande reactie 18646 19611 19289 19289 19291 19293
Sluitcirclip voor 26588 265417 26486 26486 26486 26482
reactiebalk
Luchttoevoeraans 28933 28933 28933 28933 28933 28933
luiting voor slang
Gebruikershandlei
ding en taal op 34438 34438 34438 34438 34438 34438

USB-stick

Uitleg van gegevenslabel:

~ — Serial No.: 2017C10512 @ i
8 — Part No.: 180241.B06

¢ — Torque: 500.0 N-m A WARNING

p — Max Pressure: 4.3 bar

e — Max Speed: 35.5 rpm € —°

A: Norbar-serienummer (eerste 4 cijfers = productiejaar).

B: Norbar-onderdeelnummer, inclusief referentie naar aandrijvingsplaatformaat. (Alleen gereedschappen
met één snelheid [met uitzondering van PTS™-68] bevatten de verwijzing naar de grootte van de
vierkante aandrijving in hun onderdeelnummer, bijvoorbeeld B06).

C Maximum gekalibreerde koppelwaarde.
D: Maximum luchtdruk.

E: Maximum vrije snelheid (behaald wanneer het gereedschap is ingesteld op de luchtdruk voor de max.
koppelwaarde).

F: Instructie om de gebruikershandleiding te lezen voordat u het gereedschap gebruikt.

CE-logo voor Europese conformiteit.



Accessoires

Onderdeelnummer

Boschriivin . onderdeelnummer |
JVing PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-02 PTS-119

Luchttoevoeraansluiting

voor slang 28933 28933 28933 28933 28933 28933
Lubro Control Unit 16074 16074 16074 16074 16074 16074
%" aandrijving 18544 ) 18779 i i )
(bevestigingsschroef) (25351.30) (25352.45)
1” aandrijvingsplaat 18545 19431 18492 19431 18934 i
(bevestigingsschroef) (25351.30) (25352.45) (25352.45) (25352.40) (25352.60)
1 72" aandrijving ) ) i ) 18935 18959
(bevestigingsschroef) (25352.60) (25352.80)
Reactiebalk
18298 - 18298 - - -
Reactieadapter
[OPMERKING 1]
18558 - 18290 - - -

Enkelzijdige reactieplaat

18576 - 18292 18292 18979 16687
2

Dubbelzijdige
reactieplaat

\ 18590 - 18293 18293 18980 18981

Dubbele
schakelaarmodule

19286 19286 19286 19286 19286 19286
6" (%7) ) (1) ) i i
bladmondstukverlenging  18601.006 19007.006
9" (%!7) ) (1 H) (1 ”) i
bladmondstukverlenging  18601.009 19007.009  19480.009
12!1 (%”) i (11!) (1n) i )
bladmondstukverlenging  18601.012 19007.012  19480.012
(")
6" (347) ) 19046.006 ) (17) i
bladmondstukverlenging  19045.006 17 19047.006
19285.006
(")
9" (347) ) 19046.009 ) (1)
bladmondstukverlenging  19045.009 17 19047.009
19285.009



Onderdeelnummer

B oschriivin . onderdeelnummer |
JVing PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-02 PTS-119

(%)

12" (347) ) 19046.012 ) (17) i
bladmondstukverlenging  19045.012 (17) 19047.012
19285.012
. l (3/4!!)
9" mondstukverlenging 19087.009
voor vrachtwagen- en - - 1,,' - - -
buswielen (1)
19089.009
" , (%)
12" mondstukverlenging 19087.012
voor vrachtwagen- en - - 1,,' - = =
buswielen (17
19089.012
Hefhandvat

- - 19363 19448 19363 19363
Lichtgewicht aluminium
reactie
18961
- - 18494 18494 18936 [OPMERKING
2]
OPMERKING 1: vereist gebruik van zowel de reactiebalk als de reactiebalkadapter die samen

moeten worden gebruikt.

OPMERKING 2: Max. koppel 6000 N-m

10



KENMERKEN EN FUNCTIES

Aandrijvingsplaat

Voorwaartse /
achterwaartse

/ schakelaar

Schakelaar

\ Gebogen

reactieplaat

Luchtinlaat

" / Gerichte

afzuiger

. Eén efficiénte bi-directionele luchtmotor.

e Automatische dubbele versnelling voor het sneller vastdraaien van bouten. (Beschikbaar op de meeste
modellen)

o Uitstekende verhouding tussen vermogen en gewicht.

o  +3% herhaalbaarheid. Nauwkeurigheid beter dan + 3% (zie kalibratiecertificaat).

¢ Design van hendel en schakelaar bieden optimaal comfort.

e  Gerichte afzuiger haalt uitlaatgassen weg van de gebruiker.

e Zeer stille werking, zodat geen gehoorbescherming nodig is; geluidsdrukniveau van 77dB(A).

e  Geen impact - uitzonderlijk lage trillingsniveaus (0,343 m/s) zorgen ervoor dat deze gereedschappen
comfortabel en veilig in gebruik zijn. Er is bovendien minder schade aan het gereedschap, de
aansluiting en schroefeenheid.

e Snelle werking voor snelle slijtage.

e  Gemakkelijk toegankelijke schakelaar voor voorwaartse en achterwaartse werking. De gebruiker kan
bouten met de klok mee of tegen de klok in draaien om ze vast of los te draaien.

o De getande reactie biedt snelle en veilige montage van alternatieve reacties.
e Vervangbare aandrijving zal afschuiven, zodat interne schade aan het gereedschap wordt voorkomen.

e De tilgreep (optionele accessoire) kan worden gebruikt om de PneuTorque® aan een stabilisator te
hangen of een steun met twee grepen te creéren.

e  Erworden luchtkoppelingen meegeleverd voor snelle en veilige koppeling/ontkoppeling van de
luchtslang zonder de luchttoevoer te hoeven isoleren.

e  Modellen met 9 koppelbereiken van 500 N-m tot 7000 N-m.

11



INSTRUCTIES VOOR DE INSTALLATIE

De installatie van de PneuTorque® omvat de volgende onderdelen:

Luchttoevoer aansluiten
Luchtsmering
Koppelreactie

Bediening met de klok mee / tegen de klok in

o > DN =

Koppel instellen om schroef vast te draaien

Voer de installatie in deze volgorde uit.

1. Luchttoevoer aansluiten

A
y/

WAARSCHUWING: IN OVEREENSTEMMING MET DE MACHINERICHTLIJN LEVEREN WE
ALLE PTS-GEREEDSCHAPPEN MET SNELLE
LUCHTONTKOPPELINGSSYSTEMEN. GEBRUIK HET GEREEDSCHAP
NIET ZONDER DIT SYSTEEM.

Controleer of alle slangen schoon, in goede staat en vrij zijn van vuil en water.

Sluit de luchtslang van het gereedschap A (figuur 1) aan op het aansluitingspunt van de lubro control unit B
(figuur 1) (niet meegeleverd) volgens de richtingspijlen voor de luchtstroom.

TIP: plaats de koppelingaansluiting op de luchtslang.

Druk de koppelingen samen om de aansluiting te maken.

Trek de vergrendeling op de koppelingaansluiting naar
achteren om te ontkoppelen.

Sluit de invoerkant van lubro control unit B (figuur 1) aan op de luchttoevoer C (figuur 1) met een minimum
slangdikte van %2” boor (12 mm). Gebruik geen %" slangen die langer zijn dan 5 meter van de toevoer tot de
drukregeleenheid, aangezien dit de prestaties van het gereedschap zal verminderen.

Schakel de luchttoevoer in en controleer op lekken.

FIGUUR 1 - aansluitingen
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2. Luchtsmering

Dit gereedschap moet worden gebruikt met oliesmering in de toegevoerde lucht. Dit wordt gedaan door
middel van een Lubro Control Unit (niet inbegrepen).

De luchtsmering instellen:
a. Vul de Lubro Control Unit met geschikte olie voor luchtgereedschappen.
b. Controleer of de aandrijving van het gereedschap vrij kan draaien.

c. Schakel het gereedschap in door de schakelaar in te drukken. Stel de maximale druk in volgens de
instellingsgegevens

d. Stel de Lubrication Unit in op 4 druppels olie per minuut.

e. Laat de schakelaar los.

Zie de handleiding van de Lubro Control Unit voor meer informatie.

3. Koppelreactie

De getande reactie zorgt ervoor dat grote reactiekrachten binnen het transmissiesysteem worden gehouden.
Een kleine fractie van de reactiekoppel wordt ook teruggevoerd naar de gebruiker. Zo weet de gebruiker
wanneer het koppelniveau toeneemt. Er zijn verschillende reactiebalkmodellen verkrijgbaar.

Plaats de reactiebalk zoals hieronder beschreven:

Reactiebalktype Afbeelding Instructies voor de installatie

Gebogen stalen reactiebalk
(standaard)

Gebogen aluminium reactiebalk
(optioneel)

Plaats de reactiebalk/-plaat D
(figuur 1) over het aandrijving om
de reactiebalken te activeren.
Zet de balk vast met de

meegeleverde circlip
Enkelzijdige reactieplaat (optioneel)

Dubbelzijdige reactieplaat (optioneel)

Installeer volgens de instructies

Mondstukverlenging (optioneel) bij de mondstukverlenging

AV}
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Het is essentieel dat de reactiebalk vierkant rust op een vast voorwerp
of oppervlak naast de schroef die moet worden vastgedraaid.

v

/

De ideale reactie-installatie heeft het midden van de reactiebalk en het FIGUUR 2 — gebogen reactiebalk
midden van de moer op een loodrechte lijn op de middenlijn van het (staal of aluminium)
gereedschap, zie afbeelding 3.

Reageer NIET op het oppervlak dat rood is omcirkeld in afbeelding 2.

Reageer op het einde van de reactiebalk, groen omcirkeld in afbeelding
2, en gebruik het grootst mogelijke opperviak.

De meegeleverde reactiebalk is speciaal ontworpen voor het voorzien
in een ideaal reactiepunt wanneer de balk wordt gebruikt met een
socket met een standaard lengte.

Voor een beetje speling in de socketlengte, kan de reactiebalk een
willekeurig punt raken binnen het gearceerde gebied in afbeelding 3.

\ WAARSCHUWING: ALS HET REACTIEPUNT BUITEN HET

GEARCEERDE GEBIED VALT, KAN FIGUUR 3 - reactievenster voor
EEN BUITENSPORIGE DRUK OP HET aansluiting met standaard lengte
GEREEDSCHAP WORDEN

UITGEOEFEND, WAT LETSEL VOOR DE GEBRUIKER EN SCHADE AAN
HET GEREEDSCHAP KAN
OPLEVEREN.

Als een extra lange socket wordt gebruikt, kan de reactiebalk buiten het
veilige reactievenster worden bewogen, zoals in afbeelding 4.

De standaard reactiebalk kan worden verlengd om ervoor te zorgen dat
deze binnen het gearceerde gebied blijft.

Voor alternatieve reactiebalken, zie de lijst met ACCESSOIRES.

\. WAARSCHUWING: ALS U DE STANDAARD

REACTIEBALK AANPAST, MOET FIGUUR 4 - veilig reactievenster
DEZE DE MAXIMUM BELASTING VAN voor extra lange socket
HET GEREEDSCHAP KUNNEN
VERDRAGEN. INDIEN DE REACTIEBALK NIET NAAR BEHOREN WERKT,
IS DIT GEVAARLIJK VOOR DE GEBRUIKER EN KAN HET
GEREEDSCHAP BESCHADIGEN.

Standaard verlengstukken voor de aandrijving, zie afbeelding 5, MOGEN NIET worden gebruikt, aangezien
deze ernstige schade aan de uitvoeraandrijving van het gereedschap zullen veroorzaken.

Er is een reeks mondstukverlengstukken verkrijgbaar voor toepassingen waarbij de toegang beperkt is. Deze
ondersteunen de eindaandrijving correct.

14 AFBEELDING 5 - verlengstuk voor aandrijving



De afmetingen van de standaard reactiebalken worden in de volgende tabel weergegeven:

. Afmetingen (mm)
Reactiebalken (standaard) Gereedschap -
LA B W

PTS-52 59 131 71 35 %"
L

PTS-68 74 165 120 30 17

69 V24

PTS-72 74 167 114 29 P

PTS-80 74 167 114 29 1”

1!!
PTS-92 69 175 115 29 1%

i

PTS-119 90 210 150 35 1%

Koppelreactie
Met de klok mee Tegen de klok in

\® a

FIGUUR 6(a) FIGUUR 6(b)

WANNEER HET GEREEDSCHAP IN GEBRUIK IS, ANDERS

iji WAARSCHUWING: HOUD UW HANDEN ALTIJD WEG VAN DE REACTIEBALK
KAN ERNSTIG LICHAMELIJK LETSEL HET GEVOLG ZIJN.
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4. Bediening met de klok mee / tegen de klok in

Stel met de klok mee / tegen de klok in.

FIGUUR 7(a) — met de klok mee FIGUUR 7(b) — tegen de klok in

(Hendel wijst naar rechts) (Hendel wijst naar links)
/\ WAARSCHUWING: INDIEN U DE SELECTIESCHAKELAAR NIET VOLLEDIG MET DE
/ KLOK MEE/TEGEN DE KLOK IN DRAAIT, KAN DE LUCHTTOEVOER
y y WORDEN BEPERKT EN DE VERKEERDE KOPPEL WORDEN

TOEGEPAST.

5. Koppel instellen om schroef vast te draaien

De koppel die door de PneuTorque® wordt

gecreéerd, is afhankelijk van de ey o ! r
luchtdrukinstelling. Alle gereedschappen METRIC GERTIFIGATE OF CALIBRATION T e sz annaur
worden geleverd met instellingsgegevens voor ot (T80 PTE.024000-07 1 lommBRE 1 o2z
het produceren van de juiste koppeluitgang. i e Torque / Pressure Setting
4000,
Stel de koppeluitgang als volgt in: e s ) o //
B T oo L
1' GeerIk de InSteIIIngSgegevenS 2.95( 24000 | 23260 24720 | 24190  ZI64.0  2454.0) 5 ,//

(inbegrepen) om de luchtdruk te
vinden voor de vereiste koppel.

5.44| 4000.0 | 3820.0 41200 [ 40810 39530  3967.0)

Torque (N-m)
N
g
2

Displey Trarsducer i Pressurs Gauge: Pressure (bar)
e sE805 53536 4761001
Cart Mo, 2BE150 266200 & 266223 84781001

2. Wanneer het gereedschap draait, moet u Lubro Control Unit (niet
inbegrepen) verstellen totdat de juiste luchtdruk wordt weergegeven
op de meter.

BELANGRIJK: HET GEREEDSCHAP MOET VRIJ KUNNEN BEWEGEN
TERWIJL U DE LUCHTDRUK AANPAST, ZODAT DE JUISTE INSTELLING KAN
WORDEN VERKREGEN.

BELANGRIJK: CONTROLEER OF DE LUBRO CONTROL UNIT ONGEVEER VIER DRUPPELS OLIE
PER MINUUT VRIJGEEFT TERWIJL HET GEREEDSCHAP VRIJ DRAAIT.

16



BEDIENINGSINSTRUCTIES

N
~

> B

Vastdraaien

4 =

WAARSCHUWING:

WAARSCHUWING:

WAARSCHUWING:

WAARSCHUWING:

HOUD U HANDEN WEG BIJ DE REACTIEBALK.

WANNEER U DIT GEREEDSCHAP GEBRUIKT, MOET HET ALTIJD
WORDEN ONDERSTEUND OM ONVERWACHT LOSSCHIETEN TE
VOORKOMEN WANNEER EEN SCHROEF OF COMPONENT STUKGAAT.

VOORDAT U HET GEREEDSCHAP GEBRUIKT, MOET U EEN GESCHIKTE
PERSOONLIJKE BESCHERMINGSUITRUSTING DRAGEN, WAARONDER
VEILIGHEIDSSCHOENEN, OOGBESCHERMING, HANDSCHOENEN EN
EEN OVERALL.

INDIEN DE APPARATUUR WORDT GEBRUIKT OP EEN MANIER DIE NIET
DOOR DE FABRIKANT WORDT AANBEVOLEN, KAN DIT LETSEL OF
SCHADE VEROORZAKEN.

Plaats DE PneuTorque® met de juiste formaatimpact of hoogwaardige aansluiting voor de schroef.

IP:  voor nog meer veiligheid wordt het aanbevolen de socket op de aandrijving vast te zetten.

U kunt dit doen door een pin O-ring te gebruiken. Raadpleeg de fabrikant van de socket voor

meer informatie.

De aandrijvingsplaten hebben allemaal een gat voor een bevestigingspen.
(Opmerking: aansluiting en bevestigingspen niet inbegrepen)

-

IP: De afvoerlucht (met olie) wordt uit het gereedschap aan de onderkant van de hendel uitgestoten.

De afzuiger kan draaien om de gebruiker de luchtstroom van zich af te laten gaan.

Controleer of de selectieschakelaar voor werking met de klok mee/tegen de klok in juist is ingesteld.

Draai de handgreep naar een prettig hanteerbare positie ten opzichte van de reactiebalk. Plaats het

gereedschap op de schroef die moet worden vastgedraaid met de reactiebalk op het reactiepunt. Zie figuur 8.

Neem een geschikte houding aan om normale of onverwachte bewegingen van het gereedschap op te

2.

3.

4.
vangen die worden veroorzaakt door
reactiekrachten.

5. Druk de schakelaar gedeeltelijk in om de reactiebalk .J
in contact te brengen met het reactiepunt.

6. Druk de schakelaar volledig in totdat het

schakelaar los.

gereedschap overtrekt. Laat vervolgens de . .J \
\
Als de schakelaar niet volledig is ingedrukt, zal
geen torsie worden toegepast op de schroef.
7. Haal het gereedschap van de schroef.

TIP: luchtstroom kan de hendel afkoelen. Het wordt
aanbevolen geschikte handschoenen te

dragen.

TIP: indien de smering mislukt en/of verontreinigde

lucht (bijvoorbeeld water) in het gereedschap . ]
terechtkomt, wordt het sterk aangeraden het y
gereedschap een paar minuten vrij te laten \. .

draaien op een schone, droge en gesmeerde

luchttoevoer.

FIGUUR 8 — met de klok mee
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Losdraaien

-_—

Plaats de PneuTorque® met de juiste formaatimpact of hoogwaardige socket voor het losdraaien van de
schroef.

TIP:  voor nog meer veiligheid wordt het aanbevolen de socket op de aandrijving vast te zetten.
U kunt dit doen door een pin O-ring te gebruiken. Raadpleeg de fabrikant van de socket voor
meer informatie.
De aandrijvingsplaten hebben allemaal een gat voor een bevestigingspen.
(Opmerking: aansluiting en bevestigingspen niet inbegrepen)

2. Controleer of de selector voor werking met de klok mee/tegen de klok in juist is ingesteld.

3. Draai de handgreep naar een prettig hanteerbare positie ten opzichte van de reactiebalk. Plaats het
gereedschap op de schroef die moet worden losgedraaid met de reactiebalk op het reactiepunt. Zie
figuur 9.

4. Neem een geschikte houding aan om normale of onverwachte bewegingen van het gereedschap op te
vangen die worden veroorzaakt door reactiekrachten.

5. Druk de schakelaar gedeeltelijk in om de reactiebalk in contact te brengen met het reactiepunt.

6. Druk de schakelaar helemaal in en laat deze helemaal los totdat de schroef losdraait.

TIP:  als u de schroef niet kunt losdraaien, moet u de luchtdruk van het gereedschap verhogen.
Overschrijd niet de maximum luchtdruk voor het gereedschap. u vindt deze op het
kalibratiecertificaat. Verwar de maximum luchtdruk niet met de ‘nominale luchtdruk (max)’ op
het label van het gereedschap.

WAARSCHUWING: ALS U DE MAXIMUM LUCHTDRUK OVERSCHRIJDT, ZAL DIT
OVERBELASTING VEROORZAKEN EN KAN DIT LEIDEN TOT
ERNSTIGE SCHADE.

WAARSCHUWING: ALS U DE LUCHTDRUK WIJZIGT NA HET INSTELLEN VAN DE
DRUKREGELAAR, ZAL DE WAARDE VAN DE OVERTREKTORSIE
VERANDEREN.

® o 9

FIGUUR 9 — tegen de klok in



Gereedschappen met dubbele schakelaar
Gereedschappen met een dubbele schakelaarmodule (DTM) hebben het onderdeelnummersuffix .DTM

Gereedschappen met een DTM zijn gekalibreerd bij Norbar met de DTM geinstalleerd. De reden hiervoor is
dat de DTM zelf een drukdaling veroorzaakt die eerder bepaalde kalibratiegegevens kan veranderen.

GEREEDSCHAP) EN DE GEBRUIKER DE MODULE WIL VERWIJDEREN
EN HET GEREEDSCHAP ZONDER WIL GEBRUIKEN, IS EEN NIEUWE
KALIBRATIE NODIG. IN DIT GEVAL MOET U CONTACT OPNEMEN MET
NORBAR OF UW NORBAR-DISTRIBUTEUR.

?is WAARSCHUWING: ALS EEN GEREEDSCHAP MET EEN DTM IS AANGESCHAFT (ALS .DTM-

Met de DTM geplaatst, werkt het gereedschap niet tenzij zowel de schakelaar op de DTM als de schakelaar
op het gereedschap tegelijkertijd worden ingedrukt.

Net zoals bij de schakelaar op het gereedschap, moet de schakelaar op de DTM volledig worden ingedrukt
om de luchtstroom de druk en uiteindelijk de koppeluitgang niet te beinvloeden (zie figuur 10):

FIGUUR 10 — PTS met dubbele schakelaarmodule (DTM)
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ONDERHOUD

Voor optimale prestaties en veiligheid is een normaal onderhoud van het gereedschap nodig. Het onderhoud
door de gebruiker is beperkt tot het vervangen van de aandrijving en de geluidsdempers. Elk ander
onderhoud of reparatie moet worden uitgevoerd door Norbar of een Norbar-distributeur. Onderhoudsintervals
zullen afhankelijk zijn het gebruik van het gereedschap en de omgeving waarin het wordt gebruikt:

e De maximum aanbevolen interval voor onderhoud en herkalibratie is 12 maanden OF 10.000 cycli,
welke ook maar eerst voorkomt.

¢ Indien het gereedschap abnormaal werkt, moet u contact opnemen met uw Norbar-distributeur.

TIP: stappen die u kunt nemen om de hoeveelheid onderhoud te beperken:
1. Gebruik het gereedschap in een schone omgeving.
Gebruik een luchtcompressor met een droger.
Controleer of de Lubro Control Unit voldoende hydraulische olie bevat.

Controleer of de Lubro Control Unit hydraulische olie met de juiste hoeveelheden afgeeft.

o b~ D

Zorg ervoor dat de Lubro Control Unit regelmatig wordt onderhouden. Zie de handleiding
van het product.

Behoud de juiste koppelreactie.

Indien de smering mislukt en/of verontreinigde lucht (bijvoorbeeld water) in het
gereedschap terechtkomt, wordt het sterk aangeraden het gereedschap een paar
minuten vrij te laten draaien op een schone, droge en gesmeerde luchttoevoer.

8. Voordat het gereedschap voor lange tijd wordt opgeslagen, wordt het sterk aangeraden
het gereedschap enkele minuten vrij te laten draaien op een schone, droge en gesmeerde
luchttoevoer.

WAARSCHUWING: U MOET BlJ ONDERHOUD HANDSCHOENEN DRAGEN OM
AANRAKING MET SMEERMIDDEL EN OLIE TE VOORKOMEN.

Luchtsmering

Gebruik een olie die geschikt is voor luchtgereedschappen. (Bijvoorbeeld Shell Tellus S2 V15)

Versnellingsbak

De versnellingsbak mag niet door de gebruiker worden onderhouden. Voor meer informatie over het
onderhoud van de versnellingsbak kunt u contact opnemen met Norbar of uw Norbar-distributeur.

Geluidsdempers

De PTS heeft drie geluidsdempers (figuur 11)
die minstens net zo lang als het gereedschap
moeten meegaan (onder optimale
bedrijfsomstandigheden). Onder nadelige
bedrijfsomstandigheden wordt vervanging
echter aangeraden indien u merkt dat het
gereedschap minder goed presteert.

1x 19331

2x 19324

De drie geluidsdempers kunnen samen
worden aangeschaft als ‘Reservekit van j::._:&;_' J

geluidsdempers voor de PTS’ (19358): W 1x 19326

FIGUUR 11 -
aeluidsdempers
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Reservegeluidsdemper voor afzuiger (#19331):

TIP:  vervang de geluidsdemper voor de afzuiger met het gereedschap B >
onderste boven gekeerd, zoals afgebeeld in figuur 12. Q

1. Verwijder de interne circlip (A) (onderdeelnummer 265148) met een kleine
platkopschroevendraaier.

2. Verwijder de kapplaat van de afzuiger (B) (onderdeelnummer 19330).
3. Trek de geluidsdemper (C) (onderdeelnummer 19331) uit de afzuiger (D).

4. Plaats de nieuwe geluidsdemper (onderdeelnummer 19331) in de afzuiger
(D) — rol de media op om een cilinder te vormen die netjes op de afzuiger
past. Rol de media niet te strak op.

5. Vervang de kapplaat van de afzuiger (B) (onderdeelnummer 19330).

6. Vervang de interne circlip (A) (onderdeelnummer 265148).

FIGUUR 12 —
reservegeluidsdemper voor
afzuiger

Reservegeluidsdemper voor hendel (#19326):

TIP:  vervang de geluidsdemper voor de hendel met het gereedschap
onderste boven gekeerd, zoals afgebeeld in figuur 13. Zo voorkomt u dat de veer en klep uit
de hendel vallen.

1. Verwijder de paspen (A) (onderdeelnummer 26321).

2. Verwijder de subinrichting van de afzuiger (B) (onderdeelnummer
19316) en de luchtinlaat (C) (onderdeelnummer 19210).

3. Trek de geluidsdemper (D) (onderdeelnummer 19326) uit de
hendel. Een tang kan hierbij helpen.

4. Schroef de geluidsdemper los (D) (onderdeelnummer 19326) van
de geluidsdemperbus (E) (onderdeelnummer 19325).

5. Vervang de geluidsdemper en schroef deze in de
geluidsdemperbus (E) (onderdeelnummer 19325).

6. Steek de geluidsdemper weer in de hendel. De geluidsdemperbus
(E) moet volledig in de hendel worden gedrukt tot deze niet meer
verder kan.

7. Vervang de subinrichting van de afzuiger met de
luchttoevoerslang.

8. Vervang de paspen (A) (onderdeelnummer 26321).

FIGUUR 13 — geluidsdemper voor hendel vervangen
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Reservegeluidsdemper voor afzuiger aan voorkant (#19324):

TIP:  wanneer u de versnellingsbak verwijdert, moet u goed opletten dat geen vuil of deeltjes in het
gereedschap terechtkomen. Deze procedure mag alleen worden uitgevoerd in een schone
werkomgeving.

1. Verwijder 5 M4-schroeven (A) (onderdeelnummer 25351.12).
2. Verwijder de versnellingsbak/voorplaat (B) van de hendel.

3. Verwijder 2 geluidsdempers (C) (onderdeelnummer 19324) van de voorplaat — druk ze eruit vanaf de
voorkant.

4. Plaats nieuwe geluidsdempers (C) (onderdeelnummer 19324) in de voorplaat. Zorg ervoor dat volledig
zijn ingestoken en waterpas zijn met (of onder) het oppervlak.

5. Zet de versnellingsbak/voorplaat (B) weer in elkaar op de hendel. Zorg ervoor dat de gaten zijn uitgelijnd
met de corresponderende paspennen.

6. Steek 5 M4-schroeven in de voorplaat en draai ze vast tussen 3 N-m en 3,5 N-m

C (x2)

FIGUUR 14 — reservegeluidsdemper voor
afzuiger aan voorkant
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Aandrijvingsplaat

Om interne schade te voorkomen (met name wegens torsieoverbelasting), is de aandrijving ontworpen om
het eerst te worden aangedraaid. Dit vermindert de interne schade en kan gemakkelijk worden verwijderd.
Zie pagina 8 voor de onderdeelnummers van de aandrijving.

FIGUUR 15 — reserve voor aandrijving

De aandrijvingsplaat vervangen:

1. Verwijder de luchttoevoer.
2. Het gereedschap ondersteunen
3. Verwijder de schroef en vervolgens de aandrijving.

Als de plaat is aangedraaid, kan het noodzakelijk zijn om een buigtang te gebruiken voor het
verwijderen van gebroken onderdelen.

4. Plaats de nieuwe aandrijving.
5. Plaats de nieuwe schroef en draai deze vast tussen 4 N-m en 5 N-m (voor PTS-52) of 8 N-men 9 N-m

(voor PTS-68/72/92/80/119).
6. Sluit de luchttoevoer aan.
TIP:  als de aandrijving steeds niet goed werkt, kunt u Norbar of een Norbar-distributeur raadplegen.

Kalibratie

Voor het behoud van de nauwkeurigheid van de PneuTorque® wordt het aanbevolen het gereedschap elke
10.000 cycli of jaarlijks opnieuw te kalibreren, welke dan ook eerst komt. Neem contact op met Norbar of een
Norbar-distributeur voor meer informatie.

Reinigen

Houd het gereedschap schoon om de veiligheid te bevorderen. Gebruik geen schuurmiddelen of oplosbare
schoonmaakmiddelen.

Verwijdering

Overwegingen voor recycling: Recyle waar mogelijk.
Het gereedschap heeft geen speciale afvalverwijderingsvereisten.
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SPECIFICATIES

Gereedschappen met enkele snelheid

Koppel
Onderdeelnu Aandrijvin pp Vruloopsnelheld
mmer gsplaat

180241.B06 PTS-52-500 " 100 N'm (74 Ibf-ft) 500 N'-m (370 Ibf-ft) 35,5 r/min
180242.B06 PTS-52-800 Ya” 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft) 25,7 r/min
180243.B06 PTS-72-1000 " 200 N'm (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft) 20,4 r/min
180244.B08 PTS-72-1350 1” 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft) 14,7 r/min

181454 PTS-68-2000 1” 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N-m (1475 Ibf-ft) 9,2 r/min
180246.B08 PTS-80-2700 1” 540 N-m (400 Ibf-ft) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 7,3 r/min
180250.B08 PTS-92-4000 1” 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 5,3 r/min
180250.B12 PTS-92-4000 1% 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 5,3 r/min
180248.B12 PTS-119-6000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 Ibf-ft) 2,6 r/min
180249.B12 PTS-119-7000 1% 1400 N-m (1030 Ibf-ft) 7000 N-m (5200 Ibf-ft) 2.6 r/min

Onderdeel Afmetingen (mm) Gereedschap | Reactiege
mummer e loc bl [F Lo s uich s

180241.B06  PTS-52-500 264 @52 131 288 271 0.85
180242.B06  PTS-52-800 263 59 @52 131 288 271 69 4.2 0.85
181454 PTS-68-2000 285 74 @68 165 315 277 69 5.35 1.1
180243.B06 PTS-72-1000 292 74 @72 165 320 283 80 6.24 1.4
180244.B08 PTS-72-1350 292 74 @72 165 320 283 80 6.24 1.4
180246.B08 PTS-80-2700 291 74 @80 165 326 283 80 6.15 1.4
180250.B08 PTS-92-4000 343 74 @92 175 378 289 92 8.95 25
180250.B12 PTS-92-4000 343 74 @92 175 388 289 92 8.95 2.5
180248.B12 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52 3.8
180249.B12 PTS-119-7000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52 3.8
B A
A
| ° |
gc
D
F
r
[

FIGUUR 16 — afmetingen
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Gereedschappen met enkele snelheid

Onderdeelnu Aandrijvin Koppel
Vrljloopsnelheld
mmer gsplaat
/”

180781 PTS-72-1000 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft) 100 r/min
180782 PTS-72-1350 8 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft) 75 r/min
180784 PTS-80-2700 17 540 N-m (400 Ibf-ft) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 30 r/min
180785 PTS-92-4000 1” 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 r/min
180786 PTS-92-4000 1% 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 r/min
180787 PTS-119-6000 172" 1200 N-m (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 Ibf-ft) 13 r/min
180788 PTS-119-7000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 7000 N-m (5160 Ibf-ft) 13 r/min
Onderdeel Gereedschap Reactlege
| v e et o S LR

180781 PTS-72-1000 310 @72 167 338 283 6.28

180782 PTS-72-1350 310 74 @72 167 338 283 80 6.28 1.4
180784 PTS-80-2700 327 74 @80 167 362 283 80 6.15 1.4
180785 PTS-92-4000 374 75 @92 175 409 289 92 8.95 2.5
180786 PTS-92-4000 374 75 @92 175 419 289 92 8.95 25
180787 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.81 3.8
180788 PTS-119-7000 369 90 119 210 407 289 119 12.81 3.8

E G
B A

FIGUUR 17 — afmetingen
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Herhaalbaarheid:
Nauwkeurigheid:
Werkbereik:
Luchtverbruik:
Temperatuurbereik:

Werkingsvochtigheid:

Trilling op handvat:

Geluidsdrukniveau:

Omgeving:

Machinerichtlijn:

+ 3%

Nauwkeurigheid beter dan + 3% (zie kalibratiecertificaat)
20% tot 100% van gereedschapscapaciteit

16,5 I/s (35 CFM)

0°C tot +50°C (operationeel). -20°C tot +60°C (opslag).
85% relatieve vochtigheid @30°C maximum.

< 2,5m/s? gemeten in overeenstemming met ISO 28927-2.
Gemeten trilling van gereedschap (ah) = 0,343 m/s? met onzekerheid (K) = 0,115 m/s?

het geluidsdrukniveau is 77 dB(A) onzekerheid K = 3dB, gemeten in
overeenstemming met BS EN ISO 11148-6

Voor de PTS-92 4000 Nm is het geluidsdrukniveau 79 dB(A) onzekerheid K = 3dB,
gemeten in overeenstemming met BS EN ISO 11148-6

bewaar in een schone en droge omgeving.
in overeenstemming met BS EN ISO 11148-6:2012 Niet-elektrische

handkrachtgereedschappen.
Veiligheidsvoorschriften. Krachtgereedschappen voor sluitingen met schroefdraad.

Wegens doorlopende verbeteringen zijn alle specificaties onderhevig aan wijzigingen zonder waarschuwing

vooraf.
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VERKLARING VAN CONFORMITEIT

VK-conformiteitsverklaring (o 0009.1)

Het doel van de verklaring:

PTS. Modelnamen (onderdeelnummers):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Serienummers: alle.

Het voorwerp van de hierboven beschreven verklaring is in overeenstemming met de desbetreffende wettelijke
voorschriften van het VK:

Voorschriften voor de levering van machines (veiligheid) 2008

Het doel van de verklaring die hierboven wordt beschreven, is de volgende normen na te leven:

BS EN ISO 11148-6:2012

De basis waarop conformiteit wordt verklaard:

Deze verklaring wordt uitgegeven onder de volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant. De technische documentatie
die nodig is om aan te tonen dat de producten aan de voorschriften van bovengenoemde wetgeving voldoen, is door de
onderstaande ondertekenaar opgesteld en is beschikbaar voor inspectie door de relevante handhavingsautoriteiten.

Het UKCA-keurmerk is voor het eerst aangebracht in: 2021.

Ondertekend voor en namens Norbar Torque Tools Ltd.

T (Dler

Ondertekend: Volledige naam: Trevor Mark Lester B.Eng.
Datum: 7 februari 2022. Autoriteit: Compliantietechnicus
Locatie: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU

EU-conformiteitsverklaring (No 0009.4)

Het doel van de verklaring:

PTS. Modelnamen (onderdeelnummers):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Serienummers: alle.

Het doel van de verklaring die hierboven wordt beschreven, is conform de relevante uniale
harmonisatiewetgeving:

Richtlijn 2006/42/EG voor machines.

Het doel van de verklaring die hierboven wordt beschreven, is de volgende normen na te leven:

EN ISO 11148-6:2012

De basis waarop conformiteit wordt verklaard:

Deze verklaring wordt uitgegeven onder de volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant. De technische documentatie
waarmee wordt aangegeven dat de producten voldoen aan de eisen van de bovenstaande richtlijnen is samengesteld
door ondergetekende en is beschikbaar voor inspectie door de relevante autoriteiten.

Het CE-keurmerk is voor het eerst aangebracht in: 2017.

De gemachtigde vertegenwoordiger binnen de Europese Unie (EU) is:
Francesco Frezza Snap-On Equipment Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE Italié

Ondertekend voor en namens Norbar Torque Tools Ltd.

T, (ehter

Ondertekend: Volledige naam: Trevor Mark Lester B.Eng.
Datum: 7 februari 2022. Autoriteit: Compliantietechnicus
Locatie: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU
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PROBLEMEN OPLOSSEN

Het volgende is slechts een richtlijn, voor meer complexe defecten kunt u contact opnemen met Norbar of de
Norbar-distributeur.

Controleer of de luchttoevoer functioneert en is aangesloten
Controleer de luchtdrukinstelling (ten minste 1 bar (14 psi)
Het gereedschap draait niet wanneer vereist)
de schakelaar wordt ingedrukt Controleer de juiste instelling van de richtingshendel
Aandrijvingsplaat is verschoven, moet worden vervangen
Versnellingen of luchtmotor is beschadigd.

Zie de Onderhoudssectie voor meer informatie over het

Aandrijvingsplaat is verschoven -
vervangen van de aandrijving

Sluitstuk is verschoven of het schroefdraad is eraf

Het gereedschap trekt niet over
g P Versnellingen of luchtmotor is beschadigd.

Vrije snelheid wordt gehinderd Geluidsdempers zijn geblokkeerd/moeten worden vervangen

WOORDENLIJST

A/F Op vlakke stukken

De grafiek en/of tabel die bij alle overtrekgereedschappen worden
geleverd, waarop de luchtdruk ten opzichte van de vereiste torsie wordt
weergegeven.

Instellingsgegevens voor
luchtdruk

AUT

Bi-directioneel

Kalibratieapparaat
Schroef
Lubro Control Unit

Mondstukverlenging

PneuTorque®
PBU
PTS

Reactiebalk

Overtrekgereedschap

Nader te bevestigen

Draaikoppeling /
klemverbinding

Automatische dubbele versnelling

Het gereedschap kan zowel met de klok mee als tegen de klok in
draaien

Koppelmeetsysteem waarmee de piektorsie wordt weergegeven door
middel van een verbindingssimulator of testschroef

Bout of schroef die moet worden vastgedraaid

Eenheid voor het filteren en smeren, maar ook voor drukregeling. Niet
met dit gereedschap meegeleverd

Een reactietype dat wordt gebruikt wanneer het gereedschap beperkte
toegang heeft, bijvoorbeeld voor wielmoeren op zware voertuigen.
Beschikbaar als accessoire.

Productnaam
Persoonlijke beschermingsuitrusting

PneuTorque® met één motor

Mechanisme waarmee de toegepaste koppel tegenwicht wordt gegeven.
Ook reactieplaat genoemd

Het gereedschap zal overtrekken door middel van de ingestelde
luchtdruk.

Nog niet bekend, wordt nader bevestigd

Een soort luchtconnector. Niet aanbevolen door Norbar.



OPMERKINGEN
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Norbar Torque Tools

BRUKERHANDBOK .'Ilrllﬂr®

PNEUTORQUE®
PTS™
500/800/1000/1350/2000/2700/4000/6000/7000

Delenummer 34438.NO | Utgave 4 | Oversettelse av de originale instruksjonene (Norsk)



INNHOLD

Delenumre omtalt i denne handboken
Kun redskaper med én hastighet
Automatisk to-hastighet

Sikkerhet

Generelle sikkerhetsregler
Prosjektilfarer
Innviklingsfarer

Driftsfarer

Farer ved repeterende bevegelser
Tilbehgrsfarer

Farer pa arbeidsplassen
Stev- og rgykfarer
Stgyfarer

Vibrasjonsfarer

Ekstra sikkerhetsinstruksjoner for pneumatiske verktay

PTS-spesifikke sikkerhetsinstruksjoner
Merking av verktayet

Introduksjon
Inkluderte deler
Merkeplateforklaring
Tilbehgr

Egenskaper og funksjoner

Oppsettingsinstruksjoner

1. Koble til luftforsyning

2. Luftsmearing

3. Momentreaksjon

4. Drift med/mot urviseren

5. Strammemoment for festeinnretning

Driftsinstruksjoner

Trekke til

Lasne

Verktgy med dobbel avtrekker

Vedlikehold
Luftsmaring
Girboks
Lyddempere
Firkantdrev
Kalibrering
Rengjgring
Avhending

Spesifikasjoner

Kun redskaper med én hastighet
Automatisk to-hastighet
Samsvarserklaring

Problemlgsing

Ordliste

NN UOOBMADMBRMDAMAE NNN

O 00 0

12
12
13
13
16
16

17
17
18
19

20
20
20
20
23
23
23
23

24
24
25
27
28

28



DELENUMRE OMTALT | DENNE HANDBOKEN

Denne handboken dekker oppsettet og bruken av Norbar PneuTorque®-verktay.

MERK: Diagrammer og fotografier vises kun for illustrerende formal og utgjer ingen del av kontraktsmessige
spesifikasjoner. Modellen som er vist skiller seg fra modellen du kjapte.

Kun redskaper med én hastighet

. MAKSIMALT
Delenummer Bruksanvisning MOMENT

180241.B06 PTS-52-500 To retninger 500 N'm
180242.B06 PTS-52-800 To retninger 800 N-m
180243.B06 PTS-72-1000 To retninger 1000 N'm
180244.B08 PTS-72-1350 To retninger 1350 N-m

181454 PTS-68-2000 To retninger 2000 N'm
180246.B08 PTS-80-2700 To retninger 2700 N-m
180250.B08 PTS-92-4000 To retninger 4000 N'm
180250.B12 PTS-92-4000 To retninger 4000 N'm
180248.B12 PTS-119-6000 To retninger 6000 N'm
180249.B12 PTS-119-7000 To retninger 7000 N'm

Automatisk to-hastighet

. MAKSIMALT
Delenummer Bruksanvisning MOMENT

180781 PTS-72-1000-AUT-%" SQ DR To retninger 1000 N-m
180782 PTS-72-1350-AUT-%4" SQ DR To retninger 1350 N-m
180784 PTS-80-2700-AUT-1" SQ DR To retninger 2700 N'm
180785 PTS-92-4000-AUT-1” SQ DR To retninger 4000 N-m
180786 PTS-92-4000-AUT 1 %2"SQ DR To retninger 4000 N'm
180787 PTS-119-6000-AUT-1 2" SQ DR To retninger 6000 N-m
180788 PTS-119-7000-AUT-1 2" SQ DR To retninger 7000 N'm

MERK: De viktigste PTS-modellene er listet opp ovenfor. Andre PTS verktey med mindre
variasjoner dekkes ogsa.



Delenummerkonvensjon, kun enhastighetsredskaper:

Delenummer ekstrautstyr Beskrivelse
*hkkkk B**

To retninger
3, AJF firkantdrev
1” AJF firkantdrev

1Y% AJF firkantdrev
Frweek DTM Dobbel avtrekker
Navnekonvensjon for modeller:

*hkkkk *06
*kkkk *08

*kkkk *1 2

Modellalternativ
PTS-**-Hxxx PneuTorque®PTS

S
PTS*-68-***
S
PTS*-80.*+*.+
S
PTS*-119-*+*.*
PTS*-**-1000-*

52mm diameter girkasse
68mm diameter girkasse
72mm diameter girkasse
80mm diameter girkasse
92mm diameter girkasse
119mm diameter girkasse
Maksimalt moment i Nm

*kkkk *06
*kkkk *08

*****.*12 \

PTS*_52_****_*
PTS*-68-**
PTS*_72_****_*
PTS*_80_****_*
PTS*'92'****-*
PTS*-119-**+*.*

*******. DTM



SIKKERHET

VIKTIG: TA VARE PA DENNE BRUKERHANDBOKEN FOR FREMTIDIG REFERANSE.

Generelle sikkerhetsregler

e  Pagrunn av de mange farene ma sikkerhetsinstruksjonene leses og forstas fer det skjer montering,
bruk, reparasjon, vedlikehold, bytte av tilbehgr eller arbeid naer monteringsverktgyet for gjengede
festeinnretninger. Unnlatelse av a gjere dette kan fare til alvorlig personskade.

e  Kun kvalifisert og oppleert personell skal montere, justere eller bruke monteringsverktayet for gjiengede
festeinnretninger.

o |kke utfgr endringer pa dette monteringsverktgyet for gjengede festeinnretninger. Endringer kan
redusere effektiviteten for sikkerhetstiltak og gke risiko for operatgren.

o |kke kast sikkerhetsinstruksjonene; gi dem til operataren.
o |kke bruk monteringsverktgyet for gjengede festeinnretninger hvis det er skadet.

e Verkitgy ma inspiseres jevnlig for a bekrefte at ngdvendige klassifiseringer og merkinger er synlige pa
verktayet. Arbeidsgiver/bruker skal kontakte produsenten for a skaffe nye merker ved behov.

Prosjektilfarer:

e  Skade pa arbeidsstykket, tilbehgr eller til og med pa selve verktayet kan skape
hgyhastighetsprosjektiler.

e Bruk alltid slagfast gyebeskyttelse under bruk av monteringsverktgy for gjengede festeinnretninger.
Ngdvendig beskyttelsesgrad ma vurderes for hvert tilfelle.

e  Se til at arbeidsstykket er godt festet.
Innviklingsfarer:

¢ Innviklingsfarer kan fgre til kveling, skalpering og/eller oppriving hvis lgse kleer, personlige smykker,
halspynt, har eller hansker ikke holdes unna verktgyet og tilbehgret.

o Uegnede hansker kan vikle seg inn i drevet og fgre til alvorlig skadde eller brukne fingre.

e Roterende drev og pipeforlengere kan enkelt fange gummibelagte eller metallforsterkede hansker.
o Ikke bruk Igstsittende hansker eller hansker med avkappede eller frynsete fingre.

e Hold aldri i drevet, pipen eller pipeforlengeren.

. Hold hender unna roterende drev.
Driftsfarer:

o  Bruk av verktgyet kan utsette operatgrens hender for farer som inkluderer knusing, slag, kutt, skrubbsar
og varme. Bruk egnede hansker for & beskytte hendene.

e Disse verktgyene krever bruk av en egnet reaksjon som utgjgr en knusingsfare. Vaer ngye med & falge
oppsettsinstruksjonene i denne handboken.

e  Operatarer og vedlikeholdspersonel skal veere fysisk i stand til & handtere verktayets volum, vekt og
kraft.

e Hold verktgyet korrekt; veer klar til & motvirke normale eller plutselige bevegelse og ha begge hendene
tilgjengelig.



Ha en balansert kroppsstilling og sikkert fotfeste.
Slipp avtrekkeren i tilfelle brudd i stremforsyningen.
Bruk kun smgremidler som produsenten har anbefalt.

Ikke bruk pa trange steder og veer forsiktig s ikke hendene kommer i klem mellom verktgy og
arbeidsstykket.

Farer ved repeterende bevegelser:

Under bruk av verktgy for gjengede festeinnretninger kan operatgren oppleve ubehag i hender, armer,
skuldre, nakke og andre deler av kroppen.

Under bruk av monteringsverktgy for gjengede festeinnretninger méa operataren innta en komfortabel
stilling mens sikkert fotfeste opprettholdes og man unngar ubehagelige stillinger. Operatgren bgr endre
stilling under langvarige oppgaver, dette kan bidra til & minke ubehag og tretthet.

Hvis operatgren opplever symtomer som vedvarende eller tilbakevendende ubehag, smerte, banking,
verk, kribling, nummenhet, brennende fglelse eller stivhet sa skal ikke disse varselstegnene ignoreres.
Operatgren ma underrette arbeidsgiver og ta dette opp med kvalifisert helsepersonell.

Tilbehgrsfarer:

Koble monteringsverktgyet for gjengede festeinnretninger fra streamforsyningen far skifte av verktay
eller tilbehgr.

Bruk kun tilbehgr og forbruksvarer som er anbefalt av produsenten av monteringsverktayet for gjiengede
festeinnretninger; ikke bruk tilbehgr og forbruksvarer av andre typer eller starrelser.

Farer pa arbeidsplassen:

Skliing, snubling og fall er viktige arsaker til skader pa arbeidsplassen. Vaer oppmerksom pa glatte
overflater som skyldes bruk av verktgyet og ogsa snublefarer forarsaket av luftslangen eller
hydraulikkslangen.

Opptre med forsiktighet i ukjente omgivelser. Det kan finnes skjulte farer som elektrisitet eller andre
tilfgrselslinjer.

Monteringsverktayet for gjengede festeinnretninger er ikke beregnet for bruk i potensielt eksplosive
atmosfeerer og er ikke isolert mot & komme i kontakt med elektrisk stram.

Se til at det ikke er noen stremledninger, gassrar osv. som kan utgjare en fare hvis de skades under
bruk av verktgyet.

Stov- og raykfarer:

Stav og reyk som genereres under bruk av monteringsverktayet for gjengede festeinnretninger kan
forarsake darlig helse (for eksempel kreft, fadselsskader, astma og/eller dermatitt); risikovurdering og
gjennomfgring av hensiktsmessige kontroller av disse farene er vesentlig.

Risikovurdering ma inkludere stev generert av bruken av verktgyet og muligheten for a forstyrre
eksisterende stgv.

Rett avgassen slik at den utgjer minimal forstyrrelse av stav i et stavfylt miljg.
Der det genereres stgv eller rayk ma det prioriteres a kontrollere dette ved utslippspunktet.

Alle integrerte funksjoner eller tilbehgr for innsamling, utvinning eller demping av luftbaret stev eller rayk
skal brukes korrekt og vedlikeholdes i samsvar med produsentens instruksjoner.



Bruk andedrettsbeskyttelse i samsvar med arbeidsgivers instruksjoner og som pakrevd av helse- og
sikkerhetsforskrifter.

Stoyfarer:

Ubeskyttet eksponering for hgye stgynivaer kan fare til permanent invalidiserende hgrselstap og andre
problemer som tinnitus (gresus, ringing, summing eller piping i grene). Derfor er risikovurdering og
gjennomfgring av hensiktsmessige kontroller av disse farene vesentlig.

Hensiktsmessige kontroller for & redusere risiko kan inkludere handlinger som fukting av materialer for a
forhindre at arbeidsstykker "klinger".

Bruk harselsvern i samsvar med arbeidsgivers instruksjoner og som pakrevd av helse- og
sikkerhetsforskrifter.

Betjen og vedlikehold monteringsverktayet for gjengede festeinnretninger som anbefalt i
brukerhandboken for & forebygge en ungdvendig gkning i staynivaer.

Hvis monteringsverktayet for gjengede festeinnretninger har en lyddemper ma denne alltid veere pa
plass og i god stand nar monteringsverktayet for gjengede festeinnretninger er i bruk.

Velg, vedlikehold og skift ut forbruksvarer/verktay som anbefalt i brukerhandboken for a forebygge en
ungdvendig gkning i steynivaer.

Vibrasjonsfarer:

Eksponering for vibrasjoner kan fare til invalidiserende skader pa nerver og blodforsyning i hender og
armer.

Bruk varme kleer ved arbeid i kalde omgivelser og hold hendene dine varme og tarre.

Hvis du opplever nummenhet, kribling, smerte eller bleking av huden pa fingrene eller hendene, avbryt
bruken av monteringsverktayet for gjengede festeinnretninger, underrett din arbeidsgiver og oppsgk
lege.

Betjen og vedlikehold monteringsverktgyet for gjengede festeinnretninger som anbefalt i
brukerhandboken for & forebygge en ungdvendig gkning i vibrasjonsnivaer.

Ikke bruk piper eller forlengere som er slitte eller sitter darlig, det kan sannsynligvis fare til gkt vibrasjon.

Velg, vedlikehold og skift ut forbruksvarer/verktay som anbefalt i brukerhandboken for a forebygge en
ungdvendig gkning i vibrasjonsnivaer.

Statt om mulig verktgyets vekt i et stativ, en strammeinnretning eller balanseinnretning.

Hold verktgyet i et lett men sikkert grep som tar hensyn til de nedvendige handreaksjonskreftene fordi
risiko fra vibrasjon er generelt starre nar gripestyrken er hayere.

Ekstra sikkerhetsinstruksjoner for pneumatiske verktgy:

Luft under trykk kan fare til alvorlig skade:

o Steng alltid av luftforsyning, tem slange for lufttrykk og koble verktayet fra luftforsyningen nar det
ikke er i bruk, fgr bytte av tilbehgr eller ved reparasjoner;

o  Rett aldri luft mot deg selv eller noen andre.
Piskende slanger kan fare til alvorlig skade. Sjekk alltid for skadde eller Igse slanger og koblinger.

Kald luft skal rettes bort fra hendene.



o Luftslanger med sikre koblinger, som de medleverte, anbefales. Nar universale vrikoblinger
(klokoblinger) brukes skal lasepinner monteres og whipcheck sikkerhetskabler skal brukes for & sikre
mot mulig koblingsfeil slange - verkt@y og slange - slange.

o |kke overskrid det maksimale lufttrykket som er angitt pa verktayet.

e  For moment- og kontinuerlig roterende verktgy har lufttrykket en sikkerhetskritisk effekt pa ytelse. Derfor
skal krav til slangens lengde og diameter spesifiseres.

e  Beer aldri et luftverktgy etter slangen.
PTS-spesifikke sikkerhetsinstruksjoner:

o Dette verktgyet er ment til bruk med gjengete festemidler. Annen bruk innen verktgyets grenser kan
vaere hensiktsmessig. Kontakt Norbar for veiledning.

o  Brukeren (eller brukerens arbeidsgiver) skal vurdere de spesifikke risikoene som kan veaere tilstede som
resultat av hver bruk. Denne brukerhdndboken inneholder tilstrekkelig informasjon til at sluttbrukeren er
i stand til & utfgre en innledende risikovurdering.

e Uventet retning av firkantdrevets bevegelse kan fare til en farlig situasjon.

o |soler verktoyet fra alle energikilder far skifting eller justering av firkantdrevet eller pipen.

Merking av verktayet
Piktogrammer pa .
verktoyet Betydning

Les, og forsta brukerhandboken.

Uventede verktgybevegelser pa grunn av reaksjonskrefter eller brudd pa
firkantdrev eller reaksjonsarmen kan forarsake skader.

Det er en risiko for knusing mellom reaksjonsarmen og arbeidsstykket.Hold
hender unna reaksjonsarmen.Hold hender unna verktgyutgangen.




INTRODUKSJON

PneuTorque® er ikke-statende, luftdrevet verktay som er konstruert for & pafere moment til gjengede
festeinnretninger. Det fins dessuten modeller som dekker momentkapasitet fra 500 Nm til 7000 Nm som er
tilgjengelige med automatisk girkasse for & gke fri drivhastighet. Verkteyene benytter en ekstern
lufttrykkregulator (inkludert i en Lubro kontrollenhet som leveres som tilbehgr) for & angi lufttrykket som
kontrollerer momentet. PST ma alltid brukes med felgende:

e  Filtrert tarr luftforsyning. Minimum anbefalt merkedata for kompressor: 6,9 bar (100 psi), 19 I/s (40
CFM).

e Lubro kontrollenhet eller lignende filter, regulator og smareenhet %" kaliber (12 mm).
e  Statsikre eller hgykvalitetspiper.

e Reaksjonsarm.

Inkluderte deler

Beskrivelse PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

e 7% 7% 1R £ P FY

Splintreaksjon 18646 19611 19289 19289 19291 19293
Reaksjonsarm 26588 265417 26486 26486 26486 26482
stoppring
Luftkobling for 28933 28933 28933 28933 28933 28933
slange
og sprak pa 34438 34438 34438 34438 34438 34438

USB-stasjon

Merkeplateforklaring:

~ — Serial No.: 2017C10512 @ Jd
s —» Part No.: 180241.B06

¢ — Torque: 500.0 N-m A WARNING

p —» Max Pressure: 4.3 bar

e — Max Speed: 35.5 rpm € ©

A: Norbar Serienummer (fgrste 4 sifre = produksjonsar).

vs)

: Norbar delenummer, inkludert referanse til stgrrelse pa firkantdrev. (Bare enkelthastighetsverktay [med
unntak av PTS™-68] inkluderer referansen til kvadratisk drivstgrrelse i delenummeret, f.eks. B06).

: Maksimalt kalibrert momentverdi.
: Maksimalt nominelt lufttrykk.

: Maksimal frittleapende hastighet (oppnas nar verktgyet er stilt til luftirykket for maks. momentverdi).

mm o o0

: Instruksjon om a lese brukerhandboken fgr bruk.

G: CE-logo for europeisk samsvar.



Tilbehar

Delenummer

Beskriveles | Delenummer |
PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119
Luftkobling for slange 28933 28933 28933 28933 28933 28933
Lubro kontrollenhet 16074 16074 16074 16074 16074 16074
%" drevfirkant 18544 i 18779 ] ] ]
(festeskrue) (25351.30) (25352.45)
1” drevfirkant 18545 19431 18492 19431 18934
(festeskrue) (25351.30) (25352.45) (25352.45) (25352.40) (25352.60)
1% drevfirkant ) i ) i 18935 18959
(festeskrue) (25352.60) (25352.80)
Reaksjonsarm
18298 - 18298 - - -
Reaksjonsadapter
[MERKNAD 1]
18558 - 18290 - - -

Ensidet reaksjonsplate

18576 - 18292 18292 18979 16687
7

Tosidig reaksjonsplate

18590 ; 18293 18293 18980 18981

Dobbel
avtrekkermodul
19286 19286 19286 19286 19286 19286
6 tommer blad (%") ) (1) 3 i -
neseforlenger 18601.006 19007.006
9 tommer blad (") ) (17) (17) ) )
neseforlenger 18601.009 19007.009  19480.009
12 tommer blad (347) i (1) (17 ) )
neseforlenger 18601.012 19007.012  19480.012
(%")
6 tommer riflet (347) ) 19046.006 ) 1) i
neseforlenger 19045.006 17 19047.006
19285.006
(%7)
9 tommer riflet (347) ) 19046.009 ) 1)
neseforlenger 19045.009 (1) 19047.009
19285.009



Delenummer

Beskrivelse | Delenummer |
PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

(")

12 tommer riflet (347) ) 19046.012 ) (17) i
neseforlenger 19045.012 (17 19047.012
19285.012
(%)
9 tommers 19087.009
neseforlenger for - - 1,,' - - -
truck- og busshjul (1)
19089.009
(%)
12 tommers 19087.012
neseforlenger for - - 1”' = - -
truck- og busshjul (1)
19089.012
Leftehandtak

- - 19363 19448 19363 19363
Lettvekts
aluminiumsreaksjon
18961
- - 18494 18494 18936 [MERKNAD
2]

MERKNAD 1: Krever bade at "reaksjonsarm” og "reaksjonsadapter” brukes sammen.

MERKNAD 1: Maks dreimoment 6,000 Nm
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EGENSKAPER OG FUNKSJONER

Firkantdrev

Forover-

) / /bakoverbryter

Avtrekker

\ Vinklet

reaksjonsplate

Luftinntaksp

1 A/Retningsbestem\A F=

e  En enkelt effektiv toveis luftmotor.

o Automatisk tofartsopsjon for hurtigere bolting. (Tilgjengelig pa de fleste modeller)
e  Utmerket kraft til vekt-forhold.

o 3% repeterbarhet. Ngyaktighet bedre enn + 3% (se kalibreringssertifikat).

e Handtak og avtrekker utformet for optimal komfort.

¢ Retningsbestemt avgassylinder styrer avgassenen bort fra operatgren.

e Veldig stille drift reduserer behovet for beskyttelse med lydtrykkniva fra 77dB(A).

o Ikke-statende - Usedvanlig lave vibrasjonsnivaer (0,343 m/s) gjer disse verktgyene komfortable og sikre
i bruk for operatgren. | tillegg blir det mindre skade pa verktgyet, pipe og gjenget montasje.

¢ Rask betjening for rask oversikt.

o Lett tilgjengelig bryter for forover og revers drift. Lar brukeren drive inn festeinnretninger bade med og
mot urviseren gjer stramming eller lasning av bolter enklere.

o  Splintreaksjonen gir rask og sikker montering av alternative reaksjoner.
e  Utskiftbart firkantdrev utformet for & skjeere seg og slik unnga intern skade pa verktoyet.

e Loftehandtaket (valgfritt tilbeher) kan brukes til 8 henge PneuTorque® fra en balanseinnretning eller gi
2-handsstatte.

e Luftkoblinger levert for a tillate rask og sikker tilkobling og frakobling av verktay fra luftslangen uten
behov for a isolere luftforsyningen.

e  Modeller som dekker 9 momentomrader fra 500 N-m opp til 7000 N-m.

11



OPPSETTSINSTRUKSJONER

PneuTorque® oppsett dekker falgende elementer:

Lufttilkobling
Luftsmearing
Momentreaksjon

Drift med /mot urviseren

o bk w0 DN =

Strammemoment for festeinnretning

Fullfer oppsettingen i viste rekkefglge.

1. Lufttilkobling

A
y

ADVARSEL: |SAMSVAR MED MASKINDIREKTIVET LEVERER VI ALLE PTS-VERKTQ@Y
MED HURTIGKOBLINGER FOR LUFT. IKKE BRUK DEM UTEN.

Pass pa at alle slanger er rene, i god stand og fri for smuss/vann.

Koble luftinntaksslangen A (Figur 1) til uttaksside pa Lubro kontrollenhet B (Figur 1) (ikke inkludert) og vaer
oppmerksom pa pilene for luftflytretning.

TIPS: Monter koblingskontakten til luftslangen.

Skyv koblingene sammen for & koble sammen.

Trekk tilbake lasen pa koblingen for & koble fra.
Koble inntakssiden pa Lubro kontrollenhet B (Figur 1) til luftforsyningen C (Figur 1) med en minimum
slangestarrelse pa 2" (12mm). Unnga a bruke 2" slanger lenger enn 5 meter fra forsyningen til
trykkregulatorenheten ettersom dette vil redusere verktayets ytelse.

Skru pa luftforsyningen og sjekk for luftlekkasjer.

FIGUR 1 — Koblinger
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2. Luftsmaring

Verktgyet ma brukes med oljesmgaring i den leverte luften. Dette oppnas ved & bruke en Lubro kontrollenhet
(ikke inkludert).
Still inn luftsmeringen:

a. Fyll Lubro kontrollenhet med hensiktsmessig olje for luftverkigy.

b. Pass pa at verktgydrevet roterer fritt.

c. Kjer verktoyet ved & trykke inn avtrekkeren — juster verktayet til maks trykk i henhold til
innstillingsdata.

d. Juster smgringsenhet til a levere 4 draper olje pr. minutt.

e. Slipp avtrekkeren.

Se brukerhandboken for Lubro kontrollenhet for mer informasjon.

3. Momentreaksjon

Den riflede reaksjonen sikrer at store reaksjonskrefter holdes inne i overfgringssystemet, en liten del av
reaksjonsmomentet overfgres ogsa tilbake til brukeren; dette gir nyttig tilbakemelding til operatgren ettersom

momentnivaet gker. Flere typer reaksjonsarmer er tilgjengelig.

Monter reaksjonsarm som spesifisert under:

Reaksjonsarmtype Monteringstruksjoner

Vinklet reaksjonsarm i stal (standard)

Vinklet reaksjonsarm i aluminium
(ekstrautstyr)

Monter reaksjonarm / plate D
(Figur 1) over firkantdrevet for &
koble inn reaksjonssplintene
Sikre med medfalgende stoppring

Ensidig reaksjonsplate (ekstrautstyr)

Tosidig reaksjonsplate (ekstrautstyr)

Monteres som instruksjoner levert

Neseforlengelse (ekstrautstyr) med neseforlengelse

\SRPY
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Det er av starste viktighet at reaksjonsarmen hviler rettvinklet mot et
fast underlag eller flate neer til festeinnretningen som skal strammes. X

v

IKKE reager pa overflaten som er merket med en rad sirkel i Figur 2. /

Reager pa enden av reaksjonsarmen, merket med en grann sirkel i
Figur 2, med
stgrst mulig omrade.

FIGUR 2 — Vinklet reaksjonsarm (stal

Det ideelle oppsettet av reaksjonen har midten av reaksjonsarmen og ller aluminium)

midten av mutteren péa en vinkelrett linje til midtlinjen til verktayet. Se
Figur 3.

Den medleverte reaksjonsarmen har blitt konstruert for a gi et ideelt
reaksjonspunkt nér den brukes med en pipe av standard lengde.

For a tillate en liten forskjell i pipelengde, kan reaksjonsarmen kontakte
hvilket som helst punkt innenfor det skyggelagte omradet i Figur3. -----

ADVARSEL: HVIS REAKSJONSPUNKTET ER
UTENFOR DET SKYGGELAGE FIGUR 3 — Standard lengde Sikkert
OMRADET, KAN VERKT@YET reaksjonsvindu for pipe
OVERBELASTES, NOE SOM KAN MEDF@RE MULIG PERSONSKADE PA
BRUKERE OG SKADE PA VERKTQYET.

Hvis det brukes en ekstra lang pipe, kan dette flytte reaksjonsarmen
utenfor det sikre reaksjonsvinduet som vist i Figur 4.

Standard reaksjonsarm kan matte forlenges for a sikre at den forblir
innenfor det skyggelagte omradet.

For alternative reaksjonsarmer, se listen over TILLEGGSUTSTYR.
ADVARSEL: VED MODIFISERING AV STANDARD

REAKSJONSARMEN, SIKRE AT DEN
ER | STAND TIL A TA VERKT@YETS

MAKSIMALE BELASTNING. SVIKT | FIGURE 4 — Ekstra lang pipe
REAKSJONSARMEN KAN SETTE Sikkert reaksjonsvindu
BRUKERENS SIKKERHET | FARE OG

SKADE VERKTQYET.

Standard firkantdrevforlengelser, se Figur 5, MA IKKE brukes da dette vil forarsake alvorlig skade pa
verktayets effekt.

En rekke neseforlengere er tilgjengelig til bruk hvor adgang er begrenset. Disse er konstruert for & stgtte den
endelige driften korrekt.

FIGUR 5 — Forlenger for firkantdrev
14



Dimensjonene pa standard reaksjonsarmene vises i fglgende tabell:

e (standard) DlmenSJoner(mm)
etsiaRsaTmer BHERESE T e [ A [ B W

PTS-52 59 131 71 35 %

PTS-68 74 165 120 30 1”

3 ”
PTS-72 69 167 114 29 %
74 1”

PTS-80 74 167 114 29 1”

PTS-92 69 175 115 29

PTS-119 90 210 150 35 1%"

Momentreaksjon
Med urviseren Mot urviseren

FIGUR 6(a) FIGUR 6(b)

ADVARSEL: HOLD ALLTID HENDER UNNA REAKSJONSARMEN NAR
VERKT@YET BRUKES FOR A UNNGA ALVORLIGE SKADER.

15



4. Drift med/mot urviseren

Sett med / mot urviseren etter behov.

FIGUR 7(a) — Med urviseren FIGUR 7(b) — Mot urviseren
(Spake peker til hagyre) (Spake peker til venstre)
/_\\ ADVARSEL: HVIS VELGEREN FOR DRIFT MED/MOT URVISEREN IKKE KOBLES HELT
/ \ INN KAN DETTE FORE TIL REDUSERT LUFTFLYT OG FEIL
@ ) MOMENTPAF@RING.

5. Strammemoment for
festeinnretning

[ mpinrhar L
Momentet som péfgres med PneuTorque® METRIC CERTIFICATE OF CALIBRATION ” o el 180785 PTS-S2-4000-AUT 1*
avhenger av innstillingen for lufttrykk. Alle verktay BT
leveres med innstillingsdata som angir hvilket

Metric
Torque / Pressure Setting

lufttrykk som behgves for a produsere korrekt T T i
moment. | T | e e samo
Angi momenteffekt som fglger:- a3 aons| o e s s e § A
E.44| 40000 | 3830.0 41200 | 40810 39830  3967.0| é?ﬂﬂo /
1. Bruk innstillingsdata (medfglger) for a T |1
finne lufttrykket for oppna nedvendig ool —
moment. 0

PRSI

surs Cauge. Pressurs bar)
1M, 56505 5553 781001
Cert o, 285150 266200 5 266223 Ba7B1001

2. Med verktgyet i gang, juster Lubro kontrollenhet (falger ikke med)
inntil korrekt lufttrykk vises pa maleren.

VIKTIG: VERKT@YET MA KJORE FRITT UNDER JUSTERING AV
LUFTTRYKK FOR A GI KORREKT INNSTILLING.

VIKTIG: KONTROLLER AT LUBRO KONTROLENHET LEVERER OMTRENT FIRE DRAPER
OLJE PR MINUTT MENS VERKT@YET LOPER FRITT.

16



DRIFTSINSTRUKSJONER

>

2

>PB> P>

\ ADVARSEL: HOLD HENDER KLAR AV REAKSJONSARMEN.

~

Stramming

-_—

ADVARSEL: VED BRUK AV DETTE VERKT@YET MA DET ALLTID VAERE
UNDERST@TTET FOR A FORHINDRE AT DET UVENTET LGSNER |
TILFELLE FESTESVIKT ELLER KOMPONENTSVIKT.

ADVARSEL: UNDER BRUK AV VERKT@YET MA DET BENYTTES HENSIKTSMESSIG
PERSONLIG VERNEUTSTYR, INKLUDERT VERNESKO, VERNEBRILLER,
HANSKER OG OVERALL/KJELEDRESS.

ADVARSEL: HVIS UTSTYRET BRUKES PA EN MATE IKKE SPESIFISERT AV PRODUSENTEN
KAN DET FQRE TIL PERSONSKADE ELLER SKADE PA UTSTYR.

Utstyr PneuTorque® med riktig dimensjonert anslag eller pipe som passer til festeinnretningen.

TIPS: For ekstra sikkerhet anbefales det a sikre pipen til firkantdrevet. Dette blir ofte oppnadd ved a
bruke en plugg og O ring, se pipeprodusent for veiledning.
Alle pipene har et hull for & huse pipenes lasetapp.

TIPS:

w N

&

i

o

7.

(Merk: Pipe og lasetapp ikke inkludert)

Avtrekksluften (inneholder olje) stotes ut av verkteyet ved bunnen av handtaket.

Avgassylinderen kan rotere for a la operatgren rette luftflyten bort fra seg.

Pase at velgeren for drift med eller mot urviseren er korrekt innstilt.

Drei hendelen til en passende stilling i forhold til reaksjonsarmen. Sett verktayet pa festeinnretningen
som skal strammes med reaksjonsarmen nzer reaksjonspunktet. Se Figur 8.

Tilpass en egnet stilling for & motvirke normal eller uventet bevegelse fra verktgyet pa grunn av

reaksjonskrefter.

Klem avtrekkeren litt for & bringe
reaksjonsarmen i kontakt med reaksjonspunktet.

Press avtrekkeren helt inn og hold den der til
verktayet stopper, slipp sa avtrekkeren.

Hvis avtrekkeren ikke trykkes helt inn vil det ikke
bli pafgrt moment pa festeinnretningen.

Fjern verktayet fra festeinnretningen.

TIPS: Luftflyt kan kjele ned handtaket. Det

anbefales at operateren bruker
hensiktsmessige hansker.

TIPS: Hvis smering feiler og/eller forurensning

(f.eks. vann) kommer inn i verktoyet
anbefales det sterkt at verktoyet kjores
fritt pa en ren, torr og smurt luftforsyning i
flere minutter.

- <2

FIGUR 8 — Drift med urviseren
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Lgsne

1. Utstyr PneuTorque® med det korrekt dimensjonerte anslaget eller haykvalitetssokkel som passer til
festeinnretningen som skal lgsnes.

TIPS: For ekstra sikkerhet anbefales det a sikre pipen til firkantdrevet. Dette blir ofte oppnadd ved a
bruke en plugg og O ring, se pipeprodusent for veiledning.
Alle pipene har et hull for a huse pipenes lasetapp.
(Merk: Pipe og lasetapp ikke inkludert)

2. Pase at velgeren for drift med eller mot urviseren er korrekt innstilt.

3. Drei hendelen til en passende stilling i forhold til reaksjonsarmen. Sett verktayet pa festeinnretningen
som skal lgsnes med reaksjonsarmen naer reaksjonspunktet. Se Figur 9.

4. Tilpass en egnet stilling for &8 motvirke normal eller uventet bevegelse fra verktgyet pa grunn av
reaksjonskrefter.

Klem avtrekkeren litt for & bringe reaksjonsarmen i kontakt med reaksjonspunktet.

6. Press avtrekkeren helt inn og hold den der til gjenget festeinnretning lgsner.

TIPS: Huvis festeinnretningen ikke lar seg frigjore, skes momentet. lkke overskrid det maksimale
lufttrykket som er angitt pa verktoyets kalibreringssertifikat. Ikke forveksle verktoyets
maksimale lufttrykk med 'Nominelt lufttrykk (Maks)' pa verktoyets merkeplate.

/\ ADVARSEL: OVERSKRIDING AV MAKSIMALT LUFTTRYKK VIL FORE TIL
/ OVERBELASTNING OG KAN FORE TIL ALVORLIG SKADE.

/. ADVARSEL: ENDRING AV LUFTTRYKKET ETTER AT TRYKKREGULATOREN ER STILT
/ INN VIL ENDRE MOMENTVERDIEN.

FIGUR 9 - Drift mot urviseren
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Verktgy med dobbel avtrekker

Verktay som er kjgpt med en forhandsmontert dobbel avtrekkermodul (DTM) identifiseres med delenummer-
endingen .DTM.

Verktay som er kjgpt med en forhandsmontert DTM kalibreres hos Norbar med DTM montert. Dette er fordi
DTM i seg selv utgjer et trykkfall som ville endre tidligere fastslatte kalibreringsdata.

VERKT@Y) OG BRUKEREN @NSKER A FJERNE MODULEN OG BRUKE
VERKTQYET UTEN DEN MA DET UTF@RES EN NY KALIBRERING.
KONTAKT | SA FALL NORBAR ELLER DIN NORBAR-FORHANDLER.

iji ADVARSEL: HVIS ET VERKTQY KJGPES MED EN DTM MONTERT (SOM ET .DTM-

Med DTM montert vil ikke verktgyet virke med mindre bade avtrekkeren pa DTM og avtrekkeren péa verktoyet
trykkes inn samtidig.

Som med verktgyavtrekkeren m& DTM-avtrekkeren trykkes helt inn slik at den ikke virker inn pa luftflyt, trykk
og til sist moment (se Figur 10):

FIGUR 10 — PTS utstyrt med Dobbel avtrekkermodul
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VEDLIKEHOLD

For optimal ytelse og sikkerhet, er det ngdvendig med jevnlig vedlikehold av verktay. Brukervedlikehold er
begrenset til utskifting av firkantdrev og lyddempere. Alt annet vedlikehold eller reparasjon skal utfgres av
Norbar eller en Norbar-godkjent forhandler. Vedlikeholdsintervaller avhenger av verktgyets bruk og
omgivelsene hvor det blir brukt:

e Maksimalt anbefalte intervaller for vedlikehold og ny kalibrering er 12 maneder ELLER 10 000 sykluser,
avhengig av hva som inntreffer farst.

o Kontakt din Norbar-godkjente forhandler hvis verktgyet opptrer unormailt.

TIPS: Skritt som brukeren kan ta for & redusere ngdvendig vedlikeholdsmengde inkluderer:
1. Bruke verktgyet i rene omgivelser.

Bruk en luftkompressor som er utstyrt med en torker.

Se til at Lubro kontrollenhet har tilstrekkelig med hydraulikkolje.

Se til at Lubro kontrollenhet leverer hydraulikkolje i korrekt forhold.

Se til at Lubro kontrollenhet vedlikeholdes jevnlig, se produkthandboken.

Oppretthold korrekt momentreaksjon.

N o g ks owDdN

Hvis smering feiler og/eller forurensning (f.eks. vann) kommer inn i verktgyet anbefales
det sterkt at verktayet kjores fritt pa en ren, terr og smurt luftforsyning i flere minutter.

8. Forlengre perioder med oppbevaring anbefales det sterkt at verktoyet kjores fritt pa en
ren, torr og smurt luftforsyning i flere minutter.

ADVARSEL: UNDER VEDLIKEHOLD B@R MAN BRUKE HANSKER FOR A UNNGA
KONTAKT MED FETT OG OLJE.

Luftsmgring
Bruk hensiktsmessig olje for luftverktay. (For eksempel Shell Tellus S2 V15)

Girboks

Girboksen kan ikke vedlikeholdes av brukeren. Kontakt Norbar eller din Norbar-godkjente forhandler for mer
informasjon om vedlikehold pa girboks.

Lyddempere

PTS har tre lyddempere (Figur 11) som er
beregnet a vare hele verktgyets levetid (under
optimale driftsforhold). Men, ved ugunstige
driftsforhold anbefales utskifting hvis brukeren
opplever at verktgyet mister ytelse.

1 x 19331

De tre lyddemperne kan kjgpes sammen som
et 'PTS lyddemper reservedelssett' (19358): 2x19324

e
—— 1x 19326

FIGUR 11 — Lyddempere
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Lyddemper for avgassylinder (delenr. 19331):

TIPS: Skift lyddemper pa avgassylinder med verkteyet oppned, som vist
i Figur 12.

1. Fjern intern lasering (A) (delenummer 265148) med et lite flatjern.
2. Fjern topplaten (B) pa avgassylinderen (delenummer 19330).

3. Trekk ut steydempermaterialet (C) (delenummer 19331) fra
avgassylinderen (D).

4. Monter nytt staydempermateriale (delenummer 19331) i avgassylinderen
(D) — rull opp materialet sa det former en sylinder som passer inn i
avgassylinderen. Pass pa sa du ikke ruller staydempermaterialet for tett.

5. Bytt ut topplaten (B) pa avgassylinderen (delenummer 19330).
6. Bytt ut intern Iasering (A) (delenummer 265148).

FIGUR 12 - Utskifting av
lyddemper for avgassylinder

Utskifting av lyddemper for handtak (delenr. 19326):

TIPS: Skift lyddemper i handtak med verktgyet oppned, som vist i Figur
13. Denne metoden motvirker at fjzer og ventil faller ut av handtaket.

1. Fjern styrepinnen (A) (delenummer 26321).

2. Fjern avgassylindersatsen (B) (delenummer 19316) og
luftinntaksslangen (C) (delenummer 19210).

3. Trekk lyddemperen (D) (delenummer 19326) fra handtaket.
Fjerning kan gjgres enklere med tang.

4. Skru lgs lyddemperen (D) (delenummer 19326) fra
lyddemperhylsen (E) (delenummer 19325).

5. Skru inn lyddemperen og skruen i lyddemperhylsen (E)
(delenummer 19325).

6. Sett lyddemperen tilbake i handtaket. Se til at lyddemperhylsen (E)
er skjgvet helt inn til den stopper inne i handtaket.

7. Skift ut avgassylindersatsen sammen med luftinntaksslangen.

8. Bytt ut styrepinnen (A) (delenummer 26321).

FIGUR 13 - Utskifting av lyddemper for handtak
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Utskifting av fremre lyddemper for handtak (delenr. 19324):

TIPS: Utvis forsiktighet for a unnga inntrenging av smuss eller rusk nar du fjerner girboksen. Denne
prosedyren bgr kun utferes i et rent verkstedsmiljga.

1. Fjern 5 x M4 skrue (A) (delenummer 25351.12).
2. Fjern girboksen/frontplate (B) fra handtaket.
3. Fjern 2 x lyddempere (C) (delenummer 19324) fra frontplaten — skyv ut fra front.

4. Settinn nye lyddempere (C) (delenummer 19324) i frontplaten. Se til at de er satt helt inn og sitter plant
med (eller under) overflaten.

5. Sett sammen girboksen/frontplaten (B) til handtaket, se til & innrette hullene med korresponderende
plugger.

6. Skruinn 5 x M4 skruer i frontplaten og stram med 3 N-m til 3.5 N-m

C (x2)

FIGUR 14 - Utskifting av fremre
avgasslyddemper
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Firkantdrev

For & unnga intern skade (spesielt pa grunn av momentoverbelastning) ma firkantdrevet veere konstruert til &
skjeere seg forst. Dette sparer store interne skader og tillater enkel fierning av drev. Se side 8 for delenumre
til firkantdrev.

FIGUR 15 - Utskifting av firkantdrev

For & skifte ut firkantdrev:

6.

Fjern luftforsyningen.

Stett opp verkigyet.

Fjern skruen og ta av firkantdrevet.

Hvis firkanten har skaret seg, kan det vaere ngdvendig & bruke nebbtang til & fierne de @delagte delene.
Sett inn nytt firkantdrev.

Sett inn ny skrue og stram med 4 N-m til 5 N-m (for PTS-52) eller 8 N-m til 9 N-m
(for PTS-68/72/92/80/119).

Koble til luftforsyningen.

TIPS: Huvis firkantdrevet svikter kontinuerlig, sgk da rad fra Norbar eller Norbar-godkjent forhandler.

Kalibrering

For a opprettholde ngyaktigheten for PneuTorque® anbefales det at verktayet kalibreres pa nytt en gang i
aret eller etter 10 000 sykluser, avhengig av hva som inntreffer fgrst. Kontakt Norbar eller en Norbar-
forhandler for mer informasjon.

Rengjgring

Hold verktgyet rent for & ake sikkerheten. Ikke bruk slipende eller Issemiddelbaserte rengjaringsmidler.

Avhending

Resirkuleringshensyn: Resirkuler der det er mulig.
Verktayet har ingen krav til avhending av farlig avfall.
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SPESIFIKASJONER

Kun redskaper med én hastighet

180241.B06 PTS-52-500 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft) 35,5 omdr/min
180242.B06 PTS-52-800 %” 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft) 25,7 omdr/min
180243.B06 PTS-72-1000 3 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft) 20,4 omdr/min
180244 .B08 PTS-72-1350 1” 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft) 14,7 omdr/min
181454 PTS-68-2000 1” 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N-m (1475 Ibf-ft) 9,2 omdr/min
180246.B08 PTS-80-2700 1” 540 N-m (400 Ibf-ft) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 7,3 omdr/min
180250.B08 PTS-92-4000 1” 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 5,3 omdr/min
180250.B12 PTS-92-4000 11" 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 5,3 omdr/min
180248.B12 PTS-119-6000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 Ibf-ft) 2,6 omdr/min
180249.B12 PTS-119-7000 11" 1400 N-m (1030 Ibf-ft) 7000 N-m (5200 Ibf-ft) 2.6 omdr/min
e vl

ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ (k9> (kg)

180241.B06 PTS-52-500 264 @52 131 288 271 0.85

180242.B06 PTS-52-800 263 59 @52 131 288 271 69 4.2 0.85

181454 PTS-68-2000 285 74 68 165 315 277 69 5.35 1.1

180243.B06 PTS-72-1000 292 74 @72 165 320 283 80 6.24 1.4

180244.B08 PTS-72-1350 292 74 @g72 165 320 283 80 6.24 1.4

180246.B08 PTS-80-2700 291 74 @80 165 326 283 80 6.15 1.4

180250.B08 PTS-92-4000 343 74 @92 175 378 289 92 8.95 25

180250.B12 PTS-92-4000 343 74 @92 175 388 289 92 8.95 2.5

180248.B12 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52 3.8

180249.B12 PTS-119-7000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52 3.8

B - G
B
A
° *\\\:
i
b @c
F
| B
L
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FIGUR 16 — Dimensjoner




Automatisk to-hastighet

180781 PTS-72-1000 24 200 N'm (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft) 100 omdr/min
180782 PTS-72-1350 VZ4 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft) 75 omdr/min
180784 PTS-80-2700 1” 540 N-m (400 Ibf-ff) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 30 omdr/min
180785 PTS-92-4000 1” 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 omdr/min
180786 PTS-92-4000 1% 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ff) 22 omdr/min
180787 PTS-119-6000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 Ibf-ft) 13 omdr/min
180788 PTS-119-7000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 7000 N-m (5160 Ibf-ft) 13 omdr/min
D B

ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ (ko) (k9>
180781 PTS-72-1000 310 @ar2 167 338 283 6.28
180782 PTS-72-1350 310 74 @72 167 338 283 80 6.28 1.4
180784 PTS-80-2700 327 74 @80 167 362 283 80 6.15 1.4
180785 PTS-92-4000 374 75 @92 175 409 289 92 8.95 2.5
180786 PTS-92-4000 374 75 @92 175 419 289 92 8.95 2.5
180787 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.81 3.8
180788 PTS-119-7000 369 90 119 210 407 289 119 12.81 3.8

E G
B A

@C

FIGUR 17 — Dimensjoner
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Repeterbarhet:
Ngyaktighet:
Driftsrekkevidde:
Luftforbruk:
Temperaturomrade:
Driftsfuktighet:

Vibrasjon ved handtak:

Lydtrykkniva:

Omgivelser:

Maskineridirektiv:

3%

Ngyaktighet bedre enn + 3% (se kalibreringssertifikat).
20 % til 100 % av verktgykapasiteten

16,5 I/s (35 CFM)

0°C til +50°C (drift). -20°C til +60°C (oppbevaring).

85 % relativ fuktighet ved maks. @30° C.

< 2,5m/s? malt i henhold til ISO 28927-2.
Malt vibrasjon i verktgyet (ah) = 0,343 m/s? med usikkerhet (K) = 0,115 m/s?

Lydtrykknivaet er 77 dB(A) usikkerhet K = 3dB, malt i henhold til BS EN ISO
11148-6

For PTS-92 4000Nm er dette lydtrykknivaet 79 dB(A) usikkerhet K = 3dB, malt i
henhold til BS EN ISO 11148-6

Oppbevares i et rent og tert milja.

| samsvar med: BS EN ISO 11148-6:2012 Handholdte ikke-elektriske verktgy.
Sikkerhetskrav. Monteringsverktgy for gjengede festeinnretninger.

Pa grunn av kontinuerlige forbedringer er alle spesifikasjoner gjenstand for forandringer uten forhandsvarsel.
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SAMSVARSERKLARING

Storbritannias samsvarserklaering (No 0009.1)

Objekt for erkleeringen:

PTS. Modellnavn (Delenummer):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Serienumer — Alle.

Objektet for erklaeringen beskrevet over er i samsvar med relevant lovbestemte kravene i Storbritannia:
Forskrifter for forsyning av maskiner (sikkerhet) 2008

Objektet for erklaeringen beskrevet over er konstruert for a overholde falgende standarder:

BS EN ISO 11148-6:2012

Grunnlaget som samsvar er deklarert pa:

Denne samsvarserklaeringen er utstedt under produsentens eneansvar. Den tekniske dokumentasjon som kreves for &
demonstrere at produktene oppfyller kravene i lovgivningen ovenfor, har blitt samlet av den som har undertegnet
nedenfor, og er tilgjengelig for inspeksjon av de relevante utevende myndigheter.

UKCA-merket ble farst brukt i: 2021.

Signert for og pa vegne av Norbar Torque Tools Ltd.

T (Dler

Signert: Fullt navn: Trevor Mark Lester B.Eng.
Dato: 7. februar 2022 Fullmakt: Compliance Engineer
Sted: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU

EU samsvarserklaring (No 0009.4)

Objekt for erkleringen:

PTS. Modellnavn (Delenummer):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Serienumer — Alle.

Objektet for erklaeringen beskrevet over er i samsvar med relevant harmoniseringslovgivning i unionen:
Maskineridirektivet, 2006/42/EU.

Objektet for erklaeringen beskrevet over er konstruert for a overholde falgende standarder:

EN ISO 11148-6:2012

Grunnlaget som samsvar er deklarert pa:

Denne samsvarserklaeringen er utstedt under produsentens eneansvar. Den tekniske dokumentasjon som kreves for &
demonstrere at produktene oppfyller kravene i direktivet over, har blitt samlet av den som har undertegnet nedenfor, og
er tilgjengelig for inspeksjon av de relevante utgvende myndigheter.

CE-merket ble farst brukt i: 2017.

Autorisert representant innen Den europeiske union (EU) er:
Francesco Frezza Snap-On Equipment Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE lItalia

Signert for og pa vegne av Norbar Torque Tools Ltd.

T (D r

Signert: Fullt navn: Trevor Mark Lester B.Eng.
Dato: 7. februar 2022 Fullmakt: Compliance Engineer
Sted: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU
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PROBLEMLGSING

Det fglgende er kun retningsgivende, for mer kompliserte feildiagnoser, ta kontakt med Norbar eller en
Norbar-forhandler.

Kontroller at luftforsyning fungerer og er tilkoblet
Kontroller lufttrykkinnstilling (minst 1 bar (14 psi))
Kontroller korrekt innstilling for retningsspak
Firkantdrev har skaret seg, ma skiftes ut
Girtannhjul eller luftmotor er skadet

Firkantdrev har skaret seg Se kapittelet om vedlikehold for a skifte firkantdrev

Verktgyutgangen roterer ikke nar
avtrekker trykkes inn

Festeinnretning skaret seg eller gjengene gdelagt

Verktayet st ikk
erkigyet stopper iKke Girtannhjul eller luftmotor er skadet

Fri kjgrehastighet dempes Lyddempere er blokkert / ma skiftes ut

GLOSSAR FOR TERMINOLOGI

O/F Over flater

Graf eller tabell fglger med alle verktgy for a vise lufttrykkinnstilling for &
gi pakrevd moment

AUT Automatisk to-hastighets girkasse
To retninger Verktgy som kan rotere med/mot urviseren

Momentmalingssystem som viser maksimalt moment ved bruk av
simulator eller test-festeinnretning

Festeinnretning Bolt eller plugg som skal strammes

Enhet som leverer filtrering og smering sammen med trykkregulering.
Folger ikke med verktayet
En reaksjonstype som brukes hvor tilgangen med verktayet er

Innstillingsdata for lufttrykk

Kalibreringsenhet

Lubro kontrollenhet

Neseforlenger begrenset, typisk eksempel er hjulmutre pa tunge kjaretay. Tilgjengelig
som et tilbehar.

PneuTorque® Produktnavn

PPE Personlig verneutstyr

PTS PneuTorque® enkeltmotor

Reaksjonsarm Utstyr til & motvirke anvendt torsjonsmoment. Ogsa kalt reaksjonsplate

Stansende verktgy Verktayet vil stanse pa grunn av det innstilte lufttrykket.

TBC Bekreftes senere

Vrikobling/klokobling En type lufttilkobling. Ikke anbefalt av Norbar.
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MERKNADER
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Norbar Torque Tools

INSTRUKCJA OBSLUGI I'Ilrllﬂr®

PNEUTORQUE®
PTS™
500/800/1000/1350/2000/2700/4000/6000/7000

Nr czesci 34438.PL | Wydanie 4 | Ttumaczenie instrukcji oryginalnej (Polski)
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NUMERY CZESCI OPISANYCH W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI

Niniejsza instrukcja obejmuje przygotowanie i uzytkowanie narzedzi do dokrecania Norbar PneuTorque®
serii PTS.

UWAGA: Diagramy i zdjecia stuza wytacznie do celéw pogladowych i nie stanowiag czesci zadnej
specyfikacji kontraktowej. Pokazany model moze ré6zni¢ sie od modelu zakupionego.

Narzedzia dla pojedynczej predkosci

Maksymalny moment
dokrecania

180241.B06 PTS-52-500 Dwukierunkowe 500 Nm
180242.B06 PTS-52-800 Dwukierunkowe 800 Nm
180243.B06 PTS-72-1000 Dwukierunkowe 1000 Nm
180244.B08 PTS-72-1350 Dwukierunkowe 1350 Nm
181454 PTS-68-2000 Dwukierunkowe 2000 Nm
180246.B08 PTS-80-2700 Dwukierunkowe 2700 Nm
180250.B08 PTS-92-4000 Dwukierunkowe 4000 Nm
180250.B12 PTS-92-4000 Dwukierunkowe 4000 Nm
180248.B12 PTS-119-6000 Dwukierunkowe 6000 Nm
180249.B12 PTS-119-7000 Dwukierunkowe 7000 N'm

Narzedzia dla automatycznej podwojnej predkosci

Maksymalny moment
dokrecania

180781 PTS-72-1000-AUT-%4" SQ DR Dwukierunkowe 1000 N-m
180782 PTS-72-1350-AUT-34” SQ DR Dwukierunkowe 1350 N'm
180784 PTS-80-2700-AUT-1” SQ DR Dwukierunkowe 2700 N'm
180785 PTS-92-4000-AUT-1” SQ DR Dwukierunkowe 4000 N-m
180786 PTS-92-4000-AUT 1 %2"SQ DR Dwukierunkowe 4000 N'm
180787 PTS-119-6000-AUT-1 2" SQ DR Dwukierunkowe 6000 N-m
180788 PTS-119-7000-AUT-1 2" SQ DR Dwukierunkowe 7000 N'm

UWAGA: Powyzej wymieniono podstawowe modele narzedzi PTS. Instrukcja opisuje rowniez inne
narzedzia PTS z niewielkimi zmianami.



Konwencja dotyczgca numerdw czeéci, tylko narzedzia jednej predkosci:

Numer czesci opcjonalnej __________ _ops |

s g Dwukierunkowe

Freex *06 Zabierak napedowy kwadratowy %" A/F

Freex *08 Zabierak napedowy kwadratowy 1" A/F

FRRRx 12 Zabierak napedowy kwadratowy 1 72" A/F
Frweek DTM Spust podwéjny

Konwencja nazewnictwa model:

Opcja modelu - ops

PTS-**-xxx PneuTorque®PTS
PTS*-52-****.x* Przektadnia o srednicy 52 mm
PTS*-68-**** Przektadnia o srednicy 68 mm
PTS*-72-****-* Przektadnia o srednicy 72mm
PTS*-80-****-* Przektadnia o srednicy 80mm
PTS*-92-****-x* Przektadnia o srednicy 92mm
PTS*-119-**x*-* Przektadnia o srednicy 119mm
PTS*-**-1000-* Maksymalny moment dokrecania w Nm
xhrrk ()5
xhrxk ()8

*****.*12 \

PTS*_52_****_*
PTS*-68-**
PTS*_72_****_*
PTS*_80_****_*
PTS*'92'****-*
PTS*-119-**+*.*

*******. DTM



BEZPIECZENSTWO

WAZNE: NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZLOSC.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

e Zpowodu licznych zagrozenh przed przystgpieniem do montazu, obstugi, naprawy, konserwaciji
narzedzia do dokrecania tgcznikéw gwintowanych lub wymiany akcesoriow, a takze przed
rozpoczeciem prac w ich poblizu nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do powaznych obrazen ciata.

e Montaz, regulacje lub obstuge narzedzia do dokrecania fgcznikéw gwintowanych mozna powierzac
jedynie osobom wykwalifikowanym i przeszkolonym.

o Nie wprowadza¢ zadnych modyfikacji w narzedziu. Modyfikacje mogg spowodowaé obnizenie
wydajnosci lub bezpieczenstwa oraz zwiekszenie ryzyka dla osoby obstugujace;j.

o Nie pozbywa¢ sie instrukcje dotyczacych bezpieczehstwa; przekazac je osobie obstugujgce;.
o Nie uzywac¢ narzedzia do dokrecania tgcznikéw gwintowanych, jezeli jest ono uszkodzone.
o Nalezy regularnie sprawdzac, czy parametry znamionowe narzedzia oraz obowigzkowe oznaczenia sg

czytelne. W razie potrzeby wtasciciel/uzytkownik powinien skontaktowac¢ sie z producentem w celu
otrzymania etykiet zamiennych.

Zagrozenia wyrzutem czgstek

o Uszkodzenie obrabianego elementu, akcesoriow, a nawet narzedzia wprowadzonego do elementu
moze spowodowac wyrzucanie fragmentow z wysokg predkoscia.

e Podczas obstugi narzedzia do dokrecania tgcznikdw gwintowanych zawsze stosowaé ochrone oczu
odporng na uderzenia. Stopien wymaganej ochrony nalezy okresla¢ dla kazdego uzycia.

e Upewnia¢ sie, ze obrabiany element jest bezpiecznie zamocowany.
Zagrozenia wciggnieciem

e  Weciggniecie moze spowodowac uduszenie, zdarcie owtosionej skory i/lub skaleczenia. Dlatego luzne
ubrania, bizuterie osobistg, naszyjniki, wtosy lub rekawice nalezy trzymac z dala od narzedzia i akcesoriéw.

o Nieprawidtowe rekawice mogg zostac¢ wciggniete przez obracajgcy sie naped, powodujgc powazne
obrazenia lub ztamania palcow.

o  Obrotowe nasadki napedowe i przedtuzenia napedu moga tatwo wciggac rekawice powlekane gumag lub
wzmachiane metalem.

e Nie zakfadaé luznych rekawic ani rekawic z nacietymi lub wystrzepionymi palcami.
¢ Nigdy nie chwyta¢ za naped, nasadke lub przedtuzenie napedu.

e  Trzymac rece z dala od napedéw obrotowych.
Zagrozenia podczas pracy

o Uzywanie narzedzia moze narazi¢ dtonie operatora na zagrozenia obejmujgce zmiazdzenie, uderzenia,
otarcia i oparzenia. Do ochrony dtoni stosowa¢ odpowiednie rekawice.

o Narzedzia wymagajg stosowania odpowiedniego elementu reakcyjnego, ktéry zagraza zmiazdzeniem.
Pamieta¢ o przestrzeganiu wskazéwek dotyczacych przygotowania narzedzia podanych w niniejszej instrukciji.

e  Osoby obstugujgce i konserwujgce narzedzie powinny by¢ zdolne do poradzenia sobie z jego
wymiarami, masg i moca.



Prawidtowo trzymac narzedzie; by¢é w gotowosci do przeciwdziatania zwyktym lub nagtym ruchom
narzedzia i uzywacé obu rak.

Utrzymywaé wywazong pozycje ciata i pewne ustawienie stép.
W przypadku przerwy w zasilaniu energig zwolni¢ spust.
Stosowac wytgcznie srodki smarne zalecane przez producenta.

Nie uzywac w ciasnych przestrzeniach i uwazac¢ na mozliwos¢ zmiazdzenia dtoni miedzy narzedziem a
obrabianym elementem.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas korzystania z napedzanego narzedzia do dokrecania fgcznikdw gwintowanych operator moze
odczuwac dyskomfort dla dtoni, ramion, barkdw, szyi i innych czesci ciata.

Podczas uzywania napedzanego narzedzia do dokrecania tgcznikdéw gwintowanych operator powinien
przyjmowaé wygodng pozycje, z pewnym oparciem na stopach, a takze unika¢ pozycji niewygodnych
lub uniemozliwiajgcych utrzymanie rownowagi. Podczas wykonywania czynnosci dtugotrwatych
operator powinien zmienia¢ pozycje. Pozwoli to na uniknigcie dyskomfortu i zmeczenia.

W przypadku odczuwania przez operatora objawéw, takich jak trwaty lub powtarzajgcy sie dyskomfort,
bél, drzenie, zdretwienie, odczucie parzenia lub sztywno$ci nie powinien ich ignorowac. Sa to sygnaty
ostrzegawcze. Operator powinien powiadomi¢ o nich pracodawce i zasiegng¢ porady lekarskiej.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Przed wymiang osprzetu lub akcesoriow narzedzie do dokrecania tgcznikéw gwintowanych nalezy
odtgczy¢ od zrodia zasilania energia.

Uzywac wytgcznie akcesoriow i materiatdw eksploatacyjnych, ktérych wielkosci i rodzaje sg zalecane
przez producenta napedzanego narzedzia do dokrecania tgcznikdw gwintowanych; nie uzywac
akcesoriéw i materiatdw eksploatacyjnych innego rodzaju ani wielkosci.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgi, potkniecia i upadki stanowig gtéwne przyczyny wypadkdéw przy pracy. Uwazaé na Sliskie
powierzchnie powstate w wyniku uzywania narzedzia, a takze na zagrozenia potknieciem powodowane
przez elastyczne przewody pneumatyczne lub hydrauliczne.

Zachowywac¢ ostroznos¢ w nieznanych otoczeniach. Mogg w nich wystepowac zagrozenia ukryte, takie
jak przewody elektryczne lub inne media.

Napedzane narzedzie do dokrecania fgcznikow gwintowanych nie jest przeznaczone do uzytku w
atmosferze potencjalnie wybuchowej i nie jest izolowane przed kontaktem z prgdem elektrycznym.

Upewnic¢ sig, ze nie wystepujg przewody elektryczne, rury gazowe itp., ktére mogg powodowac
zagrozenie w przypadku ich uszkodzenia przez narzedzie.

Zagrozenia zwigzane z pytami i oparami

Pyly i opary generowane podczas uzywania napedzanego narzedzia do dokrecania tgcznikow
gwintowanych moga by¢ grozne zdrowia (np. rakotwércze, powodujace wady wrodzone, astme i/lub
zapalenia skory). Zasadnicze znaczenie ma przeprowadzenie oceny ryzyka i wdrozenie odpowiednich
Srodkéw kontroli tych zagrozen.

Ocena ryzyka powinna obejmowac pyty wytwarzane podczas uzywania narzedzia oraz jego zdolnos¢
do wzniecania pytdw zalegajgcych wokot.

W otoczeniu zapylonym wylot kierowa¢ w taki sposéb, aby ograniczy¢ do minimum wzniecanie pytu.



W przypadku wytwarzania pytu lub dymu, priorytetem powinno by¢ ich kontrolowanie w miejscu
powstawania.

Wszystkie wbudowane funkcje lub akcesoria do zbierania, wyciggania lub usuwania pytéw lub dyméw z
powietrza muszg by¢ prawidtowo uzywane i konserwowane zgodnie z instrukcjami producenta.

Nalezy stosowac¢ srodki ochrony drég oddechowych zgodne z instrukcjami pracodawcy oraz z
przepisami w zakresie BHP.

Zagrozenia zwigzane z hatasem

Narazenie na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg utrate stuchu i inne problemy, takie jak
szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Dlatego zasadnicze
znaczenie ma przeprowadzenie oceny ryzyka i wdrozenie odpowiednich srodkéw kontroli tych
zagrozen.

Odpowiednie srodki ograniczania ryzyka moga obejmowac dziatania, takie jak stosowanie materiatéw
ttumigcych drgania obrabianych elementéw.

Nalezy stosowac srodki ochrony stuchu zgodne z instrukcjami pracodawcy oraz z przepisami w
zakresie BHP.

Aby ograniczy¢ niepozgdany wzrost poziomu hatasu, napedzane narzedzie do dokrecania tgcznikow
gwintowanych nalezy obstugiwac i konserwowaé zgodnie z zaleceniami podanymi w niniejszej
instrukciji.

Jezeli narzedzie wyposazone jest w ttumik, nalezy zawsze sprawdzagé, czy jest on zamontowany i
sprawny.

Aby zapobiegac¢ niepozgdanemu wzrostowi hatasu, materiaty eksploatacyjne/narzedzia nalezy
dobiera¢, konserwowac i wymienia¢ zgodnie z zaleceniami podanymi w instrukciji.

Zagrozenia zwigzane z drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwow i nieprawidtowy doptyw krwi do
dtoni i rak.

Podczas pracy w niskich temperaturach zaktadac cieptg odziez i utrzymywac dtonie w stanie cieptymi
suchym.

W przypadku odczuwania zdretwienia, pieczenia, bolu lub stwierdzenia zbielenia skéry palcéw lub dfoni
nalezy przerwa¢ uzywanie napedzanego narzedzia do dokrecania tgcznikow gwintowanych,
powiadomi¢ pracodawce i zasiegng¢ porady lekarza.

Aby ograniczy¢ niepozgdany wzrost poziomu drgan, napedzane narzedzie do dokrecania tgcznikéw
gwintowanych nalezy obstugiwac i konserwowac zgodnie z zaleceniami podanymi w niniejszej
instrukcii.

Nie uzywac zuzytych ani luznych nasadek, poniewaz mogg one powodowaé wzrost poziomu drgan.

Aby zapobiega¢ niepozgdanemu wzrostowi poziomu drgan, materiaty eksploatacyjne/narzedzia nalezy
dobiera¢, konserwowac i wymienia¢ zgodnie z zaleceniami podanymi w instrukciji.

W miare mozliwosci podtrzymywacé ciezar narzedzia za pomocg stojaka, napinacza lub wywazarki.

Narzedzie nalezy trzymac lekko, ale pewnie, uwzgledniajgc wymagane sity reakcji rak, poniewaz ryzyko
wynikajgce z drgan jest zazwyczaj wieksze przy wiekszej sile chwytu.

Dodatkowe instrukcje dotyczace bezpieczenstwa narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod cisnieniem moze powodowaé¢ powazne obrazenia.



o Jezeli narzedzie nie jest uzywane, przed wymiang akcesoriéw lub przystgpieniem do naprawy,
zawsze wylgczaé doptyw powietrza, uwalniaé cisnienie w elastycznym przewodzie
doprowadzajgcym powietrze i odtgczaé narzedzie od zasilania powietrzem.

o Nigdy nie kierowaé powietrza na siebie ani na inne osoby.

e Bicie przewodow elastycznych moze spowodowaé powazne obrazenia. Zawsze sprawdzac, czy
przewody elastyczne i ztgcza nie sg uszkodzone ani poluzowane.

e  Zimne powietrze nalezy kierowac¢ z dala od dtoni.

e  Zalecane jest stosowanie przewoddéw powietrza z bezpiecznymi ztgczami. Jezeli stosowane sg
uniwersalne zigcza skrecane (ztgcza ktowe), nalezy montowac kotki ustalajgce, a takze stosowag linki
zabezpieczajgce ztgcza przewoddw elastycznych z narzedziem lub przewodow elastycznych pomiedzy
sobg w przypadku odigczenia.

e Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza podanego na narzedziu.

o W przypadku narzedzi o kontrolowanym momencie obrotowym oraz narzedzi o obrotach ciggtych
ci$nienie powietrza ma zasadniczy wptyw na bezpieczenstwo i wydajno$¢ narzedzia. Dlatego nalezy
okresli¢ wymagania dotyczace dtugosci i sSrednicy przewodow elastycznych.

o Nigdy nie przenosi¢ narzedzia pneumatycznego, trzymajgc za przewdd elastyczny.
Specjalne instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa narzedzi PTS

o Narzedzie jest przeznaczone do stosowania z tgcznikami gwintowanymi. Moze by¢ rowniez
wykorzystywane do innych celdéw pod warunkiem przestrzegania ograniczen narzedzia. Aby uzyskaé
wskazowki, nalezy sie skontaktowac z firmg Norbar.

e  Uzytkownik (lub jego pracodawca) powinien oceni¢ szczegodlne ryzyka wynikajgce z réznych sposobéw
uzycia. Niniejsza Instrukcja obstugi zawiera wystarczajgce informacje umozliwiajgce uzytkownikowi
przeprowadzenie wstepnej oceny ryzyka.

o Niespodziewany kierunek ruchu kwadratowego zabieraka napedowego moze spowodowac
niebezpieczne sytuacje.

e Przed wymiang lub regulacjg kwadratowego zabieraka napedowego lub nasadki odtgczy¢ narzedzie od
wszystkich zrodet zasilania.

Oznaczenia na narzedziu
Piktogramy na
narzedziu
[
& Przeczytaé i zrozumiec instrukcje obstugi.

Niespodziewany ruch narzedzia spowodowany sitami reakcji, zerwanie
kwadratowego zabieraka napedowego lub dzwigni reakcyjnej moze
spowodowac obrazenia.

Ryzyko zmiazdzenia pomiedzy dzwignig reakcyjng a obrabianym elementem.
Trzymacé rece z daleka od dzwigni reakcyjnej.

Trzymacé rece z daleka od wylotu narzedzia.




WSTEP

Narzedzia PneuTorque® serii PTS sg to nieudarowe narzedzia napedzane sprezonym powietrzem, przeznaczone
do dokrecania tgcznikdw gwintowanych z zastosowaniem wymaganego momentu dokrecania. Istniejg modele,
ktore obejmujg momenty obrotowe od 500 Nm do 7000 Nm, dostepne réwniez z automatyczng dwubiegowg
skrzynig biegéw w celu zwigkszenia predkosci biegu swobodnego. Narzedzia te wykorzystujg zewnetrzny
regulator cisnienia (wbudowany do dodatkowego urzgdzenia Lubro Control) do ustawiania cisnienia powietrza,
ktore steruje momentem powodujgcym utkniecie. Wymagania dotyczgce uzywania narzedzi PTS:

e  Zasilanie filtrowanym suchym powietrzem. Minimalne zalecane parametry znamionowe sprezarki:
cisnienie 6,9 bar (100 psi), wydatek 19 I/s (40 CFM).

e  Urzadzenie Lubro Control lub podobne urzgdzenie filtrujgce, regulujgce i smarujace o srednicy otworu ¥2” (12 mm).
o Nasadki udarowe lub wysokiej jakosci.

¢  Dzwignia reakcyjna.

Elementy w zestawie

“ PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

it SEe S o Ui T o U gl

Wielowypust

. 18646 19611 19289 19289 19291 19293
reakcyjny
Pierscien
osadczy dzwigni 26588 265417 26486 26486 26486 26482
reakcyjnej
Ztgcze
CIEEREAIED 28933 28933 28933 28933 28933 28933
przewodu
powietrza
Instrukcja
obstugi i pamie¢
USB w 34438 34438 34438 34438 34438 34438
odpowiednim
jezyku
Opis tabliczki znamionowe]
A~ — Serial No.: 2017C10512 i
8 — Part No.: 180241.B06
¢ — Torque: 500.0 N-m A WARNING
o — Max Pressure: 4.3 bar
4+—G
e — Max Speed: 35.5 rpm

A: Numer seryjny Norbar (4 pierwsze cyfry = rok produkciji).

B: Numer czesci Norbar obejmujgcy oznaczenie wielkosci kwadratowego zabieraka napedowego. (Tylko
narzedzia jednobiegowe [z wyjgtkiem PTS™-68] zawierajg w numerze czesci odniesienie do
kwadratowego rozmiaru napedu, np. B06).

C: Maksymalna skalibrowana wartos¢ momentu dokrecania.
D: Maksymalne znamionowe ciSnienie powietrza.

E: Maksymalna predkos¢ obrotowa bez obcigzenia (osiggana po ustawieniu cisnienia powietrza dla
maksymalnej wartosci momentu dokrecania).

F: Symbol koniecznosci przeczytania instrukcji obstugi przed rozpoczeciem uzytkowania.

G: Oznaczenie CE zgodno$ci z przepisami europejskimi.



Akcesoria

“ PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 | PTS-119

Ztgcze elastycznego
przewodu powietrza

Urzgdzenie Lubro
Control

Kwadratowy zabierak
napedowy %"

(z wkretem
mocujgcym)
Kwadratowy zabierak
napedowy 1”

(z wkretem
mocujgcym)
Kwadratowy zabierak
napedowy 1 75"

(z wkretem
mocujgcym)

Dzwignia reakcyjna
[UWAGA 1]

tacznik reakcyjny
[UWAGA 1]

Jednostronna ptyta
reakcyjna

Dwustronna ptyta
reakcyjna

Modut spustu
podwdjnego

Ptaskie przedtuzenie
koncowki 6”
Ptaskie przedtuzenie
koncoéwki 9”
Ptaskie przedtuzenie
koncowki 12”

28933

16074

18544
(25351.30)

18545
(25351.30)

18298

18558

18576

18590

19286

(")
18601.006
(")
18601.009
(4")
18601.012

28933 28933

16074 16074

18779
(25352.45)

19431
(25352.45)

18492
(25352.45)

- 18298

- 18290

- 18292

- 18293

19286 19286

(17)
19007.006
(17)
19007.009
(17)
19007.012

28933

16074

19431
(25352.40)

18292

18293

19286

(17)
19480.009

(17)
19480.012

28933

16074

18934

(25352.60)

18935

(25352.60)

18979

18980

19286

28933

16074

18959

(25352.80)

16687

18981

19286



“ PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 | PTS-119

(")

Przedtuzenie koncowki (%) ) 19046.006 i (1)
z wielowypustem 6” 19045.006 (17 19047.006
19285.006
(%)
Przedtuzenie koncowki ) ) 19046.009 i (1) i
z wielowypustem 9” 19045.009 (17) 19047.009
19285.009
(%)
Przedtuzenie koncowki (%) ) 19046.012 i (1) i
z wielowypustem 12”  19045.012 17 19047.012
19285.012
Przedtuzenie koAcowki (%)
do kot samochodow ) i 19087.009 ) i i
ciezarowych i (1)
autobusow 9” 19089.009
Przedtuzenie koncowki (%)
do kot samochodow ) i 19087.012 ) i i
ciezarowych i (17)
autobusow 12” 19089.012
Uchwyt do

podnoszenia

- - 19363 19448 19363 19363
Lekka aluminiowa
dzwignia reakcyjna
18961
- - 18494 18494 18936 [UWAGA
2]

UWAGA 1: Wymaga rownoczesnego stosowania ,,dzwigni reakcyjnej” i ,,tgcznika dzwigni
reakcyjnej”.

UWAGA 2: Maksymalny moment obrotowy 6000 Nm
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CHARAKTERYSTYKI | FUNKCJE

Kwadratowy zabierak
napedowy

Przetgcznik
zmiany kierunku
obrotow

Krociec wlotu
powietrza

. / Kierunkowa \A ‘

Pojedynczy wydajny dwukierunkowy silnik pneumatyczny.

v\Wykorbiona

dzwignia

Opcja automatycznej zmiany dwéch predkosci dla szybszego przykrecania. (Dostepna w wiekszosci
modeli)

Doskonaty stosunek mocy do masy.

Powtarzalnos¢ +3%. Doktadno$¢ wigksza niz + 3% (patrz swiadectwo kalibrac;ji).

Budowa rekojesci i spustu zapewniajgca optymalny komfort.

Kierunkowa tuleja wylotowa kieruje wylatujgce powietrze z dala od operatora.

Bardzo cicha praca ograniczajgca koniecznosé ochrony — poziom cisnienia akustycznego od 77 dB(A).
Brak udaréw — wyjgtkowo niski poziom drgan (0,343 m/s) powoduje, ze narzedzia te sg wygodne i
bezpieczne dla operatora. Dodatkowo powoduje to mniejsze uszkodzenia narzedzia, nasadek i
tacznikéw gwintowanych.

Szybka praca i szybki wybieg.

tatwo dostepny przetgcznik kierunku obrotéw. Umozliwia to uzytkownikowi obracanie tgcznikéw w
prawo lub w lewo, utatwiajgc dokrecanie lub odkrecanie Srub.

Wielowypust reakcyjny zapewnia szybkie i bezpieczne dopasowywanie alternatywnych elementéw
reakcyjnych.

Wymienny kwadratowy zabierak napedowy jest zaprojektowany tak, aby ulegac scieciu i zapobiegaé
wewnetrznym uszkodzeniom narzedzia.

Uchwyt do podnoszenia (opcjonalny) moze by¢ wykorzystywany do podwieszania narzedzia
PneuTorque® do wywazarki lub trzymania w dwoch rekach.

Dostarczone ztgcza powietrza umozliwiajg szybkie i bezpieczne podtgczanie/odigczanie przewodu
elastycznego bez koniecznosci odcinania doptywu powietrza.

Modele zapewniajgce 9 zakreséw momentu dokrecania od 500 do 7000 Nm.
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INSTRUKCJE PRZYGOTOWANIA

Przygotowanie narzedzia PneuTorque® obejmuje nastepujace punkty:

Podtgczenie doptywu powietrza.
Smarowanie powietrza.
Zapewnienie reakcji na moment dokrecania.

Ustalenie kierunku obrotow podczas pracy.

o > DN =

Ustawienie momentu dokrecania dla tgcznika.

Przygotowanie nalezy wykona¢ w podanej kolejnosci.

1. Podtgczenie doptywu powietrza.

A

OSTRZEZENIE: ZGODNIE Z DYREKTYWA MASZYNOWA WSZYSTKIE NARZEDZIA PTS
DOSTARCZAMY Z SZYBKOZLACZAMI POWIETRZA. NIE UZYWAC
NARZEDZI BEZ NICH.

Upewnic sie, ze wszystkie przewody elastyczne sg czyste, w dobrym stanie i wolne od zanieczyszczen
/wody.

Podtgczy¢ elastyczny przewdd dolotowy powietrza A narzedzia (rysunek 1) do wylotu urzgdzenia lubro
control B (rysunek 1) (nie dostarczone), przestrzegajgc strzatek wskazujgcych kierunek przeptywu powietrza.

WSKAZOWKA:Przytozyé ztacze gniazda do przewodu elastycznego. —

Aby potaczyé, docisnaé ztacza do siebie.
Aby roztgczyé, pociagnaé do tytu blokade na ztgczu gniazda.

Podtgczy¢ wlot urzadzenia lubro control B (rysunek 1) do doptywu powietrza z sieci C (rysunek 1), za pomocg
przewodu elastycznego o minimalnej $rednicy '2” (12 mm). Unika¢ uzywania przewodow elastycznych o
srednicy 2" dluzszych niz 5 metréw pomiedzy zasilaniem a regulatorem cisnienia, poniewaz spowoduje to
spadek wydajnosci narzedzia.

Wigczy¢ doptyw powietrza i sprawdzié, czy nie ma nieszczelnosci.

RYSUNEK 1 — Podtgczenia
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2. Smarowanie powietrza.

Narzedzie powinno by¢ uzywane ze smarowaniem olejowym w podawanym powietrzu. Osigga sie to przez
uzycie urzadzenia Lubro Control (poza zestawem).

Ustawianie smarowania powietrza:
a. Napetni¢ urzgdzenie Lubro Control odpowiednim olejem do powietrza narzedziowego.
b. UpewnicC sie, ze naped narzedzia moze sie swobodnie obracac.

c. Naciskajgc spust, uruchomi¢ narzedzie. Wyregulowac¢ narzedzie do maksymalnego cisnienia zgodnie
z danymi ustawien.

d.  Wyregulowac¢ urzgdzenie Lubro Control, tak aby podawato 4 krople oleju na minute.

e. Zwolni¢ spust.

Wiecej szczegotdéw znajduje sie w instrukcji urzadzenia Lubro Control.

3. Zapewnienie reakcji na moment dokrecania.

Wielowypust reakcyjny zapewnia utrzymywanie duzych sit reakcji wewnagtrz uktadu napedowego. Na
uzytkownika przenoszona jest jedynie niewielka cze$¢ momentu reakcyjnego. Umozliwia to operatorowi
odpowiednie reagowanie w miare wzrostu momentu. Dostepne sg rézne rodzaje dZzwigni reakcyjnych.

Dopasowac¢ dzwignie reakcyjng wg ponizszych wskazowek:

Rodzaj dzwigni reakcyjnej Wyglad Instrukcje montazu

Wykorbiona stalowa dzwignia
reakcyjna (standardowa)

Wykorbiona aluminiowa dzwignia

reakcyjna (opcja) Natozy¢ dzwignie/ptyte reakcyjna

D (rysunek 1) na kwadratowy
zabierak napedowy, aby
wprowadzi¢ wielowypust

reakcyjny.
Zabezpieczy¢ za pomoca
dostarczonego pierscienia

Jednostronna ptyta reakcyjna (opcja) osadczego

Dwustronna ptyta reakcyjna (opcja)

Zamontowac zgodnie z instrukcjg
dostarczong razem z
przedtuzeniem koncéwki.

Przedtuzenie koncowki (opcja)

SV
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Podczas dokrecania bardzo wazne jest, aby dzwignia reakcyjna byta
pewnie oparta o lity przedmiot lub powierzchnie przylegajgcg do
tacznika.

v

Opierac¢ element reakcyjny za koncéwke zaznaczong na rysunku 2 na
zielono, stosujgc maksymalng dostepng powierzchnie. RYSUNEK 2 — Wykorbiona dzwignia
reakcyjna (stalowa lub aluminiowa)

NIE opierac elementu reakcyjnego za powierzchnig¢ oznaczong na
czerwono na rysunku 2.

Idealne ustawienie to takie, kiedy srodek dzwigni reakcyjnej i Srodek
nakretki znajdujg sie na linii prostopadtej do osi narzedzia — patrz
rysunek 3.

Dostarczona w zestawie dzwignia reakcyjna zostata zaprojektowane w
taki sposdb, aby zapewniac¢ idealny punkt reakcji w przypadku
uzywania z nasadkg standardowej dtugosci.

Aby umozliwi¢ drobne zmiany w dtugosciach nasadek, dzwignia
reakcyjna moze dotykaé¢ dowolnego punktu w zacienionym obszarze
na rysunku 3. RYSUNEK 3 — Strefa bezpiecznej
reakcji nasadki o dtugosci
standardowej
OSTRZEZENIE: JEZELI PUNKT REAKCJI ZNAJDUJE
SIE POZA ZACIENIONYM OBSZAREM, DO NARZEDZIA MOZE
PRZYKLADANE NADMIERNE OBCIAZENIE, CO GROZI POTENCJALNYMI
URAZAMI OPERATORA | USZKODZENIEM NARZEDZIA.

Uzywanie bardzo dtugich nasadek moze powodowac¢ wysuniecie dzwigni
reakcyjnej poza obszar bezpieczny obszar, tak jak pokazano na rysunku 4.

Konieczne moze by¢ wydtuzenie standardowej dzwigni reakcyjnej, tak aby
pozostawata ona w obszarze zacienionym.

Alternatywne dzwignie reakcyjne — patrz lista AKCESORIOW.

OSTRZEZENIE: W PRZYPADKU MODYFIKACJI
STANDARDOWEJ DZWIGNI
REAKCYJNEJ NALEZY SIE UPEWNIC, ZE
BEDZIE ONA W STANIE PRZENIESC RYSUNEK 4 — Strefa bezpieczne;
MAKSYMALNE OBCIAZENIE OD reakcji nasadki bardzo dtugiej
NARZEDZIA. USZKODZENIE DZWIGNI
REAKCYJNEJ MOZE ZAGROZIC BEZPIECZENSTWU OPERATORA |
SPOWODOWAC USZKODZENIE NARZEDZIA.

NIE WOLNO stosowa¢ standardowych przedtuzeh kwadratowego zabieraka napedowego — patrz rysunek 5
— poniewaz bedg powodowaé powazne uszkodzenia wyjscia napedu narzedzia.

Dostepny jest zestaw przedtuzen koncoéwek do stosowania w razie ograniczonego dostepu. Sg one
zaprojektowane w taki sposéb, aby prawidtowo utrzymywaé kwadratowy zabierak napedowy.

14 Rysunek 5 — Przedtuzenie kwadratowego zabieraka napedowego



Wymiary standardowych dzwigni reakcyjnych podano w ponizszej tabeli:

L . . Wymiary (mm)
Dzwignie reakcyjne (standardowe) Narzedzie -
L7 | LA B W

PTS-52 59 131 71 35 %"

PTS-68 74 165 120 30 1”

sQr

69 V24
PTS-72 74 167 114 29 1

PTS-80 74 167 114 29 1”

| PTS-92 69 175 115 29

PTS-119 90 210 150 35 1%

Zapewnienie reakcji na moment dokrecania.

\® a

RYSUNEK 6(a) RYSUNEK 6(b)

DALA OD DZWIGNI REAKCYJNEJ, PONIEWAZ MOZE TO

iji OSTRZEZENIE: PODCZAS UZYWANIA NARZEDZIA ZAWSZE TRZYMAC RECE Z
SPOWODOWAC POWAZNE OBRAZENIA.
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4. Ustalenie kierunku obrotéw podczas pracy.

Wybrac¢ zadany kierunek obrotow.

|
XXXXYZZZZZ | o XXXXYZZZZZ
180244,808 | 180244.808

4 oN
2

RYSUNEK 7(a) — Obroty w prawo RYSUNEK 7(b) — Obroty w lewo
(dzwignia skierowana w prawo) (dzwignia skierowana w lewo)

/f\\ OSTRZEZENIE: NIEPELNE PRZESTAWIENIE PRZELACZNIKA WYBORU KIERUNKU

/ \ OBROT(')_W SPOWODUJE OGRANICZONY PRZEPLYW POWIETRZA |
¢ ) PRZYLOZENIE NIEPRAWIDLOWEGO MOMENTU.

5. Ustawienie momentu dokrecania dla tgcznika.

Moment przyktadany przez narzedzie PneuTorque®

. . cz nat . | mpurbar [ mpmrtar
zalezy od ustawionego cisnienia powietrza.

. . e 7 METRIC CERTIFICATE OF CALIBRATION 5 INMOSGL 180785  PTS-92-4000-AUT 17
Narzedzia sg dostarczane z danymi ustawien, ktére v eros erastaomau o Calnion Dok 14 e 022
podajg ci$nienie powietrza wymagane dla uzyskania T roraue ! e Sotting
prawidlowego momentu wyjsciowego. s =N I _

et | _U o n_ Max 2500,
UStaWié moment WyjéCiOWy W naStepujaCy SDOSéb: Q.98 #00.0 TI6.0 8240 B13.0 820.0 804.0| 2000 /
. , 2.95| 24000 | 2328.0 24720 | 24190 23840  2464.0| E 25001 1//
1. W dostarczonych danych ustawien H /
. ., A . . £.44| 40000 | 3830.0 41200 | 40810 39530  3967.0| E 2000 /
odszukac cisnienie powietrza wymagane dla 2 7
danego momentu.
1000
. 7

o 500

B PP PP

surs Geuge Pressurs (har)
53 e
Cert Mo, 266150 266200 & 266223 &4781001

2. Przy pracujgcym narzedziu wyregulowac¢ urzgdzenie Lubro Control
(poza zestawem) w taki sposéb, aby manometr wskazywat
prawidtowe ci$nienie powietrza.

WAZNE: ABY OTRZYMAC PRAWIDLOWE USTAWIENIA, PODCZAS REGULACJI CISNIENIA
POWIETRZA NARZEDZIE MUSI SIE SWOBODNIE OBRACAC .

WAZNE: KIEDY NARZEDZIE OBRACA SIE SWOBODNIE, SPRAWDZIC, CZY URZADZENIE
LUBRO CONTROL PODAJE OKOLO CZTERECH KROPLI OLEJU NA MINUTE.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

\ OSTRZEZENIE: TRZYMAC RECE Z DALA OD DZWIGNI REAKCYJNEJ.

OSTRZEZENIE: PODCZAS UZYWANIA NARZEDZIA, NALEZY GO PODTRZYMYWAC PRZEZ
CALY CZAS W CELU UNIKNIECIA NIESPODZIEWANEGO WYPUSZCZENIA
W PRZYPADKU USZKODZENIA LACZNIKA LUB KOMPONENTU.

OSTRZEZENIE: PRZED UZYCIEM NARZEDZIA ZAtOZYC ODPOWIEDNIE SRODKI
OCHRONY INDYWIDUALNEJ OBEJMUJACE OBUWIE OCHRONNE,
OCHRONE OCZU, REKAWICE | KOMBINEZON.

OSTRZEZENIE: UZYWANIE URZADZENIA W SPOSOB INNY NI_Z ZALECANY PRZEZ
PRODUCENTA MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA LUB SZKODY.

Dokrecanie
1. Zalozy¢ na narzedzie PneuTorque® nasadke udarowg lub wysokiej jakos$ci o rozmiarze dopasowanym
do tgcznika.

WSKAZOWKA: Aby zwiekszyé bezpieczenstwo, zaleca sie zabezpieczenie nasadki na kwadratowym
zabieraku napedowym.
Mozna to zwykle osiggng¢ za pomoca kotka i pierscienia O-ring. Wiecej wskazowek —
patrz informacje producenta nasadki.
We wszystkich kwadratowych zabierakach napedowych znajduje sie otwér na kotek
ustalajgcy nasadke
(uwaga: nasadka i kotek ustalajgcy poza zestawem).

WSKAZOWKA: Powietrze (zawierajace olej) jest wyrzucane z narzedzia od spodu rekojesci. Tuleje
wylotowga mozna obracaé, co umozliwia operatorowi kierowanie strumienia powietrza

od siebie.
2. Upewni¢ sie, ze przetgcznik kierunku obrotow jest ustawiony prawidtowo.
3. Obréci¢ rekojes¢ do odpowiedniego potozenia wzgledem
dzwigni reakcyjnej. Natozy¢ narzedzie na dokrecany tgcznik, Y
z dzwignig reakcyjng przylegajaca do punktu reakcji. Patrz
rysunek 8.
4. Przyja¢ odpowiednig postawe, aby przeciwdziata¢ zwyktym ~ 9 \

lub niespodziewanym ruchom narzedzia spowodowanym
sitami reakgciji.

5. Czesciowo nacisng¢ spust, tak aby dzwignia reakcyjna
zetkneta sie z punktem reakgciji.

6. Catkowicie wcisngc¢ spust i trzymaé do chwili utkniecia
narzedzia, a nastepnie zwolni¢ spust. |

Jesli spust nie jest catkowicie wcisniety, do fgcznika nie - '
zostanie przytozony petny moment.
® a &
7. Zdja¢ narzedzie z tacznika.
RYSUNEK 8 — Obroty w prawo

WSKAZOWKA: Przeplyw powietrza moze chtodzié rekojesé.
Zaleca sie, aby operator zaktadal odpowiednie rekawice.

WSKAZOWKA: W przypadku awarii smarowania i/lub dostania si¢ do narzedzia zanieczyszczonego
powietrza (np. woda) zaleca sie, aby pozostawi¢ swobodnie obracajgce sie narzedzie
zasilane czystym, suchym i posmarowanym powietrzem przez kilka minut.
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Odkrecanie

1. Zalozy¢ na narzedzie PneuTorque® nasadke udarowg lub wysokiej jakos$ci o rozmiarze dopasowanym
do odkrecanego tgcznika.

WSKAZOWKA: Aby zwiekszyé bezpieczenstwo, zaleca sie zabezpieczenie nasadki na kwadratowym
zabieraku napedowym.
Mozna to zwykle osiggngé za pomoca kotka i pierscienia O-ring. Wiecej wskazéwek
— patrz informacje producenta nasadki.
We wszystkich kwadratowych zabierakach napedowych znajduje sie otwoér na kotek
ustalajgcy nasadke
(uwaga: nasadka i kotek ustalajgcy poza zestawem).

2. Upewnic¢ sie, ze przetgcznik kierunku obrotow jest ustawiony prawidtowo.

3. Obrécic¢ rekojesé do odpowiedniego potozenia wzgledem dzwigni reakcyjnej. Natozy¢ narzedzie na
odkrecany tgcznik, z dZzwignig reakcyjng przylegajgca do punktu reakcji. Patrz rysunek 9.

4. Przyja¢ odpowiednig postawe, aby przeciwdziata¢ zwyktym lub niespodziewanym ruchom narzedzia
spowodowanym sitami reakcji.

5. Czesciowo nacisng¢ spust, tak aby dzwignia reakcyjna zetkneta sie z punktem reakcji.

o

Catkowicie wcisng¢ spust i trzymac do chwili catkowitego odkrecenia fgcznika.

WSKAZOWKA: Jezeli nie udaje sie odkrecié tacznika, nalezy zwiekszyé cisnienie powietrza w
narzedziu. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza dla narzedzia podanego
w jego swiadectwie kalibracji. Nie pomyli¢ maksymalnego cisnienia powietrza z
maksymalnym znamionowym cisnieniem powietrza podanym na tabliczce narzedzia.

/\ OSTRZEZENIE: PRZEKROCZENIE CISNIENIA MAKSYMALNEGO SPOWODUJE PRZECIAZENIE
/ | MOZE DOPROWADZIC DO POWAZNEGO USZKODZENIA.

/) OSTRZEZENIE: ZMIANA CISNIENIA W SIECI ZASILAJACEJ POWIETRZA PO NASTAWIENIU
/ REGULATORA CISNIENIA SPOWODUJE ZMIANE WARTOSC MOMENTU
UTKNIECIA.

RYSUNEK 9 — Obroty w lewo
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Narzedzia z podwojnym spustem

Narzedzia z zamontowanym modutem podwdéjnego spustu (DTM) sg oznaczone przyrostkiem .DTM po
numerze czesci.

Narzedzia z zamontowanym modutem podwdjnego spustu sg kalibrowane w firmie Norbar z zamontowanym
modutem DTM. Jest to powodowane faktem, Zze modut DTM powoduje spadek ci$nienia majgcy wplyw na
wczesdniejsze dane kalibracji.

WYPOSAZONEGO W TEN MODUL (CZYLI NARZEDZIA TYPU .DTM) |
UZYWAC NARZEDZIA BEZ NIEGO, KONIECZNA JEST PONOWNA
KALIBRACJA. W TAKIM PRZYPADKU NALEZY SIE SKONTAKTOWAC Z
FIRMA NORBAR LUB DYSTRYBUTOREM NORBAR.

{is OSTRZEZENIE: JEZELI UZYTKOWNIK CHCE ZDEMONTOWAC MODUL DTM Z NARZEDZIA

Narzedzie wyposazone w modut DTM nie dziata do momentu réwnoczesnego nacidniecia spustu na module
DTM i na narzedziu.

Aby nie wptywac negatywnie na przeptyw powietrza, jego cisnienie i moment wyjsciowy, spust na module
DTM musi by¢ catkowicie wcisniety, tak samo jak spust na narzedziu (patrz rysunek 10).

RYSUNEK 10 — Narzedzie PTS wyposazone w
modut podwdineao spustu.
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KONSERWACJA

Dla utrzymania optymalnych parametrow i bezpieczehstwa, wymagana jest regularna konserwacja
narzedzia. Konserwacja wykonywana przez uzytkownika jest ograniczona do wymiany kwadratowego
zabieraka napedowego i thumikow. Wszelkie inne prace konserwacyjne i naprawy nalezy zlecac firmie
Norbar lub jej autoryzowanemu dystrybutorowi. Okresy miedzy przegladami zalezg od sposobu uzytkowania
narzedzia i otoczenia, w ktérym jest ono uzywane.

e  Maksymalny odstep miedzy przegladami i kalibracjami wynosi 12 miesiecy LUB 10 000 cykli — w
zalezno$ci od tego, co nastgpi wczesniej.

o Jezeli narzedzie nie dziata prawidtowo, nalezy sie skontaktowac z autoryzowanym dystrybutorem Norbar.
WSKAZOWKA:Dziatania, ktére moze podjaé uzytkownik, aby zmniejszyé liczbe wymaganych
przegladéw, obejmuja:
1. Uzywanie narzedzia w czystym otoczeniu.
2. Uzywanie sprezarki wyposazonej w osuszacz powietrza.

3. Czuwanie, aby w urzadzeniu Lubro Control znajdowata sie wystarczajaca ilos¢ oleju
hydraulicznego.

4. Czuwanie, aby urzadzenie Lubro Control podawato olej we wiasciwej ilosci.

Czuwanie, aby urzadzenie Lubro Control byto regularnie konserwowane — patrz
instrukcja urzadzenia.

Utrzymywanie prawidlowego momentu reakcji.

W przypadku awarii smarowania i/lub dostania sie do narzedzia zanieczyszczonego
powietrza (np. woda) zaleca sie, aby pozostawi¢ swobodnie obracajgce sie¢ narzedzie
zasilane czystym, suchym i posmarowanym powietrzem przez kilka minut.

8. Przed dluzszymi okresami przechowywania zaleca sie, aby pozostawi¢ swobodnie obracajace
sie narzedzie zasilane czystym, suchym i posmarowanym powietrzem przez kilka minut.

OSTRZEZENIE: ABY UNIKNAC KONTAKTU ZE SMAREM | OLEJEM, PODCZAS
KONSERWACJI NALEZY ZAKLADAC REKAWICE.

Smarowanie powietrza.

Stosowac odpowiedni olej do narzedzi pneumatycznych (na przyktad Shell Tellus S2 V15).

Przektadnia

Przektadnia nie wymaga konserwacji przez uzytkownika. Aby uzyskaé¢ wiecej informacji na temat
serwisowania przektadni, prosimy o kontakt z firmg Norbar lub jej autoryzowanym dystrybutorem.

Ttumiki

Narzedzie PTS jest wyposazone w trzy ttumiki

(rysunek 11), ktére nie powinny wymagac¢ wymiany

przez caty okres eksploatacji narzedzia (w

optymalnych warunkach pracy). Jednakze w 1x 19331
przypadku stwierdzenia spadku wydajnosci

narzedzia w niekorzystnych warunkach pracy,

zalecana jest ich wymiana. 2 x 19324

Wszystkie trzy ttumiki mozna zakupic¢ tacznie jako e
,zestaw ttumikdow zamiennych do narzedzia PTS” o .1..,:_:?_1 I

(19358). Nﬂrﬂdj 1x 19326

RYSUNEK 11 — Ttumiki
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Wymiana ttumika w tulei wylotowej (nr 19331):

WSKAZOWKA: Thumik w tulei wylotowej nalezy wymieniaé¢ w narzedziu
obréconym spodem do gory wg rysunku 12.

1. Za pomocg matego ptaskiego wkretaka zdjg¢ wewnetrzny pierscien
osadczy (A) (numer czesci 265148).

2. Zdemontowac zaslepke (B) tulei wylotowej (numer czesci 19330).

3. Wyciggnaé¢ wkiad ttumika (C) (cze$é numer 19331) z tulei wylotowej (D).
4. Wtozy¢ nowy wktad ttumika (czes¢ numer 19331) do tulei wylotowej (D) —
zwing¢ wkiad w watek pasujgcy Scisle do tulei. Uwazagé, by nie zwingé

wkiadu ttumika zbyt Scisle.

5. Zamontowac¢ zaslepke (B) tulei wylotowej (numer czesci 19330).

6. Zalozy¢ wewnetrzny pierscien osadczy (A) (numer czesci 265148).

Wymiana ttumika w rekojesci (nr 19326): RJSF’:‘EK:f — V:’X[mia”,a
umika w tulei wylotowe;j

WSKAZOWKA: Thumik w rekojesci nalezy wymieniaé w narzedziu
obréconym spodem do géry wg rysunku 13. Zapobiega to wypadnieciu sprezyny i
zaworu z rekojesci.

1. Wyjac¢ kotek ustalajgcy (A) (numer czesci 26321).

2. Zdemontowac tuleje wylotowg (B) (numer czesci 19316) i przewdd
wlotowy powietrza (C) (numer czesci 19210).

3. Wyciggna¢ thumik (D) (numer czesci 19326) z rekojesci. Uzycie
szczypiec moze utatwi¢ wyjmowanie.

4. Odkreci¢ ttumik (D) (numer cze$ci 19326) od tulei ttumika (E)
(numer czesci 19325).

5. Wymieni¢ thumik i przykreci¢ go do tulei ttumika (E) (numer czesci
19325).

6. Wiozyé ttumik do rekojesci. Upewnic¢ sig, ze tuleja ttumika (E) jest
wcidnieta do rekojesci do oporu.

7. Zamontowac tuleje wylotowg razem z przewodem wlotowym
powietrza.

8. Wtozy¢ kotek ustalajgcy (A) (numer czesci 26321).

®

RYSUNEK 13 — Wymiana ttumika w rekojesci
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Wymiana przedniego ttumika wylotowego (nr 19324):

WSKAZOWKA: Podczas demontazu przektadni uwazaé, aby nie dostaly sie do niej zanieczyszczenia
ani odpady. Prace t¢ mozna wykonywa¢ wylgcznie w miejscu czystym.

1. Wykreci¢ 5 srub M4 (A) (numer czesci 25351.12).
Zdjac¢ przektadnie/ptyte przednig (B) z rekojesci.

Wyjaé 2 thumiki (C) (numer czesci 19324) z plyty przedniej — wypchna¢ od przodu.

El

Wiozy¢ nowe tlumiki (C) (numer czesci 19324) do ptyty przedniej. Upewnic sig, ze sg one catkowicie
wiozone i osadzone réwno z powierzchnig (lub ponizej jej).

5. Zamontowa¢ przektadnie/ptyte przednig (B) na rekojesci, uwazajgc, by zréwnac otwory z odpowiednimi
kotkami ustalajgcymi.

6. Wkrecic 5 srub M4 do piyty przedniej i dokreci¢, stosujgc moment 3-3,5 Nm.

A (5 szt.)

C (2 szt.)

RYSUNEK 14 — Wymiana
przedniego ttumika wylotowego
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Kwadratowy zabierak napedowy

Aby unikng¢ uszkodzen wewnetrznych (spowodowanych w szczegdlnosci zbyt duzym momentem), zabierak
kwadratowy wyjscia napedu zostat zaprojektowany w taki sposdb, aby ulec $cieciu w pierwszej kolejnosci.
Zapobiega to powaznym uszkodzeniom wewnetrznym i umozliwia tatwe wyjecie zabieraka kwadratowego.
Numery czesci kwadratowego zabieraka napedowego — patrz strona 8.

RYSUNEK 15 — Wymiana kwadratowego zabieraka napedowego

Aby wymieni¢ kwadratowy zabierak napedowy, nalezy:

1. Odtaczy¢ doptyw powietrza.

2. Podeprze¢ narzedzie.

3. Woykreci€ srube, a nastepnie wyjg¢ kwadratowy zabierak napedowy.
Jezeli zabierak zostat Sciety, do wyjecia kawatkdw mogg by¢ potrzebne szczypce.

4.  Wiozy¢ nowy kwadratowy zabierak napedowy.

5.  Wiozy¢ nowg srube i dokrecié¢, stosujgc moment 4-5 Nm (dla modelu PTS-52) lub 8-9 Nm (dla modeli
PTS-68/72/92/80/119).

6. Podigczy¢ doptyw powietrza.

WSKAZOWKA: Jesli kwadratowy zabierak napedowy stale ulega uszkodzeniom, zasiegnaé porady w
firmie Norbar lub u jej autoryzowanego dystrybutora.

Kalibracja
Aby zachowa¢ kalibracje narzedzia PneuTorque®, zaleca sie wykonywanie kalibracji co 10 000 cykli lub raz

w roku w zaleznosci od tego, co wystgpi wczesniej. Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, nalezy skontaktowac sie
z firmg Norbar lub dystrybutorem Norbar.

Czyszczenie

Aby zwiekszy¢ bezpieczenstwo, narzedzie nalezy utrzymywac¢ w czystosci. Nie uzywac srodkow
czyszczgcych sciernych ani na bazie rozpuszczalnikow.

Utylizacja

Informacje dotyczace recyklingu Jezeli to mozliwe podda¢ narzedzie recyklingowi.
W narzedziu nie wystepujg materiaty niebezpieczne do utylizaciji.
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DANE TECHNICZNE

Narzedzia dla pojedynczej predkosci

Kwadratowy Moment dokrecania

Predkos¢
biegu

napedowy swobodnego
180241.B06 PTS-52-500 7% 100 Nm (74 Ibf-ft) 500 Nm (370 Ibf-ft) 35,5 obr./min
180242.B06 PTS-52-800 2% 160 Nm (118 Ibf-ft) 800 Nm (590 Ibf-ft) 25,7 obr./min
180243.B06 PTS-72-1000 7% 200 Nm (147 Ibf-ft) 1000 Nm (738 Ibf-ft) 20,4 obr./min
180244.B08 PTS-72-1350 17 270 Nm (200 Ibf-ft) 1350 Nm (1000 Ibf-ft) 14,7 obr./min
181454 PTS-68-2000 17 400 Nm (295 Ibf-ft) 2000 Nm (1475 Ibf-ft) 9,2 obr./min
180246.B08 PTS-80-2700 17 540 Nm (400 Ibf-ft) 2700 Nm (2000 Ibf-ft) 7,3 obr./min
180250.B08 PTS-92-4000 17 800 Nm (590 Ibf-ft) 4000 Nm (2950 Ibf-ft) 5,3 obr./min
180250.B12  PTS-92-4000 1% 800 Nm (590 Ibf-ft) 4000 Nm (2950 Ibf-ft) 5,3 obr./min
180248.B12 PTS-119-6000 1% 1200 Nm (885 Ibf-ft) 6000 Nm (4425 Ibf-ft) 2,6 obr./min
180249.B12 PTS-119-7000 1% 1400 N-m (1030 Ibf-ft) 7000 N-m (5200 Ibf-ft) 2.6 obr./min
Masa | Masael.
ElENSGESanot s
(kg) (kg)
180241.B06 PTS-52-500 264 @52 131 288 271 0.85
180242.B06 PTS-52-800 263 59 @52 131 288 271 69 4.2 0.85
181454 PTS-68-2000 285 74 @68 165 315 277 69 5.35 1.1
180243.B06 PTS-72-1000 292 74 @72 165 320 283 80 6.24 14
180244.B08 PTS-72-1350 292 74 @72 165 320 283 80 6.24 14
180246.B08 PTS-80-2700 291 74 @80 165 326 283 80 6.15 1.4
180250.B08 PTS-92-4000 343 74 @92 175 378 289 92 8.95 25
180250.B12 PTS-92-4000 343 74 @92 175 388 289 92 8.95 2.5
180248.B12 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52 3.8
180249.B12 PTS-119-7000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52 3.8
B A .
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RYSUNEK 16 — Wymiary

24



Narzedzia dla automatycznej podwaojnej predkosci

Kwadratowy Moment dokrecania Predkos¢
zabierak biegu
napedowy swobodnego

180781 PTS-72-1000 3" 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft) 100 obr./min
180782 PTS-72-1350 37 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft) 75 obr./min
180784 PTS-80-2700 1” 540 N-m (400 Ibf-ft) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 30 obr./min
180785 PTS-92-4000 1” 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 obr./min
180786 PTS-92-4000 115" 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 obr./min
180787 PTS-119-6000 115" 1200 N-m (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 Ibf-ft) 13 obr./min
180788 PTS-119-7000 11" 1200 N-m (885 Ibf-ft) 7000 N-m (5160 Ibf-ft) 13 obr./min
Masa Masa el.
ElENSGESannt s

(kg) (kg)

180781 PTS-72-1000 310 72 167 338 283 6.28 1.4

180782 PTS-72-1350 310 74 72 167 338 283 80 6.28 1.4

180784 PTS-80-2700 327 74 80 167 362 283 80 6.15 1.4

180785 PTS-92-4000 374 75 @92 175 409 289 92 8.95 25

180786 PTS-92-4000 374 75 392 175 419 289 92 8.95 2.5

180787 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.81 3.8

E G
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RYSUNEK 17 — Wymiary
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Powtarzalnos¢: + 3%.

Doktadnosc: Doktadnos¢ wieksza niz + 3% (patrz swiadectwo kalibrac;ji).
Zakres roboczy: Od 20% do 100% wydajno$ci narzedzia.

Zuzycie powietrza: 16,5 I/s (35 CFM).

Zakres temperatur: Od 0°C do +50°C (praca). Od —20°C do +60°C (przechowywanie).
Wilgotnosc¢ robocza: 85% wilgotnosci wzglednej w 30°C.

Drgania rekojesci: < 2,5 m/s? — pomiar wg normy ISO 28927-2.

Zmierzone drgania narzedzia (ah) = 0,343 m/s? z niepewnoscig (K) = 0,115 m/s2.

Poziom cisnienia akustycznego: Poziom ci$nienia akustycznego wynosi 77 dB(A),
niepewnos¢ K = 3 dB, pomiar wg normy BS EN ISO 11148-6.
Dla modeli PTS-92 4000 Nm poziom ciénienia akustycznego wynosi 79 dB(A),
niepewnos¢ K = 3 dB, pomiar wg normy BS EN ISO 11148-6.

Otoczenie: Przechowywa¢ w miejscu czystym i suchym.

Dyrektywa maszynowa: Zgodnos¢ z: normg BS EN ISO 11148-6:2012Reczne narzedzia z napedem innym
niz elektryczny.
Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa Narzedzia montazowe z napedem do
tacznikéw gwintowanych.

Z powodu statych udoskonalen wszystkie dane techniczne mogg ulec zmianie bez wcze$niejszego
powiadomienia.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci UK (No 0009.1)

Przedmiot deklaracji:

PTS. Nazwy modeli (numery czesci):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Numery seryjne - Wszystkie

Przedmiot niniejszej deklaracji opisany powyzej jest zgodny z odpowiednimi wymaganiami prawnymi WB:
Rozporzadzenie o dostawach maszyn (bezpieczenstwie) z 2008

Przedmiot niniejszej deklaracji opisany powyzej jest zgodny z nastepujgcymi normami:

BS EN ISO 11148-6:2012

Podstawa zadeklarowania zgodnosci:

Niniejsza deklaracja zostata wydana przez producenta na jego wytgczng odpowiedzialnos¢. Dokumentacja techniczna
wymagana do wykazania zgodnosci produktu z wymogami powyzszej legislacji zostata przygotowana przez osobe
podpisang ponizej i jest dostepna do wglgdu dla odpowiednich organow.

Znak UKCA zostat po raz pierwszy zastosowany w: 2021 r.

Podpis w imieniu Norbar Torque Tools Ltd.

T (Dl r

Podpisat: Imie i nazwisko: Lic. Inz. Trevor Mark Lester
Data: 7 lutego 2022 Stanowisko: Inzynier ds zgodnosci.
Miejscowos¢: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. 0X16 3JU

Deklaracja zgodnosci UE (No 0009.4)

Przedmiot deklaracji:

PTS. Nazwy modeli (numery cze$ci):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Numery seryjne - Wszystkie

Przedmiot niniejszej deklaracji opisany powyzej jest zgodny z odpowiednim zharmonizowanym prawodawstwem
Unii Europejskiej:

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE.

Przedmiot niniejszej deklaracji opisany powyzej jest zgodny z nastepujgcymi normami:

EN ISO 11148-6:2012

Podstawa zadeklarowania zgodnosci:

Niniejsza deklaracja zostata wydana przez producenta na jego wytgczng odpowiedzialno$¢. Dokumentacja techniczna
wymagana do wykazania zgodnosci produktu z wymogami powyzszych dyrektyw zostata przygotowana przez osobe
podpisang ponizej i jest dostepna do wglgdu dla odpowiednich organow.

Znak CE zostat po raz pierwszy zastosowany w: 2017 r.

Upowaznionym przedstawicielem dla Unii Europejskiej jest:
Francesco Frezza Snap-On Equipment Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE Wiochy

Podpis w imieniu Norbar Torque Tools Ltd.

T (Db r

Podpisat: Imig i nazwisko: Lic. Inz. Trevor Mark Lester
Data: 7 February 2022 Stanowisko: Inzynier ds zgodnosci.
Miejscowos¢: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizsze punkty stanowig jedynie wskazdéwki. W przypadku usterek bardziej skomplikowanych nalezy
skontaktowac sie z firmg Norbar lub jej dystrybutorem.

Sprawdzi¢, czy doptyw powietrza dziata i jest podigczony.
Sprawdzi¢ regulacje cisnienia powietrza (wymagany co najmniej

Wyjscie narzedzia nie obraca sie po 1 bar (14 psi)).

nacisnieciu spustu.

Sciety kwadratowy zabierak
napedowy.

Narzedzie nie utyka.

Sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie dZzwigni wyboru kierunku.
Sciety kwadratowy zabierak napedowy — wymaga wymiany.
Przekfadnia lub silnik powietrzny sg uszkodzone.

Wymieni¢ kwadratowy zabierak napedowy — patrz rozdziat
.Konserwacja”.

Sciety tgcznik lub zerwany gwint.

Przekfadnia lub silnik powietrzny sg uszkodzone.

Nieprawidtowe swobodne obroty. Zablokowane ttumiki — koniecznos$¢ wymiany.

SLOWNIK

Stowolubtermin | Znaczene

AJF

Dane ustawien ci$nienia
powietrza

AUT
Dwukierunkowe

Urzgdzenie kalibrujgce
tacznik

Urzgdzenie Lubro Control

Przedtuzenie koncowki

PneuTorque®
PPE
PTS

Dzwignia reakcyjna

Narzedzie utykajgce
TBC

Zigcze skrecane/zigcze
zaczepowe

28

W poprzek ptaszczyzn

Wykres i/lub tabela dostarczany/a z narzedziami utykajgcymi w celu
pokazania ustawien cisnienia dla uzyskania wymaganego momentu.

Przekfadnia automatycznej podwadjnej predkosé
Narzedzie z mozliwoscig obrotéw w obu kierunkach.

System pomiaru momentu obrotowego w celu wy$wietlania momentu
szczytowego z uzyciem symulatora ztgcza lub tgcznika prébnego.

Dokrecana sruba lub kotek.

Urzadzenie filtrujgco-smarujgce z regulacjg cisnienia. Nie dostarczane z
narzedziem.

Rodzaj elementu reakcyjnego uzywanego w przypadku ograniczonego
dostepu narzedzia — typowym przyktadem sg nakretki kot pojazdow
ciezkich. Dostepne jako wyposazenie dodatkowe.

Nazwa produktu.
Srodki ochrony indywidualne;.

Narzedzie PneuTorque® z pojedynczym silnikiem.

Element do przeciwdziatania przyktadanemu momentowi. Zwana
réwniez ptyta reakcyjna.

Narzedzie, ktére utyka z powodu ustawionego cisnienia powietrza.
To be confirmed — do potwierdzenia.

Rodzaj ztgcza powietrza. Niezalecane przez Norbar.
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MANUAL DO OPERADOR .'IIIIIHI®

Norbar Torque Tools

PNEUTORQUE®
PTS™
500/800/1000/1350/2000/2700/4000/6000/7000

Numero da peca 34438.PT | Edigao 4 | Tradugao das Instrugdes Originais (Portugués)
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NUMEROS DAS PECAS ABRANGIDAS POR ESTE MANUAL

Este manual abrange a instalagéo e utilizagdo das ferramentas de bloqueio PneuTorque® PTS da Norbar.
OBSERVAGAO: Os diagramas e as imagens sédo apenas incluidos para efeitos ilustrativos, ndo

fazendo parte de qualquer especificagao contratual. O modelo exibido pode ser
diferente do modelo que adquiriu.

Ferramentas de Velocidade Unica

Numero da pega Modelo Diregéao Binario maximo

180241.B06 PTS-52-500 Bidirecional 500 N'm
180242.B06 PTS-52-800 Bidirecional 800 N-m
180243.B06 PTS-72-1000 Bidirecional 1000 N-m
180244.B08 PTS-72-1350 Bidirecional 1350 N-m

181454 PTS-68-2000 Bidirecional 2000 N'm
180246.B08 PTS-80-2700 Bidirecional 2700 N'm
180250.B08 PTS-92-4000 Bidirecional 4000 N'm
180250.B12 PTS-92-4000 Bidirecional 4000 N'm
180248.B12 PTS-119-6000 Bidirecional 6000 N-m
180249.B12 PTS-119-7000 Bidirecional 7000 N'm

Ferramentas de Duas Velocidades Automaticas

Numero da pega Modelo Direcao Binario maximo

180781 PTS-72-1000-AUT-%" SQ DR Bidirecional 1000 N'm
180782 PTS-72-1350-AUT-%" SQ DR Bidirecional 1350 N-m
180784 PTS-80-2700-AUT-1" SQ DR Bidirecional 2700 N'm
180785 PTS-92-4000-AUT-1” SQ DR Bidirecional 4000 N-m
180786 PTS-92-4000-AUT 1 %2"SQ DR Bidirecional 4000 N'm
180787 PTS-119-6000-AUT-1 2" SQ DR Bidirecional 6000 N-m
180788 PTS-119-7000-AUT-1 2" SQ DR Bidirecional 7000 N'm

NOTA: Os principais modelos PTS estao listados acima. Outras ferramentas de bloqueio PTS com
variagées menores também se encontram cobertas.



Convencdo de Nimeros das Pecas, Apenas em Ferramentas de Velocidade Unica:

Opgéo numero da pega

e B Bidirecional

R *06 unidade de %" A/F para encaixe quadrado

Freex *08 unidade de 1” A/F para encaixe quadrado

FrREE *12 unidade de 1 2" A/F para encaixe quadrado
Frweek DTM Acionador duplo

Convengao de Nomenclatura dos Modelos:

Opgéo do modelo

PTS-**-xxx PTS PneuTorque®
PTS*-52-****.* Caixa de velocidades com 52mm de diametro

PTS*-68-**** Caixa de velocidades com 68mm de diametro
PTS*-72-****-* Caixa de velocidades com 72mm de diametro
PTS*-80-****-* Caixa de velocidades com 80mm de diametro
PTS*-92-****.* Caixa de velocidades com 92mm de diametro
PTS*-119-**x*-* Caixa de velocidades com 119mm de diametro
PTS*-**-1000-* Torque maximo em N-m

xhrx %05

Fkkxx %()Q
Fhkdk k40 ,

PTS*_52_****_*
PTS*-68-**
PTS*_72_****_*
PTS*_80_****_*
PTS*_gz_****_*
PTS*-119-**+*.*

*******. DTM



SEGURANCA

IMPORTANTE: ESTE MANUAL DO OPERADOR DEVE SER GUARDADO PARA REFERENCIA FUTURA.

Regras gerais de seguranca:

e Para os diversos riscos, leia e entenda as instrugdes de segurancga antes de instalar, operar, reparar,
manter, trocar acessorios ou trabalhar perto da ferramenta elétrica para montagem de fixadores
roscados. Se ndo o fizer, isso pode resultar em lesdes corporais graves.

e Apenas os operadores qualificados e treinados devem instalar, ajustar ou utilizar a ferramenta elétrica
para montagem de fixadores roscados.

¢ Nao modificar esta ferramenta elétrica. As modificagcbes podem reduzir a eficacia das medidas de
seguranga e aumentar os riscos para o operador.

e Nao deite fora as instrugdes de seguranga; dé-as ao operador.
o Na&o utilize a ferramenta elétrica para montagem de fixadores roscados se estiver danificada.
e As ferramentas devem ser inspecionadas periodicamente para verificar se as classificagdes e

marcagdes necessarias na ferramenta estao legiveis. O utilizador deve contactar o fabricante para
obter etiquetas de marcagao de substituicdo, quando necessario.

Riscos de projegao:

e Uma falha na pecga de trabalho, acessérios ou mesmo na prépria ferramenta pode gerar projéteis de
alta velocidade.

e Use sempre protegdo ocular resistente a impactos durante a operagao da ferramenta. O grau de
protecao necessario deve ser avaliado em cada utilizagao.

e  Certifique-se de que a pega de trabalho esta bem presa.
Riscos de emaranhamento:

e  Osriscos de emaranhamento podem resultar em asfixia, corte e/ou laceragdes se as roupas soltas,
joias, luvas, cabelos ou luvas néo estiverem afastadas da ferramenta e dos acessoérios.

e As luvas impréprias podem ficar emaranhadas com a movimentagao giratéria, provocando a quebra ou

corte dos dedos.

e Astomadas da unidade rotativa e as extensdes da unidade podem enredar facilmente luvas revestidas

a borracha ou reforgcadas com metal.
e N&o usar luvas largas ou luvas com dedos cortados ou desgastados.
e N&o agarrar a unidade, a tomada ou a extensao da unidade.

e Manter as maos longe das unidades rotativas.
Riscos no funcionamento:

e O uso da ferramenta pode expor as maos do operador a perigos incluindo esmagamento, impactos,
cortes, abrasdes e calor. Usar luvas adequadas para proteger as maos.

o Estas ferramentas requerem a utilizagdo de uma reagdo adequada que apresenta um risco de
esmagamento. Certifique-se de que segue as instrugdes de instalagdo contidas neste manual.

e Os operadores e o0 pessoal da manutencdo devem estar fisicamente aptos a manusear o volume, o
peso e a poténcia da ferramenta.



e  Segure a ferramenta corretamente; esteja preparado para neutralizar movimentos normais ou
repentinos e tenha ambas as méos disponiveis.

e  Manter o corpo bem equilibrado e os pés firmes.
e  Soltar o acionador em caso de interrupgéo no fornecimento de energia.
e  Usar apenas lubrificantes recomendados pelo fabricante.

e Nao usar em espacgos confinados e ter cuidado com o perigo de esmagar as maos entre a ferramenta e
a pega de trabalho.

Riscos de movimentos repetitivos:

e Ao usar uma ferramenta elétrica para parafusos roscados, o operador pode sentir desconforto nas
maos, bragos, ombros, pescogo ou noutras partes do corpo.

e Ao utilizar uma ferramenta elétrica para montagem de parafusos roscados, o operador deve adotar
uma postura confortavel, mantendo uma posigéo segura e evitando posturas desajeitadas ou
desequilibradas. O operador deve mudar de postura durante tarefas prolongadas, o que pode ajudar a
evitar o desconforto e a fadiga.

e  Se o operador tiver sintomas como desconforto persistente ou recorrente, dor, palpitagdes,

formigamento, dorméncia, sensag¢ao de queimacgéao ou rigidez, ndo deve ignorar estes sinais de alerta.
O operador deve informar a entidade patronal e consultar um profissional de saude qualificado.

Riscos acessorios:

e Antes de trocar a ferramenta ou o acessorio, desligue a ferramenta elétrica da fonte de alimentagao.

e Use apenas tamanhos e tipos de acessorios e consumiveis recomendados pelo fabricante da
ferramenta; nao utilize outros tipos ou tamanhos de acessorios e consumiveis.

Riscos no local de trabalho:

e Os escorregdes, tropegdes e quedas sio as principais causas de lesdes no local de trabalho. Esteja
atento as superficies escorregadias causadas pela utilizagao da ferramenta e também ao perigo de
tropecar causado pela linha de ar ou mangueira hidraulica.

e  Proceder com cuidado em ambientes desconhecidos. Pode haver perigos ocultos, como linhas
elétricas ou outras infraestruturas.

e Aferramenta elétrica ndo se destina a ser utilizada em atmosferas potencialmente explosivas e ndo
tem isolamento contra o contacto com a energia elétrica.

o  Certifique-se de que nao ha cabos elétricos, tubos de gas, etc., que possam causar perigo se forem
danificados pelo uso da ferramenta.

Riscos de p6 e fumos:

e Apoeira e os fumos gerados ao usar ferramentas elétricas para montagem de parafusos roscados
podem causar problemas de saude (por exemplo, cancro, defeitos congénitos, asma e/ou dermatite); &
essencial avaliar os riscos e implementar controlos adequados a estes perigos.

e Aavaliagdo do risco deve incluir o p6 proveniente da utilizagdo da ferramenta e o potencial de
perturbagdo das poeiras existentes.

e  Controle a exaustao de forma a minimizar a perturbagao da poeira num ambiente cheio de pos.

e Ao criar poeiras ou fumos, a prioridade sera controla-los no ponto de emisséo.



Todos os recursos integrais ou acessorios para a recolha, extragdo ou supressao dos pés ou fumos no
ar devem ser corretamente utilizados e preservados de acordo com as instrugdes do fabricante.

Usar protegao respiratoria de acordo com as instrugdes da entidade patronal e conforme exigido pelas
normas de saude e seguranga ocupacionais.

Riscos de ruido:

A exposicao desprotegida a altos niveis de ruido pode provocar a perda de audi¢do permanente,
incapacitante, e outros problemas, como o tinnitus (zumbido nos ouvidos). Por conseguinte, é essencia
avaliar os riscos e implementar controlos adequados a estes perigos.

Os controlos apropriados para reduzir o risco podem incluir agdes como materiais de amortecimento
para evitar que as pecgas de trabalho "choquem".

Usar protegao auditiva de acordo com as instru¢des da entidade patronal e conforme exigido pelas
normas de saude e seguranga ocupacionais.

Operar e preservar a ferramenta conforme recomendado no manual de instrugdes, para evitar o
aumento desnecessario dos niveis de ruido.

Se a ferramenta tiver um silenciador, certifique-se de que ele se encontra sempre no lugar e em bom
estado de funcionamento quando a ferramenta estiver a funcionar.

Esolha, preserve e substitua o consumivel/ferramenta conforme recomendado no manual de
instrugdes, para evitar um aumento desnecessario do ruido.

Riscos de vibragao:

A exposic¢ao a vibragcdo pode provocar danos incapacitantes nos nervos e no fornecimento de sangue
as maos e bragos.

Use roupas quentes quando trabalhar em condi¢des frias € mantenha as maos quentes e secas.

Se sentir entorpecimento, formigueiro, dor ou branqueamento da pele nos dedos ou nas maos, deixe
de utilizar a ferramenta elétrica, informe o seu chefe e consulte um médico.

Operar e preservar a ferramenta elétrica conforme o recomendado no manual de instrugdes, para evitar
um aumento desnecessario dos niveis de vibragao.

N&o usar tomadas ou extensdes desgastadas ou mal ajustadas, pois isso pode provocar um aumento
na vibragao.

Escolha, preserve e substitua o consumivel/ferramenta conforme recomendado no manual de
instrugdes, para evitar um aumento desnecessario nos niveis de vibragao.

Apoiar o peso da ferramenta num suporte, tensor ou balancim, se possivel.

Agarre a ferramenta de forma leve mas segura, tendo em conta as for¢as de reagdo da mao
necessarias, porque o risco de vibragao é geralmente maior quando a forga de aperto &€ maior.

Instrugdes adicionais de seguranga para ferramentas elétricas pneumaticas:

O ar sob pressao pode provocar lesdes graves:

o Desligue sempre o fornecimento de ar, esvazie a mangueira da pressao do ar e desligue a
ferramenta de fornecimento de ar quando n&o estiver a ser utilizada, antes de trocar os acessorios
ou ao fazer reparagoes;

o  Nunca dirija 0 ar para si mesmo ou para qualquer outra pessoa.

Bater com as mangueiras pode causar ferimentos graves. Verificar sempre se ha mangueiras e
ligagdes danificadas ou soltas.



o Dirigir o ar frio para longe das maos.

e Recomendam-se as linhas de ar com acoplamentos de separagéo seguros, conforme o fornecido.
Sempre que forem utilizados acoplamentos de tor¢ao universais (engates de garra), devem ser
instalados pinos de bloqueio e utilizados cabos de seguranga para protegédo contra possiveis falhas na
ligacao entre a mangueira e a ferramenta e entre as mangueiras.

e Nao exceder a pressdao maxima de ar indicada na ferramenta.
e Para as ferramentas de controlo de binario e rotagdo continua, a pressao de ar tem um efeito essencial
de seguranga no desempenho. Por conseguinte, devem ser especificados os requisitos de

comprimento e didmetro da mangueira.

e Nao transportar uma ferramenta pneumatica pela mangueira.
Instrugdes de seguranca especificas do PTS:

e Esta ferramenta destina-se a ser utilizada com parafusos roscados. Outras utilizagbes dentro dos
limites da ferramenta podem ser apropriadas. Contacte a Norbar para orientagao.

e O utilizador (ou o chefe do utilizador) deve avaliar os riscos especificos que podem existir como
resultado de cada utilizagdo. Este Manual do Operador contém informagdes suficientes para que o
utilizador final possa efetuar uma avaliagao de risco inicial.

e Aorientagdo inesperada do movimento do encaixe quadrado pode provocar uma situagéo perigosa.

e Isolar a ferramenta de todas as fontes de energia antes de mudar ou ajustar o encaixe quadrado ou
tomada.

Marcacgdes na ferramenta

Pictogramas na .
L
& Ler e entender o Manual do Operador.

O movimento inesperado da ferramenta devido a forgas de reagcao ou quebra
do encaixe quadrado ou da barra de reagédo pode provocar ferimentos.
Existe risco de esmagamento entre a barra de reacéo e a pega de trabalho.
Manter as maos afastadas da barra de reagao.

Manter as maos afastadas da saida da ferramenta.




INTRODUCAO

As ferramentas PTS PneuTorque® sdo ferramentas motoras pneumaticas, sem impacto, projetadas para
aplicar binario aos parafusos roscados. Existem modelos que abrangem capacidades de binario de 500 N-m
a 7000 N-m, também disponiveis com uma caixa de duas velocidades automatica, para aumentar a
velocidade de funcionamento livre. As ferramentas usam um regulador de pressao de ar externo (incluido
numa Unidade de controlo de lubrificagdo fornecida como acessério) para ajustar a pressao do ar que
controla o binario de paragem. O PTS deve ser sempre operado com o seguinte: -

e Abastecimento de ar seco filtrado. Classificagdo minima recomendada do compressor: 6,9 bar (100
psi), 19 I/s (40 CFM).

¢ Unidade de controlo de lubrificagédo ou Filtro similar, Regulador e Lubrificador de Furo %2" (12 mm).
e Tomadas de impacto ou de alta qualidade.

e Barra de reagao.
Pecas incluidas
Modelo:

Descricao PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

et W W irat e

Reacéo estriada 18646 19611 19289 19289 19291 19293
Anel de metal
retentor da 26588 265417 26486 26486 26486 26482
barra de reagao
Tomada de
acoplamento de
ar para
mangueira
Pen USB do
Manual do
operador e do
idioma

28933 28933 28933 28933 28933 28933

34438 34438 34438 34438 34438 34438

Explicacao da etiqueta de dados:

~ — Serial No.: 2017C10512 @ i
B — Part No.: 180241.B06

cC —>> TOI'C]UGZ 500.0 N°'m A WARNING

b — Max Pressure: 4.3 bar

e — Max Speed: 35.5 rpm € ¢

A: Numero de série Norbar (primeiros 4 digitos = ano de fabrico).

B: Numero de pega Norbar, incluindo referéncia ao tamanho do encaixe quadrado. (Somente as
ferramentas de velocidade Unica [com exceg¢ao do PTS™-68] incluem a referéncia ao tamanho do
acionamento quadrado em seu numero de pega, por exemplo, B06).

C: Valor maximo de binario calibrado.
D: Pressao de ar nominal maxima.

E: Velocidade maxima de funcionamento livre (obtida quando a ferramenta é definida com a pressao de ar
para o valor maximo do binario).

F: Instrucdo para ler o manual do operador antes da utilizagao.

G: Logotipo CE para conformidade Europeia.



Acessorios

Nudmero da peca

Seccrics . Nimerodapega
SIS PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 | PTS-119

Tomada de
acoplamento de ar 28933 28933 28933 28933 28933 28933
para mangueira
Unidade de controlo
e 16074 16074 16074 16074 16074 16074
de lubrificagao
Encaixe quadrado 34" 18544 i 18779 i i i
(parafuso de fixagdo)  (25351.30) (25352.45)
Encaixe quadrado 1” 18545 19431 18492 19431 18934 i
(parafuso de fixagdo)  (25351.30) (25352.45) (25352.45) (25352.40) (25352.60)
Encaixe quadrado 18935 18959

1% - - - -
(parafuso de fixagéo)

Barra de reagao

(25352.60)  (25352.80)

[NOTA 1]
L 18298 ; 18298 - ; ;
Adaptador de reagao
[NOTA 1]
18558 - 18290 - - -

Placa de reacédo de
uma face

18576 - 18292 18292 18979 16687
\/

Placa de reacédo de
duas faces

\ 18590 - 18293 18293 18980 18981

duplo
=i 19286 19286 19286 19286 19286 19286
Entensao do nariz da (%") i (17) 3 i i
l[dmina 6” 18601.006 19007.006
Entensdo do nariz da (347) i (1) (17 ) )
[&mina 9” 18601.009 19007.009  19480.009
Entensé&o do nariz da (347) i (1) ) ) )
[Amina 12" 18601.012 19007.012  19480.012
(")
Extens&o do nariz (%) ) 19046.006 i (1)
estriado 6” 19045.006 (1" 19047.006
19285.006



Numero da peca

Seccrics | Nimerodapega |
SIS PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 | PTS-119

(")

Extensao do nariz (3”) 19046.009 (1”)
estriado 9” 19045.009 i (1) ) 19047.009 )
19285.009
(%)
Extensao do nariz (3") 19046.012 (17)
estriado 12 19045.012 i (17) i 19047.012 i
19285.012
. . (%7)
Extensao do nariz de 19087.009
9" para rodas de - - 1,,' - - -
camido e autocarros (1)
19089.009
. . (%)
Extensao do nariz de 19087.012
12" para rodas de - - 1,,' - - -
camiao e autocarros (1)
19089.012

Pega de transporte

- - 19363 19448 19363 19363
Reacgéo de aluminio
leve
18961
- - 18494 18494 18936 [NOTA 2]
NOTA 1: Exige que sejam utilizados em conjunto a "barra de reag¢ao" e o "adaptador de reagao".

NOTA 2: Binario max. 6000 N-m
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CARACTERISTICAS E FUNCOES

Encaixe

quadrado\

Interruptor de

| avancgo /
/ retrocesso
Acionador

\ Placa de reacéo

dobrada

Porta de
entrada de ar

Tubo de escape\ :
T

direcional

. Um motor de ar bidireccional eficiente.

e  Opcéo de duas velocidades autométicas para um aperto mais rapido. (Disponivel na maioria dos
modelos)

e  Excelente relagao poténcia/peso.

o  +3% repetibilidade. Preciséo superior a + 3% (ver certificado de calibragéo).
e Concecgao da pega e do acionador para conforto ideal.

e O tubo de escape direcional dirige a exaustao para longe do operador.

e  Funcionamento muito silencioso, reduzindo a necessidade de protecdo com nivel de pressao sonora
de 77dB (A).

e Nao impactante - os niveis de vibragao excepcionalmente baixos (0,343 m/s) tornam estas ferramentas
confortaveis e seguras para o operador. Além disso, hd menos danos na ferramenta, tomada e
conjunto roscado.

e  Operagéo rapida para redugao rapida.

e Interruptor facilmente acessivel para funcionamento para a frente e para tras. Permite ao utilizador
mover os parafusos no sentido horario ou anti-horario, facilitando o aperto ou folga dos parafusos.

e Areagao estriada disponibiliza o ajuste rapido e seguro das reagdes alternativas.
e  Encaixe quadrado substituivel projetado para o corte, evitando danos internos na ferramenta.

e A pega de transporte (acessorio opcional) pode ser utilizada para elevar o PneuTorque® de um
balancim, ou fornecer suporte a 2 maos.

e Acoplamentos de ar fornecidos para permitir ligar/desligar a ferramenta de forma rapida e segura da
mangueira de ar sem necessidade de isolar o fornecimento de ar.

e  Os modelos cobrem 9 gamas de binario de 500 N-m até 7000 N-m.

11



INSTRUCOES DE MONTAGEM

A montagem do PneuTorque® cobre os seguintes itens:

Ligar o fornecimento de ar
Lubrificacédo a ar
Reacao do binario

Funcionamento no sentido horario/anti-horario

a A 0N -

Ajuste do binario para apertar o fixador

Proceda @ montagem de acordo com a ordem apresentada.

1 Ligar o fornecimento de ar

AR
y

ATENGAO: DE ACORDO COM A DIRETIVA DE MAQUINAS, FORNECEMOS TODAS AS
FERRAMENTAS PTS COM ACOPLAMENTOS PNEUMATICOS DE
LIBERTAGCAO RAPIDA. NAO A USAR SEM ELES.

Certifique-se de que todas as mangueiras estédo limpas, em boas condigdes e sem sujidade/agua.

Ligue a ferramenta de entrada de ar da mangueira A (Figura 1) ao lado de saida da unidade de controlo de
lubrificagédo B (Figura 1) (ndo fornecida), respeitando as setas de dire¢ao do fluxo de ar.

DICA: Encaixe a tomada do acoplamento na mangueira de ar.
Para ligar, junte os acoplamentos.

Para desligar, puxe o bloqueio no acoplamento da tomada.

Ligue o lado de entrada da unidade de controlo de lubrificagdo B (Figura 1) ao fornecimento de ar C (Figura 1)
usando o tamanho minimo de mangueira de %2 "(12mm). Evite usar mangueiras de furo de 52" com mais de 5
metros do fornecimento a unidade reguladora de pressao, pois isso reduzira o desempenho da ferramenta.

Ligue o fornecimento de ar e verifique se ha fugas de ar.

FIGURA 1 - Ligagées

12



2 Lubrificagao a ar

A ferramenta deve ser utilizada com lubrificagéo a dleo no ar fornecido. Isto é conseguido utilizando uma
Unidade de controlo de lubrificagdo (ndo fornecida).

Ajuste a lubrificagéo a ar:
a. Encha a Unidade de controlo de lubrificagdo com o éleo adequado a ferramenta hidraulica.
b. Verifique se a unidade da ferramenta pode rodar livremente.

c. Ligue a ferramenta ao pressionar o acionador - ajuste a ferramenta para a pressao maxima de
acordo com os dados da instalacao.

d. Ajuste a Unidade de lubrificagédo para fornecer 4 gotas de 6leo por minuto.

e. Solte o acionador.

Consulte a Unidade de controlo de lubrificagdo do Manual do Operador para obter mais detalhes.

3 Reacao do binario

A reacéo estriada garante que grandes forgas de reagéo se encontram dentro do sistema de transmisséo,
uma pequena fragado do binario de reacdo também é passada para o utilizador; isto da um feedback util ao
operador a medida que os niveis do binario aumentam. Estao disponiveis varios estilos de barras de reagao.

Ajuste a barra de reagao conforme detalhado a seguir:

Tipo de barra de reagao m Instrugées de montagem

Barra de reagdo em ago dobrado
(padrao)

Barra de reagdo em aluminio dobrado

(opcional) Instale a barra de reagéo/placa D

(Figura 1) no encaixe quadrado
para engatar as ranhuras de
reagao
Fixe com o anel de metal
Placa de reacado de uma face fornecido

(opcional)

Placa de reagéo de duas faces
(opcional)

Montar conforme as instrugdes
fornecidas com a extensao do
nariz

Extensdo do nariz (opcional)

SNV}
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E essencial que a barra de reagdo pouse diretamente num objeto
so6lido ou superficie junto ao parafuso a apertar.

v

/

O sistema de reacéo ideal tem o centro da barra de reagao e o centro FIGURA 2 - Barra de reacgdo dobrada
da porca numa linha perpendicular a linha central da ferramenta, ver a (Aco ou Aluminio)
Figura 3.

NAO reagir na superficie circundada a vermelho na Figura 2.

Reagir na extremidade da barra de reagéao, circundada a verde na
Figura 2, usando a area maxima possivel.

A barra de reacao fornecida foi concebida para apresentar um ponto
de reacao ideal quando utilizada com uma tomada de comprimento
padrao.

Para permitir uma pequena diferenga no comprimento da tomada, a
barra de reagéo pode entrar em contacto com qualquer ponto dentro
da area sombreada da Figura 3.

ATENGAO:  SE O PONTO DE REAGAO ESTAFORA  FIGURA 3 - Janela de reaggo
DA AREA SOMBREADA, CARGAS segura da tomada com
EXCESSIVAS PODEM SER comprimento padréo
COLOCADAS NA FERRAMENTA PROVOCANDO POTENCIAIS LESOES AO
OPERADOR E DANOS NA FERRAMENTA.

Se for utilizada uma tomada extra longa, ela pode mover a barra de
reagdo para fora da janela de reagdo segura, conforme mostrado na
Figura 4.

A barra de reagao padrao pode ter de ser estendida para garantir que
permanece dentro da area sombreada.

Para barras de reacdo alternativas, consulte a lista de ACESSORIOS.

ATENGAO: SE MODIFICAR A BARRA DE REAGAO
PADRAO, VERIFIQUE SE ELA
CONSEGUE TIRAR A CARGA MAXIMA FIGURA 4 — Janela de reacgéao
DA FERRAMENTA. A FALHA NA BARRA segura da tomada extra longa
DE REAGAO PODE COLOCAR EM
PERIGO A SEGURANCA DO OPERADOR E DANIFICAR A FERRAMENTA.

As extensées do encaixe quadrado padréo, ver a Figura 5, NAO DEVEM ser usadas, pois podem causar
sérios danos a unidade de saida da ferramenta.

Uma variedade de extensdes de nariz esta disponivel para aplicagdes em que o acesso € restrito. Estas sédo
projetadas para suportar a unidade final corretamente.

FIGURE 5 - Extensao do encaixe quadrado
14



As dimensdes das barras de reacdo padrao sao apresentadas na seguinte tabela:

B aelde reaeag adra)
LA | B W

PTS-52 59 131 71 35 %"

PTS-68 74 165 120 30 1

sQr

69 V24
PTS-72 74 167 114 29 1

= PTS-80 74 167 114 29 1

| PTS-92 69 175 115 29

1%
A
PTS-119 90 210 150 35 1%
Reacgao do binario
Sentido horario Sentido anti-horario
-
e, L

\® a

FIGURA 6(a) FIGURA 6(b)

AO UTILIZAR A FERRAMENTA OU PODERA RESULTAR

ijE ATENGAO: MANTER SEMPRE AS MAOS LONGE DA BARRA DE REAGAO
NUMA LESAO GRAVE.

15



4 Operacao no sentido horario/anti-horario

Ajuste no sentido horario/anti-horario, conforme necessario.

XXXXYZZZZZ
180244.B08
ONm

o XXXXYZZZZZ
180244.B08
oNm

FIGURA 7(a) — Sentido horario FIGURA 7(b) — Sentido anti-horario
(Alavanca a apontar para a direita) (Alavanca a apontar para a esquerda)

/\  ATENGAO:  SE NAO DEFINIR O SELETOR DE FUNCIONAMENTO NO SENTIDO
/ HORARIO/ANTI-HORARIO, ISTO PROVOCARA UM FLUXO DE AR
y \ REDUZIDO E A APLICAGAO DO BINARIO INCORRETO.
5 Ajuste do binario para apertar o parafuso

O binario criado pelo PneuTorque® depende do

ajuste da pressao de ar. Todas as ferramentas s&o (o | mporhar 7
fornecidas com dados de ajuste que apresentam a WETRIC GERTIFIGATE OF GALIBRATION cara it zmer T
pressdo de ar necessaria para produzir a saida do T, TTOSOBATE e etrie
binério Correto_ '; L Torgue / Pressure Setting
o
E ot Readings 000 d
Ajuste a saida do binario da seguinte forma:- o) M lec 500 /’
oo weo| ren wmo| man wmo o oo b
= /|
1. Use oS dados de aJUSte (fOI'neCIdOS) para 298| 2a00.0 | 3260 24720 | 24198 23840  ZeBe) é 2500 ,,/
encontrar a presséo de ar de modo a Obter 5.44| 40000 | 38000 41200 | 40810 39830 39670 % 2000 /
o binario desejado. R
1000 /

500
FEEF LTSI SIS

Disg Transducsr A Pressum Saugs. Pressure (bar)
L BBE0S BBGIE R4TEI001
Cart No.: 2BB160 268200 § 266223 B4TE1001

2. Com a ferramenta a funcionar, ajuste a Unidade de controlo de
lubrificac@o (n&o incluida) até a pressao de ar correta surgir no
medidor.

IMPORTANTE: A FERRAMENTA DEVE FUNCIONAR LIVREMENTE AO
AJUSTAR A PRESSAO DE AR PARA DAR A
CONFIGURAGAO CORRETA.

IMPORTANTE: VERIFIQUE SE A UNIDADE DE CONTROLO DA LUBRIFICAGAO ESTA A FORNECER
CERCA DE QUATRO GOTAS DE OLEO POR MINUTO, QUANDO A FERRAMENTA
FUNCIONA LIVREMENTE.
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Y/

—_—

DICA:

DICA:

w N

NSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

ATENGAO: MANTER AS MAOS LONGE DA BARRA DE REAGAO.

ATENGAO: AO UTILIZAR ESTA FERRAMENTA, ELA DEVE ESTAR SEMPRE APOIADA
PARA EVITAR O DESENGATE INESPERADO EM CASO DE FALHA DO
FIXADOR OU DO COMPONENTE.

ATENGAO: ANTES DE UTILIZAR A FERRAMENTA, UTILIZE EPI ADEQUADO,
INCLUINDO CALCADO DE SEGURANCA, PROTECAO PARA OS OLHOS,
LUVAS E MACACAO.

ATENGAO: SE O EQUIPAMENTO FOR UTILIZADO DE MANEIRA NAO ESPECIFICADA
PELO FABRICANTE, PODE RESULTAR EM FERIMENTOS OU DANOS.

Monte o PneuTorque® com a forga correta ou tomada de elevada qualidade para prender o parafuso.

Para maior seguran¢a, recomenda-se a fixagao da tomada no encaixe quadrado.

Isto é conseguido ao usar um pino e um O-ring, consultar o fabricante da tomada para orientagao.
Todos os encaixes quadrados incluem um orificio para acomodar um pino de retengao da tomada.
(Nota: tomada e pino de retengao nao incluidos)

O ar de exaustao (contendo 6leo) é expelido da ferramenta na parte inferior da pega. O tubo
de escape pode girar para permitir que o operador direcione o fluxo de ar para longe dele.

Certifique-se de que o seletor esta corretamente definido para o sentido horario/anti-horario.

Gire a pega para uma posigao conveniente em relagéo a barra de reagdo. Coloque a ferramenta no

parafuso a apertar com a barra de reacao junto do ponto de reag&o. Ver Figura 8.

&

Adotar uma postura adequada para neutralizar o movimento normal ou inesperado da ferramenta

devido as forgas de reacao.

o

Aperte o acionador parcialmente para

colocar a barra de reagao em contacto

com o ponto de reagéo. .J

o

Se o acionador nao estiver totalmente
pressionado, ndo sera aplicado o binario
total ao parafuso.

7. Retire a ferramenta do parafuso.

DICA:

DICA:

Pressione totalmente o acionador e
mantenha-o totalmente pressionado até a
ferramenta parar e, em seguida, solte-o. \ " '

O fluxo de ar pode arrefecer a pega.
O operador deve usar luvas
adequadas.

Se a lubrificagao falhar e/ou o ar

contaminado (por exemplo, agua) . 1
entrar na ferramenta, a ferramenta
deve funcionar livremente com um \. . .

fornecimento de ar limpo, seco e

lubrificado durante varios minutos. FIGURA 8 — Funcionamento no sentido horario
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Soltar

1. Monte o PneuTorque® com a forga correta ou tomada de elevada qualidade para soltar o parafuso.

DICA: Para maior seguranga, recomenda-se a fixagdao da tomada no encaixe quadrado.
Isto é conseguido ao usar um pino e um O-ring, consultar o fabricante da tomada para
orientagao.
Todos os encaixes quadrados incluem um orificio para acomodar um pino de retencao da
tomada.
(Nota: tomada e pino de retengao nao incluidos)

2. Certifique-se de que o seletor esta corretamente definido no sentido horéario/anti-horario.

3. Gire a pega para uma posi¢ao conveniente em relagdo a barra de reagéo. Colocar a ferramenta no
parafuso a soltar com a barra de reacgéo junto do ponto de reagéo. Ver Figura 9.

4. Adotar uma postura adequada para neutralizar o movimento normal ou inesperado da ferramenta
devido as forcas de reacgao.

5. Aperte o acionador parcialmente para colocar a barra de reagdo em contato com o ponto de reacgéo.

6. Pressione totalmente o acionador e mantenha-o totalmente pressionado até que o parafuso roscado se

solte.

DICA: Se nao for possivel soltar o parafuso, aumente a pressao de ar da ferramenta. Nao exceder a
pressao de ar maxima da ferramenta que se encontra no certificado de calibragao das
ferramentas. Nao confundir a pressdao maxima de ar das ferramentas com a "Pressao de Ar
Nominal (Max)" na etiqueta da ferramenta.

ATENGAO: EXCEDER A PRESSAO MAXIMA DE AR PROVOCARA SOBRECARGA E
PODERA PROVOCAR DANOS SERIOS.

ATENGAO: MUDAR A PRESSAO DE AR DEPOIS DE CONFIGURAR O REGULADOR
DE PRESSAO MUDARA O VALOR DO BINARIO DE PARAGEM.

>

FIGURA 9 — Funcionamento no sentido anti-horario



Ferramentas de acionador duplo

As ferramentas compradas com um Mdédulo de Acionador Duplo (DTM) pré-montado estéo identificadas
com o sufixo do numero de pega .DTM

As ferramentas compradas com um DTM pré-montado s&o calibradas na Norbar com o DTM no lugar. Isto
acontece porque o proprio DTM provoca uma queda de pressao que alteraria qualquer dado de calibragéo
previamente determinado.

UMA FERRAMENTA .DTM) E O UTILIZADOR QUISER RETIRAR O
MODULO E UTILIZAR A FERRAMENTA SEM ELE, E NECESSARIA UMA
NOVA CALIBRAGAO. NESTE CENARIO, CONTACTE A NORBAR OU O
SEU DISTRIBUIDOR NORBAR.

{iﬁ ATENGAO: SE UMA FERRAMENTA E COMPRADA COM UM DTM MONTADO (COMO

Com o DTM montado, a ferramenta ndo funcionara a menos que o acionador no DTM e o acionador da
ferramenta sejam pressionados simultaneamente.

Tal como com o acionador da ferramenta, o acionador DTM deve ser totalmente pressionado para ndo
afetar o fluxo de ar, a presséo e a saida do binario (ver a Figura 10):

FIGURA 10 — PTS equipado com Médulo de Acionador Duplo

19



MANUTENCAO

Para um 6timo desempenho e seguranga, é necessario efetuar a manutengéo regular da ferramenta. A
manutencao feita pelo utilizador esta limitada a substituicdo do encaixe quadrado e dos silenciadores. Qualquer
outra manutengao ou reparagao deve ser realizada pela Norbar ou por um distribuidor aprovado pela Norbar.
Os intervalos de manutencao dependerao da utilizagao da ferramenta e do ambiente em que é utilizada:

e O intervalo de calibragdo e de manutengédo recomendado maximo é de 12 meses OU 10.000 ciclos, o
que ocorrer primeiro.

e Se aferramenta apresentar um desempenho anormal, contacte o seu distribuidor aprovado pela Norbar.

DICA: Medidas para reduzir a quantidade de manuten¢ao necessaria:
1 Usar a ferramenta num ambiente limpo.
2 Usar um compressor de ar com secador.
3  Garantir que a Unidade de controlo de lubrificagao tem éleo hidraulico suficiente.
4

Certifique-se de que a Unidade de controlo de lubrificagao fornece 6leo hidraulico na
quantidade correta.

5 Certifique-se de que a Unidade de controlo de lubrificagdo tem uma manutencéo regular,
consulte o manual do produto.

Manter a correta reagdo do binario.

Se a lubrificagao falhar e/ou o ar contaminado (por exemplo, agua) entrar na ferramenta,
a ferramenta deve funcionar livremente com um fornecimento de ar limpo, seco e
lubrificado durante varios minutos.

8 Antes de longos periodos de armazenamento, a ferramenta deve funcionar livremente
com um fornecimento de ar limpo, seco e lubrificado durante varios minutos.

ATENGAO: USAR LUVAS NA MANUTENGCAO PARA EVITAR CONTACTO COM MASSA
E OLEO LUBRIFICANTE.

Lubrificagdo a ar

Utilizar dleos adequados para a classe de ferramentas pneumaticas. (Por exemplo, Shell Tellus S2 V15)

Caixa de velocidades

A caixa de velocidades nao pode ser reparada pelo utilizador. Para obter mais informacdes sobre a
manutengao da caixa de velocidades, contactar a Norbar ou o seu distribuidor aprovado pela Norbar.

Silenciadores

O PTS tem trés silenciadores (Figura 11) que
devem durar a vida util da ferramenta (em
condigdes de funcionamento éptimas). Em
condigbes operacionais adversas, recomenda-
se a substituicdo se o utilizador sofrer uma
perda no desempenho da ferramenta.

1 x 19331

Os trés silenciadores podem ser adquiridos 2x 19324
em conjunto como um kit de pegas
sobressalentes do silenciador PTS (19358): B _j:;_—:n; ' J

\r’”’j 1x 19326

FIGURA 11 - Silenciadores
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Substituicdo do silenciador do tubo de escape(#19331):

DICA: Troque o silenciador do tubo de escape com a ferramenta de
cabeca para baixo, como é mostrado na Figura 12.

1 Remova o anel de metal interno (A) (nUmero de pega 265148) com uma
pequena chave de fenda de cabega chata.

2 Retire a tampa do tubo de escape (B) (numero de pecga 19330).
3 Retire o silenciador (C) (numero de peca 19331) do tubo de escape (D).

4 Coloque o novo silenciador (numero de pega 19331) no tubo de escape (D)
- enrole o material para formar um cilindro que se encaixe perfeitamente no
tubo de escape. Cuidado para ndo enrolar o silenciador com demasiada
forga.

5 Substitua a tampa do tubo de escape (B) (humero de peca 19330).

6 Substitua o anel de metal interno (A) (nimero de pecga 265148).

FIGURA 12 — Substituicao do
Substituicdo do silenciador da pega (# 9326): silenciador do tubo de escape

DICA: Troque o silenciador da pega com a ferramenta de cabega para baixo, como o mostrado na
Figura 13. Este método evita que a mola e a valvula caiam.

1. Remova o pino de guia (A) (nimero de pega 26321).

2 Retire o subconjunto do tubo de escape (B) (numero de peca
19316) e o tubo de entrada de ar (C) (numero de peca 19210).

3 Retire o silenciador (D) (numero de pega 19326) da pega. Um
alicate pode ajudar na remogao.

4 Desaperte o silenciador (D) (numero de pega 19326) da manga do
silenciador (E) (nimero de pega 19325).

5 Substitua o silenciador e aparafuse na manga do silenciador (E)
(numero de pega 19325).

6 Insira o silenciador de novo na pega. Certifique-se de que a
manga do silenciador (E) é totalmente empurrada para cima para
ficar dentro da pega.

7 Substitua o subconjunto do tubo de escape juntamente com o tubo
de entrada de ar.

8 Substitua o pino de guia (A) (nUmero de pecga 26321).

FIGURA 13 — Substituicdo do silenciador da pega
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Substituicdo do silenciador do escape dianteiro (#19324):

DICA: Ao remover a caixa de velocidades, tenha muito cuidado para nao permitir a entrada de
sujidade ou detritos. Este procedimento s6 deve ser realizado num ambiente limpo.

1 Retire 5 x parafusos M4 (A) (nUmero de peca 25351.12).
2. Retire a caixa de velocidades / placa frontal (B) da pega.

3. Retire 2 x silenciadores (C) (nimero de pega 19324) da placa frontal - empurrar para fora a partir da
parte da frente.

4. Insira novos silenciadores (C) (numero de peca 19324) na placa frontal. Certifique-se de que estao
totalmente inseridos e assentes ao nivel (ou abaixo) da superficie.

5. Volte a montar a caixa de velocidades / placa frontal (B) na pega, tendo o cuidado de alinhar os orificios
com as cavilhas correspondentes.

6. Montar 5 x parafusos M4 na placa frontal e apertar entre 3 N-m e 3,5 N'-m

C (x2)

FIGURA 14 —Substituigao do
silenciador do escape dianteiro
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Encaixe quadrado

Para evitar danos internos (especialmente devidos a sobrecarga do binario), o encaixe quadrado de saida
foi concebido para ceder em primeiro lugar. Isto poupa danos internos graves e permite a facil remogao do
encaixe quadrado. Para obter os numeros de pecas de encaixe quadrado, consulte a pagina 8.

FIGURA 15 — Substituicdo do encaixe quadrado

Para substituir o encaixe quadrado:

1. Elimine o fornecimento de ar.
2. Apoie a ferramenta.
3. Retire o parafuso, em seguida, retire o encaixe quadrado.
Se o quadrado estiver cortado, pode ser necessario usar um alicate para remover as partes partidas.
4. Colocar um novo encaixe quadrado.

5. Montar o parafuso novo e apertar de 4 N-m até 5 N-m (para PTS-52) oude 8 N-ma 9 N-m
(para PTS-68/72/92/80/119).

6. Ligar o fornecimento de ar.

DICA: Se o encaixe quadrado estiver constantemente a falhar, contacte a Norbar ou um distribuidor
aprovado pela Norbar.

Calibracéao

Para manter a precisdo do PneuTorque®, recomenda-se que a ferramenta seja recalibrada a cada 10.000
ciclos ou anualmente, o que ocorrer primeiro. Contacte a Norbar ou um distribuidor Norbar para obter mais
informacoes.

Limpeza

Manter a ferramenta limpa para ajudar na seguranga. Nao utilizar produtos de limpeza abrasivos ou a base
de solventes.

Eliminacéao

Consideragdes sobre reciclagem: Reciclar, sempre que possivel.
A ferramenta ndo possui requisitos de eliminagéo perigosos.
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ESPECIFICACOES

Ferramentas de Velocidade Unica

peca

Binario

Velocidade
de
Funcioname
nto Livre

Encaixe
quadrado

180241.B06 PTS-52-500 " 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft) 35,5 rev/imin
180242.B06 PTS-52-800 ¥ 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft) 25,7 rev/imin
180243.B06 PTS-72-1000 " 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft) 20,4 rev/imin
180244.B08 PTS-72-1350 1” 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft) 14,7 rev/min

181454 PTS-68-2000 1” 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N-m (1475 Ibf-ft) 9,2 rev/min
180246.B08 PTS-80-2700 1” 540 N-m (400 Ibf-ft) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 7,3 rev/min
180250.B08 PTS-92-4000 1” 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 5,3 rev/min
180250.B12 PTS-92-4000 1% 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 5,3 rev/min
180248.B12 PTS-119-6000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 Ibf-ft) 2,6 rev/min
180249.B12 PTS-119-7000 1% 1400 N-m (1030 Ibf-ft) 7000 N-m (5200 Ibf-ft) 2.6 rev/min
Nimero da Pesoda | poco o

Modelo ferramenta ~
peca ac (kg) reacao (kg)

180241.B06 PTS-52-500 264 @52 131 288 271 0.85
180242.B06 PTS-52-800 263 59 @52 131 288 271 69 4.2 0.85

181454 PTS-68-2000 285 74 @68 165 315 277 69 5.35 1.1
180243.B06 PTS-72-1000 292 74 @72 165 320 283 80 6.24 1.4
180244.B08 PTS-72-1350 292 74 @72 165 320 283 80 6.24 1.4
180246.B08 PTS-80-2700 291 74 @80 165 326 283 80 6.15 1.4
180250.B08 PTS-92-4000 343 74 @92 175 378 289 92 8.95 25
180250.B12 PTS-92-4000 343 74 @92 175 388 289 92 8.95 25
180248.B12 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52 3.8
180249.B12 PTS-119-7000 369 90 @119 210 407 289 119 12.52 3.8

B A
|
: |
\ ‘
@c
D
F
Yy
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Ferramentas de Duas Velocidades Automaticas

Velocidade
Numero da Encaixe de
Modelo .
peca quadrado Funcioname
nto Livre

180781 PTS-72-1000 78 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft) 100 rev/min
180782 PTS-72-1350 78 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft) 75 rev/min
180784 PTS-80-2700 17 540 N-m (400 Ibf-ft) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 30 rev/min
180785 PTS-92-4000 1” 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 rev/min
180786 PTS-92-4000 1% 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 rev/min
180787 PTS-119-6000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 Ibf-ft) 13 rev/min
180788 PTS-119-7000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 7000 N-m (5160 Ibf-ft) 13 rev/min
Nimero da Pesoda | o o
Modelo ferramenta ~
a oo [0 €] [0 T i
180781 PTS-72-1000 310 ag72 167 338 283 6.28 14
180782 PTS-72-1350 310 74 @72 167 338 283 80 6.28 1.4
180784 PTS-80-2700 327 74 @80 167 362 283 80 6.15 14
180785 PTS-92-4000 374 75 @92 175 409 289 92 8.95 2.5
180786 PTS-92-4000 374 75 @92 175 419 289 92 8.95 2.5
180787 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12.81 3.8
180788 PTS-119-7000 369 90 119 210 407 289 119 12.81 3.8
E G
B | A

@C

FIGURA 17 — Dimensoes
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Repetibilidade:
Preciséo:

Limites operacionais:
Consumo de ar:

Intervalo da temperatura:

+ 3%

Precisdo melhor do que + 3% (ver certificado de calibragéo)

20% a 100% da capacidade da ferramenta

16,5 I/s (35 CFM)

0°C to +50°C (funcionamento). -20°C to +60°C (armazenamento).

Humidade de funcionamento: 85% humidade relativa a 30°C no maximo.

Vibragao da pega:

Nivel de presséao sonora:

Meio ambiente:

Diretiva de maquinas:

<2,5 m/s? medidos de acordo com a norma ISO 28927-2.
Medicao da vibragao da ferramenta (ah) = 0,343 m/s? com incerteza (K) = 0,115 m/s?

O nivel de pressdo sonora é 77 dB(A) incerteza K = 3dB, medido de acordo com a
norma BS EN ISO 11148-6

Para o PTS-92 4000Nm este nivel de pressao sonora é de 79 dB(A) incerteza K =
3dB, medido de acordo com a norma BS EN ISO 11148-6

Guardar num ambiente limpo e seco.
Em conformidade com: BS EN ISO 11148-6:2012 Ferramentas manuais ndo

elétricas.
Requisitos de seguranga. Ferramentas elétricas para montagem de parafusos roscados.

Devido a melhoria continua, todas as especificagbes estdo sujeitas a alteragbes sem aviso prévio.
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaracao de Conformidade do Reino Unido (No 0009.1)

O objeto da declaragao:

PTS. Modelos (numeros das pegas):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Numeros de série — Todos.

O objeto da declaragao acima descrito encontra-se em conformidade com os requisitos relevantes do Reino
Unido:

Regulamentos (de seguranga) do fornecimento de maquinaria de 2008

O objeto da declaragao acima descrito foi concebido em conformidade com as seguintes normas:

BS EN ISO 11148-6:2012

A base em que a conformidade esta a ser declarada:

A declaragao é emitida sob responsabilidade exclusiva do fabricante. A documentagao técnica necessaria para provar
que os produtos estdo em conformidade com os requisitos da legislagdo supramencionada foi compilada e esta
disponivel para inspegéo pelas autoridades legais relevantes.

A marca UKCA foi aplicada pela primeira vez em: 2021.

Assinado por e em nome de Norbar Torque Tools Ltd.

T (D ler

Assinatura: Nome Completo: Trevor Mark Lester B.Eng.
Data: 7 de fevereiro de 2022 Autoridade: Engenheiro Responsavel pela Conformidade.
Local: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU

Declaragao UE de Conformidade (No 0009.4)

O objeto da declaracao:

PTS. Modelos (numeros das pegas):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Numeros de série — Todos.

O objeto da declaragao acima descrito encontra-se em conformidade com a legislagao relevante de
harmonizac¢ao da Uniao:

Diretiva 2006/42/CE relativa as Maquinas.

O objeto da declaragao acima descrito foi concebido em conformidade com as seguintes normas:

EN ISO 11148-6:2012

A base em que a conformidade esta a ser declarada:

A declaragao é emitida sob responsabilidade exclusiva do fabricante. A documentagao técnica necessaria para provar
que os produtos estdo em conformidade com os requisitos das diretivas supramencionadas foi compilada e esta
disponivel para inspegéo pelas autoridades legais relevantes.

A marca CE foi aplicada pela primeira vez em: 2017

O representante autorizado na Unido Europeia (UE) é:
Francesco Frezza Snap-On Equipment Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE Italia

Assinado por e em nome de Norbar Torque Tools Ltd.

T (Dber

Assinatura: Nome Completo: Trevor Mark Lester B.Eng.
Data: 7 de fevereiro de 2022 Autoridade: Engenheiro Responsavel pela Conformidade.
Local: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

O que se segue é apenas um guia, para falhas mais complexas, contacte a Norbar ou um distribuidor
Norbar.

Problema Causa

A saida da ferramenta nao roda
quando o acionador & pressionado

O encaixe quadrado esta cortado

A ferramenta nao para

A velocidade de funcionamento livre

é afetada

Verifique se o fornecimento de ar esta a funcionar e ligado
Verifique o ajuste da presséo de ar (pelo menos 1 bar (14 psi))
Verifique o ajuste correto da alavanca de dire¢ao

Encaixe quadrado de saida cortado, tem de ser substituido

O trem de engrenagens ou o0 motor pneumatico estao
danificados

Consulte a secgao de manutencgao para substituir o encaixe
quadrado
Fixador cortado ou fio descascado

O trem de engrenagens ou o motor pneumatico estao
danificados

Silenciadores bloqueados / devem ser substituidos

GLOSSARIO DE TERMOS

AJF

Dados de ajuste da pressao

de ar
AUT

Bidirecional

Dispositivo de calibragao

Fixador

Unidade de controlo de
lubrificagao

Extensio do nariz

PneuTorque®
EPI
PTS

Barra de reagao

Ferramenta de bloqueio
TBC

Acoplamento de torgao /
Acoplamento de garra

28

Largura Plana

Grafico e/ou tabela fornecido com todas as ferramentas de paragem
para mostrar o ajuste da pressao de ar para produzir o binario
necessario

Caixa de Duas Velocidades Automatica

Ferramenta capaz de efetuar uma rotagdo quadrada no sentido horario e
anti-horario

Sistema de medigéo do binario para exibir o binario do pico usando um
simulador da junta ou fixador de teste

Parafuso ou perno a ser apertado

Unidade que fornece filtragao e lubrificagdo juntamente com a regulagéo
da pressao. Nao fornecido com a ferramenta

Um tipo de reacao usado onde o acesso a ferramenta é restrito,
exemplos tipicos nas porcas das rodas em veiculos pesados. Disponivel
como acessorio.

Nome do produto
Equipamento de Protecao Individual

Motor Unico do PneuTorque®

Item para neutralizar o binario aplicado. Também chamado de placa de
reagao

A ferramenta ira parar devido ao conjunto de pressao de ar.

A confirmar

Tipo de conetor de ar. Nao recomendado pela Norbar.



NOTAS
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Norbar Torque Tools

PYKOBOACTBO MNOJIb3OBATENS .'Ilrllilr®

PNEUTORQUE®
PTS™
500/800/1000/1350/2000/2700/4000/6000/7000

/11 34438.RU | Bepcus 4 | [NepeBoa NCXOOHbLIX MHCTPYKUMA (Pycckun)



COOEP>XAHNE

HepeHeHb KOMNOHEeHTOB, NOKpbIBaeMbIX AaHHbIM PYKOBOACTBOM
OAHOCKOPOCTHbIE MHCTPYMEHTbDI
ABTOMaTUM4eCKME OBYXCKOPOCTHbI€ UHCTPYMEHTbI

TexHuka 6e3onacHocTH

O6wme npaBuna 6e3onacHoOCTK
OTckakmBatoLlme getanu

Puckn HamaTbiBaHUS

Puckn BO BpeMsi UICNOMNb30BaHNSt UHCTPYMEHTA
HenpuaTHble owyuieHre npu gonron pabote
Onepauuu ¢ akceccyapamm

Pucku Ha paboyem mecTte

Mbinb 1 ncnapeHus

Lym

Bubpauus

[ononHnTenbHble Mepbl 6€30NacHOCTU NPY UCMOMb30BaHWUM NMHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB
Ocobble mepbl 6e3onacHocTn ansa PTS
MapkunpoBka NMHCTPYMEHTOB

BcTynneHue

Komnnekrauus

[aHHble nacnopTHOM Tabnuykn
Akceccyapbl

®DYHKLMN U XapaKTePUCTUKN

MHCTpYKLUMM NO yCTaHOBKe

1. MoakntoyeHne nogaymn cxxaToro Bosgyxa

2. BosgylwHasa cmaska

3. PeakTnBHbIN MOMEHT

4. Bbibop pexnma paboThl - N0 4YaCoOBOW CTPesKe / NPOTUB YacOBOW CTPESIKU
5. Bbibop 3HaueHus KpyTALLEro MOMeHTa AN 3aTarmBaHus

MHcTpyKkumMm no akcnnyaraumm

3akpy4ymBaHue

OTKkpyuynBaHue

MHCTPYMEHTBI CO CABOEHHbIM CMYCKOBbIM MEXaHNU3MOM

O6cnyxuBaHue

BosaywHasa cmaska

Peayktop

3BykonornoTutenu

BHYTpeHHWIA YeTbIpexrpaHHMK Nog, KoY
Kanubposka

Ounctka

YTtununsaums

TexHU4ecKkue XxapakTepuCTUKU
OOHOCKOPOCTHbIE MHCTPYMEHTDI
ABTOMaTUYECKNE [BYXCKOPOCTHbLIE MHCTPYMEHTDI
Heknapauus cooTBeTCTBUA

Mouck n yCTpaHeHue HeMCI'IpaBHOCTeﬁ

Foccapuin TepMrHOB

NNNOOOOUOORARARRRA NMNON

© 00 o

-—
—

12
13
13
16
16

17
17
18
19

20
20
20
20
23
23
23
23

24
24
25
27
28

28



NMeEPEYEHb KOMMNOHEHTOB, NOKPbLIBAEMbIX OAHHLIM PYKOBOOCTBOM

[aHHbIM pyKOBOACTBOM OMUCLIBAKOTCA Npoueaypbl HACTPOMKM 1 UCNOoSb3oBaHnA HCTpymeHToB Norbar
PneuTorque®PTS.

NMPUMEYAHUE: Cxewmbl u poTorpacmm npmBeaeHbl UCKIIOYMTENBHO B LeNAX AeMOHCTPaLUun U He
ABMAIOTCA YaCTbI0 KaKUX-NIMBO KOHTPAKTHbLIX TEXHUYECKUX YCITOBUMA.
U3o6paxeHne moaenu MoXeT OTNMYaTbCA OT (haKTUYECKOro BHeELIHero Bmaa
npUooGpeTeHHOro MHCTPYMEHTA.

OOHOCKOPOCTHbIE UHCTPYMEHTBI

MakcumanbHbIN
Homep komnoHeHTa Mopenb HanpaBneHue <
KPYTSALWMA MOMEHT

180241.B06 PTS-52-500 B 06e cTopoHbI 500 N-m
180242.B06 PTS-52-800 B 0be cTopoHbI 800 N-m
180243.B06 PTS-72-1000 B 06e cTopoHbI 1000 N'm
180244.B08 PTS-72-1350 B 0be cTopoHbI 1350 N'm

181454 PTS-68-2000 B 06e cTopoHbI 2000 N'm
180246.B08 PTS-80-2700 B 0be cTopoHbI 2700 N-m
180250.B08 PTS-92-4000 B 06e cTopoHbI 4000 N'm
180250.B12 PTS-92-4000 B 0be cTopoHbI 4000 N'm
180248.B12 PTS-119-6000 B 06e cTopoHbI 6000 N-m
180249.B12 PTS-119-7000 B 06e cTopoHbI 7000 N-m

ABTOMaTU4eCKNEe OBYXCKOPOCTHbIE MHCTPYMEHTDbI

MakcumanbHbIN
Homep komnoHeHTa Mopenb HanpaBneHue o
KPYTALMUA MOMEHT

180781 PTS-72-1000-AUT-%4" SQ DR B 06e cTopoHbI 1000 N'm
180782 PTS-72-1350-AUT-34" SQ DR B 0be cTopoHbI 1350 N'm
180784 PTS-80-2700-AUT-1” SQ DR B 06e cTopoHbI 2700 N'm
180785 PTS-92-4000-AUT-1" SQ DR B obe cTopoHbI 4000 N'm
180786 PTS-92-4000-AUT 1 %2’SQ DR B o6e cTopoHbI 4000 N'm
180787 PTS-119-6000-AUT-1 2" SQ DR B 0be cTopoHbI 6000 N-m
180788 PTS-119-7000-AUT-1 2" SQ DR B 06e cTopoHbI 7000 N'm

MPUMEYAHMUE: MNMepeyeHb oCHOBHbIX Mogenen PTS npuBeaeH Bobille. PYKOBOACTBO Takxke
NOKpbIBaeT Apyrue Mmogesnivm UHCTPYyMeHToB PTS ¢ He3HaUMTeNbHbIMU U3MEHEHUSMMU.



O6o3HayeHus, ncnosb3dyemMmbie B HOMepax KOMMNOHEHTOB, TOJIbKO A1 OOHOCKOPOCTHbLIX MHCTPYMEHTOB:

Howep gononkwTeneHoro komnokenTa | Onvcawve |

FRERx Dk B oGe CTOPOHBbI

Freex *06 BHYyTpeHHWUI YeTblpexrpaHHuK noa knoy %" A/F

Freex *08 BHYyTpeHHU YyeTbipexrpaHHuk nog kmod 17 A/F

FrREE *12 BHyTpeHHWIn YeTblpexrpaHHuk noa ko 1 %2” A/F
Frweek DTM [1BOViHOM CMYCKOBOW MEXaHU3M

O603Ha4eHus, ncnonb3yemMble B HAMMEHOBaHNAX Moernen:

PTS-**-xxx PneuTorque®PTS
PTS*-52-****_* 3ybuaTbi peaykTop Anam. 52mm
PTS*-68-**** 3ybuatbin pegykTop anam. 68mm
PTS*-72-****-* 3ybuaThbi peayKkTop Anam. 72mMm
PTS*-80-****-* 3ybuatbinn pegykTop anam. 80mm
PTS*-92-****_* 3ybuaTbin peayktop anam. 92mm
PTS*-119-**x*-* 3ybuatbinn pegyktop agnam. 119mm
PTS*-**-1000-* Makc. kpyT. MOMeHT, N-m
xhrrk ()5
xhrxk ()8

*****.*12 \

PTS*_52_****_*
PTS*-68-**
PTS*_72_****_*
PTS*_80_****_*
PTS*'92'****-*
PTS*-119-**+*.*

*******. DTM



BE3OINACHOCTb

BHUMAHUE: COXPAHWUTE OAHHOE PYKOBOLCTBO AJIA CCbIJIKU B BYAYLIEM.

O6wue npasuna 6e3onacHOCTH:

e [InA npeaynpexaeHus pasnuyHbIX PUCKOB criedyeT BHUMAaTENbHO 03HAaKOMUTCS C NpasunaMm
Ge3onacHOCTM nepeq yCTaHOBKOM, SKCNiyaTtauuneit, peMoHTOM, o6CnyXuBaHeM, 3amMeHoi akceccyapos
Unn NpoBeaeHneM paboT Bo3fne MHCTPYMEHTOB pe3b6oBoro coeanHeHus. MpeHebpexeHne npasunamm
6e30MacHOCTV MOXET MPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM.

. YcTaHoBKa, HaCTpOIZKa M HenocpeacTtBeHHO 3KkcnnyaTtauna MHCTPYMEHTOB ANA pe3b6oaoro coeanHeHnA
AOO0J1KHa OCYLLECTBIATbCA KBaJ'IVI(*)VILI,VIpOBaHHbIM, 06y‘-IeHHbIM nepcoHanom.

o  Kaknm-nnbo obpasom moamdpuumnpoBaTb MHCTPYMEHTLI NS pe3bboBOro coeamMHeHUs 3anpeLLeHo.
BHeceHune nobbiX M3MEHEHWUI B KOHCTPYKLIMIO MOXET NMPUBECTM K CHDKEHWNIO 3DEKTUBHOCTH
NpPegyCMOTPEHHBIX 3aLLUMTHBIX MEXaHU3MOB U1 YBEMNNYEHWIO PUCKOB AN1A onepaTopa.

e  Ob6sa3aTenbHO NpefocTaBbTe MHCTPYKLMU MO TEXHMKE De30nacHOCTM onepatopy.

e  He ncnonb3ynte MHCTPYMEHT A58 pe3bb0BOro COeAMHEHMS, ECNN OH NMOBPEXAEH.

o [leprogunyeckn BbINOMHANTE NPOBEPKY COCTOSAHNS MHCTPYMEHTA, YTOObI yOeamMTbCa B COOTBETCTBUM

YKa3aHHbIX Ha HEM TEXHUYECKNX XapaKTEPUCTUK U Tpe6OBaHI/IIZ OEeNCTBUTESNbHbBIM. I'IpM HeobxoanMocTH
3aMeHbIl MacrnopTHbIX Tabnuyek O6paTI/ITer K pykoBoauTento npeanpuaTna.

OTckakunBatoLme getanm:

e Jliobble cbom B paboTe 060pynoBaHMS, aKCeCcCyapoB UM MHCTPYMEHTA MOTYT NPUBECTU K
OTCKaKuBaHWIO feTanen Ha BbICOKOW CKOPOCTW.

e  Bo Bpewmsi BbiNonHeHust paboT ¢ ncnonb3oBaHWEM MHCTPYMEHTOB AN pe3bb0BOro coeMHeHNs Bcerga
ncnonb3ayiTe 3alumTHbIe o4kK. MpucTynas k paboTe B Nepsyto odepedb criedyer NPoBECTU OLIEHKY
p1CKOB 1 NogobpaTbh COOTBETCTBYOLIME 3aLLUTHBLIE NMPUCTOCOBINEeHNS.

) Ybenutech, 4TO AeTanb HageXHo 3adunkcmpoBaHa.
Puckn HamaTtbiBaHUS:

° npl/l KOHTaKTe C BpallarowmmMmnca getandamMmmy CyecTtByeT pUCK HaMaTtblBaHNUA UK 3alleMIeHNd,
Hanpunmep, petanen ogexabl, BONoc, HOBEJNTNPHbIX n3nenui, getanen ogexabl nnm nep4yartok.

e  TwatenbHO noAbupaiiTe neyaTkn, YToObl TKaHb He rnonana Bo BpallalLUACa NPUBOA, YTO MOXET
NMPUBECTU K CepbesHbIM TpaBMaM MNanbLeB.

e [laxke NPOpE3NHEHHBIE U YCUIIEHHbIE NepYaTKy MOTYT He 06ecrneunTb Haanexallyio 3aLmTy.
e  He ucnonbayiite cBo60AHbIE NEpYaTKN UMK NepYaTKu C NOTEPTLIMU UM 0GTpenaHHbIMKU NanbLaMu.
e He npukacaiitech Kk NpuBoAY, pasbemy Unu Hacagkam.

e  Hvkorga He KacanTech BpaLLaLWMNXCA KOMMNOHEHTOB.
Pucku BO BpeMA UCMNOoIb30BaHNA MHCTPYMEHTA.

e [lpu paboTte c MHCTPYMEHTOM OMepaTop PUCKYET NOSyYNUTh NOPEe3bl, OXKOMM UK ApYrMe NOBPEeXaeH s
pYK. MicnonbayiiTe noaxoasiume 3aluUTHbIe nepYaTku.

e [lpn paboTe c UHCTPYMEHTOM He 3abbiBaeTe 06 onacHocTu coaenmBaHusa. Obsa3aTenbHO criegynTe
WHCTPYKUUSIM JAHHOMO PYKOBOACTBA.



L] OI'IepaTOpr N BbIMOMHSOLWNIN 06CJ'Iy)KMBaHMe nepcoHan AoJKHbI ObITb 4OCTATOYHO (bM3W-IeCKI/IMI/I
noaroToBneHHbIMU ANA yaep>XXnBaHna seca MHCTPYyMEeHTa.

o [lepxuTe MHCTPYMEHT npaBunbHo. Obe pykn OOMKHbI ObITb CBOGOAHLI, YTOOLI B NMI0OGON MOMEHT
OTPErynMpoBaTh NOMOXEHNE UMW HANPaBUTb MHCTPYMEHT B HY)KHOM HanpasreHun.

° ,El,ep>|<|/|Te paBHOBECKE N TBEPOO CTOWNTE Ha Horax.
° |/]CI'IOJ'Ib3yIZTe CI'IyCKOBOIZ MexXaHU3M B Clly4ae nepe6oeB C ANneKTponnTtaHneMm.
. V|CI'IOJ'Ib3yl7ITe TOJNbKO pekomMmeHayeMble nponssoanTenemMm cMa3odHble Mmatepuanbl.

. He I/ICI'IOJ'Ib3yl71Te 3anacHble getanm CTOPOHHUX npowasop,meneﬁ. Cnepgute, 4TOOGLI PYKY He 3aXalo
mMexay getanbio U MIHCTPYMEHTOM.

HenpusiTHble owyLieHne npu gonron pabore:

e  [lpu ncnonb3oBaHUM MHCTPYMEHTa Af1si pe3b6OBOro COEANHEHMUS ONepPaTop MOXET MUCTbITbIBaTb
HEeNpUATHbIE OLLIYLLIEHUS! B pyKax, nneyax, wee v Apyrux yactax Tena.

e [lpu paboTe C UHCTPYMEHTOM onepaTopy HEOOXOAMMO MPUHATL YAOOHOE ANst HEro yCTOM4YMBOe
nonoxexue. YactnyHo n3baBUTLCSA OT HENPUSITHBIX OLLYLLEHUA NpU ANUTENbLHON paboTe ¢
WHCTPYMEHTOM OMnepaTopy MOXET NOMOYb CMeHa Mo3bl.

e B cnyvae Henpekpallatollerocs 4yyBcTea AMckomdopTa, Npu 3aTekaHnm YacTtei Tena, 6onum, Tpemope
UMW XOKEHUN He CTOUT NpeHebperaTtk curHanamu, Kotopoe nogaeT opraHuam. Coobuute o6
UCMbITbIBaEMbIX TPYAHOCTAX paboToaaTento U obpaTuTech 3a KOHCynsTaUuei K Bpayy.

Onepaumnn c akceccyapamu:

e OTKMOUMTE MHCTPYMEHT A Pe3bBOBOro COEANHEHNS OT UCTOYHMKOB NUTaHUS Nepe/ 3aMeHOoN Hacaaku
Ny akceccyapos.

e  cnonb3ynTe TOMBbKO akceccyapbl 1 3anacHble geTanu nogxogdulero Tuna u pasmepa. He ncnonbesyimte
akceccyapbl U HacaZlku HECOOTBETCTBYIOLLEro Tuna unu pasmepa, nOMmMMo Tex, YTO peKOMEH0BaHb!
caMnM Npon3BOANTENEM.

Puckun Ha paboyem mecrTe:

. OCHOBHbIE PUCKM NOSYyYEHNS TPABM Ha paboyem MecTe CBsA3aHbl C NoACKanb3biBAaHUEM, NAadEHNEM
petanen unym BHe3anHon octaHoBkon paboTtbl. Cobnogante 0OCTOPOXKHOCTb Ha CKOMb3KMX
NoBePXHOCTSAX. [MOMHUTE O BO3MOXHOCTW BHE3AMHOM OCTAHOBKM paboThl.

e  ByabTe ocTopoXHbI NMpu paboTe B HE3HAaKOMbIX MecTax. [ToMrMo Bcero npo4yero, He 3abbiBaeT o
BO3MOXXHOCTW BHE3AMHOMO OTKITIOYEHMS] MHCTPYMEHTa u3-3a c60si MMTaHus Unu Opyrmx BHELWHWX CUCTEM.

° MHCprMeHT ana pe3b6osoro coeanHeHnAa He npeagHasHadeH gna ncnonb3oBaHUA B NoTeHUnanbHO
BSprBOOﬂaCHOVI cpene n He 3alumleH oT NpAMOro KOHTaKkTa C 3JTEKTPUYHECKMUM TOKOM.

e Y6eaguTech, YTO B 30HE MUCMONb30BaHUS MHCTPYMEHTA HE NPOXOAST 3MEKTPUYECKME MarucTpany,
rasoBble TPYObI M T.M., KOTOpPbIE MOIYT ObITb MOBPEXAEHBLI B pe3yrkTate paboTbl UHCTPYMEHTA.

[Mbinb U ncnapeHns:

e lcnonb3oBaHne MHCTPYMEHTOB Afis pe3b0OBOro coeauHeHMe ConpoBoXaaeTcsi 06pasoBaHVeM Mbiv U
“cnapeHuii, KOTopble MOTyT CMPOBOLMPOBAaTL Pa3BUTUE TsKeNbIX 3abonesaHuin (HanpuMep, paka,
acTMbl U/vnu gepmaruTa, naTtoriorny poaos UNu passutus nnoaa). icnonb3ayite 3aluTHble
npucnocobneHns anga 3alimTbl OT CBA3aHHbIX C UCTONb30BaHMEM 060pyN0BaHNA PUCKOB.

. anI OLeHKE PUCKOB He clieayeT UCKIK4aTb Takne CbaKTOpr, KakK o6pasoBaHMe nblfiA, TakK n
BEPOATHOCTb pacCrnpoCTpaHEHUA yxKe OCeBLUEN Mblfn.



° npl/l paGOTe B MblNbHOWN Ccpene cnenyet CBeCTU K MUHUMYMY pacnpoCTpaHeHne yxe OCEBLUEN MbINN.

e [pun 06pasoBaHUM NbINKU 1 UCNIAPEHUI creayeT NPEANPUHSATL MEPbI MO X KOHTPOMO HEMOCPEACTBEHHO
B TOUKe 0Opa3oBaHuS.

e  Bce vcnonb3yemble ans c6opa 1 nogasrneHns pacnpocTpaHeHus Nbiny U ucnapeHuin npubopsl cnegyet
noadepKuBaTb B pabovyem COCTOSIHUM U SKCMTyaTUpPOBaTh CTPOro COMMacHO MHCTPYKLUIA U3rOTOBUTENS
Takux NpUCrnocoGreHuni.

L] MCI'IOJ'Ib3yl71Te cpencrea 3alWnTbl OpraHoB AblXaHuA, npegyCMOTPEHHbIe Ha y4acCTKe. CobGntogante
ﬂeI7ICTByPOLLI,Me HOPMbI OXpaHbl 340pP0OBbA U TpyAa.

LLym:

e  BospgelicTBMe BbICOKMX YPOBHEN LiyMa Ha opraHbl criyxa 6e3 UCnorb30BaHUs 3aLLMTbl MOXET NMPUBECTU
K HeoBpaTUMOW, YaCTMYHOI NoTepe Criyxa UMK Bbi3BaTb ApYrMe COCTOSHUSA, HaNpUMep, 3BOH B yLax
(3BOH, WUYM UNK CTYK B ywiax). CBsi3aHHbIe C BbICOKMM YPOBHEM LLYMa PUCKM criedyeT B 06s3aTenbHOM
nopsaKe OLEeHWUTb Y BHEAPWUTL COOTBETCTBYIOLLME Mepbl 3aLLUThI.

o Mepbl, HanpaBlieHHble Ha CHMXeHne ypoBHA WWyMa, MOryT BKIlo4aTb UCNOfb3oBaHMe
3ByKonormouwawwmnx matepmaros.

e  Vcnonb3yiTe cpeacTsa 3allMTbl OpraHoB Cnyxa, NpeaycMoTpeHHble Ha ydacTke. Cobrniogaiite
JAelcTByloLLMe HOPMbI OXpaHbl 300POBbS U Tpyaa.

. D,J'Iﬂ npenoTepalleHna HEKOHTPOJIMPYyeMbIX NOBbILLEHWI YPOBHA WyMa BO BpeMsA UCNoib30BaHUA
MHCTPYMEHTOB ANA pe3b6OBOFO coeanHEeHNA YEeTKO cne,u,y|7|Te MHCTPYKUMAM NO 3KCnnyatayun.

e Ecnu uHcTpyMeHT ans pe3bGoBoro coeanHeHns oGopyaoBaH 3ByKOMNOMOTUTENEM, NpoBepsiiTe
NpaBUMbHOCTb €ro YCTaHOBU 1 06LLee COCTosHME A0 HadYana Mcnonb3oBaHus 0GopyaoBaHuS.

e [Ina npepoTBpalleHns NOBbILLEHUS LWyMa BO BpeMs paboTbl npu Beibope, 06Cny>KMBaHUM 1 3aMeHe
pacxofHbIX MarepunanoB U MHCTPYMEHTOB cobntoganTe pekomeHaaumm, NnpuBeeHHbIE B PyKOBOACTBE
nornb3oBaTens.

Bubpauus:

e [lpogomxutenbHoe BO3OencTBne BUBpaLMN MOXET CTaTb NPUUYMHON NOBPEXOEHUS HEPBOB U Bbi3BaTb
HapyLUeHVe KpOBOCHaBXEHUSI KOHEYHOCTEN.

e [lpu paboTe B X0NoaHON cpeae UCrosb3ynTe TEMMy oaexay, YToObl PyKu OCTaBanuch Tennble U cyxue.

e [lpu GonesHeHHbIX OLLYLLEHUSIX UK NMoBeNeHnn KOXM Ha pykax U nanbLax cregyeT npekpaTutb
MCMonb3oBaHVe MHCTPYMEHTa Anst pe3bboBOro coeanHeHus, NporHdopMupoBaTh paboTtoaaTens u
06paTUTLCA 3a KOHCYNLTaUuen K Bpayy.

L] Ons npenoTepalleHna HEKOHTPOJIMPYyeMbIX NOBbILLEHWI YPOBHA BI/I6paLI,MM BO BpeMA UCNoJb30BaHUA
MHCTPYMEHTOB A4 pe3b6030r0 coeanHEHNA YETKO CJ'IG/J,yVITG WHCTPYKUUAM MO 3KCryatauunn.

e He ncnonb3yinTe M3HOLLEHHbIE UK pa3bonTaBLUMECS HAcaOKW U AeTanu, NOCKOSbKY 3TO MOXET
NMPVBECTM K yBENUYEHUIO BUOpauun.

e  [1ns NnpenoTBpalleHns MoBbILLEHWS YPOBHEN BMBpaLmn Bo BpeMsi paboTbl Npu BeiGope, 06CnyXnBaHUM
N 3aMeHe pacxodHblX MaTepunarnoB U MHCTPYMEHTOB cobroaaiTe pekoMmeHgauum, npuBeaeHHbIe B
PYKOBOACTBE Monb3oBaTernsi.

e  [lpu HeoGxoaMMOCTM criedyeT NPUHSATL MepPbI MO NePeHOCy YacTi Beca 060pyaoBaHUS Ha ONOpHbIE
NOBEPXHOCTY UKW NoAAePKUBAtOLLME NPUCTOCOGNEHMS.

e YBEPEHHO AEPXUTE MHCTPYMEHT, CTapasiCb He NepeHanpsaraTb NpyY 3TOM PyKW, HO Bcerga byasTe roToBbl
npuaepxarb ero, 4Tobbl OH He CMeCTUICS Nof, BO3AENCTBUEM CUIbl NpoTMBOAENCTBMS. [ToCTOsIHHOE
NCMorb30BaHNe CUIbHON XBaTKM TONMbKO YCyrybuT HeraTuBHoe Bo3aecTemne Bubpauum.



[lononHuTenbHble Mepbl 6e30MNacHOCTU NPY UCMONb30BAHUN MHEBMATUYECKNX
NHCTPYMEHTOB

e  lcnonb3oBaHue BO3Ayxa Nog AaBleHMEeM CBSI3aHO C ONMAaCHOCTbLIO MONyYEHUS TpaBM.
o Bcerga nepekpbiBanTe nogadvy Bo3gyxa, CTpaBnuBanTe CoOOepXXMMOE LUNaHroB U OTCOeauHANTE
WHCTPYMEHT OT Mogayun Bo3ayxa, €CMv ero He NnaHupyeTcs MCNomb30BaTh, a TakkKe Npu
NpoBeAEeHNN PEMOHTa UK 00CNyXNBaHWS.

o Hukorga He HanpaBnAnTe CTPyto Bo3ayxa Ha cebsa nnm apyrux nogen.

. OnacHocTb Takke npencrtaBndaloT n3smBaromnecad nog gasrieHnem He 3aq)VIKCVIpOBaHHbIe L1aHrun.
Bcerga ﬂpOBepHVITe COCTOsAAHME WNaHroB N HAAEXHOCTb UX (*)VIKC&LWIVI.

e [loToK x0NogHOro Bo3ayxa He criedyeT HanpasnATb Ha PyKW.

e PekomeHayeTtcsa ncnonb3oBaTbCHA BO3AYLUHbIE MarucTpany ¢ 6esonacHon cuctemon coeguHenns. MNpu
NCMNonNb30BaHUN YHMUBEpPCarbHbIX coeanHeHun (3ybyatas mydra) yCTaHOBUTE CTOMOPHbIE WTURTLI 1
CTPaxoBOYHbIE TPOCKKN ANS NPefoTBpaLLeHNs Npobnem CoOeaAMHEHWS LWaHra u UHCTPYMEHTa.

e  He npeBblwanTe ykasaHHbIN AN UHCTPYMEHTa MakCMMarbHbIN YpOBEHb AaBMNeHns Bo3ayxa.

e [laBneHue BO3gyxa MMEET KPUTUYECKOE 3HaAYEHWE OIS NPON3BOANTENBHOCTU MHCTPYMEHTOB KOHTPOMS
KPYTSLLEro MOMeHTa N MHCTPYMEHTOB HENpepbIBHOMO BpaLLeHWs, CnegoBaTenbHO, K HUM JOMMKHbI

NPUMEHATBLCA Tpe6OBaHVIFI K ANnnHe N AnamMeTpy LwnaHra.

o HI/IKOF,EI,a He nepeHocuTe N He OepXXnte MHCTPYMEHT 3a BO3D,yLIJHbII7I LUNaHr.
Ocobble mepbl besonacHocTn ans PTS:

e [laHHbIN UHCTPYMEHT NpeAHasHayeH Ans paboTbl ¢ pe3bb0BbIMU COEAMHEHUAMN, HO TaKKe MOXET
MCNOMNb30BaTbCA U ANSA BbINOMHEHMS YMcna Apyrux onepaunin. [Ang nonyyeHnsa cnpaBku CBSHXXUTECH C
Norbar.

e [lonb3oBatens (Mnu ero pabotoaaTenb) AOMKEH BbINOMHUTBL OLEHKY PUCKOB 3aniaHMPOBaHHbIX paboT.
[aHHoe pykoBOACTBO NpenocTaBnsieT AOCTaTOUHbIN 0GbEM AaHHbIX U MHdOpMaLMK ANs
CaMOCTOSITENbHOM OLIEHKWN TaKNX PUCKOB.

e  HekoHTponupyemoe nepemMeLleHne Hacagkm MOXeT NPUBECTU K ONACHbIM CUTyaLUsIM.

. VI30nmpy17|Te WHCTPYMEHT OT UCTOYHUKOB NUTaHNA nepen 3aMeHon unu perynmnposaHnemMm Hacagku.

MapknpoBKa MHCTPYMEHTOB
Ucnonb3yemble
0603Ha4YeHus

L ]
& O3HaKOMBLTECh C PYKOBOACTBOM MOb30BaTENS

HeoxnaaHHoe cMeLleHne NMHCTpPYMEeHTa nog BO34eNCTBUEM CUTMbI
NPOTUBOAENCTBUSI UNN B pedyrnbraTe cbos MOXXET NPUMBECTM K TPABMaM.
Puck 3axaTtus mexxgy paboyer 1 onopHOM NOBEPXHOCTLIO.

He kacanTecb ONopHOM NOBEPXHOCTH.

[epxunTe pykun nogasnblue OT BbIXOQHOMO MOTOKA.




BCTYIJIEHUNE

WHcTpymeHTbl PneuTorque® PTS npeacTtaBnsoT co6oit NHeBMaTUYeckue MHCTPYMeHThl 6e3yaapHoro AencTeust
ans pe3bboBbIX coeauHeHui. [NpegnaraloTca mogenm ¢ kpyTawmm momeHToM oT 500 N-m go 7000 N-m,
KOTOpble Takke AOCTYMHbI C aBTOMATUYECKUM ABYXCKOPOCTHBIM PEAYKTOPOM ANs MOBbILLEHUS CKOPOCTH
cBobogHOro xofa. B MHCTpyMeHTax NCNonb3yeTcsl BHELLHUI PErynsaTop AaBrieHns Bo3ayxa (Bkrtoyasa 6ok
ynpasneHusa Lubro, npeanaraemMbiii ONUUOHaNbHO) A8 KOHTPONSA 3a4aHHOro KpyTsaLlero MomeHTa. Mpu
ncnonb3oBaHUM NHCTpyMeHToB PTS B o6s3aTenbLHOM nopsifke cneayet obecneyumnTs:

e [logavy ounbTPOBaAHHOIO Cyxoro Bo3ayxa MuHnmansHoe pekomenagyemoe aaerneHue: 6,9 6ap (100
psi), 19 I/s (40 CFM).

e  YCTponcTBO KOHTpOnsi Lubro nnm aHanormyHbii 6r1ok gns dpunbTpaumm, KOHTPONs U CMasku AMaMeTpoM
2" (12 mm).

e Y[apHble UnK BbICOKOKAYECTBEHHbIE FOMOBKM
e OnopHy NOBEPXHOCTb
Komnnekrayms

Mopgenb:

PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

it Sl WS o S5 o S j‘%

IMpukpenneHHas
onopa

CronopHoe
KOnbLO Onopbl

18646 19611 19289 19289 19291 19293

26588 265417 26486 26486 26486 26482

Air Coupling
Socket for Hose

Pasbem ans
YCTaHOBKU
BO3AYLLHOIO
LnaHra

28933 28933 28933 28933 28933 28933

34438 34438 34438 34438 34438 34438

[laHHbIE NacnopTHOW TabNYKMK:

an — Serial No.: 2017C10512 i
s — Part No.: 180241.B06

¢ — Torque: 500.0 N-m A WARNING
p — Max Pressure: 4.3 bar
e — Max Speed: 35.5 rpm € °

A: CepunHbii Homep Norbar (nepsbie 4 undpbl = rof U3roTOBIEHNS).

B: Homep getanu Norbar, Bkntoyas cCbifiky Ha pa3mep NpMBOOHOro kBagpaTta. (Tonbko 04HOCKOPOCTHbIE
WHCTPYMEHTBI [3a ncknoueHnem PTS ™-68] BktoyatoT CCbIIKY Ha pa3Mep NPUMBOAHONO kBagparta B UX
Homepe getanu, Hanpumep, B06).

C: Makc. KannbpoB. KpyTALWMIA MOMEHT

D: Makc. HoMnHaneHoe AaBneHne Bo3ayxa.

E: MakcnmanbsHasi ckopocTb CBOOOAHOro xoaa (Npu AaBrneHun Bo3ayxa Angd Makc. KpyT. MOMEHTA)

®: CumBon, pekoMeHayLWNA 03HaKoMUTbLCS ¢ PykoBoaCTBOM nornb3oBaTens.

G: CumBon cooTtBeTcTBUSA KavecTBy CE.

(o]



Akceccyapbl

Homep KOMMNOHEeHTa

PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119
Pasbem gnsa

YyCTaHOBKU 28933 28933 28933 28933 28933 28933
BO34YLUHOIO LUMaHra
brok ynpaeneHus
Lubro
BHyTpeHHWI

YyeTblpexrpaHHuK noa 18544 18779
kntoy %" (25351.30) (25352.45)
(kpen. BuHT)
BHyTpeHHUN
YeTbIpeXrpaHHUK Nog 18545 19431 18492 19431 18934
kmoy 17 (25351.30) (25352.45) (25352.45) (25352.40) (25352.60)
(kpen. BuHT)
BHyTpeHHUI
YeTblpexrpaHHUK nog, ) 18935 18959
kroy 17%5” (25352.60) (25352.80)
(kpen. BuHT)
OnopHas NoBEPXHOCTb
[MPUMEYAHUE 1]
& 2

16074 16074 16074 16074 16074 16074

18298 - 18298 - - -

OnopHbIN NepexoaHUK
[MPUMEYAHUE 1]

18558 - 18290 - - -

OOHOCTOPOHHSASA
onopa

18576 - 18292 18292 18979 16687
\/

[BycTopoHHAS onopa

18590 - 18293 18293 18980 18981

[BoviHo1 cnyckoBon

mozaynb
19286 19286 19286 19286 19286 19286
, (") (17)
Tpybuaras Hacanka 6" o004 06 - 19007.006 - - -
” (") (17) (17)
Tpybuatan Hacaaka 9" o404 09 - 19007.009  19480.009 - -
Tpy6yaTas Hacagka (3”) i (1) ) ) )
12" 18601.012 19007.012  19480.012



HOMep KOMMNOHEeHTa

PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

(")

BoposgyaTas Hacagka (3") i 19046.006 i (17) i
6” 19045.006 (17 19047.006
19285.006
(%47
BoposgyaTas Hacagka (3”) i 19046.009 i (1”) i
9 19045.009 (17 19047.009
19285.009
(")
BoposgyaTas Hacagka (3") i 19046.012 i (17) i
127 19045.012 ) 19047.012
19285.012
(")
Hacapka ans 19087.009
aBTOMOOUIBbHbIX - - 1,,' - - -
konec 9” (1)
19089.009
(")
Hacapka ans 19087.012
aBTOMOBUIbHBIX - - = 5 -
konec 12” (17)
19089.012

MogbemHas pyyka

_—

- - 19363 19448 19363 19363
JlerkoBecHas
antoMuH1eBas onopa
18961
- - 18494 18494 18936 [MPUMEM
AHMUE 2]
NMPUMEYAHMUE 1: TpebyeT ogHOBPEMEHHOIO UCMNOJSIb30BaHUSA ONOPbLI U OMOPHOI0 NepexoaHUKa.

NMPUMEYAHUE 2: Makc. kpyT. MOMeHT 6000 N-m
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OYHKUUN N XAPAKTEPUCTUKHA

BHyTpeHHMi
YeTbIpeXrpaHHuK

MepekntoyaTtenb
HanpaBneHusi
Brepen / Hasag

CnyckoBon

\ M3orHyTas

[BYCTOPOHHSIS

OtBepctne

anpaBneHHbIN

e [IByHanpasreHHbI MHeBMaTUYECKMI ABUraTens ¢ nosbiweHHsIM K.

e Onumsi aBTOMaTUYECKOW ABYXCKOPOCTHOW paboThbl ANst yCKOPeHUs 3akpyumBaHmst 6onTos. (JocTynHa
Anst bonbWUHCTBa Mogenen)

e CbanaHcupoBaHHble K03 MPULNEHT MOLLIHOCTM 1 Beca.

e  BocnpoussognmocTtb +3%. lNorpelwHocTb He Bbiwe £ 3% (CM. cepTudmkaTt KanmbpoBsku. ).
. YOoOHbIN an3anH PYKOSATKM 1 CMYCKOBOIO MeXaHu3ma.

. HanpaBneHHbIn BbIBOAALLMIA KaHan, OTBOASALLNIA BbIXOAHOW MNOTOK OT oneparopa.

o Huskas FPOMKOCTb pa6OTbI, Tpe6yrou.|,aﬂ ncnosib3oBaHMe cpeacTs 3allinTbl Npu ypoBHE LWyMa OT
77dB(A).

e  bBesygapHbI MeXaHWU3M — CPaBHUTENbBHO HU3KUI ypoBeHb Bubpauun (0,343 m/s), 3ameTHO
NoBbILLAKLWMIA YPOBEHb KOMdOpTa Npy paboTe C MHCTPYMEHTOM U CHUXaIOLWWNIA HEeraTUBHbIE
nocneacTeusi BO34eNCTBMA BUOpaUmmn Ha onepaTopa, a Takke CHUXaKLWMUA pUCK NoOBpeXaeHNs
WHCTPYMeHTa, pasbeMa v pe3bObl.

e  BbicTpas ckopocTb paboTbl MpK CxaTblX CPOKaXx.

e  Jlerko OOCTYMHbIN NepeknoyaTenb, yNpaBnawLmMi HanpasneHmeM paboTbl. BoamMoXHOCTb
UCMOMb30BaHUSi MHCTPYMEHTA Kak AJ1s 3aKpyYMBaHUs], Tak U OTKPYYMBaHUs GONTOB.

o  B03MOXHOCTb BbICTPOW M Ge30MacHOM 3amMeHbl OMOPHbIX MPUCNIOCOBNEHWIA.
e CmeHHas Hacafdka, 3alMuaoLwas MHCTPYMEHT OT NOBPeXAeHU B pesynbTate cOoes.
¢ [logbemHas pydka (onums) ana noaselumsaHusa PneuTorque® nnu obecneyeHmnsi onopbl Ans 2 pyk.

e [lHeBMaTU4eckne MydTbl 4N GbICTPOro 1 6e3onacHoro NoAcoeAMHeHNs! / 0TCoOeAUHEHUSI UHCTPYMeHTa
K BO3OYyLLUHOMY LUMNaHry 6e3 Heo6XoAMMOCTM BbINOMHATL U30NALMIO Nogayvm Bo3ayxa.

. Mogenu ¢ 9 ypoBHsIMW HacTporku KpyTawero momeHTa ot 500 N-m go 7000 N-m.

11



NHCTPYKLUWW MO YCTAHOBKE

Mpouecc nogrotoBkn PneuTorque® k paboTe BKMoYaeT crieayrowme warm:

MoaknoyeHne nogayun cxaToro Bo3agyxa
BosgywHas cmaska
PeakTnBHbIN MOMEHT

Bbibop pexxrma paboThbl - N0 YacoBoW cTperike / NPOTMB YaCOBOW CTPEIKM

o > DN =

BbiGop 3HauYeHust KpyTALLEro MOMEHTa As 3aTArMBaHus

BoinonusanTe, no>|<any|?10Ta, NnoAroToOBKY B yKa3aHHOI7I nocneagoBaTesibHOCTU.

1. MoaknioyeHne nogaym cxxaToro Bosayxa

A

BHUMAHME: COINMACHO TPEBEOBAHWUNA OUPEKTUBbLI O MALULMHHOM OBEOPYOBAHUMU
MHCTPYMEHTbI PTS OBOPYOBAHbI BbICTPOPA3 bEMHbLIMU
NMHEBMATUYECKUMU MYDTAMMWU. HE UCMNONb3YUTE MHCTPYMEHT BE3
YCTAHOBJIEHHbBIX MY®T.

Y6eanTtech, 4YTO LIENIOCTHOCTb BCEX LUITAHIOB He HapyLwleHa, B HUX HEeT BOAbl N IpA3N.

MoacoeguHute wnaHr nogaym Bosgyxa A (Puc. 1) co ctopoHbl Beiopoca 6noka ynpaenenusa B (Puc. 1) (He
noctaenseTcs). OpMeHTUPYNTECH NO HAHECEHHBIM CTPESIKaM HanpaBreHus..

COBET: NoacoeanHuTe pa3beM K BO3AYLIHOMY LUMaHry.
[Ana coeaMHeHUs NPUKMUTE YacTU APYT K APYrY.

Onsa pa3beaunHeHnsA NOTAHUTE 3a 3aXKM Ha pa3bemMe.

MopknounTe K BXOAHOMY 0TBepcTuio 6rnoka ynpaenerus B (Puc. 1) nogayvy Bo3agyxa C (Puc. 1) ¢ nomoLbto
LuraHra MUH. gnametpom 2" (12 mm). [Npy ncnonb3oBaHum WINAHroB gnaMeTpom V2" ctapantech, YTobbl
paccTosiHMe OT UCTOYHMKA nogayvm Oo 6noka perynMpoBaHus AaBneHus He npesbiwano 5 MeTpos.
Vcnonb3oBaHue wnaHroB 6ombLue AfIMHbI MOXET HEraTMBHO CKa3aTbCH Ha MPOU3BOAUTENBHOCTM.

OTkpoiiTe nogavy Bo3ayxa. Y6eanTecb B OTCYTCTBUM yTeYeK.

PUCYHOK 1 — CoeanHeHus

12



2. BosgywHas cmaska

Mpu Mcnonb3oBaHMM MHCTPYMEHTa B MO4aBaeMOM BO3JyXe AOIMKHO CoAepXaTbCs Macro Ang cmasku. [ns
BbIMOSIHEHWSA AAHHOrO YCNOBUS criedyeT NCMonb3oBaTh OroKy ynpaBneHusi Lubro (He BXoguT B KOMMNNEKT
nocTaBKu).

HacTpoika BO34yLUHON CMa3Ku:

a. Hanonnute 6nok Lubro Mmacnom, noaxoasawmum Ans UCNoNb30BaHUA C MHEBMaTUYECKUMMN
MHCTPYMEHTaMMU.

b. Yb6eautech, YTO NPUBOA MHCTPYMEHTA CBOOOAHO BpaLllaeTcs.

C. BkmouNTE MHCTPYMEHT, HaXKaB Ha CMyCKOBOW MeXaHU3M — yCTaHOBUTE MaKC. aBreHve Ans
WHCTPYMEHTA COrMacHO AaHHbIX HACTPOWKM

d. OrtperynupyiTte 6510k cMasku, YTOObI OH NogaBan 4 Kkannm macna B MUHYTY.

e. OTnycTUTe CNycKOBOW MEXaHW3M.

MoppobHble HCTPYKUUKM NpuBeaeHbl B PykoBoacTBe no akcnnyatauum 6noka Lubro.

3. PeakTuBHbIN MOMEHT

MakcrmanbHbIN OMOPHbIN KOHTaKT CNOCOBCTBYET YCUMEHUIO ANeKTponepeaayum, CHUXEHUIO oTaauu u
obLemMy yBennyeHuio Npon3BoanuTensHOCTU. MHCTPYMEHT MOXHO MCMOMb30BaTb C ONOPHbLIMY NracTUHaMu
pasHbIX CTUNEN.

YcTaHoBuTe Oonopy corjiacHo npmnBeaeHHbIX HXe VIHCprKLI,I/II?I.

CranbHas yrrnoas onopa (ctaHaapT)

AntoMrHueBas yrnosas onopa
(onuwms)
YcTtaHosuTe onopy / nnactuHy D
(Pwuc. 1) Ha BHYTpPEeHHUI
YeTbIpexrpaHHUK MOA KoY.
3akpenuTte npunaraemoe
CTOMOPHOE KOMbLIO
OaHOCTOPOHHSAS onopa (onuus)

[1ByCTOpOHHSIst onopa (onuus)

YCcTaHOBUTE KOMMOHEHT COornacHo

YanuHutens (onuus .
A (onuws) WHCTPYKLNIA MO YCTaHOBKE.

SNV
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MomHuTe, UTO onopa AoJnkKHa nNioTHO npuneratb K OI'IOpHOIZ NOBEPXHOCTU.
[na BbINONHEHUA aHHOIO ycnosua MoryT ncnonb3oBaTbCA
I'IpI/ICI'IOCO6.I'IeHI/IF| Ana BblpaBHUBaHUA noLwlaan onopbl.

v

/

PUCYHOK 2 — Yrnoeasi onopa
B naeanbHbIX yCNOBUSX LEHTP ONOPbl U LIEHTP Franku AOMKHbI (cTanbHas nnu anloM1MHYeBas)
pacnonaratbCs NoO IMHWUMW, NePneHANKYNAPHON NIMHUM LeHTpa TSKEeCTu
WMHCTPYMEHTa, cM. PucyHok 3.

HE nepeHocuTe onopy Ha 4YacTb, BblAeNeHHy0 Ha PUCYHKe 2 KpacHbIM.

MakcumanbHas nnowaab onopbl A0JKHA NpuxXoanTbCA Ha NOBEPXHOCTD,
BblAENTIEHHYIO Ha PVICYHKe 2 3eneHbIM.

Bxopslas B KOMMMEKT onopa rapaHTUpyeT ngeanbHyo nnowiagb
COMPUKOCHOBEHWSA C NOBEPXHOCTLIO MPU UCNOSIb30BaHWUM C Hacagkamum
CTaHOApPTHOW OJIVHbI.

anI ncnonb3oBaHn Hacagok ,El,perIZ ONMHbI crneayeTt OpueHTnpoBaTbCA Ha
OonycKaemMble 30Hbl U YCITOBUA ONOpPbI, 3allTPUXOBaHHbIE Ha PI/IcyHKe 3.

BHUMAHUE: ECIIN OMNMOPA NPUXOOUTCA HA PUCYHOK 3 - OnopH|-_.|e 30HbI AN
OBJIACTb, HE 3ALUTPUXOBAHHYIO HA HacagoK CTaHAAPTHOW ANMHbI
PUCYHKE, HAIPY3KA HA UHCTPYMEHT
YBEINMUMYUTCA, YTO CBA3AHO C PUCKAMU NOBPEXOEHUA
MHCTPYMEHTA UITX NOJNTYYEHUA
OIMEPATOPOM TPABM

Mpy 1cnonb3oBaHWM ANMHHBIX HAacadokK ornopa He GyaeT NpuxoanTcs Ha
PEeKOMEHOYEMYHO 30HY OMOpbl, Kak Noka3aHo Ha PucyHke 4.

B Takux cnyyasx ons cobnogeHns ycrioBun n TpedoBaHMA K ONOPHOMN
MOBEPXHOCTU MOTYT UCNOMb30BaTbCH YANMMHUTENN.

Opyrvue goctynHble Tunbl onop npueeaeHsl B pasgene AKCECCYAPDI.

BHUMAHME: NMPU BHECEHUU NIOBbIX U3MEHEHUW B
KOHCTPYKLUWIO OINMOPHOIO Y3NA CIEAYET PUCYHOK 4 — OnopHble 30HbI
YBEAUTbLCA, YTO OH CNMOCOBEH BYOET ANA ANWHHBIX Hacaaok
BbIAEPXXATb MAKCUMAJIbHYIO HATPY3KY
MHCTPYMEHTA. BbIXOA U3 CTPOA OMOPHOIO Y3J1A MOXET
BbI3BATb NOJIOMKY UHCTPYMEHTA UK NPUBECTU K
TPABMUPOBAHUIO OINMEPATOPA.

HE MCMNOJNb3YWUTE cTtaHaapTHble YONUHUTENW BHYTPEHHETO YeTbipexrpaHHuka nog koY, cm. PucyHok 5,
MOCKOMbKY 3TO MOXET MPUBECTU K CEPbE3HBIM MOBPEXAEHUSM pasbeMa UHCTPYMEHTA.

B ycrnosusix orpaHM4YeHHOro AocTyna criedyeT UCnonb3oBaTh Hacaaku U3 npeanaraemMoro WUpoKoro crnekTpa
akceccyapoB, NpegHasHayYeHHbIX Ans obecnevyeHns CooTBETCTBYOLWEN TpeGoBaHNAM Onopsbl.

14 PUCYHOK 5 — YonuHuTenb BHYTPEHHErO YeTbipeXrpaHHuKa nog, Kriou



Fa6ap|/|THb|e pa3mMepbl CTaHOAaPTHbLIX ONMop nNnpuBedeHbl B Tabnvue Huxe.

FabapuTHblie pa3mepsbl
OnopHkble y3nbl (CTaHAAPT.) MHCcTpyMmeHT (mm)

_L A B LW

PTS-52 59 131 71 35 %"

PTS-68 74 165 120 30 1”

69 V24
PTS-72 74 167 114 29 1

PTS-80 74 167 114 29 1”

1!1
1 %!9

PTS-92 69 175 115 29

PTS-119 90 210 150 35 1%

PeakTUBHbLIN MOMEHT

Mo yacoBow cTpenke lNMpoTuB YacoBOM CTPEnKu

\\® a \® a

PUCYHOK 6(a) PUCYHOK 6(b)

PABOTblI UHCTPYMEHTA, YTOBbIl USBEXXATb CEPbE3HbLIX

iji BHUMAHUE: OEPXWTE PYKU NMOAAINBLUE OT ONMOPHOIO Y3J1A BO BPEMSA
TPABM.

y
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4. PaboTta no 4yacoBou cTpenke / NpoTUB YacOBOW CTPENKM

BbicTaBuTe pexnm pa6OTbI no 4YacoBoWn CcTperike nnun npoTme YacoBou CTpPENKnN

PUCYHOK 7(a) — Mo yacoBom cTpernke PUCYHOK 7(b) — MpoTnB YacoBOM CTPENIKM -
(Pblyar HanpaBneH BnpaBo) Mo yacoBow cTpernke
(Pblyar HanpaBneH Haneeo)

/i\\ BHUMAHUE: MOBOPAYMBAUTE PbIYAT BbIEOPA HAMNPABNEHUA BPALWEHUA OO
/ YNOPA, UHAYE OABINEHUE NMOOAYN BO3OYXA MOXET YNACTb, YTO, B
@ ) CBOIO OYEPE[Ob, NOBIMUAET HA 3HAYEHUE KPYTALLETO MOMEHTA.

5. BbiGop 3Ha4YeHUs1 KpyTALEro MOMeHTa ANs 3aTarMBaHus

3HayeHue kpyTsLero momeHTa PneuTorque®
HanNPsSIMYI0 3aBUCUT OT HacTpoek AaeneHus. Bee | mparfar | mpurhar
MHCTPYMEHTbI CONPOBOXAAKTCA Tabnuuen HaCTpOeEK METRIC CERTIFICATE OF CALIBRATION H i 100785 PTS-92:4000-40T 17
C yKa3aH/em PeKoMeHyemoro YpoBHA AaBreHns ans PSSO AT TG
[OCTWXKEHUS ONpeaeneHHbIX 3HaYeHUN KPYTALLEro i SR e Torque ! Pressure Setting
MOMEHTa. i T e | T |

Max 3500
YcTaHoBuTe 3Ha4eHne KpyTALLero MOMeHTa: i Ml I B 00 /

296 24000 | 23260 24720 | 24190 23540  2454.0

2600 A

Vi

2000 /

y
eters. Exch tect 1500 v
credines are

1.  Bocnonb3oBaBLUMCb NpeaoCTaBNeHHON su| 303 | WD 40| 49 950 T
Tabnuuewn, onpegenuTe Tpebyembii ypoBeHb
AaBrneHuns Bo3ayxa Ans AOCTUXEHUS
HY>KHOrO 3Ha4YeHNs KPyTALWEero MOMeHTa.

Torque (N-m)

A Preutorg.e ars calibrated o v
fo it I spcilie ko sul
vasd and ar die

1000)

- 7/

500
EC S S R I g

sure Gauge Pressure [bar)
B4TRI001
B47RI001

2. OrtperynupywTte 6nok ynpaeneHnusi Lubro (He BXogUT B KOMMMEKT),
4yTOGbLI MaHOMETpP oToBpaxan HyXHbI YPOBEHb AABMNEHNS.
HacTtpolika BeINnonHAeTCA Ha paboTatoLlem NHCTPYMEHTE.

BHUMAHME: AN NPABUIIbHOW HACTPOWKN YPOBHA OABNEHUA
BO3OYXA OMEPALIMIO CNEAYET BbINONHATL BO
BPEMA PABOTbl UHCTPYMEHTA.

BHUMAHUE: YBEOWUTECb, YTO BO BPEMA PABOTbl MHCTPYMEHTA BJIOK YINPABJIEHUA
LUBRO NOAAET B CUCTEMY NPUMEPHO YETbIPE KAMJIXM CMA304YHOIO MACIIA
B MUHYTY.

16



NHCTPYKLUW MO SKCINMYATALINA
//7\

/ \ BHUMAHUE: OEPXWTE PYKM NOOANBLUE OT OMOPHOIO Y3IA.

2

NG
e

BHUMAHMUE: TAPAHTUPYUTE NOOAEPXKY MHCTPYMEHTA B TEYEHUE BCEIO
BPEMEHU Er0 PABOTbI ANA NPEAOTBPALLEHUA EFO BbICBOBOXOEHUA
B CNNYYAE CMELWUEHUA UMK OTKA3A KOMIMOHEHTA U KPEMJNEHUA.

>

N
7

BHUMAHUE: NEPEQ UCMOJIb3AOBAHMEM UHCTPYMEHTA HAOEHbLTE NOAXOAALLUE
CPELNCTBA 3ALWNTbI, BKITIOYAA MNPOMBILLUJIEHYIO OBYBb, CPEACTBA
3ALWLANTDLI A3, NEPYATKU U TAK OAJEE.

>

NG
/

BHUMAHUE: UCNOJIbBOBAHME MHCTPYMEHTA A5A 3A0AY, HA KOTOPbIE OH HE
PACCYNTAH NPOU3BOOUTENEM, MOXET NPUBECTU K TPABMAM UITA
NOBPEXOEHUAM.

>

3akpy4dnBaHue

—_—

YctaHoBuTe PneuTorque® ¢ Hacagkoi Hy>XHOro pasmepa Ha KpenneHue.

COBET: B uensax 6e3onacHocTu pekomeHayeTcs 3ahMKCcupoBaTh KpenneHue B pa3bemMe.
[nsa aToro MoXxeT UCNoNb30BaTbCA WTUMT UNKU YNJIOTHUTENbHOE KonbLo. CM. AaHHble
npousBoAuTens pasbema.
Ha BHyTpeHHeM yeTbipexrpaHHUKe noj K4 Takke MMeeTCs OTBepcTue Ans YCTaHOBKU
wtudToB dukcauun. (MpumeyaHue: pa3bem U WTUGTLI B KOMMSIEKT HE BXOAAT).

COBET: BbiBog Bo3gyxa (c cogepXaHMeM Macna) HaxoAUTCA B HUXKHEN YacTU PYYKU UHCTPYMEHTa.
OnepaTtop MmeeT BO3MOXHOCTb YNpaBrisiTb HanpaBrieHMeM Bo3gyxa, YTo6bl OTBECTU €ro oT ceb.

2. TlpoBepbTe NONoXeHue pblyara Bbibopa HanpaBlieHUs BpaLleHUsl MHCTPYMeEHTa (Mo YacoBOW CTpeSKe
WK NPOTMB YaCOBOW CTPESIKN).

3. [epemecTute pyyky B Hy>KHOE MOMNOXEHWE OTHOCUTENBHO ONOPbl. YCTAaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha
KpenneHue, KOTopoe HEOOXOAMMO 3aKpyTUTL, Tak, YTOOLI ONopHasi NepeknaanHa onMpanach Ha TOYKY
onopbl. CM. PucyHok 8.

4. BblbepuTe nonoxeHue, Npu KOTopom 6yaeT yaobHO NpuaepKmBaTb MHCTPYMEHT U NPEnsATCTBOBATb
€ro CMeLLEHUIo No BO3AENCTBMEM CUTbl MPOTUBOAENCTBUS.

5. Jlerko HaxxMuTe Ha CNyCKOBOW MEXaHU3M, YTOObI
OMOPHbIV BIIOK KOCHYFCS OMOPHOW NOBEPXHOCTN.

6. TlONHOCTbIO HAXXMUTE Ha CNYCKOBOW MEXaHU3M U

yqepmMBaVlTe €ro noka MHCTPyMeHT He OCTaHOBUTCH,
3aTteM oTnycTtute CHYCKOBOIZ MeXaHU3Mm.

Ecnn cnyckoBo MexaHn3m HaxkaT He NMOSTHOCTbIO,
YPOBEHb KPYTALLErO MOMEHTA NpU OTKpy4MBaHun byget
HeJoCTaTOYHbIN.

7. YbepuTe MHCTPYMEHT C KpenrneHus.

COBET: NoTtok Bo3ayxa MOXeT oxnaxaaTb PYU4Ky.
OnepaTtopy pekoMeHAyeTCA UCMOSb30BaTbCA
noaxoAsimne nepyaTku.

COBET: Npu cboe cuctembl cMasku u / unu nogaym B
cucTemy 3arpsi3HeHHOro Bosgyxa (Hanpumep, ¢
BOAOMN) HAaCTOATENIbHO PEeKOMEHAYETCA OCTaBUTb
MHCTPYMEHT paboTaTb HECKONbLKO MUHYT Ge3
Harpy3ku, nogaBasi Cyxou, YACTbIN BO3QyX C
cofepXaHueM CMasKu.

PUCYHOK 8 — BpalueHune no 4acoBom
cTpernke
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OTKpyumBaHue

1.  YctaHoBute PneuTorque® c Hacagkoi Hy>XHOro pasmepa Ha KpenneHue, KoTopoe HeoBXOAMMO OTKPYTUTD.

COBET: B uensax 6e3onacHocTu pekomeHayeTcs 3ahMKCcupoBaTh KpenneHue B pa3bemMe.
[nsa aToro MoXxeT UCNoNb30BaTbCA WTUMT UNKU YNJIOTHUTENbHOE KonbLo. CM. AaHHble
npousBoAuTens pasbema.
Ha BHyTpeHHeM 4yeTbipexrpaHHuKe noj K4 Takke MMeeTCs OTBepcTue Ans YyCTaHOBKU
wTtndToB hukcauun.
(MpumeyaHue: pazbeM U WTUPTLI B KOMNNEKT HE BXOASAT).

2. TpoBepbTe NonoxeHue pblyara Boibopa HanpaBrneHusl BpalLleHUs UHCTPYMeEHTa (NPOTMB YacoBOM
CTPENKU UK No YacoBOW CTpenke).

3. [lepemecTuTte pyyKy B HY>KHOE MONOXEeHMUEe OTHOCUTENBHO OMNOpPbl. YCTAHOBUTE MHCTPYMEHT Ha
KpenneHue, KOTopoe HEOOXOAMMO OTKPYTUTL, Tak, YTODbI ONOpHas NepeknaanHa onvpanach Ha TOYKy
onopsl. CM. PucyHok 9.

4. Bblbepute nonoxeHue, npu KOTopom GyaeT yaobHO NpuaepmBaTb MHCTPYMEHT NN NPEnATCTBOBATb
€ro CMeLLEeHUIo No BO3AENCTBMEM CUMbl MPOTUBOAENCTBUS.

5. Jlerko HaxxmuTe Ha CNyCKOBOW MeXaHN3M, YTOObI OMOPHbLIN BIOK KOCHYNCS ONMOPHOM NOBEPXHOCTU.

6. T[lONHOCTBIO HAXMUTE Ha CMYCKOBOW MEXaHU3M 1 YAEepPXKUBaANTE ero 40 OKOHYaHMS OTKPYUYMBAHKS.

COBET: Ecnu kpenneHue He OTKpy4YMBaeTCa NonpodynTe yBeNnMYUTL YPOBEHb AaBneHus Bosayxa. He
npeBbIllaiTe MaKCMMarnbHbIA YPOBEHb AaBreHUs BO34yXa, yKa3daHHbIA B KanNnM6poBOYHOM
cepTuchukate MHCTpyMeHTa. He nyTainTe MakcMmManbHO AONYCTUMBbIN YPOBEHb AaBlIEHUA BO3ayxa
¢ "HoMuHanbHbIM ypoBHEM AaBneHusi Bo3ayxa (Makc.)" Ha nacnopTHOM Tabnu4yke MHCTPYMeEHTa.

BHUMAHME: TPEBbILULEHME MAKCUMAIIbHOIO YPOBHA OABJIEHUAA BO3AYXA

/

y/
/&\\ MOXET NPUBECTU K NEPEMPY3KE U CEPbE3HbIM MOBPEXOEHUAM.
/A

BHUMAHUE: M3MEHEHMWE YPOBHA OABJIEHUA NOCIE HAgTPOI?IKVI PEIrYNATOPA
OABINEHUA UBMEHUT 3A0AHHbLIU KPYTALWWNA MOMEHT.

PUCYHOK 9 — BpalueHure npoTnB 4acoBOW CTpenku



MHCprMeHTbI CO COBOEHHbIM CMyCKOBbIM MEXaHN3MOM

Ons 0603Ha4YeHns MHCTPYMEHTOB, 060PYA0BaHHbIX ABOMHBIM CMYCKOBbIM MexaHnaMom (DTM),
ncnonbdyetcs cyddukc DTM.

MHCTpyMeHThI, NocTaBnsieMble ¢ ycTaHoBNeHHom cuctemorn DTM, kannbpytotca Norbar ¢ ncnonb3aosaHmem
DTM, nockonbky yctaHoBka DTM BbI3bIBAET CHMKEHME AABMEHUE U TPeOYeT M3MEHEHUS1 paHee
BbINOSTHEHHbLIX HACTPOEK.

OBOPYAOBAHHbIA CACTEMOW DTM (C.DTM B MAPKUPOBKE) BE3
DTM, CIIEAYET NOBTOPHO BbIMNOJIHUTb NMPOLIEAYPY KAITMBPOBKMW.
CBSAXUTECb C KOMMAHUEX NORBAR WU NPEOCTABUTEJNIEM
NORBAR AJ11 BbINMOJIHEHUAA NPOLEAYPLI.

{is BHUMAHUE: ECJIU NOJIb3OBATEJIb XOYET UCMOJIb3OBATb UHCTPYMEHT,

[nsa 3anycka MHCTpymeHTa ¢ yctaHoBneHHon cuctemon DTM cnegyet ogHOBpEMEHHO HaXaTb CMyCKOBOW
mMexaHuam DTM 1 camoro MHCTpymeHTa.

Kak n B cnyyae co CnycKoBbIM MEXaHW3MOM MHCTPYMEHTa, CryckoBow MexaHm3m DTM cnepyeT NnOnHOCTbIO
HaxaTb. [1pn HEMONHOM HaxaTuu NagalT nokasaTenu CKOpoCTM Nodayn Bo3ayxa, AaBIEHNUS U KPYTALLErO
MomeHTa (cMm. PucyHok 10):

PUACYHOK 10 — PTS co caABOEHHbBIM CMyCKOBbIM MEXaHU3MOM
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OBCNYXWBAHUE

[nsa onTumaneHON NPon3BOAMTENBHOCTU 1 6€30NacHOCTM UCMONb30BaHUSA UHCTPYMEHTa crneayeT perynsapHo
npoBoauTb obcnyxuBaHue. [lencTems nonb3oBaTens no 06CNY>XMBAHWUIO BKNIOYAKOT TONbKO 3aMeHy
BHYTPEHHEro YeThbIpexrpaHHuka noa Koy u 3sykonornotutenen. [ipyrue pabotbl No 06CnyXnBaHuo unm
pemoHTbI BbinonHatoTca Norbar unu ceptudpuumposaHHbiM auctpubbioTopom Norbar. Mpaduk o6cnyxmsaHns
3aBUCUT OT MHTEHCMBHOCTU UCNONb30BaHUSA NHCTPYMEHTA U Cpebl, B KOTOPOM OH SKCNIyaTupyeTcs.

) MakcumanbHbI pekoMeHayeMbIN MHTepBan obcnykmBaHusa 1 kKannbposku coctaBnseT 12 mecsueB
I 10 000 umknos, B 3aBMCMMOCTM OT TOrO, KAKOe YCrOBMUE HACTYNUT NepBbIM.

e [lpn cbosix B paboTe nnm CHWKEHUN NPON3BOANTENBHOCTM NHCTPYMEHTa obpaTnteck K
cepTudmumnpoBaHHomMy anctpmbbtotopy Norbar.
COBET: Y106bI CHM3UTBL YacTOTYy OOCNyXMBaHUA NpUOEPXKUBANTECH CReaAyOLWMUX NpaBun:
1. WUcnonb3ynte MHCTPYMEHT B YNCTOM cpefe.
Ucnonb3yinTte Komnpeccop Bo3ayxa, 060pyAoBaHHbIA OCyLUMTENEM.

3. Cnepaute, 4TOObI B 6noke ynpaBneHus Lubro 6b61n goctaTtouyHbI YPOBEHb CMa304HOro
macna.

4. Cnepute, 4yToObI 610K ynpaBneHus Lubro nogaBan cma3oyHoe MacnoB AOCTaTOYHOM
KonuyecTBe.

5. PerynsapHo npoBoaute o6cnyxuBaHue 6noka ynpasnenus Lubro cornacHo pekomeHaaumi
npovsBoauTens.

annep)KMBaﬁTer peKoMeHAyeMbIX ypOBHeﬁ peakKTuBHOro MOMeHTa.

Mpwn cboe cuctembl cMasku U / N NogayYm B CUCTEMy 3arpA3HeHHOro Bo3ayxa (Hanpumep,
C BOAOMW) HAaCTOATENbHO PEKOMEHAYEeTCSH OCTaBUTb MHCTPYMEHT paboTaTb HECKOJIbKO
MUHYT 6e3 Harpy3ku, nogaBasi CyXou, YUCTbIAN BO3AyX C coaepKaHUeM CMa3Ku.

8. Mepep AnuTenbHbIM XpaHEHUEM MHCTPYMeHTa cnefyeT AaTb eMy NopaboTaTb HECKOMbKO
MUHYT B XONOCTYI0, 06ecne4ymB nogayy YMcToro, Cyxoro U cMasaHHoOro Bosgyxa.

BHUMAHME: [ONnA 3ALLUTLI PYK OT KOHTAKTA CO CMA3KOW U MACJIOM BO BPEMS
OBCINYXUBAHUA CNEAYET UCIMOJIb30OBATb 3ALLUTHBIE MEPYATKW.

BosgywHaa cmaska

VMcnonbk3yite noaxoasiiee cMa3oyHoe Macno Ans NHEBMaTMYeCKnX UHCTpyMeHToB (Hanpumep, Shell Tellus S2 V15).

Penyktop

O6cnyxvBaHve pedyKTopa BbIMONHAETCA ncknountensHo Norbar nnm ceptudmumpoBaHHbim
anctpubsrotopom komnaHum Norbar.

3BYKOMOrnoTUTENN

PTS obopynoBaH TpeMsi 3ByKOMOrNoTUTENAMMU

(PucyHok 11), paccunTtaHHbiMM Ha paboTy B TeYeHne

BCEro cpoka crny6bl MHCTPYMeHTa (Mpy onTUMarbHbIX

pabounx ycroBusix), HO B Cry4ae CHIDKEHUSI

NpPoOn3BOAUTENBHOCTU MHCTPYMEHTA B pe3ynbTtaTe

aKcMnyaTaummn B HebnaronpuaTHbIX YCMOBUAX, UX 2 x 19324
pPEKOMEHAYETCS 3aMEHMUT.

1 x 19331

— g

[ns 3ameHbl NprobpeTUTe 3ByKONOrNOTUTENN - S
"Habop rnywwutenen PTS" (19358): I\trj_f_.’_ij 1x 19326
PUCYHOK 11 - 3sykonornoturenu
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3ameHa 3ByKonornoTuTens Ha Boixoae (#19331):

COBET: lNpwu 3ameHe 3BYKONOrNOTUTENSA NepeBepHUTE UHCTPYMEHT, KakK
nokasaHo Ha PucyHke 12.

1. CHMMUTE BHYTpPEHHEE CTONOPHOE KOIbLO (A) (HOMep KOMNOHeHTa 265148)
C NMOMOLLIbIO MIOCKOM OTBEPTKM HeGOMbLUOro pasmepa.

2. N3enekute nnactuny (B) (Homep komnoHeHTa 19330).

3. WN3Bnekute 3Bykonornowatowimi matepuan (C) (Homep komnoHeHTa 19331)
n3 ysna (D).

4. YcTaHOBUTE HOBbIN 3BYKOMOrMOLLALWMIA MaTepuan (HOMep KOMMOHEHTa
19331) B y3en (D) — cBepHUTE MaTepuan B hopme LunuHapa, 4toosl
NMOMECTUTb ero BHyTpb. He cBopayvBalite matepuan CIMWKOM NIOTHO.

5. YcraHoBuTe nnactuHy (B) (Homep komnoHeHTa 19330) Ha mecTo.

6. YctaHoBuTe cTonopHoe konbLo (A) (Homep koMMoHeHTa 265148) Ha mecTo.

PUCYHOK 12 — 3ameHa
3ameHa 3BykonornoTuTens B py4dke (#19326): 3BYKOMOINOTUTENS Ha BLIXOAE

COBET: Npu 3ameHe rnywnTens nepeBepHUTE UHCTPYMEHT, Kak noka3zaHo Ha PucyHke 13, 4ytobbl u3
MHCTPYMEeHTa He Bbinasna npyxuHa v KnanaH.

1. UsBneknte coeanHutTenbHbii WITUEPT (A) (HOMEpP KOMMOHEHTA
26321).

2. N3BnekuTe 6ok BeixnonHoro yana (B) (Homep komnoHeHTa 19316) n
BO34yLLHYO TpybKy (C) (Homep koMmnoHeHTa 19210).

3. C nomoLubio nnockorybues nssnekute 3sykonornoturens (D) (Homep
koMnoHeHTa 19326) u3 pyuyku.

4. OtkpyTuTe 3ByKonornotutens (D) (Homep komnoHeHTa 19326) ns
My Tbl 3Bykonornotutens (E) (Homep komnoHeHTa 19325).

5. 3ameHuTe 3BYKONOrNoTUTENbL U BUHT My Tl 3ByKOonornotutens (E)
(Homep komnoHeHTa 19325).

6. BcTtaBbTe 3BYKOMNOrNoTUTENL 0OPATHO B PYy4dKy. 3aTONKHUTE MydpTy
3Bykonornotutens (E) B py4yky 4o ynopa.

7. YCTaHOBUTE Ha MecTO GroK BbIXMOMHOO y3na 1 BO3AYLUHYH TPYOKy.

8. YcraHoBuTE coeanHUTENbHbIN WTUEPT (A) (HOMEP KOMMNOHEHTa
26321) Ha mecTo.

PUCYHOK 13 — 3ameHa 3BYKOMOrNoTUTENS B py4Ke
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3ameHa (ppoHTanbHoro 3sykornornotuTens (#19324):

COBET: MNpwu nsBneyeHnn peaykropa, 6yabTe OCTOPOXHbI, YTOObI BHYTPb He nonarna rpsasb 1 gpyrue
NOCTOPOHHME YacTuubl. [laHHy0 npoueaypy cnenyeT NnpoBOAUTb TOJNTIBKO B YACTOM
paboyeM nomeLleHUn.

1. UN3Bnekute BUHTBI 5 X M4 (A) (HoMep koMnoHeHTa 25351.12).

M3BnieknTe 13 pyykn peayktop / nepegHoo nnactuHy (B).

UsBnekute 2 x 3sykonornotutens (C) (Homep koMnoHeHTa 19324) — BLITONKHUTE UX.

El

MomecTute HoBble 3BykonornotTuTenu (C) (Homep komnoHeHTa 19324) Ha NnepeHo NacTUHY.
MpoBepbTe, YTOOLI OHM MOMHOCTbLIO BOLUMW BHYTPb M HE BbICTyMNanu.

5. YcrtaHoBuTe peaykTop / nepeaHtoto nnactuHy (B) Ha mecTo B pyyky. Cnegute, 4tobbl OTBEPCTUSA coBNanu
C COOTBETCTBYIOLLUMMMU LLMOHKaAMM.

6. BctaBbTe B NepeHioo naHenu n 3aaTaHuTe BUHTbI 5 X M4. KpyTALWKWN MOMEHT AOSMKEH COCTaBNATbL OT 3
N-m go 3.5 N'm

C (x2)

PUCYHOK 14 — 3ameHa
nepegHero 3ByKonornoTuTens
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BHYTpeHHMN YyeTbipexrpaHHUK nog Koy

Ons npenoTBpalleHna BHYyTPEeHHUX nospe>|<,qu|/|l71 (OCO6GHHO Mn3-3a npesBbllleHnA YPOBHA KPyTALLEero
MOMeHTa) Hacagka noa Kro4 cnpoekTnpoBaHa Tak, 4To ,El,ed)OpMMpyeTCFl nepBoﬁ. 310 nossonser
npenoTBpaTuTb Cepbe3Hble NoBpeXaeHUA NHCTPyMEeHTa U obneryaet npouecc 3amMmeHbl HacaokK. Homepa
KOMMNOHEHTOB HacagokK nop Krkod npuBeneHbl Ha CTpaHuue 8.

PUCYHOK 15 — 3ameHa BHyTpeHHEero YeTblipexrpaHHmnka nog, Kno4

Mpoueaypa 3aMeHbl BHYyTPEHHErO YeTblpexrpaHHuKa nog KIou:

1. OTcoeguHunTe nogadvy Bo3ayxa.
2. Tlonoxute MHCTPYMEHT Ha OMOPHYIO NOBEPXHOCTb.
3.  OTKpyTUTE BUHT U U3BINEKUTE BHYTPEHHWUI YETbIPEXITPAHHMK MO KoY.
[lns n3BneyeHns yacten NooOMaHHOM HacadKyM BOCNONb3yNTECh NIIOCKoryoLuamm.
4. YcTaHOBUTE HOBbIA BHYTPEHHUI YeTbipeXrpaHHUK MO KITHou.

5.  YcTtaHoBWTE U 3aKpyTUTE HOBbIV BUHT. KpyTALLMA MOMEHT ONs 3aKpy4YMBaHWSI OOJIKEH COCTaBNATb OT 4
N-m go 5 N-m (anga PTS-52) unu ot 8 N-m go 9 N-m (ans PTS-68/72/92/80/119).

6. [llogknioynTe nogadvy Bosayxa.

COBET: [pu yacTtbix cry4yasax Bbixoga Hacagok u3 ctposi oopatutecb B Norbar unu k
cepTudmumpoBaHHoMy gUCTpubbLIOTOpy KomnaHum Norbar.

Kannbposka
[na rapaHTUpoBaHusa ToYHOCTM paboTbl PneuTorque® pekoMeHayeTcs NPOBOANTL KannmbpoBKy MHCTPYMEHTa
kaxgble 10 000 uuknoB unu pas B rof, B 3aBUCUMOCTU OT TOrO, Kakoe U3 YCNOBUIA HACTYNUT NEPBbIM.

MoapobHyto nHopMaLMo MOXHO NonyyYnTs B KomnaHum Norbar nnm y ceptudmumnpoBaHHOro
anctpubbtotopa Norbar.

OuduncTtka

MoaoaepxueaiTe MUHCTPYMEHT B YNCTOM COCTOSIHUM [f1si MakCcMmarbHol 6e3onacHocTU BO BpeMsi paboThl.
He ncnonb3yiite abpasuBHble BELLECTBa, PAaCTBOPUTENM UM NOJOGHbIe cpeacTBa.

YTunmnasauums

MepepaboTka obopyaoBaHus: Mo BO3MOXHOCTU Npubop cnenyeT nepenatb Ha nepepadoTky,
MOCKOJIbKY OH HE COOEPXKUT ONacHbIX BELLECTB U KOMMOHEHTOB U HA HEFO HE PAcNPOCTPaHATCS YCNOBUS
0b6s3aTenbHON yTUNM3auun.
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TEXHUYECKMNE XAPAKTEPUCTUKHA

OOHOCKOPOCTHbIE UHCTPYMEHTBI

Homep BHyTpeHHUM KpyT. MOMeEHT CkopocTb
Mopenb qublpexrpaHHMK cBoboaHoro
KOMMNOHEeHTa
nop Knwovy xona

180241.B06 PTS-52-500 7% 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft) 35,5 06./MuH.
180242.B06 PTS-52-800 78 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft) 25,7 06./MUH.
180243.B06 PTS-72-1000 7% 200 N'm (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft) 20,4 06./MuH.
180244.B08 PTS-72-1350 17 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft) 14,7 06./MyH.

181454 PTS-68-2000 1” 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N-m (1475 Ibf-ft) 9,2 06./MUH.
180246.B08 PTS-80-2700 17 540 N-m (400 Ibf-ft) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 7,3 06./mMWH.
180250.B08 PTS-92-4000 1” 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 5,3 06./MUH.
180250.B12 PTS-92-4000 1% 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 5,3 06./MWH.
180248.B12 PTS-119-6000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 Ibf-ft) 2,6 00./MWH.
180249.B12 PTS-119-7000 1% 1400 N-m (1030 Ibf-ft) 7000 N-m (5200 Ibf-ft) 2,6 06./MWH.

Homep Cuna
KOMMOHEeHTa Mopenb “ﬂnﬂnn MHCT[()l)((rn)neHTa npomat(:;q;wcmuﬂ
180241.B06 PTS-52-500 264 @52 131 288 271 0,85
180242.B06 PTS-52-800 263 59 @52 131 288 271 69 4,2 0,85

181454 PTS-68-2000 285 74 @68 165 315 277 69 5,35 1,1
180243.B06 PTS-72-1000 292 74 @72 165 320 283 80 6,24 1,4
180244.B08 PTS-72-1350 292 74 @72 165 320 283 80 6,24 1,4
180246.B08 PTS-80-2700 291 74 @80 165 326 283 80 6,15 1,4
180250.B08 PTS-92-4000 343 74 @92 175 378 289 92 8,95 2,5
180250.B12 PTS-92-4000 343 74 @92 175 388 289 92 8,95 2,5
180248.B12 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12,52 3,8
180249.B12 PTS-119-7000 369 90 @119 210 407 289 119 12,52 3,8

B A

° =

ac

L

PUCYHOK 16 — MabapuTHble pasmepsbl
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ABTOMaTU4eECKNE OBYXCKOPOCTHbIE NHCTPYMEHTDbI

Homep BHyTpeHHUH KpyT. MOMeHT CkopocTb
Mopenb YeTblipexrpaHHUK cBo6ogHOro
KOMMOHEHTA
noa Kntou xoAaa

180781 PTS-72-1000 78 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft) 100 06./MuH.

180782 PTS-72-1350 7% 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft) 75 06./MUH.

180784 PTS-80-2700 17 540 N-m (400 Ibf-ft) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 30 06./MuH.

180785 PTS-92-4000 1” 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 06./MuH.

180786 PTS-92-4000 1% 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 06./MuH.

180787 PTS-119-6000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 Ibf-ft) 13 06./MuH.

180788 PTS-119-7000 1% 1200 N-m (885 Ibf-ft) 7000 N-m (5160 Ibf-ft) 13 06./mMUH.

Homep Cuna
KOMMOHeHTa Mogenb “ﬂnﬂnn MHCT[()l)((rn)neHTa npOTMBt()f;MCTBMﬂ

180781 PTS-72-1000 310 @72 167 338 283 6,28

180782 PTS-72-1350 310 74 @72 167 338 283 80 6,28 1,4

180784 PTS-80-2700 327 74 @80 167 362 283 80 6,15 1,4

180785 PTS-92-4000 374 75 @92 175 409 289 92 8,95 2,5

180786 PTS-92-4000 374 75 @92 175 419 289 92 8,95 2,5

180787 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12,81 3,8

180788 PTS-119-7000 369 90 119 210 407 289 119 12,81 3,8

E G
B . A

@C

PUCYHOK 17 — MabapuTHble pasmepsbl
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BocnponssoanmMocTb:
MorpelHoCTb:
Pabouunin gnanasoH:
Pacxopg Bosgyxa:
[wanasoH Temnepatyp:

Pabo4yasa BnaxHocCTb:

Bubpauus py4ku:

YpoBeHb Lwyma:

Oxkpyxatowas obctaHoBKa

[unpektmBa no o6opyaoBaHUIO;

+ 3%

MorpewHocTb He Bbiwe + 3% (cM. cepTudmkaTt KannbpoBKK. ).
20% - 100% MOLLHOCTM MHCTPYMEHTa

16,5 n/c (35 CFM)

ot 0°C po +50°C (pab.). ot -20°C pgo +60°C (xpaH.).

85% oTHoc. BnaxHocTb npu makc. 30°C.

< 2,5¢/c? cormnacHo ISO 28927-2.
M3mepeHHas Bnbpaums nHctpymeHTa (ah) = 0,343 m/c? ¢ norpelwHocTbio (K) =
0,115 m/c?

YposeHb wyma 77 dB(A) ¢ norpewHocTtbio K = 3dB. U3mepeHus
nposoaunuck cornacHo TpebosaHnsam BS EN ISO 11148-6

Ons nHcTpymerToB PTS-92 4000Nm ypoBeHb LWyma cocTtasnset 79 dB(A)
¢ norpeLuHocTbio K = 3dB. MamepeHusa npoBoamnmce cornacHo
TpeboBaHuam BS EN ISO 11148-6

XpaHWTe MHCTPYMEHT B CYXOM, YUCTOM NMOMELLEHUN.

B cooTtBeTcTBMM C: BS EN ISO 11148-6:2012 VIHCTPYMEHTbI PyYHblE C
MeXaHUYEeCKMM NPUBOAOM.

TpeboBaHusa 6e3onacHocTn. COOPOUHBbIE UHCTPYMEHTBLI AN pe3bboBbIX
coeIHEHUN.

U3 3a nocmMosiHHbIX pa6om ro yrny4yweHuro uHcmpymeHma OaHHble Xapakmepucmuku Mmocym U3MeHAMbCHA.
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OEKNAPAUNA COOTBETCTBUA

Hdeknapauus o cooTBeTCTBMU BennkoopruTaHum (Ne 0009.1)

O6BLeKT geknapaumu:

MTC. HaseaHne mogenu (HoMep getanm):

MTC-52-500 (180241.606), NTC-52-8 00 (180242.606),

MTC-72-1000 (180243.B06 n 180781), MTC-72-1350 (180244.B08 n 180782),

MTC-68-2000 (181454), MTC-72-2000 (180245.B08), MTC-80-2700 (180246.B08 n 180784),

MTC-92-4000 (180250.B08 n 180785), MTC-92-4000 (180250.B12 n 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 n 180787) n PTS-119-7000 (180249.B12 1 180788)

CepuiiHbin Homep - Bcee.

OOBbEeKT Aeknapauumn, onMcaHHbIN Bbille, COOTBETCTBYET COOTBETCTBYHOLMM 3aKOHOAATeNMbHbIM Tpe6oBaHUAM
Benuko6putaHuu:

MpaBuna noctaeku TexHukn (besonacHoctun) 2008 r.

O6bLeKT geknapauum, oNnUCcaHHbIN Bbllle, pa3paboTaH B COOTBETCTBUM CO CriefyroLWMMY cCTaHaapTaMu:

BC EH MCO 11148-6:2012

OcHoBaHue, Ha KOTOPOM AeKnapupyeTcs COOTBEeTCTBME:

HacTosilwas geknapaums 0 COOTBETCTBMMN BblAAETCS UCKMTHOYUMTENBHO NOA OTBETCTBEHHOCTL NPOU3BOANTENS.
TexHu4yeckas AOKyMeHTaumsl, Heobxoaumas Ans AeMOHCTPaLUM TOro, YTO NPOAYKUMSt COOTBETCTBYET TpeboBaHUsIM
BblLLIEYyKa3aHHOro 3akoHoAaTeNbCTBa, bblna cocTaBneHa NULOM, NOANMCABLUUM €€ HUXKE, U AOCTYMNHa A1 NPOBEPKU
COOTBETCTBYOLLUMW NPAaBOOXPAHUTENbHBIMW OPraHaMu.

3Hak UKCA 6bin BnepBble npuMeHeH B: 2021.

MognucaHo ot umenn Norbar Torque Tools Ltd.

T (Dber

MNognuce: MonHoe uma:  Tpesop Mapk Jlectep B.Eng.
Aara: 7 cbespans 2022 r. OpraH: WrxeHep no cobntogeHunio
MecrTo: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Ban6epu, Okccopawmp. OX16 3JU

Oeknapauus cootBeTcTBUA EC (Ne 0009.4)

O6BLeKT geknapauuu:

MTC. HasegaHne mogenu (Homep getanm):

MNTC-52-500 (180241.606), MTC-52-8 00 (180242.506),

MTC-72-1000 (180243.B06 1 180781), MTC-72-1350 (180244.B08 1 180782),

MTC-68-2000 (181454), MTC-72-2000 (180245.B08), MTC-80-2700 (180246.B08 n 180784),

MTC-92-4000 (180250.B08 n 180785), NMTC-92-4000 (180250.B12 n 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 n 180787) n PTS-119-7000 (180249.B12 n 180788)

CepuiiHbin Homep - Bcee.

O61bekT aeknapauumn, oNUCaHHbIN Bbllle, COOTBETCTBYET COOTBETCTBYHOLEMY 3aKOHOAATENbCTBY O
rapMoHu3aumm npoccoro3oB:

Onpektusa 2006/42/EC no malumHHoMy 060pyoBaHuIo.

O6BbeKT geknapauum, onucaHHbIN Bbllle, pa3paboTaH B COOTBETCTBUM CO CreaAyHLMMN cTaHaapTaMu:
EH NCO 11148-6:2012

OcHoBaHue, Ha KOTOPOM A eKnapupyeTcs COOTBETCTBME:

HacToswwas geknapaums 0 COOTBETCTBMU BbIAAETCH UCKMOYNTENBHO NOA OTBETCTBEHHOCTH NPOU3BOAUTENS.
TexHnyeckas goKymeHTaums, Heobxoaumas Ans AEMOHCTPaLUM TOro, YTO NPOAYKTbI COOTBETCTBYHOT TpeboBaHNsM
BblLLEeyKa3aHHbIX [upekTus, Obina cocTaBneHa HuxXecneayoLen CTOpoHoW 1 JOCTYNHa ANA NPOBEPKU
COOTBETCTBYIOLLMMMW NPaBOOXPAHUTENbHBIMU OpraHamu.

MapkupoBka CE 6bina Bnepsble npumeHeHa B: 2017.

YnonHomo4eHHbIM nNpeactaButenem B EBponenickom Cotose (EC) sBnsieTca:
Francesco Frezza Snap-On Equipment Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE Utanusa

MognucaHo ot umenn Norbar Torque Tools Ltd.

T (ehter

Moanuce: MonHoe uma:  Tpesop Mapk Jlectep B.Eng.
Oara: 7 cbeBpans 2022 r. OpraH: MrxeHep no cobntogeHunio
MecrTo: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, baH6epu, Okcgopaump. OX16 3JU
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YCTPAHEHWVE HEVCIMPABHOCTEW

Hwxe npmBeaeHsbl Nvb obLuime coBeTbl N0 YCTPaHEHMIO HeNcnpaBHOCTEN. [1py CROXHBIX MOMTOMKaXx
obpatutech B Norbar nnm k ceptuduumpoBaHHoMy ANCTpubLIOTOPY koMnaHuu Norbar.

. MpoGrewa | Mpwwmwa________________|

NHCTpYyMeHT He BpaluaeTcs npu
HaXKaTuM Ha CMYyCKOBOWM MeXaHnam

[edopMaums YeTbipexrpaHHuKka nog

KItoY

MHCTDYMGHT HE OCTaHaBIIMBAETCA

3aTtpyaHeHHoe BpallieHre gaxe npu

pabote B XOJ10CTYHO

MpoBepbTe Nnogavy Bo3gyxa

lMpoBepbTe ypoBeHb CxaToro Bo3agyxa (MuHuMym 1 6ap (14 psi))
lMpoBepbTe NonoxeHWe polyara Bolbopa HanpasneHus paboTol
Hedopmaumsa pasbema nog knoy. BeinonHuTe 3amery
MoBpexaeHne pegykTopa unv NHeBMaTUYECKOro MoTopa

Cm. PYKOBOACTBO MOJib3oBaTesiA No 3aMmeHe KOMIMOHEeHTa

Hedopmaums pe3bbbl UK FONOBKU KpenneHus
MoBpexaeHve peaykTopa unm NHeBMaTM4eckoro MoTopa

Bbixoa n3 CTpoA 3ByKOI'IOFJ'IOTVITeJ'Iel7|. Bbinonxute 3aMeHy

FMOCCAPV/ TEPMWHOB
| Tepwwh wnv aGopeswatypa | 3wavewse |

AJF

[aHHble HacTponKn
OaBreHns Bo3gyxa

AUT

[ByHanpaBneHHbIN

YCTponcTBO Kanmbposku
KpenneHne

Bnok ynpaenenus Lubro

YOnuHUTENb Hacagku

PneuTorque®
PPE
PTS

OnopHas NOBEPXHOCTb

Y3en ocTaHOBKU

TBC

BuHTOBOE CoeanHeHue /
3ybuartasa mydTa

28

CeueHue ravikm unm rofioBkuM BUHTaA

[aHHble unu Tabnuua ¢ AaHHbIMU COOTHOLLIEHUS AaBMNEeHUs Bo3ayxa v
KPYTSLLEro MOMEHTA.

ABTOMaTUYECKUIA ABYXCKOPOCTHOW peayKTop

NHcTpymeHT cnocobeH paboTaTh / BpalllaTbCs Kak Mo YacoBon, Tak 1
NPOTUB YaCOBOW CTPEnKX

Cuctema n3MepeHuna n BbiIBOaa 3Ha4YeHUn KpyTALwero MOMeHTa C
MCNoJsyib3oBaHMEeM TeCTOBbIX erFIJ'IeHVIVI UM coeauMHEHNN.

BonTt nnwu rarika, KOTopyto HEOGXOANMO 3aTAHYThb.

Briok, BbINONHAOLNIA d)I/IJ'IpraLI,I/IPO, CMag3Ky 1 perynupoBky OaBlieHUA.
He BXxoguT B KOMMEKT

MprcnocobneHne, HeO6Xo0AMMOE AN JOCTYNa K KpenieHusm ¢
3aTpyAHEHHBIM AOCTYMNOM, HAaNPUMEP, NPY OTKPYYMBAHUM FAeK Konec
NPOMbILLNEHHbIX aBTOMOOMNen. Hacaaka npnobpeTtaeTtcs oTAenbHO.

HanmeHoBaHue npogykta
CpeacTtBa nHAMBMAYanbHOW 3aLUMThbI

OpHomoTopHbI PneuTorque® PTS

[eTanb, Ha KOTOPYI NPUXOANTCS Cua NPOTUBOAENCTBUSA. NHoraa
HOCUT HaMMeHOBaHWe ornopa.

Y3en, ocTaHaBMMBAIOLLMI MHCTPYMEHT NpU onpeaesieHHOM YpOoBHe
AaBreHusl Bo3ayxa.

TpebyeT NnoaTBEPXAEHUS

Tun BO34YyLIHOIo KOHHEKTOpa. He pekomeHgoBaHO Norbar.



NMPUMEYAHNA
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BRUKSANVISNING .'Ilrllﬂr®

Norbar Torque Tools

PNEUTORQUE®
PTS™
500/800/1000/1350/2000/2700/4000/6000/7000

Artikelnummer 34438.SE | Utgava 4 | Oversattning av bruksanvisning i original (Svenska)
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ARTIKELNUMMER SOM OMFATTAS AV DENNA MANUAL

Denna manual omfattar installationen och anvandningen av Norbar PneuTorque® PTS-stoppverktyg.

OBS: Diagram och fotografier visas endast i illustrativt syfte och ingar inte i nagon
avtalsspecifikation. Modellen som visas kan skilja sig fran den modell du har képt.

Verktyg med en enda hastighet
| Atikelnr | Modell | Riktning____| Maximalt vridmoment |

180241.B06 PTS-52-500 Dubbelriktad 500 N-m
180242.B06 PTS-52-800 Dubbelriktad 800 N-m
180243.B06 PTS-72-1000 Dubbelriktad 1000 N-m
180244.B08 PTS-72-1350 Dubbelriktad 1350 N-m
181454 PTS-68-2000 Dubbelriktad 2000 N'm
180246.B08 PTS-80-2700 Dubbelriktad 2700 N'm
180250.B08 PTS-92-4000 Dubbelriktad 4000 N'm
180250.B12 PTS-92-4000 Dubbelriktad 4000 N-m
180248.B12 PTS-119-6000 Dubbelriktad 6000 N-m
180249.B12 PTS-119-7000 Dubbelriktad 7000 N-m

Verktyg med tva automatiska hastigheter

Artikelnr | Modell | Riktning | _Maximalt vridmoment

180781 PTS-72-1000-AUT-%" SQ DR Dubbelriktad 1000 N-m
180782 PTS-72-1350-AUT-%4" SQ DR Dubbelriktad 1350 N-m
180784 PTS-80-2700-AUT-1” SQ DR Dubbelriktad 2700 N'm
180785 PTS-92-4000-AUT-1” SQ DR Dubbelriktad 4000 N-m
180786 PTS-92-4000-AUT 1 %2"SQ DR Dubbelriktad 4000 N-m
180787 PTS-119-6000-AUT-1 %2” SQ DR Dubbelriktad 6000 N-m
180788 PTS-119-7000-AUT-1 %2” SQ DR Dubbelriktad 7000 N-m
OBS: PTS-huvudmodellerna listas ovan. Andra PTS-stoppverktyg med smarre skillnader omfattas ocksa.

Artikelnummerkonvention, endast verktyg med en enda hastighet:

Arltlkelnumrr.ler Beskrivning Frkxk *06
for alternativ Y

e BT Dubbelriktad Hhkkk %40
R *06 %" AJF kvadratchuck
Freex *08 1” A/F kvadratchuck
Rk %12 17" AJF kvadratchuck
Frweek DTM Dubbel avtryckare

Modellnamnkonvention:

Modellalternativ PTS*. 5 *x*_*

PTS-*-xwxx PneuTorque®PTS PTS*-68-****
PTS*-52-****.* 52 mm diameter vaxellada PTS:-72-:::-:
PTS*-68-**** 68 mm diameter vaxellada Eg*_gg_****_*
PTS*-72-****-* 72mm diameter vaxellada PTS*-119-***+_*
PTS*-80-****-* 80mm diameter vaxellada
PTS*-92-*****  92mm diameter véxellada et DTM -
PTS*-119-****-*  119mm diameter vaxellada
PTS*-**-1000-* Maximalt vridmoment i Nm




SAKERHET

VIKTIGT: SPARA DENNA MANUAL FOR FRAMTIDA BRUK.

Allmanna sakerhetsregler:

For situationer dar flera faror féreligger maste du lasa och forsta sakerhetsinstruktionerna innan du
installerar, anvander, reparerar, underhaller, byter tillbehor pa eller arbetar nara skruvdragaren.
Underlatelse att gora detta kan leda till allvarliga kroppskador.

Endast behorig och utbildad personal far installera, justera eller anvanda skruvdragaren.

Modifiera inte skruvdragaren. Modifikationer kan forsamra sakerhetsatgardernas effektivitet och 6ka
risken fér anvandaren.

Kasta inte sakerhetsinstruktionerna, utan férse anvandaren med dem.
Anvand inte elverktyget for gdngade fastelement om det ar skadat.
Verktyg maste kontrolleras regelbundet for att sékerstélla att alla nédvandiga varden och markningar ar

lasbara pa verktyget. Arbetsgivaren/anvandaren kontaktar tillverkaren for att erhalla nya markningar och
etiketter vid behov.

Projektilfaror:

Om arbetsstycket, tillbehor eller verktyg drabbas av fel kan detta ge upphov till héghastighetsprojektiler.

Anvand alltid slagbestandiga dgonskydd nar du anvander skruvdragaren. Den nddvandiga
skyddsklassen maste avgoras for varje anvandning.

Se till att arbetsstycket ar sakert fast.

Snarjningsfaror:

Snarjningsfaror kan orsaka kvavning, skalpering och/eller rivsar om lésa klader, smycken, halsband, har
eller handskar inte halls borta fran verktyget och tillbehéren.

Olampliga handskar kan fastna i det roterande drivdonet och kapa eller bryta fingrar.

Gummikladda eller metallforstarkta handskar kan enkelt fastna i den roterande chucken och
chuckférlangaren.

Bar inte 16sa handskar eller handskar utan eller med slitna fingrar.
Hall aldrig i chucken, hylsan eller chuckférlangaren.

Hall alltid hdnderna borta fran chucken nér den roterar.

Anvandningsfaror:

Verktyget riskerar att skada operatérens hander, inklusive krosskador, stotar, skarskador, slitskador och
brannskador. Anvand lampliga handskar for att skydda handerna.

Verktygets funktion utgdr en klamrisk. Se till att félja instruktionerna i denna bruksanvisning.
Anvandare och underhallspersonal maste vara kapabla att hantera verktygets storlek, vikt och kraft.

Hall verktyget pa ratt satt och var redo att motverka normala och plétsliga rérelser, och ha alltid bada
handerna tillgangliga.

Se till att du star balanserat och sakert.



Slapp avtryckaren om strémmen bryts.
Anvand endast smdrjmedel som rekommenderas av tillverkaren.

Anvand inte i trdnga utrymmen och var forsiktig sa att dina hander inte klams mellan verktyget och
arbetsstycket.

Upprepade rorelsefaror

Anvandaren av skruvdragaren kan uppleva obehag i handerna, armarna, axlarna, nacken eller andra
delar av kroppen.

Se till att ha en bekvam stallning nar du anvander skruvdragaren samt std stadigt och undvik klumpig
eller obalanserad kroppshallning. Anvandaren bor byta stéllning under langre arbeten, vilket kan minska
trétthet och obehag.

Om anvéandaren upplever symtom som kvarstéende eller aterkommande obehag, smarta, bultande,
vark, stickningar, kansloléshet, brinnande kanslor eller stelhet far sadana varningstecken inte ignoreras.
Anvandaren maste informera arbetsgivaren och kontakta behérig vardpersonal.

Tillbehorsfaror:

Koppla ur skruvdragaren ur eluttaget innan du byter ut verktyg eller tillbehor.

Anvand endast tillbehdr och férbrukningsartiklar av storlekar och typer som rekommenderas for
skruvdragarens tillverkare. Anvand inte andra typer av storlekar eller typer av tillbehdr och
forbrukningsartiklar.

Arbetsplatsfaror:

Att halka, snubbla eller trilla ar vanliga orsaker till arbetsplatsskador. Var uppmarksam pa hala ytor som
orsakas av att du anvander verktyget, samt risken att snubbla éver luft- eller hydraulslangen.

Var forsiktig i obekanta omgivningar. Det kan finnas dolda faror som el- och vattenledningar.

Skruvdragaren ar inte avsedd att anvandas i explosionsfarliga atmosfarer och ar inte isolerad mot
kontakt med elektricitet.

Se till att det inte finns nagra elkablar, gasror etc. som kan utgora en fara om de skadas av att du
anvander verktyget.

Damm- och rokfaror:

Damm och rék som uppstar nar du anvander skruvdragaren kan orsaka sjukdomar (till exempel, cancer,
medfédda missbildningar, astma och/eller dermatit). En riskbedémning och genomféring av [ampliga
kontroller for sddana faror ar nédvandig.

Riskbeddmningen bér omfatta damm som uppstar nar verktyget anvénds och risken for att kasta upp
befintligt damm.

Rikta utluften for att minimera mangden damm som kastas upp i dammfylida miljer.
Om damm eller rok uppstar ar det viktigt att kontrollera dem vid utslappspunkten.

Alla inbyggda funktioner eller tillbehdr for uppsamling, extrahering eller hAmmande av luftburet damm
eller rok bor anvandas korrekt och underhallas i enlighet med tillverkarens instruktioner.

Anvand andningsskydd i enlighet med arbetsgivarens instruktioner och som kravs av arbetshalso- och
sakerhetsférordningar.



Bullerfaror:

e  Oskyddad exponering mot héga bullernivaer kan orsaka permanent och nedsattande hérselférlust och
andra problem, sasom tinnitus (ringande, surrande, visslande eller brusande ljud i 6ronen). Darmed ar
en riskbedémning och genomféring av lampliga kontroller for sddana faror nédvandig.

e Lampliga kontroller for att minska sadana risker omfattar atgarder som att anvanda ljuddampande
material for att férhindra att arbetsstycken "ringer”.

¢ Anvand 6ronskydd i enlighet med arbetsgivarens instruktioner och som kravs av arbetshélso- och
sakerhetsférordningar.

e Anvand och underhall skruvdragaren i enlighet med rekommendationerna i bruksanvisningen for att
forhindra onddiga 6kningar av bullernivaerna.

e Om skruvdragaren har en ljuddampare maste du alltid se till att den &r monterad och fungerar nar du
anvander skruvdragaren.

e Valj, underhall och byt ut forbrukningsartiklar/verktyg i enlighet med rekommendationerna i
bruksanvisningen for att forhindra onddiga 6kningar av bullernivaerna.

Vibrationsfaror:

e  Att utsattas for vibrationer kan orsaka nedsattande skador pa nerverna och blodomloppet i handerna
och armarna.

° Anvand varma klader nar du arbetar under kalla forhallanden och hall dina hander varma och torra.

e  Om du upplever kansloloshet, stickningar, smarta eller blek hud i fingrarna eller hdnderna, slutar du
anvanda skruvdragaren och informerar din arbetsgivare och kontaktar en lakare.

e Anvand och underhall skruvdragaren i enlighet med rekommendationerna i bruksanvisningen for att
forhindra onddiga Okningar av vibrationsnivaerna.

e Anvand inte hylsor och férlangningar som ar slitna eller inte passar da detta riskerar att 6ka
vibrationerna.

e Valj, underhall och byt ut forbrukningsartiklar/verktyg i enlighet med rekommendationerna i
bruksanvisningen for att férhindra onddiga 6kningar av vibrationsnivaerna.

e  Stotta verktygets vikt med en stallning, spanningsanordning eller ddmpare om mdjligt.

e Hall handtaget i ett Iatt men sakert grepp och ha de nddvandiga handtryckkrafterna i atanke, da riskerna
med vibrationer som regel ar stérre om man anvander ett starkare grepp.

Ytterligare sakerhetsanvisningar for pneumatiska elverktyg:

e  Tryckluft kan orsaka allvarliga skador:

o  Stang alltid av tryckluften, tém slangens lufttryck och koppla bort verktyget fran tryckluften nar det
inte anvands, innan du byter tillbehdr eller om du utfér reparationer.

o Rikta aldrig tryckluften mot dig sjalv eller nadgon annan.

e Piskande slangar kan orsaka allvarliga skador. Kontrollera alltid om slangen eller kopplingarna ar
skadade eller 16sa.

e  Kalluft maste alltid riktas bort fran handerna.
e Luftledningar med sakerhetskopplingar, vilka ingar, rekommenderas. Om klokopplingar anvands maste

I&sstift installeras och WhipCheck-sakerhetskablar anvandas for att skydda mot kopplingsfel mellan
slang och verktyg samt slang och slang.



e Overskrid inte det maximala lufttrycket som anges pa verktyget.

e  For vridmomentskontroll- och kontinuerliga rotationsverktyg ar lufttrycket avgérande for sakerheten.
Darmed anges kraven pa langden och diametern for tryckluftsslangen.

o Lyft aldrig verktyget i slangen.
PTS-specifika sakerhetsanvisningar:

o Detta verktyg ar avsett att anvandas med gangade fastanordningar. Andra méjliga anvandningar kan
vara lampliga. Kontakta Norbar och fraga forst.

e Anvandaren (eller anvandarens arbetsgivare) ska beddéma de specifika riskerna forknippade med varje
typ av anvandning. Bruksanvisningen innehaller den nédvandiga informationen som slutanvandaren
behdver for att kunna utféra en forsta riskbeddmning.

e  Om kvadratchucken ror sig i ovantade riktningar kan det utgdra en farlig situation.

e Isolera verktyget fran alla stromkallor innan du byter eller justerar kvadratchucken eller hylsan.

Markeringar pa verktyg

Piktogram pa Innebérd
verktyget

Las och forsta bruksanvisningen.

Ovantad verktygsrorelse pa grund av tryckkrafter eller brott pa kvadratchucken
eller tryckstangen kan orsaka skador.

Det finns en klamrisk mellan tryckstangen och arbetsstycket.

Hall handerna borta fran tryckstangen.

Hall handerna borta fran verktygsutmatningen.



INLEDNING

PneuTorque® PTS-verktyg &r slagfria, tryckluftsdrivna elverktyg konstruerade for att applicera vridmoment pa
gangade fastelement. Det finns modeller for att tdcka vridmomentkapaciteter pa 500 N-m till 7 000 N-m aven
tillgangliga med automatisk tvavaxlad vaxellada for att 6ka den fria kérhastigheten. Verktygen anvander en
extern tryckluftsregulator (ingar med Lubro Control Units som tillbehdr) som anvands for att stélla in
lufttrycket som styr vridmomentet. PTS-verktyg maste alltid anvandas med foljande:

o Filtrerad torrluftstillférsel. Minsta rekommenderade kompressortryck: 6,9 bar (100 psi), 19 I/s (40 CFM).
e  Lubro Control Unit eller liknande filter, regulator och smoérjenheten %" Diameter (12 mm).
e  Slaghylsor eller hylsor av hog kvalitet.

e  Tryckstang.

Delar som medfdljer

seskrivning | Modew: |
eskrivning PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

o 7% 7% F% £% £ PN

Tryckréfflor 18646 19611 19289 19289 19291 19293

Tryckstangskvar
hallande lasring

26588 265417 26486 26486 26486 26482

Luftkoppling for

slang 28933 28933 28933 28933 28933 28933
Bruksanvisning
och USB-minne 34438 34438 34438 34438 34438 34438

for olika sprak

Forklaring av informationsmarkningar:

~ — Serial No.: 2017C10512 @ i
s — Part No.: 180241.B06

¢ — Torque: 500.0 N-m A WARNING

p — Max Pressure: 4.3 bar

e — Max Speed: 35.5 rpm E —°

A: Norbar serienummer (férsta fyra siffrorna = tillverkningsar).

vs)

: Norbar artikelnummer, inklusive hanvisning till kvadratchuckens storlek. (Endast enhastighetsverktyg
[med undantag for PTS™-68] inkluderar referensen till kvadratisk drivenhetsstorlek i sitt
artikelnummer, t.ex. B06).

: Maximalt kalibrerat vridmoment.
: Maximalt nominellt lufttryck.

: Maximal frigdngshastighet (uppnas genom att stélla in lufttrycket till det maximala vridmomentet).

m m O O

: Instruktioner att 1dsa bruksanvisningen innan anvandning.
G: CE-maérkning.



Tillbehor

.. Artikelnr
Beskrivning
PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119
Luftkoppling for slang 28933 28933 28933 28933 28933 28933

Lubro Control Unit 16074 16074 16074 16074 16074 16074

%" kvadratchuck 18544 18779 i i i
(fastskruv) (25351.30) (25352.45)

1" kvadratchuck 18545 19431 18492 19431 18934
(fastskruv) (25351.30) (25352.45) (25352.45) (25352.40) (25352.60)

114" kvadratchuck ) ) ) 18935 18959
(fastskruv) (25352.60) (25352.80)
Tryckstang

18298 - 18298 - - -
Tryckadapter
[ANMARKNING 1]
18558 - 18290 - - -
18576 - 18292 18292 18979 16687
18590 - 18293 18293 18980 18981
19286 19286 19286 19286 19286 19286
" - (%") (1)
6" Nosforlangare 18601.006 19007.006 - - -
" - (%") (1) (17

9" Nosforlangare 18601.009 - 19007.009  19480.009 -

" - (%") i (17) (17 i

12" Nosforlangare 10561012 19007.012  19480.012

(")
6" Rafflad (3”) i 19046.006 (17)
nosfoérlangare 19045.006 (17 19047.006
19285.006
(")
9" Rafflad (3") i 19046.009 i (1) )
nosforlangare 19045.009 (17 19047.009
19285.009



Artikelnr

Beskrivning | Atkenr |
< PTS-52 PTS-68 PTS-72 PTS-80 PTS-92 PTS-119

(")

12" Réfflad (%) i 19046.012 i (17)
nosférlangare 19045.012 (1) 19047.012
19285.012
(%)
9" Nosfoérlangare for i i 19087.009 i ) i
lastbils- och busshjul (17
19089.009
(")
12" Nosférlangare for i i 19087.012 i ) i
lastbils- och busshjul (1”)
19089.012

Lyfthandtag

- - 19363 19448 19363 19363

Latt tryckstang av
aluminium
18961
- - 18494 18494 18936 [ANMARKNING
2]

ANMARKNING 1: Kraver att bade ”tryckstang” och ”tryckstangsadapter” anvands tillsammans.
ANMARKNING 2: Max vridmoment 6 000 N-m



EGENSKAPER OCH FUNKTIONER

Kvadratchuck

10

Fram-

| / /bakatknapp

Luftingang

‘ Riktbart
utloppsror

En enda effektiv dubbelriktad luftmotor.

Automatiskt tvahastighetsalternativ for snabbare bultning. (Tillgangligt pa de flesta modeller)
Utmarkt férhallande mellan kraft och vikt.

+3 % repeterbarhet. Hogre precision an + 3 % (se kalibreringscertifikat).

Handtag och avtryckare utformade for storsta mojliga bekvamlighet.

Riktbart utloppsror som riktar bort utluften fran operatoren.

Valdigt tyst drift, vilket minskar behovet av 6ronskydd med en ljudniva fran 77 dB(A).

Slagfri — De valdigt laga vibrationsnivaerna (0,343 m/s) gor dessa verktyg bekvama och sakra for
anvandaren. Dessutom minskar skadan pa verktyget, hylsan och gangorna.

Snabb drift ger snabb iskruvning.

Lattatkomlig bakat- och framéat-knapp. Later anvandaren skruva medurs eller moturs riktning for att
enklare dra at eller lossa skruvar.

Tryckrafflorna gor att olika verktyg snabbt och enkelt kan monteras.

Den utbytbara kvadratchucken ar konstruerad for att anvanda skjuvspanning och undvika att orsaka
interna skador pa verktyget.

Lyfthandtaget (tillval) kan anvandas for att hdnga upp PneuTorque® i en dampare, eller majliggora att
tva hander anvands.

De inkluderade luftkopplingarna gor att verktyg monteras / tas av sékert och enkelt fran luftslangen utan
att behdva stanga av Iufttillférseln.

Modeller med 9 vridmoment fran 500 till 7 000 Nm.



INSTALLATIONSINSTRUKTIONER

Installationen av PneuTorque® omfattar féljande punkter:

1. Ansluta lufttillférseln
2. Luftsmdrjning

3. Vridmomentstryck

4. Medurs/moturs drift

5. Stalla in vridmoment for att dra at fastanordning

Slutfdér installationen i den ordning som visas.

1. Ansluta lufttillforseln

A
y/

VARNING: | ENLIGHET MED MASKINDIREKTIVET INGAR SNABBLUFTKOPPLINGAR
MED ALLA PTS-VERKTYG. ANVAND INTE VERKTYGET UTAN DEM.
Se till att alla slangarna ar rena, hela och fria fran smuts/vatten.

Anslut verktygets luftinloppsslang A (figur 1) till utloppet pa Lubro Control Unit B (figur 1) (ingar ej) och
observera luftriktningspilarna.

TIPS: Montera luftslangen till kopplingsuttaget.

Tryck ihop kopplingarna for att ansluta dem.

For att koppla loss luftslangen drar du tillbaka sparren pa
kopplingsuttaget.

Anslut inloppet pa Lubro Control Unit B (figur 1) till luftkallan C (figur 1) med en slang med en minsta diameter
pa 2" (12 mm). Undvik att anvanda %" slangar som &r langre &n fem meter fran luftkallan till tryckregulatorn da
detta forsamrar verktygets prestanda.

Sétt pa luften och kontrollera for lackage.

FIGUR 1 - Anslutningar
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2. Luftsmorjning

Verktyget maste anvéndas med oljesmorjning i den tillférda luften. Detta uppnas med hjalp av en Lubro
Control Unit (ingar €j).
Stélla in luftsmdrjningen:

a. Fyll pa din Lubro Control Unit med en olja for tryckluftsverktyg av [amplig kvalitet.

b. Se till att chucken roterar fritt.

c. Kor verktyget genom att trycka in avtryckaren och justera verktyget till maximitrycket enligt
installningsdatan

d. Justera smorjningsenheten sa att den avger fyra droppar olja per minut.

e. Slapp avtryckaren.

Se bruksanvisningen fér Lubro Control Unit fér mer information.

3. Vridmomentstryck

Tryckrafflorna sakerstaller att kraftiga tryck halls kvar i éverféringssystemet, dock éverfors en liten del av
vridmomentstrycket tillbaka till anvandaren. Detta later anvandaren beddma kraften da vridmomentet 6kar.
Flera typer av tryckstang finns tillgangliga.

Montera tryckstangen enligt nedanstadende anvisningar:

Tryckstangstyp “ Monteringsanvisningar

Krokt staltryckstang (standard)

Krokt aluminiumtryckstang (tillval)

Montera tryckstangen/-plattan D
(figur 1) 6ver kvadratchucken for
att engagera tryckrafflorna
Sakra med den medféljande
lasringen
Ensidig tryckplatta (tillval)

Dubbelsidig tryckplatta (tillval)

Monteras enligt anvisningarna

Nosforlangning (tillval) som medfdljer nosférlangningen

QA
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Det ar viktigt att tryckstangen vilar vinkelratt mot ett fast féremal eller en
yta intill fastanordningen som ska dras at.

Aterverka INTE pé ytan inringad i rott pa figur 2.

Aterverka pa anden av tryckstangen inringad i gront pa figur 2 med
stérsta maojliga area.

Den idealiska tryckanordningen har den centrala tryckstangen och
centrum av muttern pa en vinkelrat linje mot verktygets centrumlinje, se
figur 3.

Den medféljande tryckstangen har utformats for att ge en idealisk
tryckpunkt nar den anvands med en hylsa av standardlangd.

For att mojliggora en liten skillnad i hylslangd kan tryckstangen
kontakta valfri punkt inom det skuggade omradet i figur 3.

VARNING: OM KONTAKTPUNKTEN LIGGER
UTANFOR DET SKUGGADE OMRADET
KAN FOR HOG BELASTNING LAGGAS
PA VERKTYGET VILKET POTENTIELLT
KAN LEDA TILL ANVANDAR- OCH
VERKTYGSSKADOR.

Om en extra lang hylsa anvands kan den flytta tryckstangen utanfér det
sakra kontaktomradet, sasom framgar av figur 4.

Standardtryckstangen kan behdva forlangas sa att den stannar inom
det skuggade omradet.

For alternativa trycksténger se listan éver TILLBEHOR.

VARNING: OM STANDARDTRYCKSTANGEN
MODIFIERAS SKA DET
SAKERSTALLAS ATT DEN AR
KAPABEL ATT KLARA VERKTYGETS
MAXBELASTNING. FEL PA

v

/

FIGUR 2 - Krokt tryckstang (stal eller
aluminium)

FIGUR 3 — Saker kontaktyta for
hylsa av standardlangd

FIGUR 4 - Saker kontaktyta for
extra lang hylsa

TRYCKSTANGEN KAN UTGORA EN RISK FOR ANVANDARENS

SAKERHET OCH SKADA VERKTYGET.

Standardférlangningar av kvadratchucken, se figur 5, FAR INTE anvandas da dessa kan orsaka allvarliga

skador pa verktygets utmatningsenhet.

En rad nosforlangare finns tillgéngliga for tillampningar dar atkomsten ar begransad. Dessa ar utformade for

att stddja den slutvaxeln korrekt.

FIGUR 5 - Kvadratchucksférlangning
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Matten for standardtryckstangerna visas i foljande tabell:

. Matt (mm)
Tryckstianger (Standard) Verktyg -
Lo e W

PTS-52 59 131 71 35 %"

PTS-68 74 165 120 30 17

sQr

69 V24
PTS-72 74 167 114 29 17

— PTS-80 74 167 114 29 1”

1!!

| PTS-92 69 175 115 29

1%
-
PTS-119 90 210 150 35 1%
Vridmomentstryck
-
. e

\® a

FIGUR 6(a) FIGUR 6(b)

VERKTYGEN ANVANDS, ANNARS KAN ALLVARLIG SKADA

iji VARNING: HALL ALLTID HANDERNA BORTA FRAN TRYCKSTANGEN DA
UPPSTA.
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4. Medurs/moturs drift

Stall in medurs/moturs drift efter behov.

XXXXYZZZZZ
180244.B08
N

o XXXXYZZZZZ
180244.B08
oNm

FIGUR 7(a) — Medurs FIGUR 7(b) — Moturs

(Spaken pekar at hoger) (Spaken pekar at vanster)
/\ VARNING: UNDERLATELSE ATT DRA SPAKEN FOR MEDURS/MOTURS DRIFT HELA
/ VAGEN MINSKAR LUFTFLODET OCH FORSAMRAR VRIDMOMENTET.
y/ E

5. Stalla in vridmoment for att dra at fastanordning

Vridmomentet fran PneuTorque® beror pa
lufttrycksinstallningen. Alla verktyg har | mporkar | mpurbar :
installningsdata som anger det nddvéandiga METRIC CERTIFICATE OF CALIBRATION o100 TS PTS32200080T
lufttrycket for att ge ratt vridmoment.

Hodsl: 160786 PTS-92-4000-AUT 1* Calibration Date: 11 Apr 2022
Sai 1234567

Iorgus Capacily [N 4000.0 Metric _
o Torque ! Pressure Setting

Vridmomentet stalls in pa foljande satt:

Tole Actual Readir 4600
Pr(-::’jr. ‘;7\"‘1‘:)3 Nin Mlax 3500] /
1. Anvand installningsdatan (inkluderad) B T _ Vi
for att hitta ratt lufttryck for att uppna B i R 2 2 yd
Onskat Vr|dm0ment 5.44| 40000 | 38300 41200 | 4DE10 33630 36T ':!'_2000 /

4
tasters. Each st 1500]
o proredines are

- 7

[N g

Air Pressurs Sauge Pressure (bar)
o.: 3] 55636 4781001
CartNe.: 26150 266200 & 268223 4TB1001

2. Medan verktyget ar igang justerar du Lubro Control Unit (ingar ej) tills
ratt luftryck visas pa mataren.

VIKTIGT: VERKTYGET MASTE RORA SIG FRITT MEDAN
LUFTTRYCKET JUSTERAS FOR ATT UPPNA RATT
INSTALLNING.
VIKTIGT: KONTROLLERA ATT LUBRO CONTROL UNIT AVGER CIRKA FYRA DROPPAR OLJA

PER MINUT SAMTIDIGT SOM VERKTYGET ROR SIG FRITT.

15



BRUKSANVISNING

VARNING: HALL HANDERNA BORTA FRAN TRYCKSTANGEN.

VARNING: NAR DETTA VERKTYG ANVANDS MASTE DET ALLTID STODJAS FOR
ATT UNDVIKA OVANTAD LOSGORING VID FEL | FASTANORDNING
ELLER KOMPONENT.

VARNING: ANVAND LAMPLIG PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING, INKLUSIVE
SKYDDSSKOR, OGONSKYDD, HANDSKAR OCH OVERALL NAR DU
ANVANDER VERKTYGET.

VARNING: OM UTRUSTNINGEN ANVANDS PA ANNAT SATT AN SOM ANGES AV
TILLVERKAREN KAN DETTA ORSAKA SKADOR.

Atdragning

—_—

Montera en slaghylsa eller hogkvalitetshylsa som 6verensstdmmer med skruvens storlek pa PneuTorque®.

TIPS: For okad sakerhet rekommenderas att sékra hylsan vid kvadratchucken.
Detta gors oftast med hjélp av ett stift och en O-ring, se hylstillverkarens instruktioner fér mer
information.
Alla kvadratchuckar har ett hal for hylslasstift.
(Obs: hylsa och lasstift ingar ej)

TIPS: Utloppsluften (med olja) lamnar verktyget ldngst ner pa handtaget. Utloppsroret kan vridas sa
att anvandaren kan rikta luftflodet bort fran sig.

2. Se till att medurs-/motursspaken ar korrekt installd.

3. Rotera handtaget till en lamplig position i forhallande till tryckstangen. Satt verktyget pa skruven som
ska dras at med tryckstangen intill mothallspunkten. Se fig. 8.

4. Anta en lamplig hallning for att motverka normal eller ovantad rorelse fran verktyget p.g.a.
mothallskrafter.

5.  Tryck in avtryckaren delvis for att fora
tryckstangen i kontakt med mothallspunkten.

6. Tryck in avtryckaren helt och hall den helt

intryckt tills verktyget stannar, slapp sedan
avtryckaren.

Om avtryckaren inte trycks in helt kommer ‘ .J \
vridmomentet inte att tillampas pa skruven. \

7. Ta bort verktyget fran skruven.

TIPS: Luftflodet kan kyla ned handtaget.
Anvandaren bor darmed ha pa sig
lampliga handskar.

TIPS: Om fel uppstar med smorjningen och /
eller fororenad luft (t.ex. vatten)
tranger in i verktyget, reckommenderar |
vi starkt att verktyget lamnas att kora

fritt med en ren, torr och smoérjd . / :
luftkdlla i flera minuter. . . 3

FIGUR 8 — Medurs drift
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Frigoring

1. Montera PneuTorque® med en slag- eller hogkvalitetshylsa av ratt storlek som passar skruven som ska
lossas.

TIPS: For okad sakerhet rekommenderas att sékra hylsan vid kvadratchucken.
Detta gors oftast med hjélp av ett stift och en O-ring, se hylstillverkarens instruktioner fér mer
information.
Alla kvadratchuckar har ett hal for hylslasstift.
(Obs: hylsa och lasstift ingar ej)

2. Se till att medurs-/motursspaken ar korrekt installd.

3. Rotera handtaget till en [amplig position i férhallande till tryckstangen. Satt verktyget pa skruven som
ska lossas med tryckstangen intill mothallspunkten. Se fig. 9.

4. Anta en lamplig hallning for att motverka normal eller ovantad rorelse fran verktyget p.g.a.
mothallskrafter.

5. Tryck in avtryckaren delvis for att fora tryckstangen i kontakt med mothallspunkten.

6. Tryck ned avtryckaren helt och hall den helt nedtryckt tills skruven slapper.

TIPS: Oka lufttrycket till verktyget om skruven inte lossnar. Overskrid inte verktygets maximala
lufttryck som anges pa verktygets kalibreringscertifikat. Blanda inte ihop verktygets
maximala lufttryck med ”Nominellt lufttryck (max)” pa verktygets etikett.

VARNING: ATT OVERSKRIDA DET MAXIMALA LUFTRYCKET OVERBELASTAR OCH
SKADAR VERKTYGET ALLVARLIGT.

VARNING: ATT ANDRA LUFTTRYCKET EFTER ATT HA STALLT IN
TRYCKREGULATORN KOMMER ATT ANDRA
STOPPVRIDMOMENTSVARDET.

>

FIGUR 9 — Moturs drift
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Verktyg med dubbla avtryckare
Verktyg som kdps med en dubbel avtryckarmodul (DTM) &r redan férsedda med artikelnummersuffixet DTM

Verktyg som képs med en férmonterad DTM kalibreras av Norbar med DTM-modulen monterad. Detta beror
pa att DTM-modulen orsakar ett tryckfall som kan andra tidigare beraknade kalibreringsdata.

VERKTYG) OCH ANVANDAREN VILL TA AV MODULEN OCH ANVANDA
VERKTYGET UTAN DEN MASTE EN NY KALIBRERING UTFORAS. |
SADANA FALL KONTAKTAR DU NORBAR ELLER DIN NORBAR-
DISTRBUTOR.

?is VARNING: OM ETT VERKTYG KOPS MED EN FORMONTERAD DTM (SOM ETT .DTM-

Med en DTM-modul kommer verktyget inte att fungera om inte bade avtryckaren pa DTM-modulen och
verktyget trycks in samtidigt.

Precis som med verktygets avtryckare maste DTM-avtryckaren tryckas in helt for att inte paverka luftflodet,
trycket och darmed vridmomentet (se figur 10):

FIGUR 10 — PTS med dubbel avtryckarmodul
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UNDERHALL

For optimal prestanda och sakerhet kravs regelbundet verktygsunderhall. Underhall som kan utféras av
anvandaren ar begransat till att byta ut kvadratchucken och ljuddamparna. Allt évrigt underhall eller
reparationer ska utféras av Norbar eller en av Norbars godkanda distributérer. Underhallsintervallen beror pa
verktygets anvandning och miljén som den anvands i:

e Det maximala rekommenderade service- och kalibreringsintervallet &r 12 manader ELLER 10 000
cykler, vilkket som kommer forst.

e  Om verktyget inte fungerar normalt, kontaktar du en av Norbars godkanda distributorer.

TIPS: Steg anvandaren kan vidta for att minska mangden underhallsbehov inkluderar:
1.  Anvaénd verktyget i en ren miljoé.

Anvand en luftkompressor med en torkare.

Se till att Lubro Control Unit har tillrackligt med hydraulolja.

Se till att Lubro Control Unit avger hydraulolja i ratt takt.

o b D

Se till att Lubro Control Unit underhalls regelbundet, se produktens bruksanvisning for
mer information.

Uppratthall korrekt atdragningsmoment.

Om fel uppstar med smorjningen och / eller féororenad luft (t.ex. vatten) tranger in i
verktyget, reckommenderar vi starkt att verktyget lamnas att kora fritt med en ren, torr och
smorjd luftkalla i flera minuter.

8. Om verktyget ska forvaras under langre tid, rekommenderar vi att verktyget kors med en
ren, torr och smorjd luftkélla i flera minuter.

VARNING: ANVAND HANDSKAR VID UNDERHALL FOR ATT UNDVIKA ATT DU
KOMMER | KONTAKT MED FETT OCH OLJA.

Luftsmorjning

Anvand lamplig olja for luftverktyg. (Till exempel Shell Tellus S2 V15)

Vaxellada

Vaxelladdan kan inte underhallas av anvandaren. For mer information om att underhalla vaxelladan, kontaktar
du Norbar eller en av Norbars godkanda distributorer.

Ljuddampare

PTS-verktyget har tre ljuddampare (figur 11)
som ar avsedda att vara hela verktygets livstid
(under optimala driftférhallanden). Under
svara forhallanden kan de dock behdva bytas
ut om anvandaren upplever att verktygets
prestanda forsamras.

1 x 19331

De tre ljudddmparna kan kdpas tillsammans 2x 19324
som en reservdelssats for PTS-ljuddampare
(19358): B _j::,:_f‘*:i A

\]/"—T ~ 1x19326

FIGUR 11 - Ljuddampare
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Reservljuddampare for utlopp (#19331):

TIPS: Hang verktyget upp och ner nar du byter ut ljuddamparen for

utloppet enligt figur 12.

. Avlagsna den interna lasringen (A) (artikelnummer 265148) med en liten

platt skruvmejsel.

. Avlagsna utloppslocket (B) (artikelnummer 19330).
. Dra ut ljuddamparen (C) (artikelnummer 19331) fran utloppet (D).

. Satt in den nya ljuddamparen (artikelnummer 19331) i utloppet (D). Rulla
ihop damparen till en cylinder som precis passar in i utloppet. Var forsiktig

sa att du inte rullar ihop damparen for mycket.

Satt tillbaka utloppslocket (B) (artikelnummer 19330).

. Byt ut den interna lasringen (A) (artikelnummer 265148).

Reservljuddampare for handtag (#19326):

TIPS: Hang verktyget upp och ner nar du byter ut ljuddamparen for

20

FIGUR 12 -
Reservljuddampare for utlopp

handtaget enligt figur 13. Pa sa vis forhindrar du att fjadern och ventilen trillar ut ur

handtaget.

. Ta ut stiftet (A) (artikelnummer 26321).

. Avlagsna utloppsdelen (B) (artikelnummer 19316) och

luftinloppsslangen (C) (artikelnummer 19210).

. Dra ut ljuddédmparen (D) (artikelnummer 19326) ur handtaget. En

tang kan gora det enklare att dra ut den.

. Skruva loss ljuddamparen (D) (artikelnummer 19326) fran

ljuddamparhylsan (E) (artikelnummer 19325).

Byt ut ljuddamparen och skruva tillbaks den i ljuddamparhylsan (E)
(artikelnummer 19325).

. Sétt tillbaka ljuddamparen i handtaget. Se till att ljuddamparhylsan

(E) &r helt insatt i handtaget.

. Satt tillbaka utloppsdelen och luftinloppsslangen.

. Satt tillbaka stiftet (A) (artikelnummer 26321).

FIGUR 13 — Reservljuddampare fér handtag



Reservljuddampare for framutlopp (#19324):

TIPS: Nar du tar ut vaxelladan maste du vara noga med att inte smuts eller skrap tranger in. Detta
bor horas i en ren verkstadsmiljo.

1. Skruva loss 5 x M4-skruvar (A) (artikelnummer 25351,12).
Ta ur vaxellddan / frontplattan (B) fran handtaget.

Avlagsna 2 x ljuddampare (C) (artikelnummer 19324) fran frontplattan — tryck ut dem fran framsidan.

El

Satt i nya ljuddampare (C) (artikelnummer 19324) i frontplattan. Se till att de sitter i helt och ligger jamnt
med (eller under) ytan.

5. Satt tillbaka vaxelladan / frontplattan (B) i handtaget. Var noga med att anpassa halen med de
motsvarande stiften.

6. Satti 5 x M4-skruvar i frontplattan och dra at med 3 Nm till 3,5 Nm

C (x2)

FIGUR 14 — Reservljuddampare
for frontutlopp
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Kvadratchuck

For att undvika interna skador (sarskilt pa grund av vridmomentséverbelastning) har utkvadratchucken
konstruerats for att forst skjuva. Detta forhindrar kraftiga interna skador och goér att kvadratchucken enkelt
kan tas av. Foér kvadratchuckens artikelnummer, se sidan 8.

FIGUR 15 — Reservkvadratchuck

For att byta ut kvadratchucken:

1. Koppla bort lufttillférseln.
2. Stétta verktyget.
3. Skruva loss skruven och ta sedan av kvadratchucken.
Om fyrkanten har skjuvats kan vara nddvandigt att anvanda en tang for att fa bort de trasiga delarna.
4. Passa in den nya kvadratchucken.

5. Sattien ny skruv och dra &t med 4 Nm till 5 Nm (fér PTS-52) eller 8 Nm till 9 Nm (for PTS-
68/72/92/80/119).

6. Anslut lufttillforseln.

TIPS: Kontakta Norbar eller en av Norbars godkidnda distributorer om kvadratchucken standigt
drabbas av fel.

Kalibrering
For att uppratthalla PneuTorques® precision rekommenderar vi att verktyget kalibreras varje 10 000 cykler

eller arligen, vilket som &n kommer forst. Kontakta Norbar eller en av Norbars distributérer for mer
information.

Rengoring

Hall verktyget rent for att gora det sakrare att anvanda. Anvand inte nétande eller I6sningsmedelsbaserade
rengoringsmedel.

Avfallshantering

Atervinning: Véanligen atervinn om majligt.
Verktyget har inga sarskilda krav pa hantering av farligt avfall.
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SPECIFIKATIONER
Verktyg med en enda hastighet

Kvadratchuck

180241.B06
180242.B06
180243.B06
180244.B08
181454
180246.B08
180250.B08
180250.B12
180248.B12
180249.B12

PTS-52-500
PTS-52-800
PTS-72-1000
PTS-72-1350
PTS-68-2000
PTS-80-2700
PTS-92-4000
PTS-92-4000

PTS-119-6000
PTS-119-7000

e
7
o
=
1
=
1

100 N (74 Ibf-ft)
160 Nm (118 Ibf-ft)
200 Nm (147 Ibf-ft)
270 Nm (200 Ibf-ft)
400 Nm (295 Ibf-ft)
540 Nm (400 Ibf-ft)
800 Nm (590 Ibf-ft)

500 Nm (370 Ibf-ft)
800 Nm (590 Ibf-ft)
1000 Nm (738 Ibf-ft)

1350 Nm (1000 Ibf-ft)

2000 Nm (1475 Ibf-ft)

2700 Nm (2000 Ibf-ft)

4000 Nm (2950 Ibf-ft)

1% 800 Nm (590 Ibf-fty 4000 Nm (2950 Ibf-ft)
1% 1200 Nm (885 Ibf-ft) 6000 Nm (4425 Ibf-ft)
1% 1400 N-m (1030 Ibf-ft) 7000 N-m (5200 Ibf-ft)

Fr|

35,5 varv/min
25,7 varv/min
20,4 varv/min
14,7 varv/min
9,2 varv/min
7,3 varv/min
5,3 varv/min
5,3 varv/min
2,6 varv/min
2,6 varv/min

180241.B06
180242.B06
181454
180243.B06
180244.B08
180246.B08
180250.B08
180250.B12
180248.B12
180249.B12

0,85
0,85
1,1
1,4
1,4
1,4
2,5
2,5
3,8
3,8

Verktygets | Reaktionsvikt
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ vikt (k9> (kg)
PTS-52-500 264 @52 131 288 271
PTS-52-800 263 59 @52 131 288 271 69 4,2
PTS-68-2000 285 74 @68 165 315 277 69 5,35
PTS-72-1000 292 74 @72 165 320 283 80 6,24
PTS-72-1350 292 74 @72 165 320 283 80 6,24
PTS-80-2700 291 74 @80 165 326 283 80 6,15
PTS-92-4000 343 74 @92 175 378 289 92 8,95
PTS-92-4000 343 74 @92 175 388 289 92 8,95
PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12,52
PTS-119-7000 369 90 @119 210 407 289 119 12,52
~ E - G
B A
i i
° |
r ‘
o@c
F

FIGUR 16 — Matt
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Verktyg med tva automatiska hastigheter

I B e
180781 PTS-72-1000 200 N'm (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft) 100 varv/min
180782 PTS-72-1350 %” 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft) 75 varv/min
180784 PTS-80-2700 17 540 N-m (400 Ibf-ft) 2700 N-m (2000 Ibf-ft) 30 varv/min
180785 PTS-92-4000 17 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 varv/min
180786 PTS-92-4000 172" 800 N-m (590 Ibf-ft) 4000 N-m (2950 Ibf-ft) 22 varv/min
180787  PTS-119-6000 172" 1200 N'm (885 Ibf-ft) 6000 N-m (4425 Ibf-ft) 13 varv/min
180788  PTS-119-7000 17 1200 N'm (885 Ibf-ft) 7000 N-m (5160 Ibf-ft) 13 varv/min

Verktygets Reaktionsvikt

I I e e o

180781 PTS-72-1000 310 @72 167 338 283 6,28
180782 PTS-72-1350 310 74 @72 167 338 283 80 6,28 1,4
180784 PTS-80-2700 327 74 @80 167 362 283 80 6,15 1,4
180785 PTS-92-4000 374 75 @92 175 409 289 92 8,95 2,5
180786 PTS-92-4000 374 75 @92 175 419 289 92 8,95 2,5
180787 PTS-119-6000 369 90 @119 210 407 289 119 12,81 3,8
180788 PTS-119-7000 369 90 119 210 407 289 119 12,81 3,8
E G
B A

FIGUR 17 — Matt
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Repeterbarhet: 3%

Precision: Hogre precision an + 3 % (se kalibreringscertifikat)

Driftsomrade: 20 % till 100 % av verktygskapaciteten

Luftférbrukning: 16,5 I/s (35 CFM)

Temperaturomrade: 0 °C till +50 °C (drift). -20 °C till +60 °C (forvaring).

Driftsluftfuktighet: 85 % relativ fuktighet vid 30 °C max.

Handtagsvibration: < 2,5 m/s? uppmatt i enlighet med ISO 28927-2.
Uppmatt verktygsvibration (ah) = 0,343 m/s? med osakerhet (K) = 0,115 m/s?

Ljudtrycksniva: Ljudtrycksnivan ar 77 dB(A) osakerhet K = 3dB, uppmatt i enlighet med BS EN ISO
11148-6

For PTS-92 4000Nm &r ljudtrycksnivan 79 dB(A) osakerhet K = 3dB, uppmatt i
enlighet med BS EN ISO 11148-6

Miljo: Forvara rent och torrt.

Maskindirektivet: | enlighet med: BS EN ISO 11148-6:2012 Handhallna icke-elektriska motorverktyg.
Sakerhetskrav. Skruv- och mutterdragare.

Pa grund av sténdiga férbéttringar kan alla specifikationer féréndras utan férvarning.
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FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Storbritanniens Forsakran om overensstammelse (No 0009.1)

Foremal for forsakran:

PTS. Modellnamn (artikelnummer):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Serienummer — Alla.

Foremalet for forsdkran som beskrivs ovan dr i 6verensstdmmelse med de relevanta lagstadgade kraven i
Storbritannien:

Foreskrifter for leverans av maskiner (sakerhet) 2008

Foremalet for forsdkran som beskrivs ovan ar konstruerat for att 6verensstimma med féljande standarder:
BS EN ISO 11148-6:2012

Grunden for vilka 6verensstammelsen deklareras:

Denna forsakran utfardas pa eget ansvar av tillverkaren. Den tekniska dokumentation som kravs for att visa att
produkterna uppfyller kraven i ovanstaende lagstiftning har sammanstallts av undertecknaren nedan och ar tillgangliga
for inspektion av berdrda tillsynsmyndigheter.

UKCA-market applicerades forsta gangen 2021.

Undertecknad av och &t Norbar Torque Tools Ltd.

T (D ler

Underskrift: Fullstindigt namn: Trevor Mark Lester B.Eng.
Datum: 7 February 2022 Titel: Efterlevnadsingenjor.
Plats: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU

EU Forsakran om overensstammelse (No 0009.4)

Foremal for forsédkran:

PTS. Modellnamn (artikelnummer):

PTS-52-500(180241.B06), PTS-52-800 (180242.B06),

PTS-72-1000 (180243.B06 & 180781), PTS-72-1350 (180244.B08 & 180782),

PTS-68-2000 (181454), PTS-72-2000 (180245.B08), PTS-80-2700 (180246.B08 & 180784),

PTS-92-4000 (180250.B08 & 180785), PTS-92-4000 (180250.B12 & 180786),

PTS-119-6000 (180248.B12 & 180787) & PTS-119-7000 (180249.B12 & 180788)

Serienummer — Alla.

Foremalet for forsdkran som beskrivs ovan uppfyller alla kraven i alla tillampliga harmoniseringsférordningar:
Maskindirektivet 2006/42/EG.

Foremalet for forsdkran som beskrivs ovan ar konstruerat for att 6verensstimma med féljande standarder:
EN ISO 11148-6:2012

Grunden for vilka 6verensstammelsen deklareras:

Denna forsakran utfardas pa eget ansvar av tillverkaren. Den tekniska dokumentation som kravs for att visa att
produkterna uppfyller kraven i direktiven ovan har sammanstallts av undertecknaren nedan och ar tillgangliga for
inspektion av berérda tillsynsmyndigheter.

CE-maérket tillampades forsta gangen: 2017.

Auktoriserad representant inom Europeiska unionen (EU) ar:
Francesco Frezza Snap-On Equipment, Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE Italien

Undertecknad av och at Norbar Torque Tools Ltd.

T (Dler

Underskrift: Fullstandigt namn: Trevor Mark Lester B.Eng.
Datum: 7 February 2022 Titel: Efterlevnadsingenjor.
Plats: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU
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FELSOKNING

Folijande ar endast en guide, fér mer komplexa fel kontaktar du Norbar eller en av Norbars distributor.

. Probem | Omsak_ __ |

Verktygsutmatningen roterar inte nar

avtryckaren trycks in

Kvadratchucken ar skjuvad

Verktyget stoppar inte

Kontrollera att lufttillférseln fungerar och ar ansluten
Kontrollera det installda lufttrycket (minst 1 bar (14 psi))
Kontrollera att riktningsspaken ar ratt installd
Utmatningskvadratchucken ar skjuvad, maste bytas ut
Vaxeltaget eller luftmotorn ar skadad

Se avsnittet om underhall for att byta ut kvadratchucken

Skruv skjuvad eller gadngningen utsliten
Vaxeltaget eller luftmotorn ar skadad

Den fria drifthastigheten férsamras Ljuddamparna har blockerats / maste bytas ut

ORDLISTA

Ord eller begrepp

AJF
Lufttrycksinstallningsdata

AUT
Dubbelriktad

Kalibreringsenhet
Skruv
Lubro Control Unit

Nosférlangare

PneuTorque®
PPE

PTS
Tryckstang
Stoppverktyg
TBC
Klokoppling

Nyckelvidd

Grafen och/eller tabellen medféljer alla stoppverktyg for att visa
lufttrycksinstallningen som kravs for att uppna det nédvandiga
vridmomentet

Automatisk tvavaxlad vaxellada
Kvadratchucken kan rotera i medurs och moturs riktning

Vridmomentmatningssystemet for att visa toppvridmomentet med en
gemensam simulator eller testskruv

Skruv eller nit som ska dras at

Anordning for att filtrera och smdrja samtidigt som trycket regleras. Ingar
ej med verktyget

En forlangare som anvands dar verktygsatkomsten ar begransad, till
exempel hjulmuttrar pa tunga fordon. Tillganglig som tillbehér.

Produktbeteckning

Personlig skyddsutrustning

PneuTorque® enkelmotorstryckstang

Del som motverkar tillampat vridmoment. Aven kallad tryckplatta
Verktyget stoppar nar installt lufttryck uppnas.

Ej bekraftat

En typ av luftkoppling. Rekommenderas ej av Norbar.
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ANMARKNINGAR
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NORBAR TORQUE TOOLS LTD

Wildmere Road, Banbury,
Oxfordshire, OX16 3JU

UNITED KINGDOM
Tel + 44 (0)1295 270333
Email enquiry@norbar.com

For the most up-to-date To find your local

version of the Operator’s Norbar company or

Manual, please scan the distributor, please scan
QR code below. the QR code below.

www.norbar.com

© Norbar Torque Tools Ltd 2022





