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PART NUMBERS COVERED BY THIS MANUAL

This manual covers the setup and use of the Norbar Pneutorque® PTM & PTME Series External Control
(EC) shut-off tools; this incorporates the Norbar Pneutorque® External Control power tool and a Norbar Tool
Controller.

The use of the Pneutorque® with a non-Norbar Tool Controller is covered in Appendix A.

Pneutorque® Power Tool

Tool Capacity

18120.B06 PTM-52-500-B-EC 500 N-m
18121.B06 PTM-52-800-B-EC 800 N-m
18122.B06 PTM-72-1000-B-EC 1000 N-m
18123.B08 PTM-72-1350-B-EC 1350 N-m
18124.B08 PTM-72-2000-B-EC 2000 N-m
18144.B06 PTME-72-1000-B-EC 1000 N-m
18145.B08 PTME-72-2000-B-EC 2000 N-m

NOTE: The main PTM & PTME models are listed above. Other PTM & PTME external control tools
with minor variances are also covered.

Description of options:

Part Number Opion

Fxkik Bk Bi-directional (Clockwise and Counter-Clockwise).
rrxkk %06 ¥4" AJF drive square size.
rrxkk %08 1” A/F drive square size.

viodel Option

PTM -*xxxx EC Pneutorque® Twin Motor.

PTME -**-****_*_EC Pneutorque® Twin Motor fixed nose extension.
PTM*-52-****_*_EC 52mm diameter gearbox.
PTM*-72-****_*_EC 72mm diameter gearbox.
PTM*-**-1000-*-EC Maximum torque in N-m.
PTM*-**-***x.B_-EC Bi-directional (Clockwise and Counter-Clockwise).

Tool Controllers

60244 Tool Controller for EC tool.
60254 Tool Controller for EC tool with built-in printer.
NOTE: The main tool controller models are listed above. Other tool controller models with minor

variances are also covered.



SAFETY

IMPORTANT: DO NOT OPERATE THE TOOL BEFORE READING THESE INSTRUCTIONS. FAILURE
TO DO SO MAY RESULT IN PERSONAL INJURY OR DAMAGE TO THE TOOL.

This tool is intended for use with threaded fasteners.

The use of ear protectors is recommended.

Do not use these tools in potentially explosive atmosphere as they contain grease, which may cause an
explosion hazard in the presence of pure oxygen. These tools also contain aluminium alloy components

which may cause a hazard in certain explosive environments.

Unexpected tool movement due to reaction forces or breakage of drive square or reaction bar may cause
injuries.

Isolate the tool from all energy sources before changing or adjusting the drive square or socket.
There is a risk of crushing between the reaction bar and work piece.
Keep hands away from reaction bar.
Keep hands away from tool output.

Keep loose clothing, hair, etc. from being caught in any rotating part of the tool.

These tools require a reaction bar. See section on Torque Reaction.

Ensure all hoses are correctly fitted before switching on the air supply. This avoids the risk of injury by
whipping air hoses.

Unexpected direction of drive square movement can cause a hazardous situation.
Use only sockets and adaptors which are in good condition and are intended for use with power tools.

Pneutorque® Wrenches are non-impacting, torque controlled threaded fastener tightening tools and must
always be operated with the following:

e Clean dry air supply with a minimum flow of 19 litres/sec (40 CFM).
e  Lubro Control Unit or similar Filter, Regulator and Lubricator Unit 72" Bore (12 mm).
e Impact or high quality sockets.

. Reaction bar.



INTRODUCTION

The Pneutorque® PTM & PTME External Control (EC) series tools are air driven power tools designed for
applying torque to threaded fasteners. The Tool Controller is used to accurately control the shut-off torque of
the Pneutorque® and display the torque applied. There are models to cover torque capacities of 500 N-m to
2000 N-m.

Parts Included

ot
Description
PTM-52 PTM-72 PTME-72

///’
"

Visual difference

18122.B06
Bratimrae? 18120.B06 . 18144.B06
GUE" pewer el 18121.B06 iggi_ggg 18145.808
Cranked reaction bar (fitted) 18646 18494 -
Reaction bar retaining circlip (fitted) 26588 26486 -
Hanger (fitted) 18747 18747 18747
Calibration certificate - - -
Operators manual 34323 34323 34323

(with language CD [if required])

Part Number
The Tool Controller Includes = : :
No Printer With Printer

Tool controller 60244 60254
Tool Head Lead (6m) 61127.600 61127.600
Mains Lead Various Various

Disposal

This symbol indicates that the product must not be disposed of in the general waste.
Please dispose of according to your local recycling laws and regulations.

Contact your distributor or see the Norbar web site (www.norbar.com) for further recycling
information.



Accessories

For The Pneutorque
PTM-52 PTM-72 PTME-72
Air Coupling Socket for Hose 28933 28933 28933
Lubro Control Unit 16074 16074 16074

% Drive Square (fixing screw) 18544 (25351.30) 18779 (25352.45) -
1” Drive Square (fixing screw) 18545 (25351.30) 18492 (25352.45) -
%" Drive Shaft (fixing pin) - - 77112.2 (26287)

1” Drive Shaft (fixing pin) - - 18802 (26287)
Reaction Plate [NOTE 1]
18298 18298
18558 18290
Single-sided Reaction Plate
N
.\ 18576 18292
Double-sided Reaction Plate
18590 18293
Silencer 18591 18591 18591

6” Blade Nose Extension
9” Blade Nose Extension
12” Blade Nose Extension

(%”) 18594.006
(%4”) 18594.009
(3:") 18594.012

(1) 18755.006 -
(1) 18755.009 -

(1) 18755.012 -
(34") 19087.009
(1") 19089.009
(3") 19087.012
(1") 19089.012

9” Nose Extension for Truck & Bus Wheels

12” Nose Extension for Truck & Bus Wheels

NOTE 1: Requires both ‘Reaction Plate’ and ‘Reaction Adaptor’ to be used together.

Part Number
For The Tool Controller : : :
No Printer With Printer

Printer Paper Rolls (Purchased from www.rs-components.com) 224-9853


http://www.rs-components.com/

FEATURES AND FUNCTIONS

Pneutorque® Power Tool

Twin Motor

The tools use two motors; motor 1 to quickly run-down the fastener and motor 2 to achieve final torque.

Torque Transducer

All tools are fitted with a torque transducer, the transducer forms part of the tool and cannot be removed. The
measured torque is displayed on the tool controller.

Trigger

The trigger controls the flow of air. The more the trigger is pressed the more air flows into the tool. This
allows for slow positioning of socket and reaction bar. Once positioning is complete, the trigger must be fully
pressed for correct torque application.

Clockwise / Counter-Clockwise Selector

Tools can tighten and release both clockwise & counter-clockwise threaded fasteners.

Reaction Bar

The reaction bar ensures all reaction forces are contained, so that torque reaction is not passed back to the
operator. Several reaction bar types are available, including the PTME / Nose Extension reaction. The PTME
/ Nose Extension are for use where tool access is restricted including applications on heavy vehicle wheel
nuts.

Non-Impacting

Low vibration levels make these tools comfortable and safe for the operator to use. In addition there is less
damage to the tool, socket and threaded assembly.

Replaceable Drive Square

To avoid internal damage to the tool (especially due to torque overload), the output drive square has been
designed to shear first. Pneutorque® tools are fitted with a drive square that can easily be replaced;
alternative drive square sizes may be available.

Hanger

The hanger can be used to suspend the Pneutorque® from a balancer.

Limit Status

The power tool is fitted with LEDs to indicate the status of the tool during the tightening process.




Tool Controller

Display

The backlit display shows an accurate reading of the torque applied and the settings for the tool controller.

Torque Limits

The Tool Controller has 12 sets of limits to control the power tool shut-off. Each limit has a target value and
upper and lower allowances. When the lower allowance is reached the power tool to shut-off.

Limit Status
The limit status is shown as LO/OK/HI on the display and with bright LED’s to show ‘PASS’ or ‘FAIL'.

Serial Port

A serial port is provided for data output to a computer or printer. Options include sending limit status, time
and date.

Printer

The 60254 version of the controller has a built-in printer which allows printing of the torque data.




SET UP INSTRUCTIONS

The Pneutorque® set up covers the following items:
1. Pneutorque® Hanger

Connecting Air Supply

Torque Reaction

Connecting Tool Controller

Clockwise / Counter-Clockwise

Air Lubrication

N o o bk~ wDd

Norbar Tool Controller
Please complete the set up in the order shown.
Pneutorque® Hanger

The Pneutorque® hanger (Figure 1-E) is designed to be used with a suitable balancer to provided
comfortable tool use. Remove hanger if not required.

Connecting Air Supply

WARNING: TO AVOID HAZARD FROM WHIPPING AIR HOSES MAKE ALL
CONNECTIONS TO THE TOOL BEFORE TURNING ON THE AIR SUPPLY.

Make sure all hoses are clean, in good condition and free from dirt / water.

Connect the tool air inlet hose (Figure 1-C) to the outlet side of the lubro control unit (Figure 1-B) (not
supplied), observing air flow direction arrows.

TIP: On tools supplied with quick air couplings, fit the coupling plug
to the tool inlet and the coupling socket to air hose.

To connect, push couplings together.

To disconnect, pull back lock on socket coupling.

Connect the inlet side of the lubro control unit (Figure 1-B) to the air supply (Figure 1-A) using a minimum hose
size of 2" bore (12mm).

NOTE: Avoid using "2” bore hoses of longer than 5
meters from the supply to the pressure
regulator unit as this will reduce the
performance of the tool.

Turn on air supply and check for air leaks.

FIGURE 1 - Connections



Torque Reaction

The reaction bar ensures all reaction forces are contained, so torque reaction is not passed back to the
operator. Several reaction bar types are available.

Fit reaction bar as detailed below:

Tool Model Reaction Bar Type Fitting Instructions

Cranked reaction bar (standard) Fit reaction bar / plate (Figure 1-D) over the
Single sided reaction plate (option) drive square to engage reaction splines.

Double sided reaction plate (option) ~ Secure with circlip supplied.
Fit as instructions supplied with nose extension.

Nose Extension (option) ’

PTME Nose Extension (Standard) Factory fitted, not removable.

PTM

It is essential the reaction bar rests squarely against a solid object or surface adjacent to the fastener to be
tightened. The contact area must be within the shaded area of figure 2, with the contact area as large as

possible.
Extra Length \ Standard Length
Socket Socket

Torque Reaction should be taken in the shaded areas only

FIGURE 2 — Safe Reaction Window

WARNING: CARE MUST BE TAKEN TO ENSURE THAT THE REACTION BAR IS ONLY
USED WITHIN THE LIMITATIONS SHOWN IN FIGURE 2.

y
\
X
\
\\
y
e

For special applications or where extra deep sockets must be used the standard bar may be extended but
only within the limitations shown on Figure 2. Alternative reaction bars are available, see page 5.

WARNING: FAILURE TO OBSERVE THE LIMITATIONS SHOWN IN FIGURE 2 WHEN
MODIFYING STANDARD REACTION BARS MAY RESULT IN PREMATURE
WEAR OR DAMAGE TO THE TOOL.

Standard drive square extensions MUST NOT be used as these will cause serious damage to the tool output
drive. A range of nose extensions is available for applications where access is restricted. These are designed
to support the final drive correctly.



The dimensions of the standard reaction bars is shown in the following table:

| Reaction Bars (Standard) | Tool | L' | ‘A" | B | W | ‘SQ'_

o PTM-52 60 131 71 35 Y

PTM-72 75 165 91 48 1”

S PTME-72 o
= (1000 N-my 805 110 63 12 2
PTME-72 .

(2000 Nm) L5 110 62 16 1

When the Pneutorque® is running the reaction bar rotates in the opposite direction to the output drive square
and must be allowed to rest squarely against a solid object or surface adjacent to the fastener to be
tightened. See figure 3(a), 3(b), 3(c) and 3(d).

Pneutorque® Torque Reaction

. Counter-Clockwise
Model

Example of PTM
tool.

FIGURE 3(a) FIGURE 3(b)

Example of PTM
tool with nose
extension option
or PTME tool.

FIGURE 3(c) FIGURE 3(d)

/\ WARNING: ALWAYS KEEP HANDS CLEAR OF THE REACTION BAR WHEN
/ \ THE TOOL IS IN USE OR SERIOUS INJURY MAY RESULT.
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Connecting Tool Controller

,/7\\ WARNING: THE TOOL CONTROLLER IS SUPPLIED WITH 2 KEYS TO UNLOCK THE
/ DOOR. THESE KEYS ARE REQUIRED FOR AUTHORISED MAINTENANCE

y ) PURPOSES ONLY.

1. Attach the tool head lead (Figure 1-G) between the tool connector (Figurel-F) and Tool Controller (Figure
4).

NOTE: For use with a non-Norbar controller see Appendix A.
2. If using the serial port, connect computer or serial printer to ‘RS232’
connector.
(For model 60254 with printer there is no RS232 connector).

3. The ‘Solenoid’ connector (if fitted) is not applicable to this tool.

4. If using socket tray, connect to ‘Socket Tray’ connector (for custom
applications only).

5. Connect mains power lead from Tool Controller mains supply.
A supply of between 100 VAC- 240 VAC is required. FIGURE 4 — Norbar Tool Controller

TIP: If the mains plug needs changing connect the new plug as follows:

BROWN - LIVE BLUE — NEUTRAL GREEN/YELLOW - EARTH

\ BETWEEN THE CONTROL BOX AND MAINS SUPPLY. IF NO EARTH IS
y \ AVAILABLE (2 WIRE MAINS SUPPLY) IT IS RECOMMENDED THAT A
SEPARATE EARTH BE CONNECTED BETWEEN THE CONTROL BOX AND A
SUITABLE EARTH.

/f\\ WARNING: IT IS IMPORTANT THAT LIVE NEUTRAL AND EARTH ARE ALL CONNECTED

NOTE: If the tool controller plug is fitted with a fuse, a5 amp value is required.
If in doubt consult a qualified electrician.

6. Switch on mains power.

11



Clockwise / Counter-Clockwise

Set clockwise / counter-clockwise as required.

|
|

FIGURE 5(a) — Clockwise FIGURE 5(b) — Counter-Clockwise
(Arrow towards drive square) (Arrow away from drive square)

A
/ \ WARNING: FAILURE TO FULLY ENGAGE THE CLOCKWISE / COUNTER- CLOCKWISE
/ SELECTOR WILL RESULT IN DAMAGE TO THE GEARBOX.

L2558
Air Lubrication

The tool must be used with oil lubrication in the supplied air, this is achieved by using a Lubro Control Unit (not
supplied).
Set the air lubrication:

a. Fill Lubro Control Unit with hydraulic oil (Shell Tellus S2M 32 or equivalent
good quality hydraulic oil).

b. Ensure the tool drive square is free to rotate.
c. Run the tool by pressing the trigger.

d. Adjust the Lubro Control Unit for maximum tool air pressure.
Air pressure is shown on the gauge.

TIP: Using maximum air pressure will give maximum tool speed.

e. Adjust Lubro Control Unit to supply 6 drops of oil per minute. FIGURE 6 — Lubro Control Unit

f. Release trigger.

IMPORTANT: THE WRENCH MUST BE FREE RUNNING WHILE ADJUSTING THE AIR PRESSURE
TO GIVE THE CORRECT SETTING.

See Lubro Control Unit manual for more details.

12



Norbar Tool Controller

NOTE: The torque applied by the Pneutorque® depends on the LOWER LIMIT setting on the Tool

Controller.

1. Switch on Tool Controller. The display & keypad are shown in Figure 7, for further details on the keypad

see Appendix B.

FIGURE 7 - Display & Keypad

2. The tool controller will follow the flow diagram shown in Figure 8.
For “Smart” transducers the tool controller will proceed to “Measure”.

For “Non-Smart” transducer the tool controller will show “CONNECT TRANSDUCER”.
Press “Enter” to input the transducer details as shown in Figure 9.

DISPLAY
LOGO

SMART
TRANSDUCER ?

DISPLAY
TRANSDUCER
DETAILS

TRANSDUCER
DETAILS [&——YES
SCREEN

RETURN TO
MEASURE

EXIT

¢ NO
17. SET UP
SOFTWARE # XXXXX.XXX
1LIMITS SETTINGS
2.SETTINGS

& P|3.RETURN TO MEASURE
P 22. CONFIRM
LIMITS < LIMITS
A
A 4
20. SET
91. SELECT .| 19.SELECT o
PASSWORD TARGET » UNITS » TRANSDUCER
LIMITS
< EXIT ¢

FIGURE 8 - Tool Controller Flow Diagram
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3. Press & to obtain SET UP menu:

17. SET UP X
SOFTWARE # 37712. XXX

1. LIMITS
2. SETTINGS
3. RETURN TO MEASURE

~TO CONFIRM

4. Press 1 on the tool controller to set up limits. There are 12 targets available on the Tool Controller, each
target can be set for a different shut-off value (See Figure 8).

5. Enter password.

NOTE: All set up settings are password protected, the default password is 000000.
If password is lost see troubleshooting section.

6. A typical torque application is shown in Figure 10.
The tool will ‘shut-off’ at the torque set by the lower limit.
Following shut-off the tool will take a short time (the ‘“Tool Response Time’) to finally stop at the ‘Torque

Applied’.

IRED led flashing

UPPER LIMIT

Torque Applied

(D]
> LOWER LIMIT

t GREEN led on

O

| .

O IRED led on
—

Below 0.5% tool

capacity
0 -
Tool Time
Response
Tool shut-off \ Time Tool stops
FIGURE 10 — Typical Torque Application
NOTE: The length of the ‘Tool Response Time’ is dependent on the tool speed, air pressure, joint

type and the lubrication used.
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7. Select “TARGET X” on the tool controller. Press enter.

8. Select UNITS of measurement. Press enter.

9. Enter TARGET VALUE required. Press down arrow.
Enter UPPER LIMIT as a % of the target value. Press down arrow.
Enter LOWER LIMIT as a % of the target value (this is the shut-off value). Press down arrow.
Select OPERATE (OFF or Clockwise or Anticlockwise or Both directions). Press enter.

10. CONFIRM LIMITS is shown. Press enter.

11. Select next target to set up. Press X | when finished.

12. The LOWER LIMIT for each target may need adjusting once the tool has been tested on the joint to be
tightened.

NOTE: If no limits are set or selected both red and green lights on the controller will flash and
the solenoid in the tool will not energise making the tool inoperable.

13. The tool controller reset time is internally selectable for 1 or 5 seconds.

To change the reset time, open tool controller door and locate reset time selection
switch (Figure 11).

Set switch 1 (left) to required time (shown ‘UP’ so time is 1 second)

upP 1 Second
DOWN 5 Seconds

FIGURE 11 — Reset Time Selection Switch

14. Press 2 on the tool controller for SETTINGS.

17. SET UP X
SOFTWARE # 37712. XXX

1. LIMITS
2. SETTINGS
3. RETURN TO MEASURE

~TO CONFIRM

16



The factory settings are shown below:

Mode ___JSetting______________JOoptons |

LANGUAGE ~ English
PASSWORD 000000
DATE & TIME GMT
MODE
FREQUENCY °00HZ
No parity
9600 Baud
8 Data bits / 2 Stop bit
No first character
SERIAL PORT QutputLimits
Output units
No output of date/time
Output line feed
No handshake
0.5 second line delay
FIRST PEAK
SENSITIVITY LOW
AUTO RESET 2 seconds
HOLD TIME
TRIGGER 0
FROM S
UNITS N-m, Ibf-ft and kgf-m.
MODES Stall tool mode only (Button 6)
POWER 0
DOWN TIME
PRINT
DEFAULTS

ENGLISH, FRANCAIS, DEUTSCH, ITALIANO,

ESPANOL, DANSK, NEDERLANDS, SUOMI, NORSK,

SVENSKA, PORTUGUES.
Any 6 characters.
Set date DD/MM/YY or MM/DD/YY

100Hz to 2500Hz. Set to 500Hz for best results.

See serial port section.

LOW / MEDIUM / HIGH.

This is the amount by which the torque must drop to
register a first peak.

LOW must drop 10% of reading

MEDIUM must drop 5% of reading

HIGH must drop 2.5% of reading

Not enabled. See Set Up Instructions / Norbar Tool
Controller.

0.5% to 99% of transducer capacity.

This is the point the memory mode starts to work, all
modes will ‘TRACK’ below this setting. This can help
overcome false results.

Values entered below 0.5% will act as 0.5%.

All units.
All modes

0 to 99 minutes.
The time before power down starts.
Set to ‘0’ to disable.

All settings and limit settings can be printed.

TIP: When Tl or U is shown on screen, this indicates more menu items are available.

15. Press

& to return to set up.

16. Press

& to RETURN TO MEASURE.

17



OPERATING INSTRUCTIONS

WARNING: KEEP HANDS CLEAR OF THE REACTION BAR.

WARNING: WHEN USING THIS TOOL IT MUST BE SUPPORTED AT ALL TIMES IN
ORDER TO PREVENT UNEXPECTED RELEASE IN THE EVENT OF
FASTENER OR COMPONENT FAILURE.

Tightening
NOTE: Ensure ‘SET UP INSTRUCTIONS’ have been followed.
1. Fit Pneutorque® with the correct size impact or high quality socket to suit fastener.

TIP: For added safety it is recommended to secure the socket to the drive square.
This is often achieved using a pin and O ring, see socket manufacturer for guidance.

2. Power up the tool controller. The LED’s will illuminate and flash.
The “TRACK” mode is displayed.

3. Ensure shut-off torque has been set for current fastener.

4. For best results exercise the Pneutorque® in direction of use before setting zero.
With no load on the Pneutorque® and the Tool Controller in track mode zero the display (Press 0).

5. Select “Stall Tool” mode (Press 6).
6. Select limit required using UP and DOWN keys.
7. Ensure power tool Clockwise/Counter-clockwise Selector is correctly set.

8. Rotate the handle into a convenient position relative to the reaction bar. Fit the tool onto the fastener to
be tightened with the reaction bar adjacent to the reaction point. See Figure 12.

9. Adopt a suitable posture to counteract normal or unexpected movement of the tool due to reaction
forces.

10. Squeeze the trigger partially to bring the Reaction bar into contact with the
reaction point.

FIGURE 12 - Tightening Clockwise Fastener

18



11. Fully press trigger and keep fully pressed until the shut-off (LOWER LIMIT) is reached, then release the
trigger.

NOTE: If the trigger is not fully pressed full torque may not be applied to the fastener.
12. The trigger must be released before the tool resets to prevent a further torque application.

13. The torque applied is shown on the power tool & Tool Controller as follows:

Torque Applied Display LED / LIMIT Tool Controller LED Tool LED

® O ©

3

9
E:;‘;"(‘:’i&‘r’% o e NONE NONE NONE
Below “LOWER LIMIT” AMBER / “LO" RED “FAIL" RED
“PASS” GREEN / “OK’” GREEN “PASS” GREEN
Above “UPPER LIMIT” RED / “HI” Flashing RED “FAIL"  Flashing RED

The peak torque applied is shown on the display.
The Tool Controller will reset after 1 or 5 seconds, as selected.

14. For atypical torque application see Figure 10.

TIP: If the torque applied is consistently above the target value then the ‘LOWER LIMIT’ can be
reduced to compensate. Reducing the air pressure may also help.

TIP: If the torque applied is consistently below the target value then the ‘LOWER LIMIT’ limit can
be increased to compensate.

15. Remove the tool from the fastener.
TIP:  When the tool controller resets the torque reading is sent to the serial port or internal printer

(if fitted). If no reading is required press the PRINT / NO PRINT (button 9), the choice is shown
on the display.

19



Releasing
1. Fit the Pneutorque® with the correct size impact or high quality socket to suit the fastener to be released.

TIP: For added safety it is recommended to secure the socket to the drive square.
This is often achieved using a pin and O ring, see socket manufacturer for guidance.

2. Ensure the clockwise / counter-clockwise selector is correctly set.

3. Rotate the handle into a convenient position relative to the reaction bar. Fit the tool onto the fastener to
be released with the reaction bar adjacent to the reaction point. See Figure 13.

FIGURE 13 — Releasing Clockwise Fastener

4. Adopt a suitable posture to counteract normal or unexpected movement of the tool due to reaction
forces.

5. Squeeze the trigger partially to bring the reaction bar into contact with the reaction point.
6. Fully press trigger and keep fully pressed until threaded fastener releases.

TIP: If unable to release the fastener due to the tool shutting off; increase the shut-off limit on the
tool controller.

If unable to release the fastener due to the tool stalling; increase the air pressure to the tool.

Do not exceed the maximum air pressure for the tool.

WARNING: EXCEEDING THE MAXIMUM AIR PRESSURE WILL CAUSE OVERLOADING
AND MAY LEAD TO SERIOUS DAMAGE.

20



MAINTENANCE

For optimum performance and safety, regular tool maintenance is required. The operator maintenance is
limited to the replacement of the drive square and the silencer. All other maintenance and repair should be
carried out by Norbar or a Norbar distributor. Maintenance intervals will depend on the tool usage and the
environment in which it is being used. The maximum recommended maintenance and recalibration interval is
12 months.

TIP: Steps the operator can take to reduce the amount of maintenance required include:
Use the tool in a clean environment.

Use an air compressor fitted with a dryer.

Ensure the Lubro Control Unit has sufficient hydraulic oil.

Ensure the Lubro Control Unit delivers hydraulic oil at the correct rate.

Ensure the Lubro Control Unit is regularly maintained, see product manual.
Maintain the correct torque reaction.

oukhwnE

Air Lubrication

Add Shell Tellus S2M 32 or equivalent good quality hydraulic oil to the Lubro Control Unit.

Gearbox

Under normal operating conditions it is not necessary to re-grease the gearbox. The gearbox contains
Lubcon Turmogrease Li 802 EP or equivalent good quality grease.

Silencer

The silencer (part number 18591) must be changed every 12 months. This may be more frequent for high
tool usage or dirty environments.

TIP: Change silencer with tool upside down, as shown, to ensure internal parts (spring & valve)
are kept in place.

Remove M4 screw (A) (part number 25381.10) using a 2.5mm hexagon key.

Remove pin (B) (part number 26284) using a pin punch.

Pull out air inlet tube (D) with base plate & silencer.

Remove silencer (E) from air inlet tube.

Fit new silencer (part number 18591) over air inlet tube.

Fit air inlet tube assembly (C, D & E) into handle against spring resistance.

Fit pin (B) with a hammer.

Fit screw (A) and torque to 0.5 N-m. Do not over tighten this screw as it is likely to break the base plate
moulding.

ONoOU~WONE

TIP: When refitting air inlet tube assembly into handle care should be taken to ensure correct
alignment between air inlet tube & spring. It may be easier to fit the spring into air inlet tube
first and secure with a small amount of grease.

FIGURE 14 - Silencer Replacement

21



Drive Square

To avoid internal damage (especially due to torque overload), the output drive square has been designed to
shear first. This saves major internal damage and allows easy square removal. For drive square part
numbers see page 5.

FIGURE 15 - Drive Square Replacement

To replace drive square:
1. Remove the air supply.
2. Support tool in a horizontal position

3.  Remove the screw or spring pin, then remove drive square.
If the square has sheared it may be necessary to use pliers to remove the broken parts

Fit new drive square.

5. Fit new screw and tighten between 4 N-m to 5 N-m (for PTM52) or 8 N-m to 9 N-m (for PTM72/92/119)
or insert new spring pin.

6. Connect air supply.

TIP: If the drive square fails continually then seek advice from Norbar or a Norbar distributor.

Printer Paper Replacement

The printer paper is RS Part Code 224-9853 available from www.rs-components.com

...... L LS L S N N P e
------- e L L

To replace the printer paper:

1. Unclip latch and open two piece doors.
2.  Remove old reel & insert new paper roll.
3. Close doors.

4. Press paper advance button.

Transducer Calibration FIGURE 16a FIGURE 16b

The tool and controller should be calibrated as a system for reasons of accuracy and traceability. To
maintain the specified accuracy it is recommended that the tool is recalibrated at least every 12 months.
Contact Norbar or a Norbar distributor for more information.

Cleaning

Keep the tool in a clean condition to aid safety. Do not use abrasives or solvent based cleaners.

Disposal

The tool must not be disposed of in the general waste. Please dispose of according to your local recycling
laws and regulations. Contact your distributor or see the Norbar web site (www.norbar.com) for further
recycling information. Components to be recycled include:

Handle Aluminium case / Steel internals
Gearbox (clockwise / counter-clockwise) Aluminium case / Steel internals
Gearbox (52mm / 72mm) Steel with nickel plated case / Steel internals
Reaction bar PTM-52 is steel / PTM-72 is aluminium
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SPECIFICATIONS

Power Tool Only

Part Number

18120.B06

18121.B06
18122.B06 / 18144.B06

18123.B08
18124.B08 / 18145.B08

]l w | R [ |
18120.B06 324 82 60 434
18121.B06 324 82 60 434
18122.B06 324 85.7 75 465
18123.B06 324 85.7 75 465
18124.B08 324 85.7 75 498
18144.B06 324 82 80.5 555
18145.B08 324 82 80.5 555

Torque
Minimum Maximum

100 N-m (74 Ibf-ft)
160 N-m (118 Ibf-ft)
200 N-m (147 Ibf-ft)
270 N-m (200 Ibf-ft)
400 N-m (295 Ibf-ft)

Part Number

500 N-m (370 Ibf-ft)
800 N-m (590 Ibf-ft)
1000 N-m (738 Ibf-ft)

1350 N-m (1000 Ibf-ft)

2000 N-m (1475 Ibf-ft)

Tool Weight Reaction Weight
(kg) (kg)
4.9

0.85
4.9 0.85
7.4 0.7
7.4 0.7
7.8 0.7
8.5 -
9.0 -

S

FIGURE 17 — Tool Dimensions
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Part Number (Free running at maximum Drive Square
air pressure)
18120.B06 224 rev/min Y
18121.B06 148 rev/min 24
18122.B06 / 18144.B06 122 rev/min 74
18123.B08 86 rev/min 1”
18124.B08 / 18145.B08 58 rev/min 1”

Air Supply:
Air Lubrication:

Handle Vibration:

Sound Pressure Level:

Tool Controller Only

Dimensions
Part Number
_ Height | Width | Depth

60244
60254

AC Power Requirement:

Power Requirements:
Input Fuse Required:
Power Plug Fuse:
Power Cable:

Internal Fuses:

Printer (where fitted):
Display Resolution:
Password:

Time/Date:

Frequency Response:
Trigger from setting:
Back up battery:

24

Maximum pressure 6.3 bar (For maximum output speed).
Shell Tellus S2M 32 for the Lubro Control Unit recommended.

< 2.5m/ s> Maximum. Tested in accordance with 1ISO 8662-7 Hand Held portable
tools — Measurement of vibrations at the handle.

84 dBA measured at 1m equivalent continuous A weighted sound.

Tested to BS ISO 3744: 1994 Acoustics — Determination of sound power levels
of noise sources using sound pressure — Engineering method in an essentially
free field over a reflecting plane. Test conducted in free running condition with a
supply pressure of 6.3 bar.

Weight
300mm  300mm  150mm 7.0 kg
300mm  300mm 150mm 7.5 kg

100 — 240 Volts +/- 10% @ 50/60 Hz.
10 W.

5A.

5 Amp (if fitted).

2 meters (6ft 6ins) long minimum.

Display: 2A

PLC Supply: 2A

Thermal Printer using standard paper rolls
5 Digits.

000000 (default), must be 6 characters.

HH:MM:SS 24 Hour clock
DD/MM/YY or MM/DD/YY date format

8" Order Butterworth low pass filter with a -3dB point settable from 100 to 2500 Hz.
0 to 99% of transducer capacity.
Renata 190 mAh (CR2032FH)



Power Tool & Tool Controller

Repeatability:

Accuracy:

Temperature range:

Maximum Operating Humidity:

Environment:

Electromagnetic Compatibility:
(EMC) Directive

Low voltage directive:

Shut-off tool: £ 2% of reading.

+/- 2% of reading.

+5°C to +40°C (operating) -20°C to +60°C (storage).
85% Relative Humidity @ 30°C.

Indoor use within a light industrial environment.
To environmental conditions Pollution Degree 2
& Installation Category (Over voltage Category) II.
Store in a clean & dry environment.

In conformance with EN 61326 : 2006

In conformance with EN 61010 — 1 : 2001
To environmental conditions Pollution Degree 2
& Installation Category (Over voltage Category) Il.

Due to continuous improvement all specifications are subject to change without prior notice.

NOTE: If equipment is used in a manner not specified by the manufacturer, the protection
provided by the equipment could be impaired.
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Norbar Torque Tools Oxfordshire

8. BSI A
® w 6 Norbar Torque Tools Ltd
Beaumont Road
CERT NO. Q6228 Banbu ry

OX16 1XJ

United Kingdom

Rrtsb o Tel: + 44 (0) 1295 270333
INTERNATIONAL TRADE HKAS Fax: + 44 (0) 1295 753643
2009 0256 E-mail: enguiry@norbar.com

Registered in England No.380480
VAT No. GB 119 1060 05

QAS57
ISSUE 2
24.1.97

Declaration of Conformity

Manufactured by Norbar Torque Tools Ltd.,
Beaumont Road, Banbury, Oxon, OX16 1XJ

The Directives covered by this Declaration
Safety of Machinery Directive, 2006/42/EC.
The Equipment Covered by this Declaration
Equipment: F’neutorque® PTM & PTME Series External Control (EC) Shut-Off Tools.
Model Name(s): PTM-52-*****EC
PTME-52-****.EC
PTM-72-****EC
PTME-72-****.EC

The Basis on which Conformity is being Declared

The equipment identified above is in compliance with the protection requirements of the above directive, and the
following standards have been applied:-

EN 792-6:2000 Hand-held non-electric power tools — Safety requirements
Pt 6: Assembly power tools for threaded fasteners

The Pneu’corque® External Control Shut-Off Tool must be operated with a Tool Controller to provide the external control.
Suitable Norbar controllers include Part Number 60244 & 60254.

The technical documentation required to demonstrate that the products meet the requirements of the above Directives

has been compiled by the signatory below and is available for inspection by the relevant enforcement authorities. The
CE mark was first applied in: 2005.

T (Dter

Signed: Full Name: Trevor Mark Lester B.Eng.

Date: 19th October 2010 Authority: Compliance Engineer

narbar com
v.noroar.com

United Kingdom e Australia e United States of America ¢ New Zealand e Singaporee China
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TROUBLE SHOOTING

The following is only a guide when using the Pneutorque® with the Norbar Tool Controller, for more complex
faults please contact Norbar or a Norbar distributor.

No display when power is switched on.

Tool output does not rotate when trigger

pressed.

Poor repeatability for low applied torque.
Drive square sheared.

Tool stalls — it does not shut-off.
Tool shuts off with Fail LED flashing.
Reading is above HIGH limit.

Tool shuts off with Fail LED on.
Reading is below LOW limit.

Torque does not return to zero.

Lost password

Check the power lead to the controller is correctly fitted
Check electrical power supply and fuse in plug (if fitted).
Check all connections are secure.

Check air supply is functioning & connected.

Check tool is not in set up mode.

Check air pressure setting (at least 1 bar).

Check electrical power.

Check clockwise / counter clockwise selector is fully engaged.
Gear train or air motor is damaged

Reduce air pressure.

See maintenance section to replace.

Tool has not achieved torque, increase air pressure.
Fastener sheared or thread stripped.

Gear train or air motor is damaged.

Reduce shut-off (‘LOWER LIMIT’).

Reduce air pressure setting.

Increase shut-off (‘LOWER LIMIT).

Increase air pressure setting.

Zero the display.

Check function of controller and display.

Transducer is overstrained — Return to Norbar service centre.
Contact Norbar quoting the coded number in brackets on the
password menu.

GLOSSARY OF TERMS

AlF
Bi-directional
EC

Fastener
LED

Lubro Control Unit

Nose Extension

Pneutorque®

PTM

PTME

Reaction Bar
Shut-off

Tool Capacity

Tool Controller

Tool Response Time
Torque Transducer

Across Flats.

Tool capable of Clockwise & Counter-clockwise square rotation.
External Control.

Bolt, stud or nut to be tightened.

Light Emitting Diode.

Unit to provide filtering and lubrication along with pressure regulation. Not
supplied with tool.

A reaction type used where tool access is restricted, typical examples on wheel
nuts on heavy vehicles. Available as an option for PTM tools or integral for
PTME tools.

Product name.

Pneutorque® Twin Motor.

Pneutorque® Twin Motor with fixed nose extension.

Item to counteract applied torque. Also called reaction plate.
Torque value to stop applying torque.

Maximum torque.

Device to control the Pneutorque® and display the torque.
Time from tool shut-off to tool stopping.

Device to measure torque.
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APPENDIX A: USE WITH A NON-NORBAR TOOL CONTROLLER

Refer to the Non-Norbar controller operating instructions.

Before first use the Pneutorque® will require calibrating with the Controller. The Pneutorque® is supplied with
a certificate to indicate the mV/V value of the transducer to allow calibration to be carried out.

The Pneutorque® power tool has a 19 way connector using the following pin positions:

P | Functon

A Transducer +ve excitation (to tool)

B Transducer -ve excitation (to tool)

C Transducer +ve signal (from tool)

D Transducer -ve signal (from tool)

F Smart Chip Clock

G Smart Chip Data

K 24V for Solenoid (to tool)

L 0V for Solenoid & LED

U 24V GREEN LED (to tool)

V 24V RED LED (to tool)
Screen Connect at both ends for EMC

General Specifications

Accuracy: See calibration certificate supplied with transducer.
Maximum Bridge Excitation: 10 Volts D.C.

Zero setting tolerance: better than + 1% Full Scale Deflection.
Temperature Range: 0°C - +50°C (operating). -20°C - +60°C (storage).

Transducer Temperature Co-efficient: <+ 0.01%/°C. Full Scale Defection on zero.
<+ 0.03%/°C. Full Scale Defection on span.

Solenoid: 24V to activate. 2W power consumption.

Electromagnetic Compatability (EMC)

Electromagnetic compatibility is the responsibility of the system designer. To help in this task Norbar
recommend the following:

(i) Use good quality screened cable.
(i) Keep cable lengths to a minimum.

(iif) Keep signal cables away from high voltage cables.
(iv) Fully screen the transducer signals from all other signals.

Transducer Excitation Considerations

An accurate, stable and low noise supply should be used to excite the Transducer.
We recommend the power supply output is short circuit protected.
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APPENDIX B: USING THE TOOL CONTROLLER KEYPAD

All display settings are accessed in menus that are set by the front panel keys.
The keys have the following functions:

Press and hold the required key until the desired character is displayed then release:

1
1

Key
IlgllIEIIIIIIIHIIIIIIIQIIIEIIIEIIIJI

4
4 5 6,

a! ,Ai d! by g! ,Gi J! j! m1 ,IVI! p1 P! S! ,S1 V! V! X1 X1
Sl 0B eE  hH kK N qQ 6T, ww  yYy, O
c,C f, F i, | I, L 0,0 r,R u, U z,Z
NOTE: The keys 0 — 9 are shortcuts for menu selection.

H

# Entry of:
H#% ()*,/:=\_
H
Entry of:
. (full stop or decimal point) + -

a) To go through menu options and choices.

b) Left arrow becomes delete when entering data.
c) Right arrow becomes space when entering data.
d) Use down arrow to move on to next option in a

H

ﬁ

set up menu.

e) Use left and right arrows for quick selection of
torque units in measurement screen.

Confirm change.

NOTE: |If the change is not confirmed, it will not be made.

TIP:  When in a set up screen, after entering one option press the down arrow to enter the next. When

all entry’s have been made, press ‘.I’.
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TEILENUMMERN, FUR DIE DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG GILT

Diese Bedienungsanleitung behandelt die Installation und den Gebrauch der Norbar PneuTorque® Werkzeuge
der Serie PTM und PTME mit externer Drehmomentsteuerung (EC) und Abschaltung. Dazu zahlen die Norbar
PneuTorque® Werkzeuge mit externer Drehmomentsteuerung und Abschaltung und eine Norbar-Steuerung.
Der Gebrauch eines PneuTorque® Werkzeugs mit einer Steuerung einer anderen Marke ist in Anhang A
beschrieben.

PneuTorque® Werkzeug
18120.B06 PTM-52-500-B-EC 500 N-m
18121.B06 PTM-52-800-B-EC 800 N-m
18122.B06 PTM-72-1000-B-EC 1000 N-m
18123.B08 PTM-72-1350-B-EC 1350 N-m
18124.B08 PTM-72-2000-B-EC 2000 N-m
18144.B06 PTME-72-1000-B-EC 1000 N-m
18145.B08 PTME-72-2000-B-EC 2000 N-m
HINWEIS: Die wichtigsten modelle der serie PTM und PTME sind oben aufgelistet. Diese

bedienungsanleitung gilt auch fir andere werkzeuge der serie PTM und PTME mit
externer steuerung und ahnlichen eigenschaften.

Beschreibung der Optionen:

Optionen Teile-Nr. Beschreibung

Fkkkk Bk Vorwarts-/Ruckwartsbetrieb
*EREE %06 3/4-Zoll Antriebsvierkant
xkxE* 08 1-Zoll Antriebsvierkant

Option Modell Beschreibung

PTM -*x_rxxk*x EC PneuTorque® Doppelmotor

PneuTorque® Doppelmotor und

_kk_kkkk_k_
PTME 22 Verlangerungsstiick

PTM#*-52-***+.*.EC 52 mm-Getriebe
PTM#*-72-****.*.EC 72 mm-Getriebe
PTM*-**-1000-*-EC Maximales Anzugsdrehmoment in N-m
PTM*-******_B_.EC Vorwarts-/Rickwartsbetrieb
Steuerungen
Beschreibung
60244 Steuerung fur Werkzeug EC
60254 Steuerung fur Werkzeug EC mit integriertem Drucker

HINWEIS: Die steuerungen der wichtigsten modelle sind oben aufgelistet. Diese
bedienungsanleitung gilt auch fiir steuerungen anderer werkzeuge mit ahnlichen
eigenschaften.



SICHERHEIT

WICHTIG: DIESES WERKZEUG DARF NUR BETRIEBEN WERDEN, WENN ZUVOR DIESE
BEDIENUNGSANLEITUNG GELESEN UND VERSTANDEN WURDE. BEI
NICHTBEACHTUNG BESTEHT DIE GEFAHR VON PERSONEN- UND SACHSCHADEN.

Dieses Werkzeug darf nur fir Befestigungsmittel mit Gewinde verwendet werden.

Das Tragen eines Gehorschutzes wird empfohlen.

Dieses Werkzeug darf nicht in potentiell explosiven Umgebungen eingesetzt werden, da es Schmiermittel

enthdlt, die bei einem Kontakt mit reinem Sauerstoff explosionsgeféahrlich sind. Dieses Werkzeug enthalt auch

Bauteile aus Aluminiumlegierung, die in bestimmten explosiven Umgebungen geféahrlich sein kdnnen.

Eine unerwartete Bewegung des Werkzeugs, die durch Reaktionskrafte, einen Bruch des Aufsatzes oder durch
die Drehmomentstitze hervorgerufen wird, kann zu Verletzungen fuhren.

Vor dem Einstellen oder Austauschen des Vierkants oder der Fassung muss das Gerat ausgeschaltet werden.
Zwischen der Drehmomentstutze und dem Werkstiick besteht Quetschgefahr.
Hande immer von der Drehmomentstiitze fernhalten.
Hande immer vom Werkzeugansatz fernhalten.

Dafur sorgen, dass losen Kleidungsstiicke, Haare usw. nicht von drehenden Teilen des Werkzeugs erfasst
werden.

Diese Werkzeuge benétigen eine Drehmomentstitze. Naheres dazu finden Sie im Abschnitt
Drehmomentstiitze.

Vor dem Einschalten der Druckluftversorgung prifen, dass alle Schlauche richtig angeschlossen sind.
Andernfalls besteht aufgrund von ausschlagenden Schlauchen Verletzungsgefahr.

Eine unerwartete Bewegung des Aufsatzes kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Nur Fassungen und Ubergangsstiicke verwenden, die in einwandfreiem Zustand und fiir den Einsatz mit
druckluftbetriebenen Werkzeugen geeignet sind.

PneuTorque® Werkzeuge sind stoR3freie, drehmomentgesteuerte Schraubenbefestigungswerkzeuge, die
zusammen mit folgenden Geréaten betrieben werden missen:

e  Druckluftversorgung mit sauberer Druckluft und einem Mindestluftdurchsatz von 19 I/s.
e Lubro-Steuergerat oder ahnlich, Filter, Regler und Schmiereinheit mit ¥2-Zoll Bohrung (12 mm).
e  Pneumatik- oder Qualitatsfassungen.

. Drehmomentstiitze.



EINLEITUNG

Bei den PneuTorque® Werkzeugen der Serie PTM und PTME mit externer Drehmomentsteuerung (EC) handelt
es sich um druckluftbetriebene Werkzeuge zum Einschrauben von Befestigungselementen mit Gewinde. Mit
der Steuerung wird genau das am PneuTorque® anliegende Abschaltdrehmoment gesteuert und angezeigt.
Die verschiedenen Modelle funktionieren mit einem Anzugsdrehmoment von 500 N-m bis 2000 N-m.

Teileliste
.
Beschreibung
PTM-52 PTM-72 PTME-72
Vi
f 5 T ‘ 4
Aussehen
18122.B6
18120.B06 18144.B6
PneuTorque® Druckluftwerkzeug 18123.B8
18121.B06 18124 B8 18145.B8
Gekropfte Drehmpmentstutze 18646 18494 )
(vormontiert)
Slcherungsrlng"fur 26588 26486 )
Drehmomentstitze
Blgel (vormontiert) 18747 18747 18747

Kalibrierzertifikat = - -

Bedienungsanleitung
(mit CD in verschiedenen 34323 34323 34323
Sprachen [falls bestellt])

. Teile-Nr.
Die Steuerung Umfasst -
Ohne Drucker Mit Drucker

Steuerung 60244 60254
Anschlusskabel (6 m) 61127.600 61127.600
Netzkabel Various Various

Entsorgung

Dieses Zeichen gibt an, dass das Produkt als Sonderabfall entsorgt werden muss.
Dabei miissen die ortlich geltenden Abfallbestimmungen beachtet werden.

Weitere Angaben zum Recycling gibt lhnen Ihr Handler oder finden Sie im Internet unter
http://www.norbar.com.
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Zubehor

)
Fir Das PneuTorque® Werkzeug PTM-52 PTM-72 PTME-72

Schlauchanschlus fir Druckluftzufuhr 28933 28933 28933
Lubro-Steuergerat 16074 16074 16074
3/4-Zoll Antriebsvierkant
(Befestigungsschraube) 18544 (25351.30) 18779 (25352.45) -
1-Zoll Antriebsvierkant
(Befestigungsschraube) 18545 (25351.30) 18492 (25352.45) -
3/4-Zoll Antriebswelle
(Befestigungsstift) i i 77112.2 (26287)
1-Zoll Antriebswelle
(Befestigungsstift) i i LEE0Z (282
18298 18298
Adapter Drehmomentstitze
[HINWEIS 1]
18558 18290
18576 18292

Zweiseitige Drehmomentplatte

18590 18293

AN

Schalldampfer 18591 18591 18591
6-Zoll Verlangerungsstiick (3/4-Zoll) 18594.006 (1-Zoll) 18755.006 -
9-Zoll Verlangerungsstiick (3/4-Zoll) 18594.009 (1-Zoll) 18755.009 -
12-Zoll Verlangerungsstiick (3/4-Zoll) 18594.012 (1-Zoll) 18755.012 -

9-Zoll Verlangerungsstick fur LKW- (3/4-Zoll) 19087.009

und Busreifen (1-Zoll) 19089.009

12-Zoll Verlangerungsstiick fur LKW- (3/4-Zoll) 19087.012
und Busreifen (1 Zoll) 19089.012

HINWEIS 1: Drehmomentplatte und adapter fur drehmomentstiitze notwendig.

Fur Die Steuerun
: Ohne Drucker

Druckerpapier (bei http://www.rs-components.com bestellen) 224-9853
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EIGENSCHAFTEN UND FUNKTIONEN

PneuTorque® Werkzeug

Doppelmotor

Diese Werkzeuge verwenden einen Doppelmotor, das Befestigungselement wird mit Motor 1 schnell
eingedreht und mit Motor 2 auf das endgtiltige Anzugsdrehmoment angezogen.

Drehmomentgeber

Alle Werkzeuge verfiigen Uber einen Drehmomentgeber, der Geber ist Bestandteil des Werkzeugs und kann
nicht ausgebaut werden. Das gemessene Anzugsdrehmoment wird an der Steuerung angezeigt.

Ausldsehebel

Mit dem Auslésehebel wird der Luftfluss geregelt. Je weiter der Auslésehebel gedriickt wird, umso mehr Luft
flie3t in das Werkzeug. Dadurch kénnen die Fassung und die Drehmomentstiitze bei geringem Luftdruck
positioniert werden. Wenn das Werkzeug richtig positioniert ist, muss der Auslésehebel ganz durchgedrickt
werden, damit das komplette Drehmoment wirkt.

Wabhlschalter Vorwarts/Ruckwarts

Mit diesen Werkzeugen kénnen Befestigungselemente mit Gewinde eingeschraubt und gelést werden.

Drehmomentstitze

Die Drehmomentstitze sorgt dafir, dass alle Reaktionskréafte aufgefangen werden, damit keine
Reaktionskrafte zurtick auf den Betreiber tUbertragen werden. Es werden verschiedene Drehmomentstitztypen
angeboten, einschliel3lich Drehmomentstitzen fiir das PTME-Verlangerungsstiick. Das PTME-
Verlangerungsstiick wird bei Anwendungen mit eingeschréanktem Zugang eingesetzt (z. B. Radmuttern von
Nutzfahrzeugen).

Stossfrei

Dank der geringen Vibrationen kénnen diese Gerate bequem und sicher betrieben werden. AuRerdem werden
das Werkzeug, die Fassung und die Befestigungselemente weniger belastet.

Austauschbarer Antriebsvierkant

Um das Gerat und Getriebe vor (vor allem durch ein U_berdrehen verursachte) Schaden zu schitzen, wurde
der Antriebsvierkant so entwickelt, dass er bei einem Uberdrehen ausreif3t. PneuTorque® Werkzeuge sind mit
einem Vierkant ausgerustet, der leicht ausgetauscht werden kann, wobei auch andere Gro3en bestellt werden
konnen.

Bigel

Mit dem Biigel kann das PneuTorque® Werkzeug an einem Schwinghebel aufgehangt werden.

Zustandsanzeige

Das Werkzeug verfugt Gber LEDs, die
den Zustand des Werkzeugs wahrend
des Festziehens anzeigen.



Steuerung

Anzeige

Die Anzeige mit Hintergrundbeleuchtung zeigt den genauen Wert des anliegenden Drehmoments und die
Einstellungen der Steuerung an.

Grenzwerte

Die Steuerung hat 12 Grenzwerte fur die Abschaltvorrichtung des Werkzeugs. Jeder Grenzwert hat je einen
Zielwert mit oberen und unteren Toleranzen. Wenn die untere Toleranz erreicht wird, schaltet das
druckluftbetriebene Werkzeug ab.

Zustandsanzeige

Der Zustand des Werkzeugs wird an der Anzeige als LO/OK/HI angezeigt, die helle LED zeigt den Zustand
‘PASS’ und ‘FAIL’ an.

Serielle Schnittstelle

Uber die serielle Schnittstelle kénnen Daten mit einem Computer oder Drucker ausgetauscht werden. Zu
solchen Daten z&hlen der Zustand des Werkzeugs, das Datum und die Uhrzeit.

Drucker

Die Steuerung Modell 60254 verfugt Gber einen internen Drucker, auf dem Drehmomentdaten ausgedruckt
werden kdnnen.



INSTALLATION

Die Installationsanweisungen fiir den PneuTorque® umfasst folgende Punkte:
1. PneuTorque® Bigel

Druckluftversorgung anschlief3en

Drehmomentstiitze

Steuerung anschlief3en

Vorwarts/Riuckwarts

Schmierung der Druckluft

N o o~ w0

Norbar-Steuerung

Die Installation muss in der angegebenen Reihenfolge durchgefiihrt werden.

PneuTorque® Biigel

Mit dem PneuTorque® Biigel (Abb. 1-E) kann das Werkzeug an einem Schwinghebel aufgehangt werden.
Entfernen Sie den Bigel, wenn er nicht gebraucht wird.

Druckluftversorgung Anschliessen

ACHTUNG: VOR DEM OFFNEN DER DRUCKLUFTVERSORGUNG MUSS DAS GERAT
UNBEDINGT VOLLSTANDIG ANGESCHLOSSEN SEIN, DAMIT DURCH
AUSSCHLAGENDE DRUCKLUFTSCHLAUCHE KEINE PERSONEN VERLETZT
WERDEN.

Sorgen Sie dafur, dass alle Druckluftschlauche sauber, unbeschadigt und trocken sind.

Schlie3en Sie den Druckluftzufuhrschlauch (Abb. 1-C) am Ausgang der Lubro-Steuereinheit (Abb. 1-B)
(Zubehor) an. Beachten Sie dabei die Pfeile fur den Luftfluss.

HINWEIS:  Verbinden Sie an Werkzeugen mit Druckluft-Schnellanschluss
den Anschlussstecker mit dem Anschluss am Werkzeug und
den Schlauchanschluss mit der Druckluftzufuhr.

Dricken Sie die Anschliisse zusammen, um sie zu verbinden.

Zum Trennen der Verbindung miussen Sie die Verriegelung am
Anschluss zuriickziehen.

Schlie3en Sie den Eingang der Lubro-Steuereinheit (Abb. 1-B) tiber einen Schlauch mit mindestens ¥2-Zoll
Durchmesser (12 mm) an die Druckluftversorgung (Abb. 1-A) an).

HINWEIS: Ein ¥2-Zoll Schlauch zwischen der E /
Druckluftversorgung und dem V\
Druckregler darf hochstens 5 m lang sein, da
sonst die Leistung des Werkzeugs beeintrachtigt wird.

Schalten Sie die Druckluftversorgung und prifen Sie auf
undichte Stellen.

ABB. 1 — Anschlisse



Drehmomentstitze

Die Drehmomentstitze sorgt dafir, dass alle Reaktionskréafte aufgefangen werden, damit keine
Reaktionskrafte zurtick auf den Betreiber Ubertragen werden. Es kdnnen alternative Drehmomentstitzen
bezogen werden.

Bringen Sie die Drehmomentstiitze wie hier beschrieben an:

Modell . '
Drehmomentstiitze Montageanweisung

Gekropfte Drehmomentstiitze (Standard) Befestigen Sie die Drehmomentstiitze/-platte (Abb.
1-D) am Antriebsvierkant, so dass die

Einseitige Drehmomentstiitze (Zubehor) Keilverzahnung einfasst.
N Sichern Sie die Stiitze mit dem mitgelieferten
Zweiseitige Drehmomentstitze (Zubehdr)  sjcherungsring.
PTM Befestigen Sie das Verlangerungsstiick gemaf den
beiliegenden Anweisungen.

Verlangerungsstick (Zubehor)

PTME Verlangerungsstuck (Standard) Werkseitig vormontiert, kann nicht entfernt werden.

Die Stutze muss kraftig gegen einen festen Korper oder eine feste Oberflache in der Nahe des zu
befestigenden Befestigungselements gedriickt werden. Der Kontaktbereich muss innerhalb des in Abb. 2
schattierten Bereichs liegen, wobei der Kontaktbereich mdglichst grof3 sein muss.

Fassung, Extra Fassung, Normale
Lang Lange

Reaktionskrafte durfen nur in den schattierten Bereichen aufgefangen werden only

ABB. 2 — Sicherer Bereich zur Aufnahme von Gegenkraften

ACHTUNG: ES MUSS UNBEDINGT DARAUF GEACHTET WERDEN, DASS DIE
DREHMOMENTSTUTZE NUR INNERHALB DER IN ABB. 2 GEZEIGTEN
GRENZEN BETRIEBEN WIRD.

Bei Sonderanwendungen und bei Fallen, bei denen eine extra lange Fassung bendtigt wird, kann die
Standarddrehmomentstutze verlangert werden. Allerdings missen die in Abb. 2 gezeigten Einschrénkungen
eingehalten werden. Es kénnen auch alternative Drehmomentstiitzen bezogen werden (siehe Seite 5).

ACHTUNG: EIN NICHTBEACHTEN DER IN ABB. 2 GEZEIGTEN EINSCHRANKUNGEN
BEIM VERWENDEN EINER ANDEREN DREHMOMENTSTUTZE KANN ZU
EINEM VORZEITIGEN VERSCHLEISS UND ZU BESCHADIGUNGEN FUHREN.

Die Standardverlangerung fir den Antriebsvierkant DARF NICHT verwendet werden, da sonst der Antrieb des
Werkzeugs ernsthaft beschadigt wird. Fir Anwendungen mit eingeschranktem Zugang stehen eine Reihe von
Ansatzverlangerungen zur Verfiigung. Diese sind so ausgelegt, dass das Antriebsstlick richtig gestutzt wird.



Die MaRRe der Standarddrehmomentstutzen sind in der folgenden Tabelle aufgelistet:

| Drehmomentstiitzen (Standard) | Werkzeug | ‘L' | ‘A" | 'B' |_‘W' | 'SQ'_

PTM-52 60 131 71 35

e

'ﬁ

PTM-72 75 165 91 48

PTME-72

— (1000 N-m) 805 110 63 12
PTME-72
(2000 N.m) 515 110 62 16

3/4-
Zoll

1-Zoll

3/4-
Zoll

1-Zoll

Wenn das PneuTorque® betatigt wird, dreht sich die Drehmomentstiitze in entgegengesetzter Richtung des

Antriebsvierkants. Die Stutze muss dann kraftig gegen einen festen Korper oder eine feste Oberflache in der Nahe

des zu befestigenden Befestigungselements gedriickt werden. Siehe Abbildungen 3(a), 3(b), 3(c) und 3(d).

PneuTorque®

Modell

Beispiel eines PTM-
Werkzeugs.

Beispiel eines PTM-
Werkzeugs mit
optionalem
Verlangerungsstiick,
oder PTME-
Werkzeug.

ACHTUNG:
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Drehmomentstitze
Rickwarts
Vorwarts
Ruckwartsbetrieb

ABB. 3(a) ABB. 3(b)

ABB. 3(c) ABB. 3(d)
BEIM GEBRAUCH DES WERKZEUGS NIEMALS DIE HANDE IN DIE
NAHE DER DREHMOMENTSTUTZE BRINGEN, DA SONST
SCHWERE VERLETZUNGEN DIE FOLGE SEIN KONNEN.

(Nur bei Geréaten mit Vorwaérts- und



Steuerung Anschliessen

ACHTUNG: DIE STEUERUNG WIRD MIT 2 SCHLUSSELN FUR DIE SICHERHEITSTUR
GELIEFERT. DIESE SCHLUSSEL DURFEN NUR VON BEFUGTEM
WARTUNGSPERSONAL VERWENDET WERDEN.

1. Schlie3en Sie das Anschlusskabel (Abb. 1-G) am Werkzeug (Abb. 1-F) und an der Steuerung (Abb. 4) an).

HINWEIS: Der Betrieb mit einer Steuerung einer anderen Marke ist
in Anhang A beschrieben.

2. Wenn Sie die serielle Schnittstelle verwenden, schlieRen Sie den
Computer oder Drucker am RS232-Anschluss an.
(Beim Modell 60254 mit Drucker gibt es keinen RS232-Anschluss).

3. Der Anschluss "Solenoid" (falls vorhanden) wird bei diesem Werkzeug
nicht verwendet.

4. Wenn eine Fassungsablage verwendet wird, schliel3en Sie den
Anschluss "Socket Tray" an (nur fir kundenspezifische Anschliisse).

5. Schliel3en Sie das Netzkabel der Steuerung an das Stromnetz an. ABB. 4 — Norbar-Steuerung
Die Netzspannung muss 100 VAC- 240 VAC betragen.

HINWEIS:  Wenn der Stecker des Netzkabels ausgetauscht werden muss, gelten folgende
Farbcodes:

BRAUN — PHASE BLAU — NEUTRALLEITER GRUN/GELB - SCHUTZLEITER

ACHTUNG: ES MUSSEN DIE PHASE, DER NEUTRALLEITER UND AUCH DER
SCHUTZLEITER AN DAS STROMNETZ ANGESCHLOSSEN WERDEN. WENN ES
KEINEN SCHUTZLEITER GIBT (STROMNETZ MIT 2 LEITERN), WIRD
EMPFOHLEN, EINEN SEPARATEN SCHUTZLEITER ZWISCHEN DER
STEUERUNG UND EINEM GEEIGNETEN ERDUNGSANSCHLUSS
ANZUSCHLIESSEN.

HINWEIS: Wenn der Stecker der Steuerung mit einer Sicherung abgesichert ist, muss eine 5 A-
Sicherung verwendet werden.
Ziehen Sie im Zweifelsfall einen Elektriker zu Rate.

6. Schalten Sie den Netzschalter ein.

11



Vorwarts-/Ruckwartsbetrieb

Stellen Sie den Vorwarts-/Rickwartsbetrieb nach Bedarf ein.

ABB. 5(a) — Vorwaérts ABB. 5(b) — Ruckwarts
(Pfeil zeigt zum Antriebsvierkant) (Pfeil zeigt vom Antriebsvierkant weg)

ACHTUNG: WENN DER WAHLSCHALTER FUR VORWARTS/RUCKWARTS NICHT
RICHTIG EINRASTET, WIRD DAS ANTRIEBSGETRIEBE DES WERKZEUGS
BESCHADIGT.

Schmierung Der Druckluft

Die Druckluft fir das Werkzeug muss mit dem Lubro-Steuergerét (nicht im Lieferumfang enthalten) geschmiert
werden.
Stellen Sie die Schmierung der Druckluft ein:

a. Fullen Sie das Lubro-Steuergerat mit Hydraulikél (Shell Tellus S2M 32 oder
gleichwertiges Hydraulikol).

b. Sorgen Sie dafir, dass sich der Antriebsvierkant unbelastet dreht.
c. Dricken Sie den Auslésehebel, um das Werkzeug zu betreiben.

d. Stellen Sie am Lubro-Steuergerat den maximalen Luftdruck fir das Gerat
ein.
Der Luftdruck wird am Messgerat angezeigt.

HINWEIS: Bei maximalem Luftdruck wird das Werkzeug mit
maximaler Drehzahl betrieben.

e. Stellen Sie das Lubro-Steuergerét so ein, dass 6 Tropfen Ol pro ABB. 6 — Lubro-Steuergerét
Minute geliefert werden.

f. Driicken Sie den Auslosehebel.

WICHTIG: DAS WERKZEUG MUSS BEIM EINSTELLEN DES LUFTDRUCKS UNBELASTET
BETRIEBEN WERDEN, DAMIT DER RICHTIGE WERT ANGEZEIGT WIRD.

Weitere Angaben dazu finden Sie im Benutzerhandbuch des Lubro-Steuergerats.

12



Norbar-Steuerung

HINWEIS: Das vom PneuTorque® gelieferte Drehmoment hangt von der Einstellung LOWER LIMIT

(unterer Grenzwert) an der Steuerung ab.

1. Schalten Sie die Steuerung ein. Anzeige und Tastatur sind in Abb. 7 dargestellt, weitere Angaben finden

Sie in Anhang B.

ABB. 7 -  Anzeige und Tastatur

2. Fur die Steuerung gilt das in Abb. 8 dargestellte Ablaufdiagram.
Bei Messgeber vom Typ "Smart" wechselt die Steuerung zum Schritt "Measure”.

Bei Messgeber vom Typ "Nicht-Smart" zeigt die Steuerung "CONNECT TRANSDUCER" an.
Driicken Sie "Enter", um die Messgeberdaten wie in Abb. 9 dargestellt einzugeben.

SWITCH ON

DISPLAY
LOGO

SMART
TRANSDUCER ?

DISPLAY
TRANSDUCER
DETAILS

TRANSDUCER
DETAILS [ ——YES
SCREEN

RETURN TO
MEASURE

EXIT NO

17. SET UP
SOFTWARE # XXXXX. XXX
1LIMITS SETTINGS e
2.SETTINGS

A P|3.RETURN TO MEASURE
22. CONFIRM
<
LIMITS < LIMITS
Y
v
20. SET
PASSWORD 91. SELECT p 19 SELECT »| TRANSDUCER
TARGET UNITS
LIMITS
< EXIT ¢

ABB. 8 - Ablaufdiagram Steuerung

13
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ABB. 9 — Ablaufdiagram fiir Messgeber vom Typ "Nicht-Smart"
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3. Dricken Sie x um das Meni EINSTELLEN zu 6ffnen:

17. EINSTELLEN X
SOFTWARE NR. 37712. XXX

1. GRENZEN

2. EINSTELLUNGEN
3. ZURUECK ZUR MESSUNG

~ BESTATIGEN

4. Dricken Sie 1 an der Steuerung, um die Grenzwerte einzustellen. Es stehen 12 Grenzwerte zur Verfligung,
die einzelnen Grenzwerte kénnen fir verschiedene Abschaltwerte eingestellt werden (siehe Abb. 8).

5. Geben Sie das Passwort ein.

HINWEIS: Alle Einstellungen sind passwortgeschutzt, das Passwort ist werkseitig auf 000000
eingestellt.

Wenn Sie lhr Passwort verlieren, siehe Fehlersuche zur Abhilfe.

6. In Abb. 10 ist eine typische Drehmomentanwendung dargestellt.
Das Werkzeug wird beim unteren Grenzwert abgeschaltet.

Nach dem Abschalten dreht sich das Werkzeug noch etwas (Reaktionszeit), um dann schlie3lich beim
Wert "wirkendes Drehmoment" zu stoppen.

+— OBERER rote LED blinkt
CIC) GRENZWERT

E wirkendes N .
o Drehmoment grune LED ein
E UNTERER

% GRENZWERT

= rote LED ein
()

Weniger als 0,5% des

max. Drehmoments
0 ‘ -
Zeit
Werkzeug schaltet ab Reaktions-
zeit Werkzeug stoppt
ABB. 10 — Typische Anwendung
HINWEIS: Die Reaktionszeit hdngt von der Drehzahl, dem Luftdruck, dem Schraubentyp und dem

Schmiermittel ab.
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7. Waéhlen Sie "GRENZWERT X"an der Steuerung. Driicken Sie "Enter".
8. Wabhlen Sie "MASSEINHETEN". Drucken Sie "Enter".

9. Geben Sie den gewiinschten "SOLLGRENZWERT" ein. Driicken Sie den Pfeil nach unten.
Geben Sie "OBERER GRENZWERT" als Prozentwert des Sollgrenzwerts ein. Driicken Sie den Pfeil nach
unten.
Geben Sie "UNTERER GRENZWERT" als Prozentwert des Sollgrenzwerts ein (dies ist das Drehmoment,
bei dem das Gerét abgeschaltet wird). Driicken Sie den Pfeil nach unten.
Wahlen Sie "BETRIEB" (AUS oder Vorwarts oder Rickwarts oder Vorwarts/Ruckwarts). Driicken Sie
"Enter".

10. BESTATIGEN Sie die Grenzwerte wie dargestellt. Driicken Sie "Enter".

11. Wahlen Sie den nachsten Grenzwert. Driicken Sie zum Abschluss &

12. Evtl. muss der UNTERE GRENZWERT der einzelnen Sollgrenzwerte fiir das anzuziehende
Befestigungselement nachgestellt werden.

HINWEIS: Wenn keine Grenzwerte eingestellt oder gewahlt wurden, blinken die rote und griine
Warnleuchte an der Steuerung, der Magnet am Werkzeug wird nicht aktiviert und das
Werkzeug kann nicht betrieben werden.

13. Die Rucksetzzeit der Steuerung kann intern auf 1 oder 5 Sekunden eingestellt werden.

Um die Ricksetzzeit zu andern, 6ffnen Sie die Tur an der Steuerung und suchen Sie den
Schalter fUr die Rucksetzzeit (Abb. 11).

Stellen Sie den Schalter 1 (links) auf die gewlinschte Zeit (dargestellte Stellung OBEN ist 1 Sekunde)

Schalter 1 Ricksetzzeit

OBEN 1 Sekunde
UNTEN 5 Sekunden

ABB. 11 — Schalter fir Ricksetzzeit
14. Dricken Sie 2 an der Steuerung, um das Meni EINSTELLUNGEN zu 6ffnen.

17. EINSTELLEN X
SOFTWARE NR. 37712. XXX

1. GRENZEN
2. EINSTELLUNGEN
3. ZURUECK ZUR MESSUNG

~ BESTATIGEN

16



Die werkseitigen Einstellungen sind in folgender Tabelle aufgelistet:

Einstellung

SPRACHE

PASSWORT
DATUM UND UHRZEIT

MODUSFREQUENZ

SERIELLE
SCHNITTSTELLE

EMPFINDLICHKEIT
ERSTER HOCHSTWERT

AUTO-RUCKSTELL-
HALTEZEIT

AUSLOSUNG AB

EINHEITEN
MODI

AUSSCHALTVERZOGER
UNG

STANDARDWERTE
DRUCKER

HINWEIS:

Deutsch

000000
GMT

500 Hz

Keine Paritat

9600 Baud

8 Datenbits / 2 Stoppbits
Kein Anfangszeichen
Ausgabegrenzen
Ausgabeeinheiten

Kein Ausgang oder
Datum/Uhrzeit

Ausgang Zeilenvorschub
Kein Handshake

0,5 Sekunden
Zeilenverzbégerung

GERING

2 Sekunden

5%

N-m, Ibf-ft und kgf-m.
Nur Abwiurgmodus
(Taste 6)

0

15. Dricken Sie

X

16. Driicken Sie

X

ENGLISH, FRANCAIS, DEUTSCH, ITALIANO,
ESPANOL, DANSK, NEDERLANDS, SUOMI,
NORSK, SVENSKA, PORTUGUES.

6 beliebige Zeichen.
Format TT/MM/JJ oder MM/TT/J3J

100 Hz bis 2500 Hz. 500 Hz fir beste Ergebnisse
einstellen.

Siehe Abschnitt serielle Schnittstelle..

GERING / MITTEL / HOCH.

Das Drehmoment muss um diesen Wert abfallen,
damit ein erster Hochstwert erkannt wird.

Bei GERING muss das Drehmoment um 10%
abfallen.

Bei MITTEL muss das Drehmoment um 5%
abfallen.

Bei HOCH muss das Drehmoment um 2,5%
abfallen.

Nicht aktiviert. Siehe Einstellanweisungen /
Norbar-Steuerung.

0,5% bis 99% des Drehmomentgeberbereichs.
Ab diesem Punkt wird der Speichermodus
aktiviert, alle Modi werden unter diesem Wert
aufgezeichnet. Dadurch kénnen falsche
Ergebnisse vermieden werden.

Werte unter 0,5% werden automatisch auf 0,5%
gestellt.

Alle Einheiten.

Alle Modi

0 bis 99 Minuten.

Die Zeit, bevor das Abschalten beginnt.

Auf ‘0’ setzen, um die Funktion zu deaktivieren.
Es kdnnen alle Einstellungen und Grenzwerte
gedruckt werden.

Wenn Tt oder | angezeigt wird, sind noch weitere Untermeniis verfiigbar.

, um das Meni EINSTELLEN zu 6ffnen.

, um das Menii ZURUECK ZUR MESSUNG zu 6ffnen.
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BETRIEB

ACHTUNG: NIEMALS DIE HANDE IN DIE NAHE DER DREHMOMENTSTUTZE
BRINGEN.

ACHTUNG: DAS WERKZEUG MUSS BEIM BETRIEB IMMER FEST GEHALTEN WERDEN,
DAMIT ES NICHT PLOTZLICH AUSREISST, WENN DAS
BEFESTIGUNGSELEMENT ODER DAS WERKSTUCK BRICHT.

Schrauben Festziehen

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass die Installationsanweisungen befolgt wurden.

1.

Bringen Sie eine geeignete Pneumatik- oder Qualitdtsfassung am PneuTorque® an, um die
Befestigungselemente aufzunehmen.

HINWEIS: Aus Sicherheitsgrinden sollte die Fassung am Antriebsvierkant befestigt werden.

10.

18

Dazu wird meistens ein Stift und ein O-Ring verwendet (néhere Angaben finden Sie in
der Dokumentation des Fassungsherstellers).

Schalten Sie die Steuerung ein. Die LEDs leuchten auf und blinken.
Es wird der Modus "AUFZEICHNEN" angezeigt.

Stellen Sie sicher, dass das Abschaltdrehmoment fir das verwendete Befestigungselement eingestellt
worden ist.

Betreiben Sie das PneuTorque® in der gewiinschten Drehrichtung, bevor sie die Anzeige auf Null stellen.
Betreiben Sie das PneuTorque® lastfrei und die Steuerung im Modus Aufzeichnen und stellen Sie die
Anzeige auf Null (O driicken).

Wabhlen Sie den Modus "Abwirgen" (6 driicken).

Wabhlen Sie die Grenzwerte mit den Tasten OBEN und UNTEN.

Achten Sie darauf, dass der Wahlschalter Vorwarts/Ruckwarts richtig eingestellt ist.

Drehen Sie den Griff in eine bequeme Arbeitsstellung. Setzen Sie das Werkzeug an der zu befestigenden
Verbindung so an, dass die Drehmomentstiitze gegen den Stitzpunkt gedriickt wird. Siehe Abb. 12.

Stellen Sie sich so hin, dass Sie die nhormale Bewegung und durch Reaktionskréfte
verursachte unvorhergesehene Bewegungen des Gerats abfangen kdnnen.

Driicken Sie leicht den Auslosehebel, damit die Drehmomentstiitze am
Stutzpunkt anschlagt.

ABB. 12- Befestigungselemente
Mit Rechtsgewinde Festziehen



11. Dricken Sie den Auslésehebel ganz durch und halten Sie ihn gedriickt, bis das Gerat abgeschaltet
wird (unterer Grenzwert). Lassen Sie dann den Ausldsehebel los.

HINWEIS:  Wird der Ausldsehebel nicht ganz durchgedriickt, wirkt auf die Schraube nicht das
gesamte Anzugsdrehmoment.

12. Der Auslésehebel muss losgelassen werden, bevor das Gerat riickgesetzt wird, damit es nicht weiter dreht.

13. Das wirkende Drehmoment wird am Werkzeug und an der Steuerung wie folgt angezeigt:

Wirkendes Drehmoment Anzeige LED / GRENZWERT LIEID) & e ol
Steuerung Werkzeug

Weniger als 0,5% des

maximalen Drehmoments NEE NEE NEE
Geringer als "UNTERER - " "

GREI\EI]ZWERT" GELB/"LO ROT "FAIL ROT
"PASS" GRUN /"OK" GRUN "PASS" GRUN
Mehr als "OBERER ROT / "HI" Blinkende ROTE Blinkende ROTE
GRENZWERT" LED “FAIL” LED

Der Hochstwert wird an der Anzeige angezeigt.
Die Steuerung wird nach 1 oder 5 Sekunden zurlickgesetzt.

14. In Abb. 10 ist eine typische Drehmomentanwendung dargestellt.
HINWEIS: Wenn das tatsachliche Drehmoment permanent Gber dem Sollwert liegt, kann der
"UNTERE GRENZWERT" verringert werden. Ein geringerer Luftdruck kann ebenfalls

zum gewinschten Ergebnis flhren.

HINWEIS: Wenn das tatsachliche Drehmoment permanent unter dem Sollwert liegt, kann der
"OBERE GRENZWERT" erhdht werden.

15. Entfernen Sie das Werkzeug vom Befestigungselement.
HINWEIS: Vor dem Zuriicksetzen der Steuerung wird der Drehmomentwert Uber die serielle
Schnittstelle oder den internen Drucker (je nach Ausstattung) ausgegeben. Wenn keine

Daten ausgegeben werden sollen, driicken Sie DRUCKEN / KEIN DRUCK (Taste 9). Die
Einstellung wird an der Anzeige angezeigt.
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Schrauben Losen

1. Bringen Sie eine geeignete Pneumatik- oder Qualitatsfassung am PneuTorque® an, um das
Befestigungselement aufzunehmen.

HINWEIS: Aus Sicherheitsgriinden sollte die Fassung am Antriebsvierkant befestigt werden.
Dazu wird meistens ein Stift und ein O-Ring verwendet (ndhere Angaben finden Sie in
der Dokumentation des Fassungsherstellers).

2. Achten Sie darauf, dass der Wabhlschalter Vorwarts/Ruckwarts richtig eingestellt ist.

3. Drehen Sie den Griff in eine bequeme Arbeitsstellung. Setzen Sie das Werkzeug an der zu Idsenden
Verbindung so an, dass die Drehmomentstiitze gegen den Stiitzpunkt gedriickt wird. Siehe ABB. 13.

ABB. 13 — Befestigungselemente Mit Rechtsgewinde Lésen

4. Stellen Sie sich so hin, dass Sie die normale Bewegung und durch Reaktionskrafte verursachte
unvorhergesehene Bewegungen des Gerats abfangen koénnen.

5. Drucken Sie leicht den Auslésehebel, damit die Drehmomentstitze am Stitzpunkt anschlagt.

6. Drucken Sie den Auslésehebel ganz durch und halten Sie ihn gedriickt, bis das Befestigungselement
ausgeschraubt ist.

HINWEIS: Wenn das Befestigungselement nicht ausgeschraubt werden kann, weil das Werkzeug
zu frih abgeschaltet wird, erhdhen Sie den Grenzwert an der Steuerung.

Wenn das Befestigungselement nicht ausgeschraubt werden kann, weil das Werkzeug
abgewdirgt wird, erh6hen Sie den Luftdruck fur das Werkzeug.

Dabei darf der maximale Luftdruck des Gerats nicht tiberschritten werden.

ACHTUNG: WENN DER MAXIMAL ZULASSIGE LUFTDRUCK UBERSCHRITTEN WIRD,
WIRD DAS GERAT UBERLASTET, WAS ZU BEACHTLICHEN SCHADEN
FUHREN KANN.
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WARTUNG

Um eine optimale Leistung und einen sicheren Betrieb zu gewahrleisten, muss das Werkzeug regelmafiig
gewartet werden. Die einzige Wartungsarbeit des Betreibers fir diese Werkzeuge ist das Austauschen des
Antriebsvierkants und des Schalldampfers. Alle anderen Wartungs- und Reparaturarbeiten missen von der Fa.
Norbar oder Inrem Handler durchgefuhrt werden. Die Zeitabstande, in denen Wartungsarbeiten notwendig
werden, hangen von der Belastung und Betriebsumgebung ab. Allerdings sollte das Werkzeug mindestens alle
12 Monate gewartet und kalibriert werden.

HINWEIS: Der Betreiber kann Folgendes tun, um den Wartungsaufwand mdglichst gering zu

halten:

1. Verwenden Sie das Werkzeug nur in einer sauberen Umgebung.

2. Verwenden Sie einen Druckluftkompressor mit Trockner.

3. Achten Sie darauf, dass das Lubro-Steuergerat mit gentigend Hydraulikdl gefullt ist.

4. Achten Sie darauf, dass das Lubro-Steuergerat die notwendige Hydraulikélmenge
liefert.

5. Achten Sie darauf, dass das Lubro-Steuergerat regelmaliig gewartet wird (siehe
Handbuch des Herstellers).

6. Verwenden Sie eine geeignete Drehmomentstitze.

Schmierung Der Druckluft

Die Lubro-Steuereinheit mit Shell Tellus S2M 32 oder einem gleichwertigen Hydraulikél auffullen.

Getriebe

Unter normalen Betriebsbedingungen muss das Getriebe nicht geschmiert werden. Das Getriebe ist mit
Lubcon Turmogrease Li 802 EP oder einem gleichwertigen Getriebefett geschmiert.

Schalldampfer

Der Schalldampfer (Teile-Nr. 18591)muss alle 12 Monate ausgetauscht werden. Wenn das Gerat haufig oder
in schmutzigen Umgebungen benitzt wird, muss er friiher ausgetauscht werden.

HINWEIS: Drehen Sie das Gerat beim Austausch des SchalldAmpfers wie dargestellt um, damit die
internen Bauteile (Feder und Ventil) nicht herausfallen.

1. Schrauben Sie die M4-Schraube (A), Teile-Nr. 25381.10,
mit einem 2,5 mm-Sechskantschlissel heraus. -— b
2. Bauen Sie den Stift (B), Teile-Nr. 26284, mit einem Dorn
aus.
3. Ziehen Sie das Druckluftzufuhrrohr (D) zusammen mit A —>
Grundplatte und Schalldampfer heraus. /V +— B
4. Bauen Sie den Schalldampfer (E) aus dem c
Druckluftzufuhrrohr aus.
5. Schieben Sie den neuen Schalldampfer, Teile-Nr. 18591,
Uber das Druckluftzufuhrrohr.
6. Drlcken Sie die Rohrbaugruppe (C, D und E) gegen die
Feder in den Griff.
7. Befestigen Sie den Stift (B) mit einem Hammer.
8. Drehen Sie die Schraube (A) mit einem Anzugsmoment

von 0,5 N-m ein. Uberdrehen Sie diese Schraube nicht, da B
sonst die Grundplatte brechen kann. ABB. 14 — Schalldampfer Austauschen

HINWEIS: Beim Einbau der Rohrbaugruppe in den Griff muss darauf geachtet werden, dass das
Rohr richtig auf die Feder ausgerichtet ist. Wir empfehlen, zuerst die Feder in das Rohr
einzubauen und mit etwas Fett im Rohr zu halten.

21



Antriebsvierkant

Um das Gerat und Getriebe vor (vor allem durch ein U_berdrehen verursachte) Schaden zu schitzen, wurde
der Antriebsvierkant so entwickelt, dass er bei einem Uberdrehen ausreif3t. Somit werden interne Bauteile
geschitzt, und der Vierkant kann leicht ausgetauscht werden. Die Vierkant-Teilenummern finden Sie auf Seite
5.

ABB. 15 — Antriebsvierkant Austauschen

Antriebsvierkant austauschen:
1. Entfernen Sie den Druckluftzufuhrschlauch.
2. Halten Sie das Werkzeug in waagrechter Lage fest
3. Entfernen Sie die Schraube oder den Federstift und anschlieend den Vierkant.
Wenn der Vierkant ausgerissen ist, mussen evtl. gebrochene Teile mit einer Zange entfernt werden.
4. Bauen Sie den neuen Antriebsvierkant ein.

5. Befestigen Sie die neue Schraube und ziehen Sie die auf ein Anzugsmoment von 4 — 5 N-m (PTM-52) 8 —
9 N-m (PTM-72/92/119) an oder setzen Sie einen neuen Federstift ein.

6. Schlie3en Sie die Druckluftversorgung an.

HINWEIS: Wenn der Vierkant permanent ausfallt, kontaktieren Sie bitte die Fa. Norbar oder lhren
Handler.

Druckerpapier Austauschen

Das Druckerpapier hat die RS-Teilenummer 224-9853 und kann bei http://www.rs-components.com bestellt
werden

Das Druckerpapier austauschen:

1. Ld&sen Sie die Verriegelung und 6ffnen Sie die
zweiteilige Tir.

2. Entfernen Sie die alte Spule und legen Sie eine
neue Papierrolle ein.

3. SchlieRen Sie die Tr.
4. Drucken Sie auf die Vorschubtaste. ABB. 16a ABB. 16b

Drehmomentgeber Kalibrieren

Das Werkzeug und die Steuerung missen gemeinsam kalibriert werden, um eine optimale Genauigkeit und
Nachverfolgbarkeit zu garantieren. Die angegebene Genauigkeit des Geréts kann nur dann garantiert werden,
wenn das Werkzeug mindestens einmal alle 12 Monate kalibriert wird.

Weitere Angaben erhalten Sie von der Fa. Norbar oder lhrem Héndler.
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Reinigung

Halten Sie das Werkzeug immer sauber, um héchste Sicherheitsstandards zu garantieren. Verwenden Sie
keine scheuernden Reinigungsmittel oder Lésungsmittel.

Entsorgung

Das Produkt muss als Sonderabfall entsorgt werden. Dabei missen die értlich geltenden Abfallbestimmungen
beachtet werden. Weitere Angaben zum Recycling gibt Ihnen Ihr Handler oder finden Sie im Internet unter
http://www.norbar.com/. Recyclingfahige Bauteile:

Griff Aluminiumgehause / Stahlteile
Getriebe (Vorwarts/Rickwarts) Aluminiumgehause / Stahlteile
Getriebe (52mm / 72mm) Vernickeltes Stahlgehduse / Stahlteile
Drehmomentstutze PTM-52 ist aus Stahl / PTM-72 ist aus Aluminium
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TECHNISCHE DATEN

Nur Werkzeug
.
Teile-Nr. - ,
18120.B06 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft)
18121.B06 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft)
18122.B06 / 18144.B06 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft)
18123.B08 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft)
18124.B08 / 18145.B08 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N-m (1475 Ibf-ft)
Abmessungen (mm) ; Gewicht,
Teile-Nr. EETET Drehmomentstutze
18120.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18121.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18122.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18123.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18124.B08 324 85.7 75 498 7.8 0.7
18144.B06 324 82 80.5 555 8.5 s
18145.B08 324 82 80.5 555 9.0 -
L W
R
QPPe- |
—
-W o % n

ABB. 17 — Werkzeugmalie
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Drehzahl
Teile-Nr. (Unbelastet Bei Maximum. Antriebsvierkant
Luftdruck

18110.B06 224 U/min 3/4-Zoll
18111.B06 148 U/min 3/4-Zoll
18112.B06 / 18142.B06 122 U/min 3/4-Zoll
18113.B08 86 U/min 1-Zoll
18114.B08 / 18143.B08 58 U/min 1-Zoll
Druckluftversorgung: Hochstluftdruck: 6,3 bar (fir Hochstdrehzahl).

Empfohlene Schmierung:  Shell Tellus S2M 32 fur das Lubro-Steuergeréat

Vibration am Griff: < 2,5m/s2 maximal. In Einklang mit ISO 8662-7 fur tragbare
Handwerkzeuge: Vibrationsmessung am Griff, gepruft.

Schalldruckpegel: 84 dBA in 1 m Abstand, entspricht permanentem A-bewertetem Gerauschpegel.
Geprift nach BS I1ISO 3744:1994 Akustik: Bestimmung des Schalldruckpegels von
Gerauschquellen, technische Methode im Freifeld Giber einer Reflektionsebene.
Test wurde im unbelasteten Zustand bei einem Luftdruck von 6,3 Bar
durchgefinhrt.

Nur Steuerung

TelleNr Gewicht
'

60244
60254

Netzspannung:
Leistungsaufnahme:
Sicherung:

Sicherung im Netzstecker:
Netzkabel:

Interne Sicherungen:

Drucker (je nach Ausstattung):

Aufldsung Anzeige:
Passwort:
Uhrzeit:

Frequenzgang:

Auslésung durch Einstellung:

Backup-Batterie:

300mm  300mm 150mm 7.0 kg
300mm  300mm 150mm 7.5 kg

100 - 240 Volt +/- 10% bei 50/60 Hz.
10 W.

5A.

5 A (je nach Ausstattung).

mind. 2 Meter lang.

Anzeige : 2A
Spannungsversorgung SPS: 2 A.

Thermodrucker mit normalen Papierrollen
5 Stellen.
000000 (werkseitig), muss 6 Zeichen lang sein.

HH:MM:SS 24 Stundenanzeige
Datumsformat TT/MM/JJ oder MM/TT/JJ

Butterworth-Tiefpassfilter 8. Ordnung, -3dB-Punkt einstellbar zwischen 100
und 2500 Hz.

0 bis 99% des Drehmomentgeberbereichs.
Renata 190 mAh (CR2032FH)
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Werkzeug Und Steuerung

Wiederholgenauigkeit: Abschaltung: £ 2% des Messwerts.

Genauigkeit: + 2% des Messwerts.

Temperaturbereich: +5 °C bis +40 °C (Betrieb) -20 °C bis +60 ° C (Lagerung).

Max. Luftfeuchtigkeit: 85% rel. LF bei 30 °C.

Umgebung: Fur geschlossene Raume in einer leichtbelastenden industriellen
Umgebung.

Entspricht Verschmutzungsgrad 2
und Installationsgrad (Uberspannungskategorie) II.
Nur in einer sauberen und trockenen Umgebung lagern.

EMV: Erfiillt die Richtlinie EN 61326 : 2006
fir elektromagnetische Vertraglichkeit

Richtlinie fur Niederspannungsgerate:  Erfillt EN 61010 — 1 : 2001
Entspricht Verschmutzungsgrad 2
und Installationsgrad (Uberspannungskategorie) Il.

Aufgrund permanenter technischer Weiterentwicklungen kénnen technische Daten ohne vorherige
Ankundigung geandert werden.

HINWEIS: Wenn das gerat anderweitig als vom hersteller angegeben verwendet wird, kbnnen die
vorgesehenen schutzvorrichtungen unwirksam werden.
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FEHLERSUCHE

Folgende Tabelle gilt nur als Orientierungshilfe, kontaktieren Sie bei komplexeren Stérungen bitte die Fa.

Norbar oder lhren Handler.

Abhilfe

Keine Anzeige bei eingeschaltetem
Gerat.

Werkzeugansatz dreht sich nicht,
wenn der Auslésehebel gedrickt
wird.

Schlechte Wiederholgenauigkeit bei
geringen Drehmomenten.

Antriebsvierkant ausgerissen.

Gerét stirbt ab, schaltet aber nicht
aus.

Werkzeug schaltet aus, LED "Fail"
blinkt.

Drehmoment ist gré3er als der
obere Grenzwert.

Werkzeug schaltet aus, LED "Fail"
leuchtet permanent auf.
Drehmoment ist geringer als der
untere Grenzwert.

Drehmoment geht nicht auf Null
zurtick.

Passwort verloren.

GLOSSAR

Prufen, ob das Netzkabel an der Steuerung richtig angeschlossen ist.
Stromversorgung und Sicherung im Stecker (falls vorhanden) prifen.
Prifen, ob alle Anschlisse fest sitzen.

Prufen, ob die Druckluftversorgung angeschlossen ist und funktioniert.
Prifen, dass das Gerat nicht im Einstellmodus betrieben wird.
Drucklufteinstellungen prifen (mind. 1 Bar).

Netzversorgung prifen.

Prufen, dass der Wahlschalter Vorwarts/Rickwarts richtig eingerastet ist.
Getriebe oder Druckluftmotor beschadigt.

Luftdruck verringern.

Anweisungen zum Austausch beachten, siehe Abschnitt Wartung.

Gerat erreicht Solldrehmoment nicht: Luftdruck erhéhen.
Befestigungselement ausgerissen oder Gewinde Uberdreht.
Getriebe oder Druckluftmotor beschadigt.

Abschaltdrehmoment (unterer Grenzwert) verringern.
Luftdruck verringern.

Abschaltdrehmoment (unterer Grenzwert) erhdhen.
Luftdruck erhéhen.

Anzeige auf Null stellen.

Funktion der Steuerung und Anzeige prufen.

Drehmomentgeber ist Giberbeansprucht: Gerat an den Kundendienst der
Fa. Norbar einschicken.

Die Fa. Norbar kontaktieren und die Nummer in Klammern im Passwort-
Menl angeben.

Begriff Beschreibung

A/F SchlisselgrolRe

Vorwarts und rickwarts

Gerét kann Befestigungselemente ein- und ausschrauben.

EC Externe Steuerung.

Befestigungselement
LED

Lubro-Steuergerat

Schraube, Bolzen oder Multter.
Light Emitting Diode.

Gerat, mit dem die Druckluft geregelt, gefiltert und geschmiert wird. Wird nicht
zusammen mit dem Werkzeug geliefert.

Eine Drehmomentstiitze fir Anwendungen mit eingeschranktem Zugang (z. B.

Verlangerungsstiick

Radmuttern von Nutzfahrzeugen). Kann als Zubehér bei den Modellen PTM

bestellt werden, wird standardmaRig bei den Modellen PTME geliefert.

PneuTorque®
PTM
PTME

Drehmomentstiitze

Produktname.
PneuTorque® Doppelmotor

PneuTorque® Doppelmotor mit Verlangerungsstiick.
Vorrichtung, um gegen das Einschraubmoment zu wirken. Wird auch

Drehmomentplatte genannt.

Abschaltung
Werkzeugleistung
Steuerung
Rektionszeit
Drehmomentgeber
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Drehmomentwert, bei dem kein weiteres Drehmoment mehr angewandt wird.
Maximales Drehmoment

Gerét zur Steuerung des PneuTorque® und zur Anzeige des Drehmoments.
Zeitdauer zwischen Abschalten und Stoppen des Werkzeugs.

Vorrichtung, mit dem das Drehmoment gemessen wird.



ANHANG A — BETRIEB MIT EINER STEUERUNG EINER
ANDEREN MARKE

Beachten Sie die Betriebsanleitung fur die Steuerung einer anderen Marke.

Vor der Erstinbetriebnahme des PneuTorque® muss die Steuerung kalibriert werden. Das PneuTorque® wird
mit einem Kalibrierzertifikat geliefert, in dem der mV/V-Wert des Drehmomentgebers angegeben ist, damit das
Gerét kalibriert werden kann.

Das PneuTorque® Werkzeug hat einen 19-poligen Stecker mit folgender Anschlussbelegung:

Stift

A Transducer +ve excitation (to tool)
Transducer -ve excitation (to tool)
Transducer +ve signal (from tool)
Transducer -ve signal (from tool)
Smart Chip Clock
Smart Chip Data
24V for Solenoid (to tool)
0V for Solenoid & LED
24V GREEN LED (to tool)
Y 24V RED LED (to tool)
Bildschirm Connect at both ends for EMC

CrXOmTooO o

Allgemeine Daten

Genauigkeit: Siehe mit dem Drehmomentgeber mitgeliefertes Kalibrierzertifikat.
Maximale Briickenerregung: 10v DC

Toleranz Nulleinstellung: besser als + 1% des Vollausschlags.

Temperaturbereich: 0 °C his +50 °C (Betrieb) -20 °C bis +60 °C (Lagerung)

Temperaturkoeffizient Drehmomentgeber: <+ 0,01%/ °C. Vollausschlag bei Null.
<+ 0,03%/ °C. Vollausschlag bei Bereichsgrenze.

Magnet: 24 V zum aktivieren. 2 W Leistungsaufnahme.

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Fur die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) ist der Systementwickler verantwortlich. Um das gewiinschte
Ergebnis zu erzielen, empfiehlt die Fa. Norbar Folgendes:

() Verwenden Sie abgeschirmte Hochleistungskabel.
(i) Halten Sie die Kabellange méglichst kurz.

(iii) Verlegen Sie Datenkabel und Leistungskabel getrennt.
(iv) Isolieren Sie die Drehmomentgebersignale umfassend von allen anderen Signalen.

Hinweise Zur Erregung Des Drehmomentgebers

Der Drehmomentgeber muss mit einer genauen, stabilen und rauscharmen Spannungsversorgung erregt werden.
Der Ausgang der Spannungsversorgung sollte kurzschlusssicher sein.
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ANHANG B: TASTATUR DER STEUERUNG

Alle Einstellungen der Anzeige werden tiber Menis eingegeben, die Uber die Tastatur des Bedienfelds bedient
werden.

Die Tasten haben folgende Funktionen:

Driicken und halten Sie die entsprechende Taste, bis das gewiinschte Zeichen angezeigt wird, und lassen Sie
dann die Taste los:

1 | 2 | 3 | 4 | 5 [ 6 | 7 | 8 | 9 [o0]
1! 2! 31 4! 5! 6! 71 8! 9!
H ay Al dl Dl g: G! j! ‘]1 ml M! p: P! S! Sl V! V! Xl Xl
ZEES B e E hH kK N gQ tT, ww yy O
c,C f,F i, | I, L 0,0 r,R u, U z,Z
HINWEIS: Die Tasten 0 bis 9 sind Shortcuts fur die Mentwabhl.

I

# Eingabe von:
#% ()*,/:=\_
H
Eingabe von:
. (Punkt oder Dezimalpunkt) + -

a) Blattern in den MenUloptionen.
b) Mit dem Pfeil links werden bei der Eingabe Zeichen geléscht.
b) Mit dem Pfeil rechts wird bei der Eingabe eine Leerstelle eingefugt.
d) Mit dem Pfeil nach unten springen Sie in einem Einstellmeni
zur néchsten Option.

H
H
e) Mit den Pfeilen links und rechts wahlen Sie eine
MaReinheit im Menu Messungen.

SchlieRen.

Anderung bestatigen.

HINWEIS:  Wenn eine Anderung nicht bestatigt wird, wird sie nicht
Ubernommen.

HINWEIS: Driicken Sie nach der Eingabe einer Option im Einstellment den Pfeil nach unten, um
die ndchste Option einzugeben. Wenn Sie alle Daten eingegeben haben, driicken Sie ‘.1
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DELNUMRE, SOM DAKKES AF DENNE HANDBOG

Denne handbog daekker opsaetning og anvendelse af Norbar PneuTorque® PTM & PTME Series Ekstern
kontrol (EC) afspeaerringsveerktgjer; dette indbefatter Norbar PneuTorque® eksterne kontrolkraftveerktaj og
Norbar veerktgjskontrol.

Anvendelse af PneuTorque® sammen med en non-Norbar veerktajskontrol daekkes i Appendiks A.

PneuTorque® Kraftveerktaj

Veerkigjskapacitet

18120.B06 PTM-52-500-B-EC 500 N-m
18121.B06 PTM-52-800-B-EC 800 N-m
18122.B06 PTM-72-1000-B-EC 1000 N-m
18123.B08 PTM-72-1350-B-EC 1350 N-m
18124.B08 PTM-72-2000-B-EC 2000 N-m
18144.B06 PTME-72-1000-B-EC 1000 N-m
18145.B08 PTME-72-2000-B-EC 2000 N-m
BEMARK: Hovedmodellerne PTM & PTME vises pa listen ovenfor. @vrige PTM & PTME ekstern

kontrol veerktgjer med mindre variationer er ligeledes daekket.

Beskrivelse af muligheder:

Delnummer Valg Beskrivelse

Frkkk B Bi-direktionel (Med uret og mod uret).
xhkxk %06 3/4” A/F drevfirkant starrelse.
*RxFE *08 1/4” A/F drevfirkant starrelse.

Modelvalg

PTM **-xxxx EC PneuTorque® Twin Motor.

PTME -**-****_x_EC PneuTorque® Twin Motor fikseret naeseudvidelse.
PTM*-52-*****.EC 52mm diameter gearkasse.
PTM*-72-****_*.EC 72mm diameter gearkasse.
PTM*-**-1000-*-EC Maksimum drejningsmoment i N-m.
PTM*-**x*xx_B.EC Bi-direktionel (Med uret og mod uret).

Veerktgjskontrollgrer

Del Nummer Beskrivelse

60244 Veerktgjskontrollgr for EC veerktgj.
60254 Veerktajskontrollgr for EC veerktgj med indbygget printer.
BEMARK: Hovedvaerktgjsmodellerne vises pa listen ovenfor. @vrige veerktgjs kontrollar

modeller med mindre variationer deekkes ligeledes.



SIKKERHED

VIGTIGT: HANDTER IKKE VERKTAJET FOR LASNING AF DISSE INSTRUKTIONER. LASER
MAN DEM IKKE, KAN DET RESULTERE | LEGEMSSKADE ELLER BESKADIGELSE AF
VAERKTQJJIET.

Dette veerktgj er beregnet til anvendelse sammen med gevindfastggrere.

Det anbefales at benytte hgreveaern.

Anvend ikke veerktgjet i en mulig eksplosiv atmosfaere, da disse veerktgjer indeholder smgrelse, som kan

afstedkomme en eksplosionsrisiko, nar der findes ren ilt. Disse veerktgjer indeholder ligeledes

aluminiumslegerings komponenter, som kan afstedkomme en risiko i seerligt eksplosive miljger.

Uventede veerktajsbevaegelser pga. reaktionskraefterne eller brud pa drevfirkanten eller reaktionsstangen
kan forarsage skader.

Fjern veerktgjet fra alle stramkilder fgr udskiftning eller justering af drevfirkant eller sokkel.
Der er fare for knusning mellem reaktionsstang og arbejdsstykke.
Hold haenderne veek fra veerktgjets reaktionsstang.
Hold haenderne veek fra veerktgjets udgang.

Lad ikke lgst tgj, har etc. blive fanget i veerktgjets roterende dele.

Disse veerktgjer kreever en reaktionsstang. Se sektionen om drejningsmomentreaktion.

Sikr at alle slanger er korrekt tilpasset, fgr der teendes for hovedlufttilfgrslen. Dette forhindrer risikoen for
skade ved at sla pa luftslangerne.

Uventet retning af drevfirkants bevaegelse kan forarsage en farlig situation.
Benyt kun sokler og adaptere, som er i god stand, og som er beregnet til brug sammen med kraftveerktgjer.

PneuTorque® vridere er omstyrbare, tryklgse, drejningsmoment kontrollerede gevindfastggrings
stramningsveaerktaijer, og bar altid handteres med falgende:

e Ren ter lufttilslutning med et minimum flow pa 19 liter/sek. (40 CFM).
e  Lubro kontrolenhed eller lignende filter, regulator og smgrelsesenhed 1/2" bor (12 mm).
e  Tryk eller hgjkvalitetssokler.

e Reaktionsstang.



INTRODUKTION

PneuTorque® PTM & PTME External Control (EC) series er luftdrevne kraftveerktgjer designet til pasaettelse
af drejningsmoment til gevindfastgarere. Vaerktajskontrollgren bruges til praecis kontrol af afspaerrings
drejningsmoment pa PneuTorque® og viser det pafarte drejningsmoment. Der er modeller som deekker
drejningsmoment kapaciteter fra 500 N-m til 2.000 N-m.

Inkluderede Dele

:
Beskrivelse
PTM-52 PTM-72 PTME-72
0)

Synlig forskel

18122.B6
. 18120.B06 18144.B6
PneuTorque® kraftvaerkigj: 18123.B8
18121.B06 18124 B8 18145.B8
Reaktionsstang med krumtap 18646 18494 )
(tilpasset)
Reaktionsstang med pasat l&sering 26588 26486 i
(tilpasset)
Bgijle (tilpasset) 18747 18747 18747
Kalibreringscertifikat s - -
Operatgrhandbog (med sprog CD 34323 34323 34323

[om gnsket])

. Del Nummer
Veerktgjskontrollgren Inkluderer . :
Uden Printer Med Printer

Veerktgjskontrollgr 60244 60254
Veerktgjshoved bly (6 m) 61127.600 61127.600
Tilfgrselsrar, bly Forskellige Forskellige

Bortskaffelse

Dette symbol viser at produktet ikke bgr bortskaffes sammen med almindeligt affald.
Bortskaf venligst i overensstemmelse med Deres lokale genbrugslove og regulativer.

Kontakt Deres distributgr eller se Norbars hjemmeside (www.norbar.com) for yderligere
genbrugsinformation.



http://www.norbar.com/

Tilbehgr

Til PneuTorque®
PTM-52 PTM-72 PTME-72

Luftkoblingssokkel til slange
Lubro kontrolenhed
¥y" drevfirkant (fiksationsskrue)
1" drevfirkant (fiksationsskrue)
¥, drevskaft (fiksationsnal)
1" drevskaft (fiksationsnal)
Reaktionsplade [NOTE 1]

Enkeltsidet reaktionsplade

Dobbeltsidet reaktionsplade

Lyddeemper
6" Neeseudvidelse

9” Neeseudvidelse

12" Neeseudvidelse
9” Naeseudvidelse til truck- &
busfeelge
12" Neeseudvidelse til truck- &
busfeelge

N\

NOTE 1:

28933
16074
18544 (25351.30)
18545 (25351.30)

18298

18558

18576

18590

18591
(3/4”) 18594.006
(3/4”) 18594.009
(3/4”) 18594.012

Til Veerktgjskontrollgren

Printpapirruller (Kgbt hos www.rs-components.com)

28933 28933
16074 16074
18779 (25352.45) -
18492 (25352.45) }
- 77112.2 (26287)
- 18802 (26287)

18298

18290

18292

18293

18591
(1) 18755.006 -
(1) 18755.009 -
(1) 18755.012 -

(3/4") 19087.009
(1") 19089.009
(3/4") 19087.012
(1") 19089.012

Kreever bade 'Reaktionsplade’ og 'Reaktionsstang Adapter’ for anvendelse sammen.

Uden Printer Med Printer

224-9853


http://www.rs-components.com/

EGENSKABER OG FUNKTIONER

PneuTorque® Kraftveerktgj

Twin Motor

Veerktgjet anvender to motorer, 1 for hurtigt at kare fastggreren ned, og motor 2 til at opna det sidste
drejningsmoment.

Drejningsmoment Transducer

Alle veerktgier er tilpasset med en drejningsmoment transducer, transduceren former dele af veerktgjet og
kan ikke fjernes. Det malte drejningsmoment vises pa veerktgjskontrollgren.

Udlgser

Udlgseren kontrollerer luftflowet. Jo mere udlgseren er trykket desto mere luft flyder ind i veerktgjet. Dette
tillader langsom anbringelse af sokkel og reaktionsstang. S& snart anbringelsen er faerdig, bar udlgseren
veere helt nedtrykket til korrekt anbringelse af drejningsmoment.

Med Uret / Mod Uret Veelger

Veerktgjerne kan bade stramme og udlgse gevindfastggrere med uret og mod uret.

Reaktionsstang

Reaktionsstangen sikrer, at alle reaktionskraefter holdes inde, sdledes at drejningsmomentreaktionen ikke
fares tilbage til operataren. Der kan fas flere forskellige slags reaktionssteenger, inkl.
PTME/naeseudvidelsesreaktion. PTME/naeseudvidelsen anvendes, nar veerktgjsadgang er indskraenket, inkl.
applikationer pa tunge karetgjshjulmgatrikker.

Tryklgse

Lave vibrationsniveauer ggr disse veerktgjer komfortable og sikre for operatgren at anvende. Som tilfgjelse
hertil, er der feerre skader pa veerktgjet, sokkel og gevindsamlingen.

Udskiftbar Drevfirkant

For at undga intern beskadigelse (iszer pga. overbelastet drejningsmoment), er udgangsdrevfirkanten lavet til
at forskyde farst. PneuTorque® er tilpasset med en drevfirkant, som nemt kan udskiftes; alternative
drevfirkantstarrelser kan maske féas.

Bajle

Bgjlen kan anvendes til at ophange PneuTorque® pa en balanceaksel.

Begraensningsstatus

Kraftvaerktgjet er tilpasset med LEDs for at vise status pa veerktgjet under stramningsprocessen.



Veerktgjskontrollgr

Skeerm

Den bagved oplyste skaerm viser en praecis laesning af det pafarte drejningsmoment og indstillingerne for
veerktgjskontrollgren.

Drejningsmoment Graenser

Veerktgjskontrollgren har 12 seet graenser til at kontrollere kraftveerktgjs afspeaerringen. Hver graense har en
malvaerdi og @vre og nedre tildelinger. Nar den nedre tildeling nas, afspaerres kraftvaerktagijet.
Greensestatus

Greensestatus vises som LO/OK/HI pa skaermen og med klare LEDs for at vise PASS’ eller ‘FAIL'(bestaet
eller fejlet).

Seriel Port

Der findes en seriel port til data output til en computer eller en printer. Mulighederne inkluderer afsendelse af
greensestatus, tidspunkt og dato.

Printer

60254 versionen af kontrollgren har en indbygget printer som tillader, at man kan udskrive
drejningsmomentdata.



OPSATNINGSVEJLEDNINGER

PneuTorque® indstillingen deekker falgende emner:
1. PneuTorque® Hanger (bgjle)

Tilslutning af lufttilfarsel

Drejningsmomentreaktion

Tilslutning af veerktgjskontrollgr

Med uret / mod uret

Luftsmgring

N o o~ Db

Norbar veerktgjskontrollagr

Fuldfar venligst opseetningen i den viste orden.

PneuTorque® Bgijle

PneuTorque® bgjlen (Figur 1-E) er designet til brug sammen med en passende balanceaksel for at give
komfortabel brug af vaerktagijet. Fjern bgjlen hvis den ikke er ngdvendig.

Tilslutning Af Lufttilslutning

ADVARSEL: FOR AT UNDGA RISIKO FOR BANKENDE LUFTSLANGER, B@R MAN
TILSLUTTE ALLE TILSLUTNINGER TIL VAERKTJJET FGR DER TANDES
FOR LUFTTILFORSLEN.

Sikr at alle slangerne er rene, i god stand og er fri for snavs/vand.

Tilslut veerktgjets luftindtagsslange (Figur 1-C) til ydersiden af Lubro kontrolenheden (Figur 1-B) (leveres
ikke), og hold gje med luftflow retningspilene.

TIP: On Pa veerktgjer, der leveres med hurtige luftkoblinger, tilpasses
koblingsstikket til veerktgjets indgang og koblingssoklen til luftslange.

Tryk koblingerne sammen for at tilslutte.

For at afbryde traeekkes lasen pa koblingssoklen tilbage.

Tilslut indersiden af Lubro kontrolenheden (Figur 1-B) til hoved luftforsyningen (Figur 1-A) ved hjselp af en
minimums slangestarrelse pa ¥2” bor (12 mm).

BEMARK: Undga at bruge ¥” bor slanger laengere end 5 meter fra forsyningen til
trykregulatorenheden, da dette vil formindske veaerktgjets ydelse.

E/

Taend for lufttilfgrslen og check for utaetheder. \

< F

AN

A—  » G

AN

FIGUR 1 - Tilslutninger

B



Drejningsmomentreaktion

Reaktionsstangen sikrer, at alle reaktionskraefter holdes inde, sdledes at drejningsmomentreaktionen ikke
fares tilbage til operatagren. Der far adskillige slags reaktionsstang typer.

Tilpas reaktionsstangen som detaljeret beskrevet nedenfor:

Veerktgjsmodel | Reaktionsstang Type Tilpasnings Instruktioner

Reaktionsstang med krumtap (standard) Tilpa_s reaktionsstang/plade (Figur 1_-D) over
Dobbeltsidet reaktionsplade (mulighed) drevfirkanten for at seette reaktionsfjedrene

fast.
Dobbeltsidet reaktionsplade (mulighed)  sikr med de medfglgende l&seringe.
Tilpas naeseudvidelse i henhold til
PTM instruktionerne som medfglger.
Neeseudvidelse (mulighed)
PTME Neeseudvidelse (standard) Fabrikstilpasset, kan ikke fijernes.

Det er vaesentligt at reaktionsstangen hviler direkte imod et solidt emne eller overflade som stgder op til den
fastgarer som skal strammes. Kontaktomradet bgr vaere indenfor det afskyggede omrade pa figur 2, med.
Kontaktomradet sa stort som muligt.

Ekstra Leengde Standard Leengde
Sokkel Sokkel

Drejningsmomentreaktion bar kun foretages i de afskyggede omrader
FIGUR 2 — Sikkert Reaktions Vindue

ADVARSEL: MAN B@R VAERE OMHYGGELIG MED AT SIKRE, AT REAKTIONSARMEN
KUN ANVENDES INDENFOR GRZANSERNE, SOM VIST | FIGUR 2.

Til specielle applikationer, eller nar der anvendes ekstra dybe sokler, kan standardstangen udvides, men kun
indenfor greenserne, som vist i Figur 2. Der findes alternative reaktionsanordninger, se side 5.

ADVARSEL: ER MAN IKKE OPM/ZAERKSOM PA GRANSERNE VIST | FIGUR 2, NAR
MAN RETTER STANDARDREAKTIONSSTANGEN, KAN DET RESULTERE
| FOR TIDLIG SLITAGE ELLER BESKADIGELSE AF VAERKTQJET.

Standard drevfirkant udvidelser SKAL IKKE anvendes, da disse vil resultere i alvorlig skade pa veerktgjets
udgangsdrev. Et sortiment af neeseudvidelser fas til applikationer, hvor adgang er begraenset. Disse er
designet til at understgtte den sidste karsel korrekt.



Standard reaktionsstangens dimensioner vises i den fglgende tabel:

| Reaktionssteenger (Standard) | Veerktg | L' | ‘A" | B W | 'SQ'_

- PTM-52 60 131 71 35 3/4”

'ﬁ

PTM-72 75 165 91 48 1"

S PTME-72 ,
e (1000 N-m) 805 110 63 12 3/4
PTME-72 \
(2000 N-my 515 110 62 16 1

Nar PneuTorque® er i drift, roterer reaktionsstangen i modsat retning af udgangsdrevfirkanten og bgr kunne
hvile direkte imod et solidt emne eller overflade ved siden af den bolt, der skal strammes. Se Figur 3(a), 3(b),
3(c) og 3(d).

Drejningsmoment Reaktion

PneuTorque® Model e e Mod Uret
& re Kun bi-direktionelle veerktgjer

Eksempel p& et PTM
veerktg;.

FIGUR 3(a) FIGUR 3(b)
Eksempel p& PTM
veerktgj med
naeseudvidelsesmulighed
eller PTME veerktg.
FIGUR 3(c) FIGUR 3(d)

ADVARSEL: HOLD ALTID HANDERNE VZAK FRA REAKTIONSSTANGEN NAR
V/ERKT@JIET ER | DRIFT, DA DET ELLERS KAN FORARSAGE
ALVORLIG SKADE.
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Tilslutning Af Veerktgjskontrollar

ADVARSEL: V/ERKT@ISKONTROLLZREN LEVERES MED 2 N@GLER TIL AT ABNE
DZREN MED. DISSE NOGLER ER KUN N@DVENDIGE TIL
AUTORISEREDE VEDLIGEHOLDELSESFORMAL.

1. Tilslut veerktgjets blyhoved (Figur 1-G) mellem veerktgjskonnekteren (Figur 1-F) og veerktgjskontrollgren
(Figur 4).

BEMAERK: For anvendelse med en non-Norbar kontrollar, se
Appendiks A.

2. Hvis den serielle port anvendes, tilslut da computeren eller
serielprinteren til ‘RS232’ konnekteren.
(Der findes ingen ‘RS232’ konnekter til model 60254 med printer).

3. ’Solenoid’ konnekteren (hvis tilpasset) er ikke anvendelig til dette
veerktg;.

4. Hvis man anvender en sokkelbakke, tilslut da til 'sokkelbakke’-
konnekteren (kun for bestillings applikationer).

5. Tilslut tilslutningsnet kraftloddet/blyet fra veerktgjskontrollgr
tilslutningsnettet. FIGUR 4 — Norbar veerktgjskontrollgr
Der kraeves en tilfersel pa mellem 100 VAC- 240 VAC.

TIP: Hvis hovedkontakten behgver udskiftning, sa tilslut den nye kontakt som falger:

BRUN - STROMFZRENDE BLA - NEUTRAL GR@N/GUL - JORD

ADVARSEL: DET ER VIGTIGT AT STROMFZRENDE, NEUTRAL OG JORD ALLE ER
TILSLUTTET MELLEM KONTROLBOKSEN OG HOVEDFORSYNINGEN.
HVIS JORD IKKE ER TILGANGELIG (2 KABELS NETFORSYNING),
ANBEFALES DET, AT DER TILSLUTTES EN SEPARAT JORD MELLEM
KONTROLBOKSEN OG EN PASSENDE JORD.

BEMAERK: Hvis veerktgjskontrollgr kontakten er tilpasset med en sikring, kreeves der en med en
veerdi pad 5 amp.
Er man i tvivl bgr man kontakte en kvalificeret elektriker.

6. Kontakt p& hovedstrgm.

11



Med Uret / Mod Uret

Indstilling med uret / mod uret som gnsket.

FIGUR 5(a) — Med Uret FIGUR 5(b) — Mod Uret
(Pil hen imod drevfirkant) (Pil veek fra drevfirkant)

ADVARSEL: UNDLADER MAN HELT AT BENYTTE MED URET/MOD URET
VALGEREN, VIL DET RESULTERE | BESKADIGELSE AF GEARKASSEN.

Luftsmaring

Veerktgjet bar anvendes med oliesmgring af den tilfgjede luft, dette opnas ved at anvende en Lubro
kontrolenhed (medfglger ikke).
Indstil luftsmgring:

a. Fyld Lubro kontrolenheden med hydraulisk olie (Shell Tellus S2M 32 eller
tilsvarende god hydraulisk olie kvalitet).

b. Sikr at veerktgjets drevfirkant er fri til at kunne rotere.
c. Kar veerktgjet ved at trykke pa udlgseren.

d. Juster Lubro kontrolenheden til maksimum veerktgijs lufttryk.
Lufttrykket vises pd maleinstrumentet.

TIP: Anvendelse af maksimalt lufttryk giver maksimal
veerktgjshastighed eed.

. . o . ) FIGUR 6 — Lubro Kontrolenhed
e. Juster Lubro kontrolenheden til at tilfgje 6 draber olie pr. minut.

f.  Slip/udlgs udlgseren.

VIGTIGT: VRIDEREN B@R K@RE FRIT, MENS MAN JUSTERER LUFTTRYKKET FOR AT GIVE
DEN KORREKTE INDSTILLING.

Se Lubro kontrolenheds handbogen for flere detaljer.
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Norbar Veerktgjskontrollar

BEMARK:

GRZNSE indstilling pa veerktgjskontrollgren.

1. Teend for veerktgjskontrollgren. Skeermen og keypad’et vises i Figur 7, for yderligere detaljer om

keypad'et, se Appendiks B.

FIGUR 7 — Skeerm & Keypad

2. Veerktgjskontrollgren vil fglge flowdiagrammet, som vises i Figur 8.
For "Smart” transducere vil vaerktgjskontrollaren fortseette til "Measure” (maling).

Det drejningsmoment, der pafares af PneuTorque®, afheenger af DEN NEDRE

For "Non-Smart” transducere vil veerktgjskontrollgren vise “CONNECT TRANSDUCER” (tilslut transducer).
Tryk pa "Enter” for at indleese transducerdetaljerne, som vist i Figur 9.

DISPLAY
TRANSDUCER
DETAILS

SWITCH ON

DISPLAY
LOGO

TRANSDUCER
SMART
DETALS  [€&——VYES 5
SCREEN TRANSDUCER 7
RETURN TO
MEASURE
EiIT NO
17. SET UP
SOFTWARE # XXXXX.XXX
LLIMITS SETTINGS
2.SETTINGS
A P|3.RETURN TO MEASURE
P 22. CONFIRM
LIMITS < LIMITS
Y
v
20. SET
91. SELECT .| 19 SELECT .
PASSWORD TARGET » UNITS »| TRANSDUCER
LIMITS
< EXIT ¢

FIGUR 8 - Veerktgjskontrollgr Flow Diagram
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FIGUR 9 — Non-Smart Transducer flow diagram
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3. Tryk g for at komme ind i SET UP menuen:

17. OPSATNING X
SOFTWARE # 37712.XXX

1. GRANSEVARDIER

2. INDSTILLINGER
3. RETUR TIL MALING

! BEKREFT

4. Tryk 1 pa veerktgjskontrollgren for at indstille greenser. Der er 12 mal tilgeengelige pa veerktgjskontrollgren,
hvert mal kan indstilles til en forskellig afspaerringsvaerdi (Se Figur 8).

5. Indlees password.

BEMAERK: Alle setup indstillinger er beskyttet med password, standard password er 000000.
Hvis man har mistet password, se da problemlgsningssektion.

6. | Figur 10 vises en typisk drejningsmoment-applikation.
Veerktgijet vil afspaerres ved et drejningsmoment indstillet ved den nedre greense.

Fglgende afspeerring af veerktgjet vil kun vare kort tid (veerktgjets svartid) for til sidst at stoppe pa
"Torque Applied’ (pafarte drejningsmoment.

e
- @VRE LR@D led blinker
o GRANSE —
g Pafart
E drejningsmoment t GRON led teendt
g NEDRE |
‘ GRANSE
c
E {ROD led teendt
9_) Under 0.5%
) veerktgjskapacitet
0 |
Veerktgj ) TI d )
afspaerret Veerktajs Veerktaj stopper
\ svartid .
FIGUR 10 — Typisk Drejningsmoment-Applikation
BEMZERK: Leengden af 'Tool Response Time’ (veerktgjets svartid) afheenger af veerktgjets

hastighed, lufttryk, samlingstype og den smgrelse, der anvendes.

15



7. Veelg “TARGET X” (mal X) pa veerktgjskontrollaren. Tryk pa enter.

8. Veelg UNITS of measurement (enheder til maling). Tryk pa enter.

9. Indtast TARGET VALUE kraevet. Tryk pil nedad.

Indtast UPPER LIMIT (@vre graense) som en % af malveerdien. Tryk pil nedad.

Indtast LOWER LIMIT (nedre greense) som en % af malveerdien (dette er afspaerringsvaerdien). Tryk pil
nedad.

Veelg OPERATE (OFF eller med uret eller mod uret eller begge retninger). Tryk pa enter.

10. CONFIRM LIMITS (bekraeft greenser) vises. Tryk pa enter.

11. Veelg det naeste mal der skal indstilles. Tryk pa | B | nér du er feerdig.

12. Den LOWER LIMIT (nedre greense) for hvert mal, kan behgve justering, nar vaerktgjet er testet pa

sammenfgjningen for at strammes.

BEMZERK: Hvis ingen mal er indstillet eller valgt, vil bade de rgde og de grgnne lys pa
kontrollgren blinke og veerktgjets bremsespole vil ikke bruge energi pa at gare
veerktgjet uvirksomt.

13. Veerktgjskontrollgrens nulstillingstid er internt valgmuligt mellem 1 eller 5 sekunder.

Til endring af nulstillingstid, &bn veerktgjskontrollardgren og find nulstillings tidsvalget.
Kontakt ( Figur 11).

Indstil kontakt 1 (venstre) til den gnskede tid (vist som 'UP’ sa tiden er 1 sekund)

Nulstillings tid

UP (op) 1 sekund
DOWN (ned) 5 sekunder

FIGUR 11 — Nulstillings Tid Kontaktveelger

14. Tryk 2 pa veerktajskontrollgren for SETTINGS (indstillinger).
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17. OPSAETNING X
SOFTWARE # 37712 XXX

1. GRANSEVARDIER

2. INDSTILLINGER
3. RETUR TIL MALING

~ BEKRAFT




Fabriksindstillingerne vises nedenfor:

Indstilling Muligheder

ENGELSK, FRANSK, TYSK, ITALIENSK, SPANSK,

SPROG Engelsk DANSK, HOLLANDSK, FINSK, NORSK, SVENSK,
PORTUGISISK.
PASSWORD 000000 6 tegn (tal og/eller bogstaver).
DATO&TID  GMT Indstil dato DD/MM/AA eller MM/DD/AA
TILSTANDS 500Hz 100Hz til 2500Hz. Indstil til 500Hz for de bedste
FREKVENS resultater.
Ingen paritet
9600 Baud
8 Data bits / 2 Stop bit
Ingen fgrste tegn
SERIEL PORT Udgangs graenser Se sektion om seriel port.
Udgangs enheder
Intet output af dato/tid
Output linie fader
Intet handtryk
0,5 sekunders linie forsinkelse
LAV / MEDIUM / H@J.
FORSTE Dette er den maengde ved hvilken drejningsmomentet
BELASTNINGS LAV bgr falde for at registrere en fgrste belastning.
SENSITIVITET LAV bgr falde 10% af laesning
MEDIUM bgr falde 5% af lzesning
H@J bor falde 2,5% af laesning
AUTOMATISK . . S .
NULSTILLINGS 2 sekunder i/l(alé?k?;t;vkirﬁttr.oﬁgrlndstllImgsmstruktloner/ Norbar
HOLD TID J :
0,5% til 99% af transducer kapaciteten.
Dette er punktet hvor hukommelsestilstanden begynder
UDLZSER FRA 5% at arbejde, alle tilstande vil ‘TRACK’e under denne

indstilling. Dette kan hjzelpe til med at undga forkerte
resultater.
Indleeste veerdier under 0,5% vil reagere som 0,5%.

ENHEDER N-m, Ibf-ft og kgf-m. Alle enheder.
Kun afspeerrings .
TILSTANDE veerktgjstilstand (Knap 6) Alle tilstande
0 til 99 minutter.
ﬁl-II;RDg'IMID 0 Tiden far strgm nedetid begynder.
Indstillet til ‘0’ for at g@re ubrugbar.
STANDARDER
FOR Alle indstillinger og greenseindstillinger kan udskrives.
UDSKRIVNING
TIP: N&r 1l eller U vises p& skeaermen, viser det at flere menuemner er tilgeengelige.
15. Tryk & for at vende tilbage til indstillinger.
16. Tryk & for at RETURN TO MEASURE (vende tilbage til maling).
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BETJENINGSINSTRUKTIONER

ADVARSEL: HOLD HANDERNE VAK FRA REAKTIONSSTANGEN.

ADVARSEL: NAR MAN ANVENDER DETTE VARKT@J, BOR DET ALTID
UNDERST@TTES FOR AT UNDGA UVENTET UDL@SNING | TILFALDE
AF FASTGYRER ELLER KOMPONENTFEJL.

Stramning
BEMARK: Sikr at ‘SET UP INSTRUCTIONS’ (indstillingsinstruktionerne) er blevet fulgt.
1. Tilpas PneuTorque® med den korrekte trykstgrrelse eller hgjkvalitetssokkel for at tilpasse fastgareren.

TIP: For gget sikkerhed anbefales det at sikre soklen til drevfirkanten.
Dette opnas ofte ved at benytte en stift og en O-ring, se sokkelproducenten for vejledning.

2. Teend for vaerktgjskontrollgren. LED lamperne vil lyse op og blinke.
"TRACK’ (sggning) tilstanden vises.

3. Sikr at afspaerrings drejningsmomentet er indstillet til nuveerende fastgarer.

4. De bedste resultater opnas ved at operere PneuTorque® i retning af brugen far indstilling pa nul.
Med ingen ladning pa PneuTorque® og veerktgjskontrollgren i sggetilstand nul pa skaermen (Tryk pa 0).

5. Veelg “Stall Tool” tilstand (Tryk pa 6).
6. Veelg den gnskede graense brug OP og NED taster.
7. Sikr at kraftveerktgjets Med uret/Mod uret veelger er korrekt indstillet.

8. Drej handtaget i en passende stilling relativt til reaktions-stangen. Tilpas veerktgjet pa fastggreren for at
strammes med reaktionsstangen, som stader op til reaktionspunktet. Se Figur 12.s.

9. Indtag en passende stilling for at kunne modvirke normal eller uventet beveegelse af veerktgjet pga. at
reaktionskraefterne.

10. Tryk delvis udlgseren ned for at bringe reaktionsstangen i kontakt med
reaktionspunktet.

FIGUR 12- Stramning Af Med Uret Fastggarer
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11. Tryk udlgseren helt i bund og hold den helt nedtrykket indtil afspeerring (LOWER LIMIT[nedre greense])
er ndet. Slip derefter udlgseren.

BEMAERK: Hvis udlgseren ikke er helt nedtrykket, vil der maske ikke tilfares fuldt
drejningsmoment til fastggreren.

12. Udlgseren bgr slippes far veerktgjet nulstiller, for at forebygge en yderligere drejningsmoment pafaring.

. Det péafarte drejningsmoment vises pa kraftveerktgjet og veerktgjskontrollaren som falger:

Pafart Drejningsmoment Skaerm LED /LIMIT(greense) Vaeilétgjslg%nt(r;r)llm Veerktgj LED

Under 0,5% af veerktgjs

kapacitet INGEN INGEN INGEN

Under “LOWER LIMIT” o o

(nedre graense) RAVGUL/"LO R@D "FAIL"(fejl) R@D

PG (pesssiEn) RN eI GR@N "PASS’ GRON
(passerer)

Over “UPPER LIMIT R@D / “HI" Blinkende R@D Blinkende R@D

(gvre greense) "FAIL"(fejl)

Maksimum péfart drejningsmoment vises pa skaermen.
Veerktgjskontrollgren vil nulstilles efter 1 eller 5 sekunder, som valgt.

14. Se Figur 10 med en typisk drejningsmoment applikation.
TIP: Hvis det paferte drejningsmoment konstant ligger over malveerdien, kan LOWER LIMIT’
(nedre greense) ikke gagres mindre for at kompensere. Det kan ogsa hjeelpe at nedsaette

lufttrykket.

TIP: Hvis det pafarte drejningsmoment konstant ligger under malveerdien, kan LOWER LIMIT’
(nedre greense) gges for at kompensere.

15. Fjern veerktgjet fra fastgareren.
TIP: Nar veerktgjskontrollgren nulstiller drejningsmomentet, sendes laesningen til en seriel port

eller til en intern printer (hvis en sadan er tilsluttet). Hvis der ikke behgves en leesning, tryk da
pa PRINT / NO PRINT (knap 9), valget vises pa skaermen.
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Udlgsning

1. Tilpas PneuTorque® med den korrekte trykstarrelse eller hgjkvalitetssokkel for at fastgareren kan
udlgses.

TIP: For gget sikkerhed anbefales det at sikre soklen til drevfirkanten.
Dette opnas ofte ved at benytte en stift og en O-ring, se sokkelproducenten for vejledning.

2. Sikr at med uret/mod uret veelgeren er korrekt indstillet.

3. Drej handtaget i en passende stilling relativt til reaktionsstangen. Tilpas veerktgjet pa fastgareren til at
udlgses med reaktionsstangen i forbindelse med reaktionspunktet. Se Figur 13.

FIGUR 13 — Udlgsning Af Med Uret Fastgarer

4. Indtag en passende stilling for at modvirke normal eller uforventet beveegelse af veerktgjet pga.
reaktionskreefter.

5. Tryk udlgseren delvist ned for at bringe reaktionsstangen i kontakt med reaktionspunktet.
6. Nedtryk udlgseren fuldsteendigt og hold den helt nedtrykket indtil gevindfastggreren udlgses.

TIP: Hvis man ikke er i stand til at udlgse fastgareren pga. at veerktgjet afspeerres, kan man gge
afspeerringsgraensen pa vaerktgjskontrollgren.

Hvis man ikke er i stand til at udlgse fastggreren pga. at veerktgjet stopper, gg da lufttrykket
pa veerktgjet.

Overskrid ikke maksimum lufttrykket pa veerktgjet.

ADVARSEL: OVERSKRIDELSE AF DET MAKSIMALE LUFTTRYK VIL MEDFZRE
OVERBELASTNING OG KAN FZRE TIL ALVORLIG SKADE.
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VEDLIGEHOLDELSE

For at bevare optimal ydelse og sikkerhed, er det ngdvendigt med regelmaessig vaerktgjsvedligeholdelse.
Operatgrens vedligeholdelse er begraenset til udskiftning af drevfirkanten og lyddeemperen. Alle gvrige
vedligeholdelser og reparationer bgr udfares af Norbar eller af en Norbar distributar. Vedligeholdelses-
intervaller kommer an pa brugen af veerktgjet og det miljg som det anvendes i. Det maksimalt anbefalede
vedligeholdelses- og rekalibrerings-interval er 12 maneder.

TIP:  Trin, som operatgren kan udfgre for at reducere maengden af ngdvendig vedligeholdelse
inkluderer:

Anvendelse af veaerktgjet i et rent miljg.

Brug af en luftkompressor tilpasset med en absorptionstgrrer.

Sikre at Lubro kontrolenheden har tilstreekkeligt med hydraulisk olie.

Sikre at Lubro kontrolenheden leverer hydraulisk olie i korrekt maengde.

Sikre at Lubro kontrolenheden vedligeholdes regelmaessigt, se produkthandbogen.

Opnaelse af den korrekte drejningsmomentreaktion.

oukrwnE

Luftsmaring

Tilfgj Shell Tellus S2M 32 eller tilsvarende hydraulisk olie af god kvalitet til Lubro kontrolenheden.

Gearkasse

Under normale handteringsbetingelser er det ikke ngdvendigt at genindsmegre gearkassen. Gearkassen
indeholder Lubcon Turmogrease Li 802 EP eller tilsvarende smarelse af god kvalitet.

Lyddaemper

Lyddeemperen (del nummer #18591) bar udskiftes hver 12. maned. Dette kan ske oftere ved megen brug
eller i snavsede miljger.

TIP: Udskift lyddeemperen med vaerktgjet vendt pa hovedet, for at sikre at interne dele (fijeder og
ventil) holdes pé plads.

Fjern M4 skruen (A) ( del nummer #25381.10) ved hjeelp af en 2,5 mm umbraconggle.

Fjern stift (B) (del nummer 26284) ved at bruge en stiftstanser.

Treek luftindtagsraret (D) ud med grundplade og lyddeemper.

Fjern lyddeemper (E) fra luftindtagsraret.

Tilpas ny lyddeemper (del nummer #18591) over luftindtagsrgret.

Tilpas indtagsrgrsamlinger (C, D og E) ind i handtaget imod fiedermodstanden.

Tilpas stift (B) med en hammer.

Tilpas skrue (A) og seet drejningsmoment til 0,5 N-m. Lad veere med at overstramme denne skrue, da der
er mulighed for at breekke grundpladestgbningen.

ONoA~WONE

TIP: Nar man genplacerer luftindtagsrgrsamlingen ind i handtaget, bar man sikre sig korrekt
tilpasning mellem luftindtagsraret og fijederen. Det er maske nemmere at tilpasse fjederen ind
i luftindtagsrgret og sikre den med en smule smgrelse.

— 7
A —»
/v «— B
C
E

FIGUR 14 — Udskiftning Af Lyddeemper
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Drevfirkant

For at undga intern beskadigelse (iszer pga. overbelastet drejningsmoment), er udgangsdrevfirkanten lavet til
at forskyde farst. Dette sikrer mod stgrre intern beskadigelse og tillader nem fjernelse af firkant. Se side 5
om drevfirkant delnumre.

FIGUR 15 — Udskiftning Af Drevfirkant

For at udskifte drevfirkanten:
1. Fjern lufttilfarslen.
2. Understgttelsesveerktgj i en vandret stilling

3. Fjern skrue eller fiederstift, fiern sa drevfirkant.
Hvis firkanten er klippet, kan det vaere ngdvendigt at bruge en fladtang til at fierne de gdelagte stykker
med.

Tilpas ny drevfirkant.

5. Tilpas ny skrue og stram mellem 4 N-m til 5 N-m (PTM-52), 8 N-m til 9 N-m (PTM-72/92/119), eller
indsaet ny fjederstift.

6. Tilslut lufttilfgrsel.
TIP: Hvis drevfirkanten fortsat fejler, sgg da rad fra Norbar eller en Norbar distributgr.
Udskiftning Af Printerpapir

Printerpapiret har RS Part Code 224-9853 og fas hos
http://www.rs-components.com/

At udskifte printerpapir:

1. Afklem smaeklasen og aben de to styk dare.
2. Fjern den gamle rulle og indsaet ny papirrulle.
3. Luk dgrene.

4. Tryk pa papirfremfgringsknappen.

. . FIGUR 16a FIGUR 16b
Kalibrering Af Transducer

Veerktgjet og kontrollgren bar kalibreres som et praecisionssystem og med sporingsmulighed. For at bevare

den specificerede praecision, anbefales det at vaerktgijet rekalibreres mindst hver 12 maned.
Kontakt Norbar eller en Norbar distributar for mere information.

Renggaring

Hold veerktgjet i en ren tilstand for at hjeelpe pa sikkerheden. Anvend ikke slibemidler eller
oplgsningsrensemidler.
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Bortskaffelse

Veerktgjet méa ikke bortskaffes sammen med det almindelige affald. Bortskaf venligst i overensstemmelse
med Deres lokale genbrugslove og regulativer. Kontakt Deres distributgr eller se Norbars hjemmeside
(www.norbar.com) for yderligere genbrugsinformation. Komponenter, der kan genbruges, inkluderer:

Handtag Aluminiumskasse/indvendig stal
Gearkasse (med uret / mod uret) Aluminiumskasse/indvendig stal
Gearkasse (52mm / 72mm) Stal med kasse af nikkelplade / indvendig stal
Reaktionsstang PTM-52 er stal / PTM-72 er aluminium
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SPECIFIKATIONER

Kun Kraftveerktgj

_
Del Nummer - :
18120.B06 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft)
18121.B06 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N:m (590 Ibf-ft)
18122.B06 / 18144.B06 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft)
18123.B08 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft)
18124.B08 / 18145.B08 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N:m (1475 Ibf-ft)
' .
18120.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18121.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18122.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18123.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18124.B08 324 85.7 75 498 7.8 0.7
18144.B06 324 82 80.5 555 8.5 -
18145.B08 324 82 80.5 555 9.0 -
L W

200

fmm |

FIGUR 17 — Reaktions Vaegt
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Veerktgjs Hastighed (Fri :

18110.B06 224 omdr/min 3/4”
18111.B06 148 omdr/min 3/4”
18112.B06 / 18142.B06 122 omdr/min 3/4”
18113.B08 86 omdr/min 1"
18114.B08 / 18143.B08 58 omdr/min 1"
Lufttilfarsel: Maksimalt tryk 6,3 bar (for maksimum drejningsmomentkapacitet).
Luftsmgring: Shell Tellus S2M 32 til Lubro kontrolenheden anbefales.
Handtagsvibration: < 2.5m/s2 Maksimum. Testet i overensstemmelse med ISO 8662-7 hand

holdte bzerbare veerktgjer — Maling af handtagets vibrationer.

Lydtryksniveau: 84 dBA malt ved 1 m tilsvarende fortsat A veegtet lyd.
Testet til BS ISO 3744: 1994 akustik — Beslutning om lydstyrkeniveauer af
stgjressourcer ved anvendelse af lydtryk — Manipulations metoden over et
nadvendigt frit omrade over en tilbagekastende flade. Testen er udfgrt under frie
forhold med et tilfgrt tryk pa 6,3 bar.

Kun Veerktgjs Kontrollgr

- Vet
Dybde :

60244 300mm  300mm 150mm 7.0 kg
60254 300mm  300mm 150mm 7.5 kg
AC strgmkrav: 100 — 240 Volts +/- 10% @ 50/60 Hz.
Strgmkrav: 10W.
Kreevet indlaesningssikring: 5 A.
Stremsikring: 5 Amp (hvis tilpasset).
Stremkabel: 2 meter (6 fod 6 tommer) leengde minimum.
Interne sikringer: Skeerm: 2A.
PLC tilfarsel: 2A
Printer (hvor tilpasset): Thermal printer anvender standard papirruller
Skaerm oplgsning: 5 Digits.
Password: 000000 (standard), skal vaere pa 6 tegn.
Tidspunkt/Dato: TT:MM:SS 24 timers ur
DD/MM/AA eller MM/DD/AA datoformat
Frekvens svar: 8. Bestil Butterworth lavpasseringsfilter med en -3dB punkt indstilling fra 100 til
2500 Hz.
Udlgser fra indstilling: 0,5% til 99% af transducer kapaciteten.
Backup batteri: Renata 190 mAh (CR2032FH)
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Kraftveerktgj Og Veerktajskontrollgr

Gentagelighed:

Afspeerringsveerktgj: £ 2% af leesning.

Preecision: * 2% af leesning.

Temperaturraekkevidde: +5°C til +40°C (i drift) -20°C til +60° C (oplagring).
Maksimal fugtighed ved drift: 85% relativ fugtighed @30°C.

Milja: Indendgrs brug indenfor et let industrielt milja.

For miljgmaessige forhold Forureningsgrad 2
& installations kategori (Over speendingskategori) II.
Opbevar i et rent og tart milja.

Elektromagnetisk kompatibilitet: Overensstemmende med EN 61326: 2006

(EMC) Direktiv

Lavstremsdirektiv | overensstemmelse med EN 61010 - 1: 2001

For miljgmaessige forhold Forureningsgrad 2
& installations kategori (Over spaendingskategori) Il.

Pga. fortsat forbedring, kan alle specifikationerne sendres uden forudgaende varsel.

BEMZERK:
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Hvis udstyret anvendes pa en made som ikke er specificeret af producenten. Kan den
beskyttelse der ydes pé udstyret blive svaekket.
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PROBLEMLYGSNING

Falgende er kun en vejledning, ndr man anvender PneuTorque® sammen med Norbar vaerktajskontrollgren,
ved flere komplicerede fejl, kontakt venligst Norbar eller en Norbar distributar.

Ingen skaerm nér der er teendt
for strammen.

Veerktgjsudgangen roterer ikke
nar udlgseren er trykket.

Dérlig gentagelighed for lavt
pafert drejningsmoment.

Drevfirkanten er klippet.

Veerktgjet stopper — det
afspeerres ikke.

Veerktgijet afspaerrer med forkert
LED blink.

Leesning er over HAJ graense.
Veerktgjet afspeerrer med forkert
LED teendt.

Laesning er under LOW (lav)
greense.

Drejningsmoment vender ikke
tilbage til nul.

Mistet password

ORDFORKLARING

Check at strgmlederen til kontrollgren er korrekt tilpasset

Check den elektriske stramforsyning og sikring i kontakten (hvis tilpasset).
Check at alle tilslutninger er sikre.

Check at lufttilfarslen fungerer og er tilsluttet.

Check at veerktgijet ikke star i indstillings tilstand.

Check lufttrykindstillingen (mindst 1 bar).

Check den elektriske stram.

Check med uret / mod uret veelger er helt engageret.

Geartog eller luftmotor er beskadiget.

Nedseet lufttrykket.

Se vedligeholdelsessektionen for udskiftning.

Veerktaijet har ikke opnéet drejningsmoment, @g lufttrykket.
Fastgarer klippet eller gevind er skreellet af.
Geartoget eller luftmotoren er beskadiget.

Formindsk afspaerring ‘(LOWER LIMIT’) (nedre greense).
Nedseet lufttryks indstilling.

Formindsk afspeerring (LOWER LIMIT’) (nedre graense).
@y lufttryks indstilling.

Nulstil skeermen.
Check kontrollgrens og skeermens funktion.
Transduceren er overanstrengt — Vend tilbage til Norbar servicecenter.

Kontakt Norbar og angiv det kodede nummer i parentes pa password
menuen.

Ord Eller Benaevnelse Beskrivelse

AIF Pa tvaers af flader.

Bi-direktionel Veerktgj som kan med uret og mod uret direkte rotation.
EC Ekstern kontrol.

Fastgarer Bolt, tapskrue eller mgtrik som skal strammes.

LED lampe

Lubro kontrolenhed

Lys Udstralings Diode.
Enhed, som sgrger for filtrering og smgring sammen med trykregulering.
Leveres ikke med veerktgijet.

En reaktionstype som anvendes hvor veerktgjsadgang er begreenset, typisk

Naeseudvidelse

eksempel er hjulmgtrikker pa tunge karetgjer. F&s som en mulighed til PTM

veerktaijer eller indbygget i PTME veerktgjer.

PneuTorque®
PTM
PTME

Produktnavn

PneuTorque® Twin Motor (dobbelt motor).

PneuTorque® Twin Motor med fikseret naeseudvidelse.
Anordning til at modvirke tilfart drejningsmoment. Kaldes ogsa for

Reaktionsstang

Afspeerring
Veerktgjs kapacitet
Veerktagjskontrollgr
Veerktaijs svartid

Drejningsmoment
transducer
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reaktionsplade.
Drejningsmomentvaerdi til at standse pafaring af drejningsmoment.

Maksimum drejningsmoment.
Anordning til at kontrollere PneuTorque® og til at vise drejningsmomentet.
Tiden fra vaerktajsafspeerring til veerktgjet standser.

Anordning til maling af drejningsmoment.



APPENDIKS A: ANVENDES SAMMEN MED EN NON-NORBAR
VARKTAISKONTROLLYR

Henviser til non-Norbar kontrollgr betjeningsinstruktioner.

Inden fagrste brug, vil PneuTorque® have brug for at blive kalibreret med kontrollgren. PneuTorque® leveres
med et certifikat som viser transducerens V/V veerdi for at tillade, at kalibrering kan udfgres.

PneuTorque® kraftvaerktgjet har en 19-vejs konnekter, som anvender fglgende tap stillinger:

Transducer + ve magnetisering (til veerktgjet)
Transducer - ve magnetisering (til veerktgjet)
Transducer +ve signal (fra veerktgjet)
Transducer -ve signal (fra veerktgjet)
Smart chip ur
Smart Chip Data
24V til solenoid (bremsespole) (til veerktgjet)
0V for Solenoid & LED
24V GR@N LED (til veerktgjet)

\% 24V R@D LED (til veerktgjet)
Skaerm Tilsluttes i begge ender til EMC

—
Q
=]

CrXOmTNnoon w >

Generelle Specifikationer

Preecision: Se kalibrerings certifikat som leveres sammen med transducer.
Maksimum bromagnetisering: 10 Volt D.C.

Nulindstillings-tolerance: bedre end + 1% fuld skala afvigelse.

Temperaturraekkevidde: 0°C - +50°C (i drift). -20°C - +60°C (opbevaring).

Transducer Temperatur ko-efficient: <+ 0.01%/°C. Fuldskala afvigelse pa nul.

< + 0,03%/°C. Fuldskala afvigelse pa spaendvidde.
Solenoid: 24V til at aktivere. 2W stramforbrug.

Elektromagnetisk Kompabilitet (EMC)

Elektromagnetisk kompatibilitet er systemdesignerens ansvar. For at hjeelpe med til denne opgave, anbefaler
Norbar fglgende:

(i) Anvend skeermkabel af god kvalitet.
(i) Hold kablets lzengder pa et minimum.

(iii) Hold signalkabler vaek fra steerkstremskabler.
(iv) Afskeerm fuldstaendigt transducersignalerne fra alle gvrige signaller.

Overvejelser Vedrgrende Transducermagnetisering

Der bgr anvendes en praecis, stabil og lav stgijtilfgrsel for at magnetisere transduceren.
Vi anbefaler at stramforsyningsudgangen er kortslutningsbeskyttet.
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APPENDIKS B: ANVENDELSE AF VA ERKTAJSKONTROLLYR
KEYPAD'ET

Alle skaermindstillinger er tilgeengelige i menuer der indstilles ved hjeelp af frontpaneltasterne.
Tasterne har fglgende funktioner:

Tryk og hold den gnskede tast nede indtil det gnskede tegn vises, slip derefter:

1] 2 | 3 /4 |/ 5 | 6 | 7 | 8 | 9 |0
1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9,
Tegn a, A, d, D, g, G, i J, m, M, p, P, S, S, v, V, X, X, 0
b, B, e, E, h, H, k, K, n, N, g, Q, t, T, w, W v, Y,
c,C f, F i, | I, L 0,0 r,R u, U z,Z
BEMAERK: Tasterne 0-9 er genveje til menuvalg.

I

# Indtastning af:
#% ()*,/:=\_
H
Indtastning af:
. (punktum eller decimalpunkt) +-

a) Til at g& gennem menumuligheder og valg.

b) Venstre pil bliver slet nar der indskrives data.

c) Hagjre pil bliver mellemrum nar der indskrives data.

d) Anvend pil ned til at flytte videre til naeste mulighed i en
indstillingsmenu.

H
H
e) Anvend venstre og hgjre pile for hurtigt valg af
drejningsmomentenheder i malingsskaermen.

Afslut.

Bekraeft aendring.

BEMARK: Hvis eendringen ikke bekraeftes, udfares den
ikke.

TIP: Nar man befinder sig i en indstillingsskaerm, efter indtastning af et valg, tryk da pa pil ned for
at indtaste den naeste. Nar alle indtastninger er fuldfart, trykkes pa ‘..
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NUMEROS DE SERIE INCLUIDOS EN ESTE MANUAL

Este manual describe la instalacién y la utilizacion de herramientas con interrupcién por control externo (EC)
de las series PTM y PTME de Norbar PneuTorque®; lo que incluye la herramienta mecanica de control
externo Norbar PneuTorque® y el controlador de herramienta Norbar.

El uso de PneuTorque® con un controlador de herramienta que no sea de la marca Norbar se describe en el
Apéndice A.

Herramienta Mecéanica PneuTorque®

Herramienta

18120.B06 PTM-52-500-B-EC 500 N-m
18121.B06 PTM-52-800-B-EC 800 N-m
18122.B06 PTM-72-1000-B-EC 1000 N-m
18123.B08 PTM-72-1350-B-EC 1350 N-m
18124.B08 PTM-72-2000-B-EC 2000 N-m
18144.B06 PTME-72-1000-B-EC 1000 N-m
18145.B08 PTME-72-2000-B-EC 2000 N-m
NOTA: La tabla anterior enumera los principales modelos PTM y PTME. El manual cubre también

otras herramientas PTM y PTME con control externo con variaciones menores.

Descripcién de las opciones:

Opcion De Nimero De Serie

ik Rk Bidireccional (en el sentido de las ggujas del reloj y en sentido
contrario a las agujas del reloj)

*xxkk %06 Abertura del cuadro transmisor de % de pulgada.

rrxkk %08 Abertura del cuadro transmisor de 1 pulgada.
PTM -**-rxxk_x EC Motor gemelo de PneuTorque®
PTME -**-****_*x_EC Extension fija del motor gemelo de PneuTorque®
PTM*-52-****_*.EC Caja de engranajes de 52mm de diametro
PTM*-72-****_*.EC Caja de engranajes de 72mm de diametro
PTM*-**-1000-*-EC Torsion maxima en N-m.

Bidireccional (en el sentido de las agujas del reloj y en sentido

PTM*-**_****_B_-EC . ¢ .
contrario a las agujas del reloj)

Controladores De Herramienta

Ndm. De Serie Descripcion

60244 Controlador de herramienta para herramientas de control externo.

60254 Controlador de herramienta para herramientas de control externo
con impresora incorporada.

NOTA: La tabla anterior enumera los principales modelos de controladores de herramientas. El
manual cubre también otros controladores de herramientas con variaciones menores.



SEGURIDAD

IMPORTANTE: LEA ESTAS INSTRUCCIONES ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA. DE LO
CONTRARIO, PUEDE SUFRIR LESIONES O CAUSAR DANOS A LA MAQUINA.

Esta herramienta esta pensada para su uso con pernos enroscados.

Se recomienda el uso de protectores auditivos.

No utilice estas herramientas en un ambiente potencialmente explosivo ya que contienen grasa, elemento
susceptible de explosionar en contacto con oxigeno puro. Esta herramienta también contiene componentes

formados por una aleacién de aluminio, que pueden suponer un riesgo en ciertos ambientes explosivos.

Los movimientos no previstos de la herramienta debidos a fuerzas de reaccion o a la rotura del cuadro
transmisor o de la barra de reaccion pueden causar lesiones.

Aisle la herramienta de cualquier fuente de energia antes de cambiar o ajustar el cuadro o el enchufe del
transmisor.

Existe riesgo de aplastamiento entre la barra de reaccion y la pieza de trabajo.
Mantenga las manos alejadas de la barra de reaccién.
Mantenga las manos alejadas de la salida de la herramienta.

Evite que las prendas de ropa holgadas, el pelo, etc. puedan quedar atrapados en cualquier parte rotatoria
de la herramienta.

Este tipo de herramienta necesita una barra de reaccién. Consulte la seccién sobre reaccion de torsion.

Aseglrese de que todas las mangueras estan conectadas correctamente a los principales suministros de
aire. De esta forma, se evita el riesgo de dafios causados por el latigazo de una manguera de aire.

Si el cuadro transmisor se mueve hacia una direccion inesperada, puede darse una situacion de riesgo.

Utilice s6lo enchufes y adaptadores que estén en buenas condiciones y que hayan sido disefiados para su
uso con herramientas mecénicas.

Las llaves de tuerca PneuTorque® son herramientas no de impacto para apretar pernos enroscados
controladas por torsién, y deben utilizarse siempre con:

e  Suministros de aire limpios y secos con un flujo minimo de 19 litros/segundo (40 CFM).

e Unidades de control Lubro, o unidades similares de filtro, regulador y lubricacién de un calibre de
1/2 pulgada (12 mm).

e Enchufes de impacto o de alta calidad.

. Barras de reaccion.



INTRODUCCION

Las herramientas de control externo de las series PneuTorque® PTM y PTME son herramientas mecanicas
impulsadas mediante aire disefiadas para aplicar torsion a pernos enroscados. El controlador de
herramientas se utiliza para controlar de forma precisa la torsién de interrupcion de PneuTorque® y muestra
la torsion aplicada. Existen modelos que cubren capacidades de torsién desde 500 N-m. hasta 2000 N-m.

Piezas Incluidas

Descripcion
PTM-52 PTM-72 PTME-72

Diferencia visual

18122.B6

Herramienta mecanica 18120.B06 18123.B8 18144.B6
PneuTorque® 18121.B06 18124 B8 18145.B8
Barra d(?n:;eo?;glr%rli:)COdada 18646 18494 )
Arandela de sujecion de la barra 26588 26486 )

de reaccién (incorporada)
Suspensor (incorporado) 18747 18747 18747

Certificado de calibracion = - -

Manual del operario (con CD del

- ) : 34323 34323 34323
idioma [si es necesario])

.
El Controlador De La Herramienta Incluye ;

Controlador de la herramienta 60244 60254
Alimentacién del cabezal de la herramienta (6 m) 61127.600 61127.600
Alimentacién de corriente Varios Varios
Eliminacién

Este simbolo indica que el producto no debe eliminarse con los residuos generales.
Por favor, eliminelo de acuerdo con las leyes y normativas de reciclaje locales.

Pdéngase en contacto con su distribuidor o consulte la pagina web de Norbar (www.norbar.com)
para obtener informacion adicional sobre su reciclaje.



http://www.norbar.com/

Accesorios

Para PneuTorque®
PTM-52 PTM-72 PTME-72

Conexién del acoplamiento de aire para
manguera

Unidad de control Lubro

Cuadro transmisor de ¥4” (tornillo de fijacion)

Cuadro transmisor de 1” (tornillo de fijacién)
Mecanismo transmisor de 34" (clavija de
fijacion)

Mecanismo transmisor de 1” (clavija de
fijacion)

Placa de reaccion [NOTA 1]

Placa de reaccioén de una sola cara

\/

Placa de reaccion de doble cara

.

Silenciador
Extension de 6 pulgadas
Extension de 9 pulgadas
Extension de 12 pulgadas

Extension del morro para las tuercas de las
ruedas en vehiculos pesados de 9 pulgadas
Extension del morro para las tuercas de las
ruedas en vehiculos pesados de 12
pulgadas

NOTA 1:
juntos.

Para El Controlador De Herramienta

Rollos de papel de impresién (adquiridos en

WWW.IS-components.com)

28933

16074
18544 (25351.30)
18545 (25351.30)

18298

18558

18576

18590

18591
(3/4”) 18594.006
(3/4”) 18594.009
(3/4”) 18594.012

28933

16074
18779 (25352.45)
18492 (25352.45)

18298

18290

18292

18293

18591
(1) 18755.006
(1) 18755.009
(1) 18755.012

(3/4") 19087.009
(1") 19089.009

(3/4") 19087.012
(1") 19089.012

28933
16074

77112.2 (26287)

18802 (26287)

Es necesario utilizar la “Placa de Reaccion” y el “Adaptador de la Barra de Reaccion”

Sin Impresion

Con Impresion

224-9853


http://www.rs-components.com/

CARACTERISTICAS Y FUNCIONES

Herramienta Mecéanica PneuTorque®

Motor Gemelo

Las herramientas utilizan dos motores: el motor 1 para hacer descender rapidamente el perno y el motor 2
para alcanzar la torsién final.

Transductor De Torsion

Todas las herramientas cuentan con un transductor de torsion, que forma parte de la herramienta y no
puede extraerse. La torsiébn medida se muestra en el controlador de la herramienta.

Activador

El activador controla el flujo de aire. Cuanto mas comprimido esté el activador, mas flujo de aire llega a la
herramienta. De esta forma, el enchufe y la barra de reaccién se ajustan lentamente. Una vez colocados, el
activador debe comprimirse para que se aplique la torsién correcta.

Selector De Direccion

Las herramientas pueden apretar y aflojar pernos roscados tanto en el sentido de las agujas del reloj como
en el sentido inverso.

Barra De Reaccion

La barra de reaccién garantiza la contencion de todas las fuerzas de reaccion, de forma que la reaccion de
torsion no retrocede hacia el operario. Existen varios tipos de barras de reaccion, incluida la PTME /
extension. La PTME / extensién han sido ideadas para su uso cuando la herramienta se encuentra con un
acceso restringido, incluida la aplicacion en tuercas de ruedas de vehiculos pesados.

No De Impacto

Sus bajos niveles de vibracién hacen que estas herramientas sean de uso seguro y comodo para el
operario. Ademas, de esta forma se producen menos dafios en la herramientas, el enchufe y el ensamblaje
gue se esta atornillando.

Cuadro De Transmision Reemplazable

Para evitar dafios en el interior de la herramienta (especialmente ocasionados por una sobrecarga de
torsion), el cuadro transmisor de salida se ha disefiado para que se tonsure antes. Las herramientas
PneuTorque® disponen de un cuadro transmisor facil de reemplazar y existen tamafios alternativos.

Suspensor

El suspensor se puede utilizar para suspender la herramienta PneuTorque® de un compensador.

Estado

La herramienta mecénica dispone de un LED que indica el estado de la herramienta durante el apriete.



Controlador De La Herramienta

Visualizador

El visor de luz posterior muestra una lectura precisa de la torsién aplicada y de los parametros del
controlador de torsion.

Limites De Torsion

El controlador de herramientas tiene 12 conjuntos de limites para controlar la interrupcion de la herramienta
mecanica. Cada uno de los limites tiene un valor objetivo y margenes de tolerancia superiores e inferiores.
Cuando se alcanza la tolerancia inferior, el funcionamiento de la herramienta mecanica se interrumpe.
Estado De Limite

El estado de limite se muestra como LO/OK/HI (bajo/correcto/alto) en el visor y unos LED luminosos
muestras “PASS” (correcto) o “FAIL” (incorrecto).

Puerto Paralelo

Se incorpora un puerto paralelo para transferir datos a un ordenador o a una impresora. Las opciones
permiten enviar el estado de limite, la hora y la fecha.

Impresora

La version 60254 del controlador dispone de una impresora incorporada que permite imprimir los datos de
torsion.



INSTRUCCIONES DE INSTALACION

La instalacion de PneuTorque® incluye los siguientes elementos:
1. Suspensor PneuTorque®

Conexion del suministro de aire

Reaccidn de torsion

Controlador de la herramienta de conexion

Direccién

Lubricacién del aire

N o o Db

Controlador de la herramienta Norbar

Complete la instalacion en el orden que se indica.

Suspensor PneuTorque®

El suspensor PneuTorque® (llustracién 1-E) ha sido disefiado para su uso con un compensador adecuado
para proporcionar un manejo confortable. No es necesario retirar el suspensor.

Conexion Del Suministro De Aire

ADVERTENCIA: PARA EVITAR EL RIESGO DE POSIBLES MANGUITOS DE AIRE
FALACEADOS, REALICE TODAS LAS CONEXIONES ANTES DE
ACTIVAR EL SUMINISTRO DE AIRE.

Aseglrese de que todos los manguitos estan limpios, en buenas condiciones y libres de restos/agua.

Conecte el manguito de entrada de aire de la herramienta (llustracion 1-C) en la salida de la unidad de
control Lubro (llustracién 1-B) (no incluida), teniendo en cuenta las flechas de direccion del flujo de aire.

CONSEJO: En las herramientas suministradas con acoplamientos de aire
rapidos, encaje el enchufe del acoplamiento ala entrada de
herramienta y la conexidn del acoplamiento a la manguera de
aire.

Para la conexion, junte los acoplamientos.

Para la desconexién, quite el seguro del enchufe del acoplamiento.

Conecte la entrada de la unidad de control Lubro (llustracion 1-B) al suministro principal de aire (llustracién 1-
A) utilizando un manguito de % pulgada de calibre (12 mm) como minimo.

NOTA: Evite utilizar manguitos de ¥ pulgada de calibre £ /'
con un largo mayor a 5 metros desde el v\
suministro hasta la unidad reguladora de
presion, ya que esto reduciria el rendimiento de la
herramienta.

Active el suministro de aire y compruebe si existen fugas.

ILUSTRACION 1 — Conexiones



Reaccion De Torsion

La barra de reaccién garantiza la contencion de todas las fuerzas de reaccion, de forma que la reaccion de
torsién no retrocede hacia el operario. Existen varios tipos de barras de reaccion.

Ajuste la barra de reaccidn tal como se detalla a continuacién:

Modelo'De Tipo De Barra De Reaccion Instrucciones De Ajuste
Herramienta

Barra de reaccion acodada (estandar)  Instale la barra/ placa de reaccion (llustracion
1-D) sobre el cuadro transmisor para acoplarlo

Placa de reaccién de una cara (opc.) a las ranuras de reaccion.

» Fijela con las arandelas de sujecion
Placa de reaccion de doble cara (opc.)  proporcionadas.

PTM Colbéquela siguiendo las instrucciones que
acompafian a la extension.

Extensién (opcional)

PTME Extension (estandar) Incorporada de fabrica, no extraible.

Es esencial que la barra de reaccion descanse correctamente sobre un objeto o superficie sélidos
adyacentes para apretar el perno. El &rea de contacto debe encontrase dentro del &rea sombreada de la
llustracion 2, con el area de contacto tan amplia como sea posible.

Enchufe De

Enchufe De Longitud Estandar
Longitud Extra

La reaccion de torsion deberia desarrollarse solo en las areas sombreadas

ILUSTRACION 2 — Marco De Reaccion Segura

ADVERTENCIA: ASEGURESE DE QUE LA BARRA DE REACCION SOLO SE UTILIZA
DENTRO DE LOS LIMITES MOSTRADOS EN LA ILUSTRACION 2.

Para aplicaciones especiales, o cuando se deben utilizar enchufes especialmente profundos, es posible
extender la barra estandar, pero sélo dentro de los limites que se muestran en la ilustracion 2. Existen
barras de reaccién alternativas, para ello, consulte la pagina 5.

ADVERTENCIA:  SINO SE RESPETAN LOS LIMITES QUE SE MUESTRAN EN LA
ILUSTRACION 2 A LA HORA DE MODIFICAR LAS BARRAS DE
REACCION ESTANDAR, LA HERRAMIENTA PUEDE SUFRIR UN
DESGASTE PREMATURO O DANOS.

NO debe utilizar extensiones del cuadro transmisor estandar, ya que podrian causar dafos graves al
transmisor de salida de la herramienta. Existe una gama amplia de extensiones para aplicaciones de acceso
dificil. Estas estan disefiadas para soportar el transmisor final correctamente.



Las dimensiones de la barra de reaccion estandar se muestran en la tabla siguiente:

| Barras DeReaccion (Estandan | _HTA__| ‘L' | ‘A" | 'B' ‘W | 'SQ'_

- PTM-52 60 131 71 35 3/4”

'ﬁ

PTM-72 75 165 91 48 1"

S PTME-72 ,
e (1000 N.my 805 110 63 12 3/4
PTME-72 \

(2000 N.m) 515 110 62 16 1

Cuando PneuTorque® esta en funcionamiento, la barra de reaccién gira en la direccién inversa al cuadro
transmisor de salida y es necesario dejar que se apoye completamente en un objeto o superficie sélido
adyacente al perno que desea apretar. Consulte las ilustraciones 3(a), 3(b), 3(c) y 3(d).

Reaccién De Torsion
Sentido Contrario A Las Agujas Del Reloj

Modelo
PneuTorque® Sentido De Las Agujas Del Reloj $1o para htas. bidireccionales

Ejemplo de
herramienta
PTM.

ILUSTRACION 3(a) ILUSTRACION 3(b)

Ejemplo de
herramienta PTM
con extension o
herramienta
PTME.

ILUSTRACION 3(c) ILUSTRACION 3(d)

MANTENGA LAS MANOS ALEJADAS DE LA BARRA DE
REACCION CUANDO LA HERRAMIENTA ESTE EN
FUNCIONAMIENTO O PODRIA SUFRIR LESIONES GRAVES.

ADVERTENCIA:

10



Conexion Del Controlador De La Herramienta

ADVERTENCIA: EL CONTROLADOR DE LA HERRAMIENTA SE SUMINISTRA CON DOS
LLAVES PARA DESBLOQUEAR LA PUERTA. ESTAS LLAVES SON
NECESARIAS SOLO PARA EL MANTENIMIENTO AUTORIZADO.

1. Inserte el cable de la herramienta mecanica (llustracién 1-G) entre el
conector de la herramienta (llustracién 1-F) y el controlador de la
herramienta (llustracion 4).

NOTA: Para la utilizacién con un controlador que no sea de
Norbar, consulte el Apéndice A.

2. Si utiliza el puerto paralelo, conecte el ordenador o la impresora al
conector “RS232".
(El modelo 60254 con impresora incorporada no dispone de conector
RS232).

3. El conector del solenoide (si se incorpora) no se puede aplicar a esta i
herramienta. ILUSTRACION 4 — Controlador De
La Herramienta Norbar
4. Si utiliza una bandeja de interruptores, conecte al “conector de la
herramienta” (para aplicaciones personalizadas).

5. Conecte el cable del suministro de energia del controlador de la herramienta.
Es necesaria una potencia de entre 100 VAC y 204 VAC.

CONSEJO: Sinecesita cambiar el enchufe del cable, conecte el nuevo enchufe de la forma
siguiente:

MARRON - POSITIVO AZUL — NEUTRO VERDE / AMARILLO - TOMA DE TIERRA

ADVERTENCIA: ES IMPORTANTE QUE LAS TRES TOMAS ESTEN CONECTADAS ENTRE
LA CAJA DE CONTROL Y LA ALIMENTACION DEL CABLE. SI NO
DISPONE DE UNA TOMA DE TIERRA (ALIMENTACION DEL CABLE DE 2
TOMAS) ES RECOMENDABLE QUE CONECTE UNA TOMA DE TIERRA
INDEPENDIENTE ENTRE LA CAJA DE CONTROL Y LA TOMA DE TIERRA
CORRESPONDIENTE.

NOTA: Si el enchufe del controlador de la herramienta se instala con un fusible, es necesario un
valor de 5 amp.
En caso de duda, consulte con un electricista cualificado.

6. Conecte el suministro eléctrico del cable.

11



Direccién

Seleccione en el sentido de las agujas del reloj o el sentido contrario a las agujas del reloj segun
corresponda.

ILUSTRACION 5(a) — En El ILUSTRACION 5(b) — En el sentido
Sentido De Las Agujas Del Reloj contrario a las agujas del reloj
(Flecha hacia el cuadro transmisor) (Flecha opuesta al cuadro transmisor)

ADVERTENCIA: SINO COLOCA CORRECTAMENTE EL SELECTOR DE
FUNCIONAMIENTO EN UN SENTIDO U OTRO, PUEDE PROVOCAR
DANOS EN LA CAJA DE ENGRANAJES.

Lubricacion Del Aire

La herramienta debe utilizarse con lubricacion de aceite en el aire suministrado, lo cual se realiza mediante
una unidad del control Lubro (no suministrada).

Ajuste de la lubricacion del aire:

a.

f.

Rellene la unidad de control Lubro de aceite hidraulico (Shell Tellus S2M 32 o
un aceite hidraulico de la misma calidad).

Asegurese de que el cuadro transmisor de la herramienta tiene libertad de giro.
Ponga en marcha la herramienta pulsando en activador.

Ajuste la unidad de control Lubro a la presion de aire maxima de la
herramienta.
La presion de aire se muestra en el indicador.

CONSEJO: Eluso delapresion de aire méxima confiere a la maquina la
velocidad méxima.
ILUSTRACION 6 —

Ajuste la unidad de control Lubro para que suministre 6 gotas de aceite por X
Unidad De Control Lubrc

minuto.

Libere el activador.

IMPORTANTE: LA LLAVE DE TUERCA DEBE FUNCIONAR LIBREMENTE CUANDO SE AJUSTA

LA PRESION DEL AIRE PARA OBTENER EL PARAMETRO CORRECTO.

Para informacion adicional, consulte el manual de la unidad de control Lubro.

12



Controlador De La Herramienta Norbar

NOTA: La torsion aplicada por el PneuTorque® depende del LIMITE INFERIOR establecido en el
controlador de la herramienta.

1. Conecte el controlador de la herramienta. El visor y el teclado se muestran en la llustracién 7. Si desea
informacion adicional acerca del teclado, consulte el Apéndice B.

ILUSTRACION 7 — Visor y Teclado

2. El controlador de la herramienta seguira el diagrama de flujo que muestra la llustracion 8.
Para los transductores “inteligentes”, el controlador de la herramienta procedera al paso “Measure”
(Medicioén).

Para los transductores “no inteligentes”, el controlador de la herramienta mostrara “CONNECT
TRANSDUCER” (“CONECTAR TRANSDUCTOR").
Pulse “Enter” para introducir los detalles del transductor, tal comos e muestra en la llustracién 9.

SWITCH ON

DISPLAY
LOGO

SMART
TRANSDUCER ?

DISPLAY
TRANSDUCER
DETAILS

TRANSDUCER
DETAILS [ ——YES
SCREEN

RETURN TO
MEASURE

EXIT NO

17. SET UP
SOFTWARE # XXXXX. XXX
1LIMITS SETTINGS e
2.SETTINGS

A& P|3.RETURN TO MEASURE
< 22. CONFIRM
LIMITS < LIMITS
Y
v
20. SET
PASSWORD 91. SELECT p 19 SELECT »| TRANSDUCER
TARGET UNITS
LIMITS
< EXIT ¢

ILUSTRACION 8 - Diagrama De Flujo Del Controlador De Herramientas
13
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ILUSTRACION 9 — Diagrama De Flujo Del Transductor No Inteligente

14



3. Pulse g para obtener el meni de CONFIGURACION:

17. PREPARACION X
SOFTWARE # 37712.XXX
1. LIMITES
2. VALORES ,
3. VOLVER A LA MEDICION

~PARA CONFIRMAR

4. Pulse 1 en el controlador de la herramienta para establecer los limites. Hay 12 valores objetivo disponibles
en el controlador de la herramienta, cada valor objetivo puede establecerse para un valor de interrupcion
(véase la llustracién 8).

5. Introduzca la contrasefia.

NOTA: Todos los parametros de configuracion estan protegidos mediante una contrasefia, la
contrasefia predeterminada es 000000.
Si pierde la contrasefia, consulte la seccion de resolucion de problemas.

6. Lailustracion 10 muestra una aplicacion de torsion tipica.
La herramienta se “interrumpira” al alcanzar la torsion establecida como limite inferior.
Tras la interrupcién, la herramienta necesitara un breve lapso de tiempo para apagarse (el “tiempo de
respuesta”) para detenerse finalmente en la “torsién aplicada”.

1 luz ROJA parpadeando

LIMITE SUPERIOR

Torsion aplicada
t led VERDE encendido

LIMITE INFERIOR

Torque

+ led ROJO encendido

Por debajo de 0,5%
de la capacidad de la \
herramienta 0

Tiempode | TIEMPO
respuesta de la ] )
herramienta La herramienta se detiene

n

La herramienta se interrumpe

\

ILUSTRACION 10 — Aplicacién De Torsion Tipica

NOTA: La longitud del “tiempo de respuesta de la herramienta” depende de la velocidad de la
herramienta, de la presion del aire, del tipo de junta y de la lubricacién utilizada.

15



Seleccione “TARGET X" (objetivo X) en el controlador de la herramienta. Pulse intro.
Seleccione UNITS (unidades de medida). Pulse intro.

Introduzca el TARGET VALUE (valor objetivo) necesario. Pulse la flecha hacia abajo.

Introduzca UPPER LIMIT (limite superior) como un % del valor objetivo. Pulse la flecha hacia abajo.
Introduzca LOWER LIMIT (limite inferior) como un % del valor objetivo (es el valor de interrupcién).
Pulse la flecha hacia abajo.

Seleccione OPERATE (modo de funcionamiento): OFF (apagado), clockwise (en el sentido de las
agujas del reloj) o anticlockwise (en sentido contrario a las agujas del reloj) o both directions (en ambas
direcciones). Pulse intro.

10. Aparecerd CONFIRM LIMITS (confirmar limites). Pulse intro.

11.

12.

Seleccione el siguiente objetivo que quiera establecer. Pulse X | cuando haya acabado.

Puede que sea necesario ajustar el LIMITE INFERIOR para cada objetivo una vez se haya probado la
herramienta en la junta que desee apretar.

NOTA: Si no se establecen o seleccionan limites, en el controlador parpadearan tanto luces rojas

13.

14.
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como verdes y el solenoide de la herramienta no proporcionara energia, lo que provocara
lainoperabilidad de la herramienta.

El tiempo de restablecimiento del controlador de la herramienta se debe seleccionar internamente entre
1y 5 segundos.

Para madificar el tiempo, abra la puerta del controlador y ubique el interruptor de seleccién del tiempo
de restablecimiento (ilustracion 11).

Coloque el interruptor 1 (izquierda) en el tiempo adecuado.

Interruptor 1 | Tiempo De Restablecimiento

UP (arriba) 1 Segundo
DOWN (abajo) 5 Segundos

ILUSTRACION 11 — Interruptor De Seleccion Del Tiempo De Restablecimiento
Pulse 2 en el controlador de la herramienta para acceder a SETTINGS (AJUSTES).

17. PREPARACION X
SOFTWARE # 37712 XXX

1. LIMITES
2. VALORES
3. VOLVER A LA MEDICION

~PARA CONFIRMAR




A continuacion se muestran los ajustes de fabrica:

Modo____JAjuste_____________[Opciones |

ENGLISH, FRANCAIS, DEUTSCH, ITALIANO,

IDIOMA Inglés ESPANOL, DANSK, NEDERLANDS, SUOMI, NORSK,
SVENSKA, PORTUGUES.
CONTRASENA 000000 Seis caracteres cualquiera
EEO%I:\A y GMT Establecer la fecha COMO DD/MM/AA o MM/DD/AA
FRECUENCIA 500Hz De 100Hz a 2500Hz. Establecer a 500Hz para mejores
DE MODO resultados.
Sin paridad

9600 baudios

8 bits de datos/ 2 bits de parada
No primer caracter

Limites de salida

EXEEEI(E)LO Unidades de salida Véase la seccion de puerto de serie.
No salida de fecha/hora
Alimentacion de linea de salida
Sin vibracién manual
Demora de lineade 0,5
segundos
BAJA (low)/ MEDIA (medium)/ ALTA (high).
SENSIBILIDAD Szrg?(tazii?rlaprourr?epnrti?r{(;q:q(;fiemboe descender la torsion
:\DA'%;IF\,\;I@ER BAJA BAJA debe descender un 10% de la lectura
MEDIA debe descender un 5% de la lectura
ALTA debe descender un 2,5% de la lectura
TIEMPO DE
RETENCION 2 segundos No habilitado. Véanse las instrucciones de
DE configuracién / controlador de herramienta Norbar.
AUTOAJUSTE
0,5% a 99% de la capacidad del transductor.
Se trata de punto en que el modo de memoria empieza
a funcionar, todos los modos hacen “TRACK”
AEYIADIOIR 5% (seguimiento) por debajo de este ajuste. Esto puede
DESDE (8
ayudar a omitir falsos resultados.
Los valores introducidos por debajo de 0,5% actuaran
como 0,5%.
UNIDADES N-m, Ibf-ft y kgf-m. Todas las unidades.
S6lo modo de herramienta de
MODOS estrangulacion (botén 6) Todos los modos.
TIEMPO DE 0 a 99 minutos.
PARADA DE 0 El tiempo antes de que empiece la parada de potencia.
POTENCIA Seleccione “0” para desactivarlo.
IMPRESION Todos los ajustes y limites de ajustes pueden
DE AJUSTES imprimirse.

CONSEJO: Cuando en la pantalla se muestra fl o U, esto indica que hay méas elementos del menu
disponibles.

15. Pulse & para volver a la configuracion.

16. Pulse & para VOLVER A LA MEDICION.
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INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

ADVERTENCIA: MANTENGA LAS MANOS ALEJADAS DE LA BARRA DE
REACCION.

ADVERTENCIA: CUANDO UTILICE ESTA HERRAMIENTA DEBE ASEGURARSE DE QUE
ESTE APOYADA EN TODO MOMENTO PARA EVITAR UNA LIBERACION
INESPERADA EN CASO DE FALLO DEL SUJETADOR O DE UN
COMPONENTE.

Apretar

NOTA: Aseglrese de que se han seguido las “INSTRUCCIONES DE CONFIGURACION”.

1. Ajuste PneuTorque® al enchufe de impacto de tamafio adecuado o de calidad superior adecuado al

cierre.
CONSEJO: Para mayor seguridad, es recomendable fijar el enchufe al cuadro transmisor.
Esto normalmente se logra utilizando una clavija y una junta térica, consulte al
fabricante del enchufe para mas referencia.
2. Apligue potencia eléctrica al controlador de la herramienta. Los LED se iluminaran y parpadearan.
Se mostrara el modo “TRACK” (seguimiento).

3. Asegurese de que se ha establecido la torsién de interrupcion para el perno actual.

4. Para obtener unos mejores resultados, ejercite PneuTorque® en la direccién de uso antes de
establecerlo en cero.
Sin carga en el PneuTorque® y el controlador de la herramienta en modo de seguimiento, ponga el visor
a cero (pulse 0).

5. Seleccione el modo “Estrangulacion de la herramienta” (Pulse 6).

6. Seleccione los limites necesarios utilizando las teclas ARRIBA y ABAJO.

7. Asegurese de que el selector de direccion esté establecido correctamente.

8. Haga girar la empufadura hasta la posicion adecuada respecto a la barra de

reaccion. Ajuste la herramienta al perno que desea apretar con la barra de
reaccion adyacente al punto de reaccion. Consulte la ilustracion 12.

9. Adopte una postura adecuada para neutralizar el movimiento normal o

cualquier movimiento inesperado de la herramienta debido a las
fuerzas de reaccion.
10. Comprima el activador parcialmente
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para que la barra de reaccion entre en
contacto con el punto de reaccion.

ILUSTRACION 12- Apriete El Perno En
El Sentido De Las Agujas Del Reloj



11. Pulse el activador completamente y manténgalo pulsado hasta que se alcance el valor de interrupcion
(LIMITE INFERIOR), entonces libere el activador.

NOTA: Si el activador no esta pulsado por completo, puede que no se aplique toda la torsién
al sujetador.

12. Debe liberar el activador antes de que la herramienta se reajuste para evitar otra aplicacién de torsion.

13. Latorsion aplicada se muestra en la herramienta mecdanica y en el controlador de la herramienta de la
forma siguiente:

: LIED D] LED De La
Torsion Aplicada Visor de LED / LIMITE Controlador De La .
. Herramienta
Herramienta

Por debajo del 0,5% de la

capacidad de la herramienta NINGUNO NINGUNO NINGUNO
o devalo del"LIMITE AMBAR / “LO" (bajo) o ROJO
“CORRECTO" VERDE / “OK” (correcto) VE'ZBE;';’S)SS" VERDE
o srema el U oo CgOpmNme om0l

El pico maximo de torsiéon aplicada se muestra en el visor.
El controlador de la herramienta se restablece tras 1 o 5 segundo, segun se haya seleccionado.

14. Para una aplicacion de torsion tipica, vea la llustracion 10.
CONSEJO: Silatorsién aplicada se mantiene de forma consistente por encima del valor objetivo,
es posible reducir el “LIMITE INFERIOR" para compensar. Reducir la presion de aire

también puede ayudar.

CONSEJO: Silatorsién aplicada se mantiene de forma consistente por debajo del valor objetivo,
es posible aumentar el “LIMITE INFERIOR" para compensar.

15. Libere la herramienta del sujetador.
CONSEJO: Cuando el controlador de la herramienta se restablece, la lectura de la torsién se envia
al puerto paralelo o aunaimpresorainterna (si se incorpora). Si no es necesaria

ninguna lectura, pulse el botdn PRINT / NO PRINT (imprimir/no imprimir, botén 9), la
seleccién se muestra en el visor.
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Soltar

1.

Ajuste a PneuTorque® el enchufe de impacto de tamafio adecuado o de calidad superior adecuado al
perno que se va a apretar.

CONSEJO: Para mayor seguridad, es recomendable fijar el enchufe al cuadro transmisor.

6.

Esto normalmente se logra utilizando una clavija 'y una juntatérica, consulte con el
fabricante del enchufe para mas referencia.

Asegurese de que el selector de direccion esta colocado correctamente.
Haga girar la empufiadura hasta la posicién adecuada respecto a la barra de reaccion. Ajuste la

herramienta al perno que desee aflojar con la barra de reaccién adyacente al punto de reaccion.
Consulte la ilustracion 13.

ILUSTRACION 13 — Liberacién Del Perno
En El Sentido De Las Agujas Del Reloj

Adopte una postura adecuada para neutralizar el movimiento normal o cualquier movimiento inesperado
de la herramienta debido a las fuerzas de reaccion.

Comprima el activador parcialmente para que la barra de reaccién entre en contacto con el punto de
reaccion.

Pulse el activador del todo y manténgalo apretado del todo hasta que el perno se libere.

CONSEJO: Sino es posible liberar el perno debido a la interrupcién de la herramienta, aumente el
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limite de interrupcion en el controlador de la herramienta.

Si no es posible liberar el perno debido al estrangulamiento de la herramienta, aumente
la presion de aire de la herramienta.

No supere la presion del aire maxima de la herramienta.

ADVERTENCIA: S| SE SUPERA LA PRESION DE AIRE M/;\)SIMA, SE PROVOCARA UNA
SOBRECARGA QUE PUEDE CAUSAR DANOS GRAVES.



MANTENIMIENTO

Para un rendimiento y una seguridad 6ptimos, es necesario realizar un mantenimiento regular de la
herramienta. El mantenimiento que debe realizar el operario se limita a la sustitucién del cuadro transmisor y
del silenciador. Cualquier otra operacién de mantenimiento o reparacion debe ser realizada por Norbar o por
un distribuidor de Norbar. Los intervalos de mantenimiento dependen del uso de la herramienta y del
entorno en el que se utiliza. El intervalo maximo de mantenimiento y recalibrado recomendado es de 12
meses.

CONSEJO: Las acciones que el usuario puede realizar para reducir la cantidad de mantenimiento

necesario incluyen:

1. Usar la herramienta en un entorno limpio.

2. Usar un compresor de aire que disponga de un secador.

3. Asegurarse de que la unidad de control Lubro dispone de suficiente aceite
lubricante.

4. Asegurarse de que launidad de control Lubro dispensa el aceite lubricante en la
tasa adecuada.

5. Asegurarse de que el mantenimiento de la unidad de control Lubro se realiza con la
regularidad adecuada (consulte el manual del producto).

6. Mantener la reaccién de torsién correcta.

Lubricacion Del Aire

Afiada Shell Tellus S2M 32 o cualquier otro aceite hidraulico de igual calidad a la unidad de control Lubro.

Caja De Engranajes

En condiciones de funcionamiento normales, no es necesario reengrasar la caja de engranajes. Esta
contiene Lubcon Turmogrease Li 802 EP u otra grasa de calidad equivalente.

Silenciador

El silenciador (nimero de serie 18591) debe cambiarse cada doce meses. Puede sustituirse mas a menudo
en herramientas de uso muy frecuente o en entornos muy sucios.

CONSEJO: Cambie el silenciador con la herramienta invertida, tal como muestra la ilustracion, para
asegurarse de que las piezas internas (resorte y valvula) se mantienen en su sitio.

1. Retire el tornillo M4 (A) (nimero de serie 25381.10) -— D

utilizando una llave hexagonal de 2,5 mm.
2. Retire la clavija (B) (numero de serie 26284) utilizando un

punzén de clavo. A —>
3. Extraiga el tubo de entrada del aire (D) con la placa de /v <+«—— B
base y el silenciador. c

Retire el silenciador (E) del tubo de entrada del aire.
Coloque el nuevo silenciador (nimero de serie 18591) en
el tubo de entrada del aire.

6. Ajuste el ensamblaje del tubo de entrada del aire (C, D, y
E) en la empufiadura contrarrestando la resistencia del
muelle.

7. Inserte la clavija (B) con la ayuda de un martillo.

8. Ajuste el tornillo (A) y la presion a 0,5 N-m. No apriete este

tornillo en exceso, ya que podria romper el molde de la placa ILUSTRACION 14 — Sustitucion
base. Del Silenciador

as

CONSEJO: Cuando vuelva a ajustar el ensamblaje del tubo de entrada del aire en la empufiadura,
tenga cuidado de que el tubo de entrada y el muelle estén bien alineados. Quizas sea
mas facil ajustar el muelle al tubo de entrada del aire primero y asegurarlo con una
pequefia cantidad de grasa.
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Cuadro Transmisor

Para evitar dafios en el interior de la herramienta (especialmente ocasionados por una sobrecarga de
torsion), el cuadro transmisor de salida se ha disefiado para que se tonsure antes. De esta forma, se evitan
averias internas mas graves y resulta mas facil sustituir el cuadro. Si desea consultar los nUmeros de serie
del cuadro transmisor, consulte la pagina 5.

ILUSTRACION 15 — Sustitucién Del Cuadro Transmisor

Para sustituir el cuadro transmisor:
1. Corte el suministro de aire.
2. Coloque la herramienta apoyada en posicion horizontal.

3. Retire el tornillo o la clavija accionada por resorte y, a continuacion, retire el cuadro transmisor.
Si el cuadro se ha tonsurado, puede que sea necesario utilizar unas tenazas para extraer los
fragmentos rotos.

Coloque el nuevo cuadro transmisor.

5. Coloque un nuevo tornillo y apriételo entre 4 y 5 N-m (PTM-52) 0 8 y 9 N-m (PTM-72/92/119). o inserte
una nueva clavija accionada por muelle.

6. Conecte el suministro de aire.

CONSEJO: Siel cuadro transmisor falla continuamente, consulte con Norbar o con un distribuidor
de Norbar.

Sustitucion Del Papel De La Impresora

El papel de la impresora es RS con nimero de serie 224-9853, disponible de
http://www.rs-components.com

Para sustituirlo:

1. Libere la sujecion y abra las dos partes de la
puerta.

2. Retire el carrete antiguo e inserte un nuevo rollo
de papel.

3. Cierre las puertas.

4. Pulse el boton de avance del papel. i i
ILUSTRACION 16a ILUSTRACION 16b

Calibracion Del Transductor
La herramienta y el controlador deberian calibrarse como un mismo sistema por motivos de precisiéon y
comunicacion. Para mantener la precision, se recomienda realizar el recalibrado de la herramienta como

minimo una vez cada doce meses.
Péngase en contacto con Norbar o con un distribuidor de Norbar para obtener méas informacion.
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Limpieza

Conserve la herramienta en buenas condiciones de limpieza para ayudar a la seguridad. No utilice
productos de limpieza abrasivos o disolventes.

Eliminacion

La herramienta no debe eliminarse con los residuos generales. Por favor, eliminela de acuerdo con las leyes
y normativas de reciclaje locales. Pongase en contacto con su distribuidor o consulte la pagina web de
Norbar (www.norbar.com) para obtener informacién adicional sobre su reciclaje. Los componentes
reciclables incluyen:

Empufiadura Cubierta de aluminio / interior de acero

Caja de engranajes (sentido de las agujas del
reloj o contrario)
Caja de engranajes (52mm / 72mm) Acero con cubierta niquelada / interior de acero

Barra de reaccion En PTM-52, de acero / En PTM-72, de aluminio

Cubierta de aluminio / interior de acero
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ESPECIFICACIONES

Sé6lo Herramienta Mecanica

’ . Torsion
NUm. De Serie — —
Minima Maxima

18120.B06 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft)
18121.B06 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N:m (590 Ibf-ft)
18122.B06 / 18144.B06 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft)
18123.B08 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft)
18124.B08 / 18145.B08 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N:m (1475 Ibf-ft)
Num. De Serie . ) Herramienta .
18120.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18121.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18122.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18123.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18124.B08 324 85.7 75 498 7.8 0.7
18144.B06 324 82 80.5 555 8.5 -
18145.B08 324 82 80.5 555 9.0 -
L W

ILUSTRACION 17 — Dimensiones De La Herramienta
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Velocidad Herramienta
NUm. De Serie (Funcionamiento libre con | Cuadro Transmisor
presion de aire maxima

18110.B06 224 rev/imin 3/4”
18111.B06 148 rev/min 3/4”
18112.B06 / 18142.B06 122 rev/min 3/4”
18113.B08 86 rev/min 1"
18114.B08 / 18143.B08 58 rev/min 1"
Suministro de aire: Presion méxima: 6,3 bares (para velocidad de salida méaxima).
Lubricacién del aire: Shell Tellus S2M 32 recomendado para la unidad de control Lubro.

Vibracion de la empufiadura: < 2.5m/ s2 méximo. De conformidad con la norma ISO 8662-7 para
herramientas portatiles con asa, medicion de la vibracion en el asa.

Nivel de presion sonora: 84 dBA medidos a 1 m, equivalente a un sonido continuo medido en A. De
conformidad con la norma BS 1SO 3744: 1994 Acustica, determinacion del
nivel de potencia del sonido de las fuentes sonoras utilizando la presion
acustica, método de ingenieria aplicado en un campo esencialmente abierto
sobre un panel reflectante. Prueba realizada en situacién de funcionamiento
libre con una presién aplicada de 6,3 bares.

So6lo Controlador De La Herramienta

NUum. De Serie Peso
Profundidag

60244 300mm  300mm 150mm 7.0 kg
60254 300mm  300mm 150mm 7.5 kg

Requisito de potencia de corriente: 100 — 240 Voltios +/- 10% @ 50/60 Hz.

Requisitos de potencia: 10 wW.
Fusible de entrada necesario: 5A.
Fusible del enchufe de corriente: 5 Amp (si se incorpora).
Cable de corriente: 2 metros (6 pies y 6 pulgadas) de longitud maxima.
Fusibles internos: Visor: 2 A
Suministro PLC: 2 A.
Impresora (si se incorpora): Impresora térmica con rollos de papel estandar
Resolucién de visualizacion: 5 digitos
Contrasefia: 000000 (predeterminada), debe tener seis caracteres.
Hora/fecha: HH:MM:SS reloj de 24 horas
Formato de fecha DD/MM/AA o MM/DD/AA
Frecuencia de respuesta: Filtro de paso bajo Butterworth de octavo orden con un punto -3dB
ajustable de 100 a 2500 Hz.
Activacion desde ajustes: de 0 a 99% de la capacidad del transductor.
Bateria de reserva: Renata 190 mAh (CR2032FH)
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Herramienta Mecanica Y Controlador De La Herramienta

Repetibilidad:
Precision:

Rango de temperatura:

Humedad max. de funcionamiento:

Entorno:

Compatibilidad electromagnética:

Directiva de bajo voltaje:

Interrupcion de la herramienta: + 2% de la lectura.
* 2% de la lectura.

de +5°C a +40°C (en funcionamiento); de -20°C a +60° C
(almacenada).

85% de humedad relativa @ 30° C.

Uso en interiores en un entorno industrial ligero.
Condiciones medioambientales: grado de polucién 2
Categoria de configuracion (sobre categoria de voltaje) .
Almacenar en lugar fresco y seco.

De acuerdo con la directiva EN 61326: 2006 (EMC)

De acuerdo con EN 61010 - 1: 2001
Condiciones medioambientales: grado de polucién 2
Categoria de configuracion (sobre categoria de voltaje) II.

Debido a mejoras continuas del producto, estas especificaciones pueden modificarse sin previo aviso.

NOTA: Si el equipamiento se utiliza de forma distinta a la especificada por el fabricante, la
proteccion proporcionada con el equipamiento puede verse afectada.
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

El siguiente apartado es so6lo una guia para cuando se utiliza el PneuTorque® con el controlador de
herramientas de Norbar. Para averias mas graves, pongase en contacto con Norbar o con un distribuidor.

Problema Soluciéon

No se activa el visor cuando se
activa la corriente.

La salida de la herramienta no
gira cuando se pulsa el
activador.

Repetibilidad escasa para una
aplicacion baja de la torsion.

Cuadro transmisor tonsurado.

La herramienta se ahoga; no se
apaga.

La herramienta se apaga con el

LED de incorrecto parpadeando.

La lectura esta por encima del
limite HIGH (alto).

La herramienta se apaga con el
LED de incorrecto activado.

La lectura estéa por debajo del
limite LOW (bajo).

La torsién no vuelve a cero.

Contrasefia perdida
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Compruebe que el cable de energia que va al controlador esta
correctamente instalado.

Compruebe el suministro de corriente y el fusible del enchufe (si dispone
de dicho dispositivo).

Compruebe que todas las conexiones son seguras.

Compruebe que el suministro de aire funciona y esta conectado.
Compruebe que la herramienta no esta en modo de configuracion.
Compruebe la configuracién de la presion del aire (como minimo, 1 bar).
Compruebe la corriente eléctrica.

Compruebe que el selector de direccion esta bien establecido en la
posicién seleccionada.

El juego de engranajes o el motor del aire estan dafiados.

Reduzca la presion del aire.

Consulte la seccién de mantenimiento para reemplazarlo.

La herramienta no ha alcanzado la torsién; aumente la presion del aire.
Sujetador tonsurado o rosca estriada.

El juego de engranajes o el motor del aire estan dafiados.

Reduzca el valor de interrupcion (“LIMITE INFERIOR”).
Reduzca la configuracién de presion del aire.

Aumente el valor de interrupcion (“LIMITE INFERIOR?).
Aumente la configuracion de presion del aire.

Ponga el visor a cero.

Compruebe el funcionamiento del controlador y del visor.

El transductor se ha sometido a presion excesiva: devuélvalo al centro de
asistencia técnica de Norbar.

Péngase en contacto con Norbar y faciliteles el nimero de codigo que
aparece entre paréntesis en el menu de la contrasefia.



Glosario De Términos

Término Descripcién

AlIF
Bidireccional

EC
Perno

LED

Unidad de control
Lubro

Extension

PneuTorque®
PTM
PTME

Barra de reaccion

Interrupcion
Capacidad de la
herramienta
Controlador de la
herramienta

Tiempo de respuesta
de la herramienta

Transductor de torsién

A través de planos.

Herramienta que puede efectuar rotacion en el sentido de las agujas del reloj o
en sentido inverso.

Control externo.
Tornillo, husillo o tuerca que se debe apretar.

Diodo electroluminiscente.

Unidad que realiza tareas de filtrado y lubricacion, ademas de regular la presion.
No se suministra con la herramienta.

Un tipo de reaccion que se utiliza cuando el acceso de la herramienta es
limitado, algunos ejemplos son las tuercas de las ruedas en vehiculos pesados.
Disponible como opcién para las herramientas PTM e incorporado en la
herramientas PTME.

Nombre del producto.
Motor gemelo de PneuTorque®
Motor gemelo de PneuTorque® con extension fija.

Dispositivo para contrarrestar la torsion aplicada. También denominado placa de
reaccion.

Valor de torsién en el que se detiene la aplicacion de torsion.
Torsién méxima.
Dispositivo que controla el PneuTorque®y muestra la torsion.

Tiempo que transcurre desde la interrupcion hasta la detencién de la
herramienta.

Dispositivo para medir la torsion.
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APENDICE A: USO CON UN CONTROLADOR DE HERRAMIENTA
NO DE NORBAR

Consulte las instrucciones de operacion del controlador no de Norbar.

Antes de utilizar el PneuTorque® por primera vez, debera calibrarlo con el controlador. El PneuTorque® se
suministra con un certificado para indicar el valor mV/V del transductor, para que sea posible realizar el
calibrado.

La herramienta mecénica PneuTorque® dispone de un conector de 19 vias que utiliza las posiciones de
clavijas siguientes:

A Activacion +ve transductor (a la herramienta)
Activacion -ve transductor (a la herramienta)
Activacion +ve transductor (de la herramienta)
Activacion -ve transductor (de la herramienta)
Reloj con chip inteligente
Dato con chip inteligente
24V para Solenoide (a la herramienta)

OV para Solenoide y LED
24V LED VERDE (a la herramienta)
V 24V LED ROJO (a la herramienta)
Pantalla Conectar a los dos extremos para EMC

Cr X O mTooO o

Especificaciones Generales

Precision: Consulte el certificado de calibracion suministrador con el
transductor.

Méaxima activacion del Puente: 10 voltios D.C.

Ajuste de tolerancia a cero: mejor que de desviacién *+ 1% de la escala total.

Rango de temperature: de 0°C a +50°C (en funcionamiento). de -20°C a +60°C
(almacenada).

Coeficiente de temperatura del transductor: < + 0.01%/°C. Desviacion de la escala total en cero.
<+ 0,03%/°C. Desviacion de la escala total en intervalo de
medida.

Solenoide: 24V para activacion. Consumo de potencia de 2W.

Compatibilidad Electromagnética (EMC)

La compatibilidad electromagnética es responsabilidad del disefiador del sistema. Para ayudar en esta
tarea, Norbar le recomienda lo siguiente:

(i) Utilice cable apantallado de buena calidad.
(i) Reduzca la longitud de los cables al minimo.

(i) Mantenga los cables de sefial alejados de los cables de alto voltaje.
(iv) Proteja las sefales del transductor de cualquier otra sefial.

Consideraciones Acerca De La Activacion Del Transductor

Debe utilizarse una alimentacion precisa, estable y poco ruidosa para activar el transductor.
Recomendamos que la salida del suministro de energia esté protegida contra los cortocircuitos.
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APENDICE B: USO DEL TECLADO DEL CONTROLADOR DE LA
HERRAMIENTA

Todos los ajustes del visor son accesibles a través de menus configurables mediante las teclas del panel
frontal.

Las teclas tienen las funciones siguientes:

Pulse y mantenga pulsada la tecla necesaria hasta que aparezca el caracter deseado. A continuacion, libere
la tecla:

Tecla

l 1 1 l 5! 6! 1
4 av Al dl Dl g: G! Jv Jv ml M! p: Pv Sv Sl Vv Vv Xl Xl
L b8 eE  hH kK nN  qQ tT, ww yvY O
c, C f,F i, | I, L o, O r,R u, U z,Z
NOTA: Las teclas 0 — 9 son accesos directos a selecciones del menu.

Tecla Funcién

# Entrada de:
#% ()*,/:=\_
H
Entrada de:
. (punto o punto decimal) + -

a. Para desplazarse por las opciones y selecciones del menda.

b. Lateclaizquierda se convierte en Borrar cuando se introducen
datos.

c. Latecla derecha se convierte en Espacio cuando se introducen
datos.

d. Utilice la fecha hacia abajo para desplazarse a la siguiente opcion

H
ﬁ
en un menu de configuracién.
e. Utilice las flechas derecha e izquierda para la seccion rapida de
unidades de torsion en pantallas de medicién.

Confirmar cambios.

NOTA: Sino se confirman los cambios, éstos no se realizaran.

CONSEJO: Cuando se halle en una pantalla de configuracién, tras introducir una opcién pulse la
tecla hacia abajo para acceder a la siguiente. Cuando haya introducido todos los
ajustes necesarios, pulse ‘I
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KAYTTOOPPAAN KATTAMAT MALLINUMEROT

Tama kasikirja kattaa Norbar PneuTorque® PTM & PTME -sarjan automaattisesti pysahtyvien, ulkoisella
saatimella varustettujen tydkalujen asennuksen ja kayton; tallaisia laitteita ovat Norbar PneuTorque® tyokalu
ulkoisella saatimella ja Norbar-tydkalusaadin.

PneuTorque®-tydkalun kayttd muun kuin Norbarin valimstaman tyokalusaatimen kanssa kuvataan liitteessa A.

PneuTorque®-Tyokalut

Osanumero Malli Enimmaismomentti

18120.B06 PTM-52-500-B-EC 500 N-m
18121.B06 PTM-52-800-B-EC 800 N-m
18122.B06 PTM-72-1000-B-EC 1000 N-m
18123.B08 PTM-72-1350-B-EC 1350 N-m
18124.B08 PTM-72-2000-B-EC 2000 N-m
18144.B06 PTME-72-1000-B-EC 1000 N-m
18145.B08 PTME-72-2000-B-EC 2000 N-m
HUOM: Ylla nékyvat tarkeimmat PTM- ja PTME-mallit. My6s muut ulkoisella sdatimella varustetut

PTM- ja PTME-tydkalut pienin eroin kuuluvat tdman kasikirjan piiriin.

Mallien kuvaus:

Mallinumerovalinta Kuvaus

Fkkkk B Kaksisuuntainen (my6ta- ja vastapaivaan)
*rkxx *06 3/4” avainvali, vaantion koko
rrxkk %08 1" avainvali, vaantion koko

Mallivalinta Kuvaus

PTM -**-xxxk_x_ EC PneuTorque®-kaksoismoottori

PTME -**-***x_*EC PneuTorque®-kaksoismoottori, kiintea nokkajatko-osa
PTM*-52-****_*.EC Halkaisijaltaan 52 mm:n vaihdelaatikko
PTM*-72-****_*.EC Halkaisijaltaan 72 mm:n vaihdelaatikko
PTM*-**-1000-*-EC Enimmaismomentti (N-m)
PTM*-**-x***.B-EC Kaksisuuntainen (myo6té- ja vastapaivaan)

Tyokalusaatimet

Osanumero Kuvaus

60244 Tyo6kalusaadin ulkoisesti saadettavaan tydkaluun.
60254 Ty6kalusaadin ulkoisesti saadettavaan tyokaluun, jossa kiintea kirjoitin.
HUOM: Ylla nakyvat tarkeimmat tydkalusdaddinmallit. Myds muut tyokalusdadinmallit pienin eroin

kuuluvat tdmén kasikirjan piiriin.



TURVALLISUUS

TARKEAA: LUE NAMA KAYTTOOHJEET ENNEN TYOKALUN KAYTTOONOTTOA
HENKILOVAHINKOJEN JA TYOKALUN VAURIOITUMISEN VALTTAMISEKSI.

Tama tydkalu on tarkoitettu kaytettavaksi kierteisiin kiinnittimiin.

Kuulosuojaimien kaytté on suositeltavaa.

Ala kayta naita tyokaluja rajahdysherkassa ympaéristossa, silla tydkaluissa on voiteluaineita, jotka voivat
aiheuttaa rajahdysvaaran, jos ilmassa on puhdasta happea. Naissé tytkaluissa on kaytetty myos

alumiiniseosmateriaaleja, jotka voivat aiheuttaa vaaran joissakin rajahdysherkisséd ymparistoissa.

Vastavoimasta johtuvat, odottamattomat tytkalun liikkeet tai vaantion tai vastavoimavarren murtuminen
voivat aiheuttaa loukkaantumisia.

Irrota tyokalu kaikista energialéhteistd ennen vaantion tai sokan vaihtamista tai sdatamista.
Vastavoimavarsi ja tydstokappale voivat murskautua.
Pida kadet poissa vastavoimavarresta.
Pida kadet poissa tydkalun ulostulosta.
Varo, etta |0yséa vaatetus, hiukset tms. eivat tartu mihinkaan tyékalun pyorivdan osaan.
Naissa tytkaluissa on kaytettava vastavoimavartta. Katso kohta Momentin vastatuenta.

Varmista, etta kaikki letkut on kiinnitetty oikein ennen ilman kytkemista. N&in valtetdan irronneiden
ilmaletkujen aiheuttama loukkaantumisriski.

Asennetun vaantion odottamaton liikkkumissuunta voi johtaa vaaratilanteeseen.
Kayta vain hyvakuntoisia sokkia ja liittimia, jotka on suunniteltu kaytettaviksi voimatydkalujen kanssa.

PneuTorque®-vaantimet ovat tasaisesti vaantavia, tarkkaan momenttiin saadettéavia kierteisia kiinnittimia
kiristavia tyokaluja, joiden kaytdssé on aina huomioitava seuraavat seikat:

e  Kayta puhdasta, kuivaa ilmaa; vahimmaisvirtaus 19 litraa/s (40 CFM).

e  Kayta Lubro-valvontayksikkda tai vastaavaa suodatin-, sdadin- ja voiteluaineyksikkoa,
sisémitaltaan 1/2” (12 mm).

e  Kayta voima- tai korkealaatuisia hylsyja.

e  Kayta vastavoimavartta.



JOHDANTO

Ulkoisella saatimella varustetut PneuTorque® PTM & PTME -sarjat koostuvat paineilmatoimisista
voimatyOkaluista, jotka on suunniteltu kierteisten kiinnittimien kiristamiseen tarkkaan momenttiin.
Tyokalusaadinta kaytetadn saatamaan tarkasti PneuTorque®-momentin pysahtyminen ja nayttdmaan
kaytetty momenttiarvo. Saatavilla on malleja, joiden vaantémomenttikapasiteetti on 500-2000 N-m.

Osat

Kuvaus
PTM-52 PTM-72 PTME-72
0)

Ulkoinen ero
18122.B6
. 18120.B06 18144.B6
PneuTorque®-tyokalu 18123.B8
18121.B06 18124 B8 18145.B8
Taivutettu vastavoimavarsi 18646 18494 )
(asennettu)
Vastavoimavarren lukitusrengas 26588 26486 )
(asennettu)
Ripustin (asennettu) 18747 18747 18747
Kalibrointitodistus - = =
Kayttajan kasikirja (mukana kieli- 34323 34323 34323

CD [tarvittaessal)

. e Osanumero
Tydkalusaatimeen Kuuluu T Y
Ei Kirjoitinta Kirjoittimen Kanssa

Tydkalusaadin 60244 60254
Tyokalun paajohto (6 m) 61127.600 61127.600
Verkkojannitejohto Eri vaihtoehtoja Eri vaihtoehtoja

Havittaminen

Tama merkki osoittaa, ettd tuotetta ei saa havittda yleisjatteen kanssa.
Havita paikallisten kierratyslakien ja -séaddsten mukaisesti.

Ota yhteytta jalleenmyyjaan tai katso Norbar-verkkosivustolta (www.norbar.com) lisédohjeita
kierratyksesta.



http://www.norbar.com/

Lisdosat

PneuTorque®-Laitetta Varten

lImaliitantapistorasia letkulle
Lubro-valvontayksikk6
3/4” vaantio (kiinnitysruuvi)
1" vaantio (kiinnitysruuvi)
3/4” vetoakseli (kiinnitysnasta)
1” vetoakseli (kiinnitysnasta)
Vastavoimalevy [HUOM 1]

Yksipuolinen vastavoimalevy

Kaksipuolinen vastavoimalevy

.

Vaimennin
6" nokkajatko-osa
9” nokkajatko-osa
12" nokkajatko-osa

9” Nokan laajennus kuorma-auton ja
linja-auton pyorille
12" Nokan laajennus kuorma-auton
ja linja-auton pyorille

HUOM 1:

28933
16074
18544 (25351.30)
18545 (25351.30)

18298

18558

18576

18590

18591
(3/4”) 18594.006
(3/4”) 18594.009
(3/4”) 18594.012

PTM-52 PTM-72 PTME-72

28933 28933
16074 16074
18779 (25352.45) -
18492 (25352.45) }
- 77112.2 (26287)
- 18802 (26287)

18298

18290

18292

18293

18591
(1) 18755.006 -
(1) 18755.009 -
(1) 18755.012 -

(3/4") 19087.009
(1") 19089.009
(3/4") 19087.012
(1") 19089.012

Sekéa vastavoimavartta etta vastavoimavarren sovitinta on kaytettava yhdessa.

Ei Kirjoitinta Kirjoittimen Kanssa

- 224-9853

Tydkalusaadinta Varten

Kirjoittimen paperirullat (hankittu osoitteesta www.rs-
components.com)



http://www.rs-components.com/
http://www.rs-components.com/

OMINAISUUDET JA TOIMINNOT

PneuTorque®-Tyokalut

Kaksoismoottori

Tyokaluissa kaytetaan kahta moottoria: moottori 1 tyontaa kiinnittimen nopeasti alas ja moottori 2 vaantaa
sen oikeaan momenttiin.

Momenttianturi

Kaikki tydkalut on varustettu momenttianturilla. Anturi on kiinted osa tytkalua eika sita voi poistaa.
Tyo6kalusaatimen naytdlla nakyy mitattu momentti.

Liipaisin

Liipaisimella voidaan saataa ilman virtausta. Mitd enemman liipaisinta painetaan, sitda enemman ilmaa virtaa
tydkaluun. Tama mahdollistaa hylsyn ja vastavoimavarren hitaan asettamisen. Kun asettaminen on valmis,
lipaisinta on painettava pohjaan oikean vaantémomentin saavuttamiseksi.

Suunnan Vaihdon Valinta

Tyokaluilla voi kiristda ja avata kierteisia kiinnittimia myota- ja vastapaivaan.

Vastavoimavarsi

Vastavoimavarsi varmistaa, etta vastavoimat pysyvat hillittyina eivatka ne iske kayttdjaan. Saatavilla on
useita erityyppisia vastavoimavarsia, mukaan luettuna PTME- / nokkajatko-osavastavoimavarret. PTME:ta /
nokkajatko-osaa kaytetéén, jos tyokalulle paasy on rajoitettua, mukaan lukien sovellukset, esim. raskaiden
ajoneuvojen pyérien mutterit.

Tasainen Vaanto

Matala térinataso tekee nadiden tytkalujen kaytdsta miellyttavaa ja turvallista. Liséksi tyokalu, sokka ja
kierteinen kokoonpano karsivat vahemman vaurioita.

Vaihdettava Vaantio

Jotta tyodkalu ei vahingoittuisi (erityisesti vaantémomentin ylikuormituksesta johtuen), vaantié on suunniteltu
murtumaan ensimmaisena. PneuTorque®-tyokaluissa on helposti vaihdettava vaantio; vaihtoehtoisia
vaantiokokoja on saatavilla.

Ripustin

Ripustinta voidaan kayttad PneuTorque®-tydkalun ripustamiseen keventimeen.

Rajoitustila

Tybkalussa on LED-valot, jotka ilmoittavat tydkalun tilan kiristyksen aikana.



Tyokalusaadin

Naytto

Taustavalaistu nayttd nayttaa kaytetyn momentin tarkat lukemat ja asetukset tytkalusaadinta varten.

Momenttirajoitukset

Tyobkalusaatimessa on 12 rajoitusryhmaa tydkalun pysayttamisen valvomiseen. Jokaisessa ryhméassé on
tavoitearvo seka ala- ja ylarajat. Kun alaraja saavutetaan, tyokalu pyséhtyy.

Rajoitustila

Rajoitustila nékyy naytolla merkintdna LO/OK/HI (matala/ok/korkea) ja kirkkaina LED-valoina 'PASS’
(hyvaksytty) tai 'FAIL’ (ep&onnistunut).

Sarjaportti

Sarjaporttia kaytettaan tiedonsiirtoon tietokoneeseen tai kirjoittimeen. Vaihtoehtoina on rajoitustilatietojen,
ajan tai paivamaaran lahettaminen.

Kirjoitin

Saatimen versiossa 60254 on kiintea Kirjoitin, jolla voi tulostaa momenttitietoja.



ASENNUSOHJEET

PneuTorque®-asennuksessa kasitellaan seuraavat asiat:
1. PneuTorque®-ripustin

lImansy6ton liittaminen

Momentin vastatuenta

Ty6kalusaatimen liittaminen

Suunta myodta-/vastapaivaan

IIman voitelu

N o o Db

Norbar-tydkalusaadin

Kay asennus lapi esitetyssa jarjestyksessa.

PneuTorque®-Ripustin

PneuTorque®-ripustin (kuva 1-E) on suunniteltu kaytettavaksi yhdessa sopivan keventimen kanssa, jotta
tydkalua olisi miellyttava kayttaa. Poista ripustin, jos sité ei tarvita.

[lImansyoton Liittdminen

VAROITUS:  IRRONEIDEN ILMALETKUJEN AIHEUTTAMAN VAARAN VALTTAMISEKSI
SUORITA KAIKKI LITANNAT TYOKALUUN ENNEN PAINEILMAN
KYTKEMISTA.
Varmista, etté kaikki letkut ovat puhtaita ja hyvakuntoisia eika niissé ole likaa tai vetta.

Liita tydkalun ilmantuloletku (kuva 1-C) Lubro-valvontayksikdn poistosivuun (kuva 1-B) (ei toimituksessa
mukana), ota huomioon ilman virtaussuuntaa osoittavat nuolet.

VIHJE: Tyo6kaluilla joissa on ilman pikaliitént&, sovita liitdntapistoke
tyokalun sisé&éntuloon ja liitdntapistorasia ilmaletkuun.

Tydnna liitannat yhteen luodaksesi kytkennan.
Veda taaksepain lukitusta pistorasian liitdnnéssa irrottaksesi.

Liitd Lubro-painesaatimen sisdantulo (kuva 1-B) ilmansyo6ttdon (kuva 1-A) kayttamalla sisamitaltaan vahintédén
%" letkua (12 mm).

HUOM: Valta yli 5 metrin pituisten sisamitaltaan %"

letkujen kayttoa syotosta e —"

paineensaatimeen, koska ne \

heikentavat tydokalun suorituskykya. D
Kaynnista ilmansyotto ja tarkasta, vuotaako ilmaa c
mistaan.

‘ F
A— » \G

KUVA 1 — Liitdnnéat



Momentin Vastatuenta

Vastavoimavarsi varmistaa, ettd momentin voimat pysyvat hillittyind eivatka ne iske kayttajaan. Saatavilla on
useita erityyppisia vastavoimavarsia.

Aseta vastavoimavarsi alla olevan taulukon mukaisesti:

Tydkalun Malli | Vastavoimavarren Tyyppi Asennusohjeet

Taivutettu vastavoimavarsi (standardi) Aseta vastavoimavarsi/-levy (kuva 1-D)
Yksipuolinen vastavoimalevy (lisatarvike)  vaantion ylle rungon uritukseen.
Kaksipuolinen vastavoimalevy (lisatarvike) —Varmista mukana toimitetulla lukitusrenkaalla.

Aseta nokkajatko-osan mukana tulleiden
PTM ohjeiden mukaan.

Nokkajatko-osa (lisatarvike)

PTME Nokkajatko-osa (standardi) Tehtaan asettama, ei poistettavissa.

On tarkeaa, etta vastavoimavarsi asettuu suoraan kiinteaa, kiristettavan kiinnittimen viereista esinetta tai
pintaa vasten. Kosketusalue on oltava kuvan 2 varjostetun alueen sisalla ja sen on oltava mahdollisimman
suuri.

Vakiomittainen

Erikoispitka
Hylsy

Hylsy

Vastavoiman on osuttava vain varjostetulle alueelle
KUVA 2 — Turvallinen Vastavoima-Alue

VAROITUS:  PIDA HUOLTA, ETTA VASTAVOIMAVARTTA KAYTETAAN VAIN KUVAN 2
OSOITTAMISSA RAJOISSA.

Vakiovartta voidaan pidentaa erityissovelluksissa tai kun on kaytettava erityisen pitkia hylsyja, mutta vain
kuvan 2 osoittamissa rajoissa. Vaihtoehtoisia vastavoimavarsia on saatavilla, katso s. 5.

VAROITUS: JOS VAKIOVASTAVOIMAVARREN ERIKOISSOVELLUKSISSA EI
NOUDATETA KUVAN 2 OSOITTAMIA RAJOJA, SEURAUKSENA VOI OLLA
TYOKALUN ENNENAIKAINEN KULUMINEN TAI VAURIOITUMINEN.

Vakiovaéantion jatko-osia EI SAA kayttad, koska ne aiheuttavat vakavia vaurioita tyokalulle. Saatavana on
valikoima nokkajatko-osia sovelluksille, joissa paasy on rajoitettu. Osat on suunniteltu tukemaan tydkalua
oikein.



Vakiovastavoimavarsien mitat ndkyvat seuraavasta taulukosta:

| Vastavoimavarret (Standard) | Tyskalu | L' | A | B W | 'SQ'_

- PTM-52 60 131 71 35 3/4”

'ﬁ

PTM-72 75 165 91 48 1"

S PTME-72 ,
et (1000 N.m) 805 110 63 12 3/4

(lzjgol\gEl\_ﬁri) 51.5 110 62 16 1"

Kun PneuTorque® on kaytéssa, vastavoimavarsi pyorii vastakkaiseen suuntaan kuin vaantio ja sen on
annettava asettua suoraan kiinteaa, kiinnittimen viereista esinetté tai pintaa vasten. Katso kuvat 3(a), 3(b),

3(c) ja 3(d).

@ Momentin Vastatuenta
PneuTorque®-
Vastapaivaan

Malli -
e Vain kaksisuuntaiset tyokalut

Esimerkki PTM-
tyokalusta.

KUVA 3(a) KUVA 3(b)

Esimerkki PTM-
tyokalusta, jossa
mahdollisuus
nokkajatko-
osaan, tai PTME-
tydkalusta.

KUVA 3(c) KUVA 3(d)
VAROITUS:  PIDA KADET POISSA VASTAVOIMAVARREN TIELTA TYOKALUA

KAYTETTAESSA, MUUTEN SEURAUKSENA VOI OLLA VAKAVA
LOUKKAANTUMINEN.

10



Tyokalusaatimen Liittaminen

VAROITUS: TYOKALUSAATIMESSA ON 2 AVAINTA LUUKUN AVAAMISEKSI. NAITA
AVAIMIA TARVITAAN VAIN VALTUUTETTUIHIN HUOLTOTARKOITUKSIIN.

1. Liita tydkalun paajohto (kuva 1-G) tyokalun liitannan (kuva 1-F) ja
tydkalusaatimen (kuva 4) vlille.

HUOM: Jos kaytat saadintd, joka ei ole Norbarin valmistama, katso
liite A.

2. Jos kaytat sarjaporttia, liité tietokone tai sarjakirjoitin ‘RS232’-liitantaan.
(Kirjoittimella varustetussa mallissa 60254 ei ole RS232-liitantaa).

3. ’'Solenoid’-liitédnta (jos olemassa) ei kay tdhan tydkaluun.

4. Jos kaytat hylsylautaa, liité hylsylautaliitantdan (vain muokattuja
sovelluksia varten).

_— L . i e e KUVA 4 — Norbar-Tytkalusaadin
5. Liité verkkojénnitejohto tytkalusédatimen syotosta. Sydtdn on oltava

100 VAC-240 VAC.
VIHJE: Jos verkkopistoke tarvitsee vaihtaa, liitd uusi pistoke seuraavasti:
RUSKEA - VAIHE SININEN — NOLLA KELTAINEN/VIHREA — SUOJAMAA
VAROITUS: ON TARKEAA, ETTA VAIHE, NOLLA JA SUOJAMAA OVAT KAIKKI

LITETTYJA SAATORASIAAN JA PAASYOTTOON. JOS SUOJAMAATA EI
OLE SAATAVILLA (2 JOHDON PAASYOTTO), SUOSITELLAAN, ETTA
ERILLINEN SUOJAMAA LIITETAAN SAATORASIAN JA SOPIVAN
SUOJAMAAN VALILLE.

HUOM: Jos tyokalusdatimen pistokkeessa on sulake, sen on oltava 5 ampeeria.
Jos tarvitset apua, ota yhteytta patevaan sahkodasentajaan.

6. Kytke paavirta paalle.
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Suunta Myo6ta-/Vastapaivaan

Aseta suunta myoté-/vastapaivaan tarpeen mukaan.

KUVA 5(a) — Myo6tépaivaan KUVA 5(b) — Vastapaivaan
(Nuoli kohti vaanti6tad) (Nuoli pois pain vaantiosta)

VAROITUS:  VARMISTA, ETTA SUUNNANVAIHDIN ON TASMALLEEN OIKEASSA
ASENNOSSA, MUUTEN VAIHDELAATIKKO SAATTAA VAURIOITUA.

lImavoitelu

Tyokalun sydttamassa ilmassa kaytetdan oljyvoitelua, joka tuotetaan Lubro-valvontayksikoélla (ei kuulu
toimitukseen).
Aseta ilman voitelu:

a. Tayta Lubro-valvontayksikkd hydraulidljylla (Shell Tellus S2M 32 tai vastaava
laadukas hydrauli6ljy).

b. Varmista, ettéd tydkalun vaantio padsee pyodrimaan vapaasti.
c. Kayta tydkalua liipaisinta painamalla.

d. Saada Lubro-valvontayksikkd tydkalun.
lImanpaine nékyy mittarissa.

VIHJE: Kayttamalla enimmaisilmanpainetta tyokalua voi kayttaa
enimmaisnopeudella.

e. Saada Lubro-valvontayksikk® sydttamaéan 6 pisaraa oljya minuutissa. KUVA 6 — Lubro-

f. Paasta liipaisin. Valvontayksikko

TARKEAA: KUN ILMANPAINETTA SAADETAAN, VAANNINTA ON KAYTETTAVA VAPAALLA
OIKEAN ASETUKSEN SAAMISEKSI.

Katso Lubro-valvontayksikén kasikirjasta lisatietoja.
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Norbar-Tyokalusaadin

HUOM: PneuTorque®-tyokalun kayttama momentti riippuu tyokalusaatimeen asetetusta
ALARAJASTA.

1. Kaynnista tyokalusaadin. Naytto ja ndppaimisto esitetddn kuvassa 7, liitteessé B on lisatietoja
nappaimistosta.

KUVA 7 — Nayttd Ja Nappaimisto

2. Tyokalusdadin noudattaa kuvassa 8 esitettya kulkukaaviota.
“Smart”-antureita varten tyokalusaadin siirtyy kohtaan “Measure” (mittaus).

“Non-Smart”-antureita varten tyokalusaadin nayttdd kohdan “CONNECT TRANSDUCER?” (liita anturi).

Paina “Enter” sydttaaksesi anturin tiedot kuten kuvassa 9..

SWITCH ON

DISPLAY
LOGO

DISPLAY
TRANSDUCER
DETAILS

TRANSDUCER
SMART
DETAILS l«——YES R
SCREEN TRANSDUCER ?

RETURN TO
MEASURE

EXIT NO

17. SET UP
SOFTWARE # XXXXX. XXX
1LIMITS SETTINGS e
2.SETTINGS

A P|3.RETURN TO MEASURE
22. CONFIRM
<
LIMITS < LIMITS
Y
v
20. SET
PASSWORD 91. SELECT p 19 SELECT »| TRANSDUCER
TARGET UNITS
LIMITS
< EXIT ¢

KUVA 8 - Tydkalusaatimen Kulkukaavio
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KUVA 9 — Non-Smart-Anturin Kulkukaavio
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3. Paina |X| paastaksesi ASETUS-valikkoon:

17. ASETUS X
OHJELMA # 37712.XXX

1. RAJAT
2. ASETUKSET
3. PALUU MITTAUKSEEN

<~ VAHVISTAA

4. Paina 1 tydkalusdatimessa asettaaksesi rajat. Tytkalusdatimessa on kaytettavissa 12 tavoitearvoa, ja
jokaiselle tavoitteelle voidaan maéarittda eri pysayttamisarvo (katso kuva 8).

5. Syotéa salasana.

HUOM: Kaikki asetussaadot on suojattu salasanalla. Oletussalasana on 000000.
Jos salasana on kadonnut, katso kohta Vianetsinta.

6. Tavallinen vaantdmomenttisovellus esitellaan kuvassa 10.
Tyokalu pysahtyy, kun vaantémomentti saavuttaa alaraja-arvon.

Tyokalun pysahtymisesta kestaa hetken ('Tool Response Time’, tydkalun asettumisaika), ennen kuin se
lakkaa kokonaan kaymasta ('Torque Applied’, kaytetty momentti).

1 PUNAINEN led

YLARAJA — Vilkkuu

Kaytetty momentti

Momentt

t  VIHREA led paalla
ALARAJA A
L PUNAINEN led paalla
Alle 0,5 % tydkalun
kapasiteetista
0 )
) Tyo6kalun AI ka
Ty6kalu sammuu \ asettumisaika Tyokalu
> pysahtyy
KUVA 10 - Tavallinen Vaantomomenttisovellus

HUOM: Tyokalun asettumisajan pituus riippuu tydkalun nopeudesta, ilmanpaineesta,

liitostyypista ja kaytetysta voitelusta.
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7. Valitse “TARGET X" (tavoite X) tydkalusaatimesta. Paina 'Enter’.
8. Valitse UNITS (mittayksikét). Paina 'Enter’.

9. Syotéa haluttu tavoitearvo, TARGET VALUE. Paina alaspain-nuolta.
Syota ylaraja, UPPER LIMIT, %-osuutena tavoitearvosta. Paina alaspéin-nuolta.
Syota alaraja, LOWER LIMIT, %-osuutena tavoitearvosta (tdmé on pysahdysarvo). Paina alaspain-
nuolta.
Valitse OPERATE, kayta, (OFF, pois, tai Clockwise, myotapaivaan, tai Anticlockwise, vastapaivaan, tai
Both directions, molemmat suunnat). Paina 'Enter’.

10. CONFIRM LIMITS, vahvista rajat, kuvan mukaan. Paina 'Enter’.

11. Valitse seuraava asetettava tavoitearvo. Paina IZ , kun valmista.

12. Jokaisen tavoitteen LOWER LIMIT, alarajaa, voi olla tarpeen sdataa, kun tydkalua on testattu
kiristettavaan liitokseen.

HUOM: Jos mitaan rajoja ei aseteta tai valita, sdatimessa vilkkuvat punaiset ja vihreat valot ja
tyokalun solenoidi ei kytke virtaa tyokaluun, jolloin sita ei voi kayttaa.

13. Tyokaluséatimen palautumisaika voidaan valita véliltd 1-5 sekuntia.

Palautumisaika voidaan muuttaa avaamalla sdatimen luukku ja paikantamalla palautumisajan
valintakytkin (kuva 11).

Aseta kytkin 1 (vasen) haluttuun aikaan (nakyy kohtana 'UP’, jolloin aika on 1 sekunti)

Kytkin 1 Palautumisaika

YLOS 1 sekunti
ALAS 5 sekuntia

KUVA 11 — Palautumisajan Valintakytkin

14. Paina 2 ty6kalusaatimessa paastéaksesi asetuksiin, SETTINGS.

17. ASETUS X
OHJELMA # 37712.XXX

1. RAJAT
2. ASETUKSET
3. PALUU MITTAUKSEEN

~VAHVISTAA

16



Tehdasasetukset nakyvat alla:

Vaihtoehdot

KIELI Englanti

SALASANA 000000
PAIVAMAARA JA AIKA GMT

KAYTTOTAAJUUS — °00H2
Ei pariteettia
9600 baudia
8 databittia / 2 loppubittia
Ei ensimmaista merkkia
Poistorajat
SARJAPORTTI Poistoyksikot
Ei pvm:n/ajan poistoa
Lahtolinjan syote
Ei kattelya
0,5 sekunnin linjaviive
ENSIMMAISEN
HUIPUN HERKKYYS MATALA
AUTOMAATTINEN 2 sekuntia
PALAUTUMISPITOAIKA
LIIPAISIN ALKAEN 5%
YKSIKOT N-m, Ibf-ft ja kgf-m.
TILAT Vain iI_manpainevaannintiIa
(nappi 6)
SAMMUMISAIKA 0

KIRJOITINASETUKSET

ENGLISH, FRANCAIS, DEUTSCH, ITALIANO,
ESPANOL, DANSK, NEDERLANDS, SUOMI,
NORSK, SVENSKA, PORTUGUES.

Mitka tahansa 6 merkkia.

Aseta paivays DD/MM/YY (pvé/kk/vuosi) tai
MM/DD/YY (kk/pva/vuosi)

100 Hz—2500 Hz Aseta 500 Hz:iin parhaiden
tulosten saamiseksi.

Katso sarjaportti-kohta.

LOW / MEDIUM / HIGH
(matala/keskitaso/korkea)

Tama on maara, jonka mukaan momentin on
pudottava rekisteréidékseen ensimmaisen
huipun.

LOW (matala) pudottaa lukemaa 10 %:lla
MEDIUM (keskitaso) pudottaa lukemaa 5 %:lla
HIGH (korkea) pudottaa lukemaa 2,5 %:lla

Ei kaytossa.

Katso Asetusohjeet / Norbar-tyékalusaadin.

0,5-99 % muuntimen suorituskyvysta

Tastéa alkaen muistitila alkaa toimia, kaikki tilat
seuraavat, 'TRACK’, alle taman asetuksen. Nain
valtytaan vaarilta tuloksilta.

Alle 0,5 %:n arvot toimivat kuin 0,5 %.

Kaikki yksikot
Kaikki tilat

0-99 minuuttia

Aika ennen sammumisen kaynnistymista
Aseta '0’ poistaaksesi kaytosta.

Kaikki asetukset ja raja-asetukset voidaan
tulostaa.

VIHJE: Kun naytolla nakyy fl tai U, on kaytettavissasi useampia valikkokohtia.

palataksesi asetuksiin.

15. Paina &

16. Paina |Z

palataksesi mittaukseen.
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KAYTTOOHJEET

VAROITUS: PIDA KADET POISSA VASTAVOIMAVARREN LAHEISYYDESTA.

VAROITUS: TATA TYOKALUA ON TUETTAVA AINA KAYTETTAESSA, JOTTA
ESTETAAN SEN ODOTTAMATON IRTOAMINEN KIINNITTIMEN TAI
KOMPONENTIN VIAN YHTEYDESSA.

Kiristdminen
HUOM: Varmista, etta asennusohjeita on noudatettu.

1. Asenna PneuTorque®-vaantimeen kiinnikkeeseen sopiva, oikean kokoinen voimahylsy tai
korkealaatuinen hylsy.

VIHJE: Lisaturvallisuuden takia on suositeltavaa varmistaa hylsy vaantioon.
Taman voi usein tehda kayttamalla nastaa ja O-rengasta, katso hylsyn valmistajan ohjeet.

2. Kaynnista tyokalusaadin.
LED-valot syttyvat ja vilkkuvat.
"TRACK'-tila ndkyy naytolla.

3. Varmista, ettd automaattisesti sammuva momentti on asetettu kyseessé olevalle kiinnittimelle.

4. Parhaan tuloksen saat, kun kaytat PneuTorque®-laitetta kdyttdsuuntaan ennen sen asettamista nollaan.
PneuTorque® kuormittamattomana ja tyokalusaadin ‘Track’-tilassa naytté nayttaa nollaa (paina 0).

5. Valitse 'Stall Tool’ (tydkalun pysayttdminen) -tila (paina 6).
6. Valitse halutut rajat kayttamalla nappaimia YLOS ja ALAS.
7. Varmista, ettd suunnanvaihdin on asetettu oikein.

8. Kierra kahvaa sopivaan asentoon vastavoimavarteen nédhden. Aseta tyokalu kiristettéavélle kiinnittimelle
siten, ettd vastavoimavarsi on lahella kohdetta, josta vastavoima saadaan. Katso kuva 12.

9. Ota tukeva asento vastaanottaaksesi tydkalun vastavoimista johtuva normaali tai
odottamaton liike.

10. Paina liipaisinta osittain, kunnes vastavoimavarsi saavuttaa kohdepinnan.

KUVA 12- Kiinnittimen Kiristaminen Myotapaivaan
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11. Paina liipaisin pohjaan ja pida pohjassa, kunnes tytkalu pysahtyy (alaraja). Vapauta sitten liipaisin.
HUOM: Jos liipaisinta ei paineta pohjaan, pultti ei kiristy tdyteen momenttiarvoon.
12. Liipaisin on vapautettava ennen kuin tydkalu palautuu takaisin seuraavan kiristyksen estamiseksi.

13. Kaytetty momentti nakyy tyokalussa ja tytkalusdatimessa seuraavanlaisesti:

Kaytetty Momentti Naytté LED / LIMIT (raja) Tyo"?_'é;aad'” Tyokalu LED

Alle 0,5 % tyokalun

D ) EI MITAAN El MITAAN El MITAAN
kapasiteetista
Alle alarajan KELTAINEN / "LO” PUNAINEN "FAIL” PUNAINEN
) e o VIHREA “PASS” )
PASS” (hyvaksytty) VIHREA / "OK (hyvaksytty) VIHREA
L I Vilkkuva Vilkkuva
vii ylarajan PUNAINEN /"HI PUNAINEN "FAIL" PUNAINEN

Momentin huippuarvo tulee nakyviin naytélle.
Tyobkalusaadin palaa alkuun 1-5 sekunnin kuluttua asetuksen mukaan.

14. Katso kuva 10, jossa esitetdan tavallinen vaantémomenttisovellus.

VIHJE: Jos momenttia kdytetdan jatkuvasti yli tavoitearvon, voi alarajaa vastaavasti pienentaa.
IImanpaineen pienentdminen voi myods auttaa.

VIHJE: Jos momenttia kdytetaan jatkuvasti alle tavoitearvon, voi alarajaa vastaavasti nostaa.
15. Poista tydkalu kiinnittimesta.
VIHJE: Kun tyokalusaadin palaa alkutilaan, momenttilukema lahetetdaéan sarjaporttiin tai sisaiseen

kirjoittimeen (jos kaytdssa). Jos lukemia ei tarvita, paina PRINT / NO PRINT (tulostus / ei
tulostusta) (n&ppain 9), valinta nakyy naytolla.
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Avaaminen

1. Asenna PneuTorque®-vaantimeen oikean kokoinen voimahylsy tai korkealaatuinen hylsy, joka sopii
avattavaan kiinnittimeen.

VIHJE:

Lisaturvallisuuden takia on suositeltavaa varmistaa hylsy vaantioon.
Taman voi usein tehda kayttamalla nastaa ja O-rengasta, katso hylsyn valmistajan ohjeet.

2. Varmista, ettd suunnanvalitsin on asetettu oikein.

3. Kierrd kahvaa sopivaan asentoon vastavoimavarteen. Aseta tydkalu avattavaan kiinnittimeen
vastavoimavarren ollessa lahella kohdetta, josta vastavoima saadaan. Katso kuva 13.

KUVA 13 — Kiinnittimen Avaaminen Myo6tapaivaan

4. Otatukeva asento vastaanottaaksesi vastavoimasta johtuva, normaali tai odottamaton tydkalun liike.

5. Paina liipaisinta osittain, kunnes vastavoimavarsi on saavuttanut vastavoimapisteen.

6. Paina liipaisin pohjaan ja pida pohjassa, kunnes kierteinen kiinnitin on irronnut.

VIHJE:

20

Jos et voi avata kiinnitinta tyokalun sammumisen takia, nosta tytkalusaatimessa
sammumisrajaa.

Jos et pysty avaamaan kiinnitinta tydkalun pysahtymisen takia, nosta tydkalun
ilmanpainetta.
Ala ylita tydkalun enimmaisilmanpainetta.

VAROITUS: ENIMMAISILMANPAINEEN YLITTAMINEN VOI AIHEUTTAA
YLIKUORMITUSTA JA JOHTAA VAKAVIIN VAURIOIHIN.



HUOLTO

Tyo6kalua on huollettava saanndéllisesti, jotta se toimii hyvin ja turvallisesti. Ainoat kayttdjan suoritettaviksi
tarkoitetut huoltotoimet ovat vaantimen ja vaimentimen vaihto. Kaikki muut huolto- ja korjaustyot on
annettava Norbarin tai Norbar-jalleenmyyjan suoritettaviksi. Huoltovalit riippuvat tyokalun kaytosta ja
kayttdymparistésta. Pisin suositeltu huolto- ja uudelleenkalibrointivali on 12 kuukautta.

VIHJE: Toimet, joilla kdyttaja voi vahent&aé huoltotarvetta:

Kayta tydkalua puhtaassa ymparistdssa.

Kayta ilmakompressoria kuivaimen kanssa.

Varmista, ettd Lubro-valvontayksikéssa on tarpeeksi hydraulidljya.

Varmista, ettd Lubro-valvontayksikk6 syottdd hydrauliéljya oikeassa tahdissa.

Varmista, ettd Lubro-valvontayksikkéa huolletaan sdanndllisesti, katso tuotteen kasikirja.
Sailyta oikea vaantomomentti.

ouhwNE

[Imavoitelu

Lisda Shell Tellus S2M 32: ta tai vastaavaa laadukasta hydraulidljya Lubro-valvontayksikkéon.

Vaihdelaatikko

Normaaleissa kayttdolosuhteissa vaihdelaatikkoa ei tarvitse voidella uudelleen. Vaihdelaatikossa on Lubcon
Turmogrease Li 802 EP -voiteluainetta tai vastaavaa laadukasta voiteluainetta.

Vaimennin

Vaimennin (osanumero 18591) on vaihdettava 12 kuukauden vélein. Vaihtovéli voi olla lyhyempi, jos tydkalu
on kovassa kaytossa tai sité kaytetaan likaisessa ymparistossa.

VIHJE: Vaihdavaimennin tytkalun ollessa ylésalaisin osoitetulla tavalla. Nain varmistat, etta
sisdosat (jousi ja venttiili) pysyvat paikoillaan.

Poista M4-ruuvi (A) (osanumero 25381.10) kayttamalla 2,5 mm:n kuusiokoloavainta.

Irrota sokka (B) (osanumero 26284) tuumalla.

Veda ilmantuloletku (D), aluslaatta ja vaimennin pois.

Poista vaimennin (E) ilmantuloletkusta.

Aseta uusi vaimennin (osanumero 18591) ilmantuloletkuun.

Aseta ilmantuloletkukokonaisuus (C, D ja E) kahvaan jousivastusta vasten.

Asenna sokka (B) paikalleen vasaralla.

Aseta ruuvi (A) ja kirista se momenttiin 0,5 N-m. Ala kirista ruuvia liikaa, koska se murtaa helposti
pohjalevyn.

ONoOA~WONE

VIHJE: Kun asetat ilmantuloletkukokonaisuutta takaisin kahvaan, huolehdi, etta ilmantuloletku ja
jousi asettuvat oikein. Saattaa olla helpompaa asettaa jousi ensin ilmantuloletkuun ja
kiinnittaa se paikalleen pienella maaralla voiteludljya.

A —>

/ <+«—— B
C
E

KUVA 14 — Vaimentimen Vaihtaminen
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Vaantio
Jotta laitteisto ei vahingoittuisi (erityisesti vAantdmomentin ylikuormituksesta johtuen), vaantio on suunniteltu

murtumaan ensimmaisend. Siten valtytdan suurilta sisdisiltd vaurioilta, ja vaantié voidaan poistaa helposti.
Katso sivulta 5 vaéntion osanumerot.

KUVA 15 — Vaantion Vaihtaminen
Vaantion vaihtaminen:
1. lIrrota ilmansyo6tto.
2. Tue tydkalu vaaka-asentoon.
3. lrrota ruuvi tai jousitappi, irrota sitten vaantio.
Jos vaantié on murtunut, voidaan rikkoutuneet osat poistaa pihdeilla.
4. Aseta uusi vaantio.

5. Aseta uusi ruuvi ja kiristd momenttiin 4-5 N-m (PTM-52) 8-9 N-m (PTM-72/92/119) tai aseta uusi
jousitappi.

6. Liitd ilmansyotto.
VIHJE: Jos vaantio pettaa toistuvasti, kaanny Norbarin tai Norbar-jalleenmyyjan puoleen.
Kirjoittimen Paperin Lisdaminen

Kirjoitinpaperi on RS, osan koodi 224-9853,
saatavilla osoitteesta http://www.rs-components.com

Kirjoitinpaperin vaihtaminen:

1. Avaa haka ja kaksi osaluukkua.

2. Poista vanha rulla ja laita uusi paperirulla
sisaan.

3. Sulje luukut.

4. Paina paperin sy6tto -nappainta.

KUVA 16a KUVA 16b

Anturin Kalibrointi
Tyobkalu ja saadin tulisi kalibroida jarjestelméana tarkkuuden ja jaljitettavyyden takia. Maaratyn tarkkuuden

sailyttdmiseksi on suositeltavaa kalibroida tyékalu vahintdan kerran vuodessa.
Ota yhteyttad Norbariin tai Norbar-jalleenmyyjaén lisatietojen saamiseksi.

Puhdistus

Sailyta tyokalua puhtaissa olosuhteissa turvallisuuden takia. Al4 kayta hiovia tai liuotinpohjaisia
puhdistusaineita.
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Havittaminen

TyoOkalua ei saa havittda yleisjatteen seassa. Havita paikallisten kierratyslakien ja -séédddsten mukaisesti.

Ota yhteytta jalleenmyyjaan tai katso Norbar-verkkosivustolta (www.norbar.com) lisédohjeita kierratyksesta.

Kierratettaviin osiin kuuluvat:

Osa

Kahva Kotelo alumiinia / Sisdosat terasta
Vaihdelaatikko (my6ta-/vastapaivaan) Kotelo alumiinia / Sisdosat terasta
Vaihdelaatikko (52 mm / 72 mm) Nikkeldity teraskotelo / Sisdosat terasta
Vastavoimavarsi PTM-52 on terasta / PTM-72 on alumiinia
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TEKNISET TIEDOT

Pelkka Tyokalu
_
Osanumero T P
18120.B06 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft)
18121.B06 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft)
18122.B06 / 18144.B06 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft)
18123.B08 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft)
18124.B08 / 18145.B08 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N-m (1475 Ibf-ft)
_ H | w | R [ L | Pano(kg) )
18120.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18121.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18122.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18123.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18124.B08 324 85.7 75 498 7.8 0.7
18144.B06 324 82 80.5 555 8.5 -
18145.B08 324 82 80.5 555 9.0 -
L W

200

fmm |

KUVA 17 — Tybkalun Mitat
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Tydkalun Nopeus
Vvaantiokoko

(Kuormittamattomana

Osanumero i ,
enimmaisilmanpaineella

18110.B06 224 kierrosta/min 3/4”

18111.B06 148 kierrosta/min 3/4”
18112.B06 / 18142.B06 122 kierrosta/min 3/4”

18113.B08 86 kierrosta/min 1"
18114.B08 / 18143.B08 58 kierrosta/min 1"

[Imansyotto:
liIman voitelu:

Kahvan tarina:

Aanenpainetaso:

Vain TyoOkalusaadin

Enimmaispaine 6,3 bar (maksimisyotténopeuden saavuttamiseksi)
Shell Tellus S2M 32:t& suositellaan Lubro-valvontayksikk&on.

< 2,5 m/s2 maksimi Testattu ISO 8662-7
Kasikayttoiset tyokalut — Kahvan tarindn mittaus -standardin mukaisesti.

84 dBA, mitattu 1 m:n etéisyydelld, jatkuvalla A-painotetulla tasolla.

Testattu standardin BS ISO 3744 mukaisesti: 1994 Akustiikka (1994 Acoustics)
— Adnen painetta tuottavien danilahteiden danenvoimakkuusmaaritys tyhjassa
tilassa heijastavan tason ylla. Testi suoritettu kuormittamattomassa kaytdssa,
syo6ttdpaine 6,3 bar.

Mltat
Osanumero Paino
Syvyys
60244 300mm  300mm 150mm 7.0 kg
60254 300mm  300mm 150mm 7.5 kg

AC-virtavaatimus:

Virtavaatimukset:

Tarvittava syoéttosulake:

Virtapistokesulake:
Virtakaapeli:

Sisaiset sulakkeet:

Kirjoitin (jos asennettu):

N&aytdn resoluutio:
Salasana:

Aika/paivamaara:

Taajuusvaste:

Liipaisin asetuksesta:

Varmistusparisto:

100-240 volttia +/- 10 % 50/60 Hz:ss&a

10w.

5A

5 Amp (jos asennettu).

Pituudeltaan vahintdan 2 metria (6 jalkaa 6 tuumaa)

Naytto: 2A
PLC-syotto: 2A.

Lampokirjoitin, kayttaa vakiopaperirullia
5-numeroinen
000000 (oletus), oltava 6 merkkia pitka

HH:MM:SS (tunti:minuutti;:sekunti), 24 tunnin kello
paivdamaaran muoto: DD/MM/YY (pva/kk/vuosi) tai MM/DD/YY (kk/pvé/vuosi)

8th Order Butterworth -alipdastésuodatin, jossa -3 dB -piste asetettavissa vdlille
100-2500 Hz.

0-99 % muuntimen suorituskyvysta
Renata 190 mAh (CR2032FH)
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Tyokalu Ja Tyokalusaadin

Toistotarkkuus: Pyséaytystyokalu: + 2 % lukemasta

Tarkkuus: *+ 2 % lukemasta

Kayttolampatilat: +5 °C - +40 °C (kaytssa) -20 °C - +60 ° C (sailytyksessa).
Suurin ilmankosteus: 85 % suhteellinen kosteus 30 °C:ssa

Ympaéristo: Tarkoitettu sisékayttoon kevyessa teollisuudessa.

Ymparistoolot: saastutusaste 2
& asennuskategoria (ylijannitekategoria) Il.
Sailytettava puhtaassa ja kuivassa paikassa.

Elektromagneettinen yhteensopivuus:  Yhdenmukainen direktiivin EN 61326 : 2006
(EMC) kanssa

Pienjannitedirektiivi Yhdenmukainen direktiivin EN 61010 — 1 : 2001
kanssaYmparistoolot: saastutusaste 2
& asennuskategoria (ylijannitekategoria) II.
Johtuen jatkuvista parannuksista teknisia tietoja voidaan muuttaa ilman ennakkoilmoitusta.

HUOM: Jos laitetta kaytetdén valmistajan maaritteleman tavan vastaisesti, laitteen suoma suoja
voi vahentya.
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VIANETSINTA

Seuraavat ohjeet koskevat PneuTorque®-laitetta, kun sita kaytetadn Norbar-tyokalusaatimen kanssa. Ota
yhteytta Norbariin tai Norbar-jalleenmyyjaan, jos monimutkaisempia ongelmia ilmenee.

Ei nayttéa, kun virta kytketty.

Tyo6kalun poisto ei pyori, kun liipaisinta
painetaan.

Heikko toistettavuus kaytettdessa matalia
vaantbmomentteja.

Vaantié on murtunut.

Tyokalu pysahtyy, muttei sammu.

Tyokalu sammuu ja Fail LED vilkkuu.
Lukema on yli ylarajan.

Tyokalu sammuu ja Fail LED on paalla.
Lukema on alle alarajan.

Tarkista, etta virtajohto sdatimeen on kunnolla kiinni.
Tarkista séahkdvirransyotto ja sulake pistokkeessa (jos
asennettu).

Tarkista, etté kaikki litAnnat ovat kunnossa.

Tarkista, etta ilmansyo6ttd on toiminnassa ja liitetty.
Tarkista, etta tyokalu ei ole asetustilassa.

Tarkista ilmanpaineasetukset (vahintaan 1 bar).
Tarkista sahkovirta.

Tarkista, etta suunnanvaihdin on kunnolla paikallaan.
Hammaspyorasto tai iimamoottori on vaurioitunut.

Vahennd ilmanpainetta.

Katso vaihto-ohjeet kohdasta Huolto.

Tyokalu ei ole saavuttanut tavoitemomenttia, lisda ilmanpainetta.
Kiinnitin murtunut tai sen kierteet vaurioituneet.
Hammaspyorasto tai ilmamoottori on vaurioitunut.

Pienenna sammumisrajaa (alarajaa).

Véhenna ilmanpainetta.

Nosta sammumisrajaa (alarajaa).

Vaantbmomentti ei palaa nollaan.

Salasana on havinnyt.

TERMISANASTO

Nosta ilmanpainetta.

Nollaa naytto.

Tarkasta saatimen toiminta ja naytto.

Anturi on ylirasittunut — Palauta Norbar-huoltokeskukseen.
Ota yhteyttad Norbariin littden mukaan sulkeissa olevan
koodinumeron salasanavalikosta.

Sana Tai Termi Kuvaus

AlF
Kaksisuuntainen
EC

Kiinnitin

LED

Lubro-valvontayksikko

Nokkajatko-osa

PneuTorque®
PTM
PTME

Vastavoimavarsi

Automaattinen pysaytys
Tyokalun kapasiteetti
Tyokalusaadin
Tyo6kalun asettumisaika
Momenttianturi
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Across Flats, avainvali

Tyokalu, joka pyorii seké myota- etté vastapaivaan.

External Control, ulkoinen saadin

Kiristettava pultti, niitti tai mutteri.

Light Emitting Diode, LED-valo

Yksikkd, joka hoitaa suodattamisen, voitelun ja paineensaatelyn. Ei toimiteta
tydkalun mukana.

Vastavoimavarren tyyppi, jota kaytetaan, kun paasy tydkalulle on rajoitettu,
tyypillisesti esim. raskaiden ajoneuvojen pydrien muttereiden kanssa. Saatavilla
lisatarvikkeena PTM-tytkaluihin ja kiintedna osana PTME-tyokaluihin.

Tuotenimi.
PneuTorque®-kaksoismoottori
PneuTorque®-kaksoismoottori, kiintea nokkajatko-osa

Laite, joka neutraloi momentin antaman voiman. Kutsutaan myds
vastavoimalevyksi.

Tyokalu pysahtyy, kun etukateen asetettu vaantdomomentti saavutetaan.
Enimmaisvaantdomomentti

Laite, jolla séadelladn PneuTorque®-tydkalua ja naytetdaan vaantbmomentti.
Aika tyokalun automaattisesta pysaytyksesta tydkalun pyséhtymiseen.
Laite, joka mittaa vaantdbmomentin.



LIITE A: KAYTTO TYOKALUSAATIMEN KANSSA, JOKA EI OLE
NORBARIN VALMISTAMA

Katso ohjeita muun kuin Norbarin valmistaman saatimen kayttdohjeista.

Ennen ensikayttdd PneuTorque® on kalibroitava sdatimen kanssa. PneuTorque®-tydkalun mukana tulee
todistus, joka osoittaa anturin mV/V-arvon, jonka mukaan kalibrointi voidaan tehda.

PneuTorque®-tydkalussa on 19-reittinen liitin, joka kayttda seuraavia kara-asetuksia:

A Anturi +ve herate (tytkaluun)
Anturi -ve herate (tyokaluun)
Anturi +ve signaali (tyokalusta)
Anturi -ve signaali (tydkalusta)
Smart Chip -kello
Smart Chip Data
24 V solenoidia varten (tydkaluun)
0 V solenoidia & LEDia varten
24 V VIHREA LED (tyokaluun)
24 V PUNAINEN LED (tyokaluun)
Naytto Liitda molemmat paat EMC:ta varten

CrXOToOw

<

Yleiset Tiedot

Tarkkuus: Katso anturin mukana tullut kalibrointitodistus.
Enimmaéissiltaheréate: 10 volttia D.C.

Nolla-asetusten toleranssi: parempi kuin + 1 % tayspoikkeama

Lampdtilat: 0 °C - +50 °C (kaytdssa) -20 °C - +60 °C (sailytyksessa)

Anturin lampétilakerroin: <+ 0,01 % /°C. Tayspoikkeama nollassa.
<+ 0,03 % /°C. Tayspoikkeama ajassa.

Solenoidi: 24 V aktivointiin 2 W virran kulutus.

Elektromagneettinen Yhteensopivuus (EMC)

Elektromagneettinen yhteensopivuus on jarjestelmén suunnittelijan vastuulla. Tehtédvan helpottamiseksi
Norbar suosittelee seuraavaa:

() Kaytd laadukasta suojattua johtoa.

(iii) Kaytd mahdollisimman lyhyitd johtoja.

(iv) Pida signaalijohdot erilldaan suurjannitejohdoista.
(v) Siivildi anturin signaalit tdysin muista signaaleista.

Anturin Heratteen Merkitys

Tarkkaa, vakaata ja vahahairidista syottoa tulisi kayttda anturin herattamiseen.
Suosittelemme, etta virtalahteen poisto on suojattu oikosuluilta.
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LIITE B: TYOKALUSAATIMEN NAPPAIMISTON KAYTTO

Kaikkiin nayttdasetuksiin paasee valikoista, jotka asetetaan etupaneelin nappaimilla.

Né&ppaimilla voi suorittaa seuraavia toimintoja:

Paina ja pida tarvittavaa nappainta pohjassa, kunnes naet haluamasi merkin, jolloin voit vapauttaa
nappaimen:

1, , , 4, 5, , 7, ) ]
. a, A, d, D, g, G, B J, m, M, p, P, s, S, v, V, X, X,
Merkki N hH kK nN qQ tT. ww yy °©
c,C f,F i, | I, L 0,0 r,R u, U z,Z

HUOM: Nappaimet 0-9 ovat pikakuvakkeita valikkovalintoihin.

ﬁ

# Syo6ta
#% ()*,/:=\_
H
Syo6ta
. (piste tai desimaalipilkku) + -

a) Valikkovaihtoehtojen selaaminen

b) Vasemmalla nuolella voi pyyhkia merkkeja pois tietoja
annettaessa.

c) Oikealle nuolella voi lydda valilydnnin tietoja annettaessa.

d) Kayta alaspain-nuolta siirtydksesi seuraavaan vaihtoehtoon

H
H
asetusvalikossa.
e) Kaytd vasenta ja oikeaa nuolta valitaksesi
momenttiyksikdita nopeasti mittausnaytossa.

Poistu.

Vahvista muutos.

HUOM: Jos muutosta ei vahvisteta, se ei tule voimaan.

VIHJE: Kun olet asetusikkunassa, voit vaihtoehdon syo6tettyasi siirtya seuraavaan kohtaan
alaspéin-nuolella. Kun kaikki tiedot on annettu, paina ‘.
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REFERENCES CONCERNEES PAR CETTE NOTICE

La présente notice traite du réglage et de l'utilisation des outils a coupure automatique a commande externe
Norbar PneuTorque® de série PTM & PTME. Sont inclus ici I'outil électrigue a commande externe Norbar
PneuTorque® et un contréleur d’outil Norbar.

L'utilisation du PneuTorque® avec un contrbleur d’outil non Norbar est expliquée dans I’Annexe A.

Outil Electriqgue PneuTorque®

Capacite De L'out

18120.B06 PTM-52-500-B-EC 500 N-m
18121.B06 PTM-52-800-B-EC 800 N-m
18122.B06 PTM-72-1000-B-EC 1000 N-m
18123.B08 PTM-72-1350-B-EC 1350 N-m
18124.B08 PTM-72-2000-B-EC 2000 N-m
18144.B06 PTME-72-1000-B-EC 1000 N-m
18145.B08 PTME-72-2000-B-EC 2000 N-m
REMARQUE : Les principaux modéles PTM & PTME sont mentionnés ci-dessus. Les autres outils

a commande externe PTM & PTME, présentant de Iégéres variations, sont
également concernés.

Description des options :

Options Des Références

Fkkkk Bk Bidirectionnel (sens horaire et antihoraire).
rrxkk 06 Carré d’entrainement de 3/4” A/F.
rrkxk *08 Carré d’entrainement de 1" A/F.

Options Des Modéles

PTM -x*-*xxx_* EC PneuTorque® a moteur double.

PTME -**-****_*_EC Extension d’embout fixe pour PneuTorque® a moteur double.
PTM*-52-***+_*.FC Réducteur de 52 mm de diametre.
PTM*-72-*****_EC Réducteur de 72 mm de diametre.
PTM*-**-1000-*-EC Couple maximum en N-m.
PTM*-**x*xx_B.EC Bidirectionnel (sens horaire et antihoraire).

Contréleurs D’outil

Référence Description

60244 Contrdleur d’outil pour outil CE
60254 Contrdleur d’outil pour outil CE avec imprimante intégrée.

REMARQUE : Les principaux modeles de contrdleur d’outil sont mentionnés ci-dessus. Les autres
modeles de contrdleur d’outil, présentant de légéres variations, sont également
concernés.



SECURITE

IMPORTANT :  VEUILLEZ LIRE ATTENTIVEMENT CES INSTRUCTIONS AVANT D’UTILISER CET
OUTIL. VOUS RISQUEZ SINON DE VOUS BLESSER OU D’ENDOMMAGER L’OUTIL.

Cet outil est prévu pour étre utilisé avec des fixations filetées.

Il est recommandé d'utiliser des protections auditives.

N'utilisez pas I'outil dans une atmosphere potentiellement explosive, car il contient de la graisse qui pourrait
exploser en présence d’oxygéne pur. Ces outils contiennent également des composants en alliage

d’aluminium qui pourraient provoquer des explosions dans certains environnements.

Le mouvement inattendu de I'outil d & des forces de réaction, a la rupture du carré d’entrainement ou de la
barre de réaction pourrait entrainer des blessures.

Isolez I'outil des sources d’énergie avant de changer ou de régler le carré d’entrainement ou la douille.
Il existe un risque d’écrasement entre la barre de réaction et la piece usinée.
Veuillez tenir vos mains a I'écart de la barre de réaction.
Veuillez tenir vos mains a I'écart de la sortie de I'outil.

Veuillez ne pas porter de vétements amples et attachez vos cheveux a proximité des piéces rotatives.

Ces outils nécessitent une barre de réaction. Reportez-vous a la section « Couple de réaction ».

Assurez-vous que tous les flexibles sont correctement raccordés avant de brancher I'alimentation
pneumatique. Vous éviterez le risque de blessures par coup de fouet des flexibles pneumatiques.

Un déplacement du carré d’entrainement dans un sens inattendu peut entrainer une situation dangereuse.

Utilisez uniguement des douilles et des adaptateurs en bon état et prévus pour étre utilisés avec des outils
électriques.

Les clés PneuTorque® sont des outils de serrage de fixations filetées a couple controlé et sans impact. Elles
doivent toujours étre utilisées de la facon suivante :

e Alimentation d’air sec propre de débit minimum de 19 litres/s (40 CFM).

e Unité de commande de lubrification ou filtre, régulateur et dispositif de lubrification similaires,
alésage 1/2" (12 mm).

e Douilles a choc ou de qualité supérieure.

. Barre de réaction.



INTRODUCTION

Les outils a commande externe (CE) PTM & PTME de PneuTorque® sont des outils électriques a commande
pneumatique congus pour appliquer un couple aux fixations filetées. Le contrdleur d’outil est utilisé pour
contr6ler de maniére précise le couple de blocage du PneuTorque® et afficher le couple appliqué. Les
modéles existants peuvent appliquer un couple de 500 N-m a 2000 N-m.

Pieces Incluses

ot
Description
PTM-52 PTM-72 PTME-72
0

Différence visuelle

18122.B6
i . 18120.B06 18144.B6
Ouitil électrique PneuTorque® 18123.B8
18121.B06 18124 B8 18145.B8
Barre de réaction coudée (fournie) 18646 18494 -
Circlip de retenue de la barre de
réaction (installé) A e i
Crochet de suspension (monté) 18747 18747 18747
Certificat de calibrage - - -
Notice technique (avec CD dans la
langue de I'utilisateur [si 34323 34323 34323
nécessaire])
. .
Le Contréleur D’outil Comprend . ;
Contrdleur d’outil 60244 60254
Cable de téte d’outil (6 m) 61127.600 61127.600
Céable du secteur Indifférent Indifférent

Mise Au Rebut

Ce symbole indique que le produit ne doit pas étre mis au rebut avec les déchets généraux.
Veuillez vous renseigner sur les réglements de recyclage de votre municipalité.

Contactez votre distributeur ou consultez le site Web Norbar (www.norbar.com) pour plus
d’informations sur le recyclage.



http://www.norbar.com/

Accessoires

Pour Le PneuTorque®

Manchon de raccordement & air pour tuyau
Unité de commande de lubrification
Carré d’entrainement 3/4” (vis de fixation)

Carré d’entrainement de 1” (vis de fixation)
Arbre d’entrainement de 3/4” (broche de
fixation)

Arbre d’entrainement de 1” (broche de
fixation)

Adaptateur pour barre de réaction
[REMARQUE 1]

Plague de réaction monoface

Plaque de réaction double face

Silencieux
Extension d’embout de 6”
Extension d’embout de 9”
Extension d’embout de 12"

Extensions pour embout pour roues de
camions et d'autobus de -9”
Extensions pour embout pour roues de
camions et d'autobus de 12"

N\

REMARQUE 1:
barre de réaction.

Pour Le Contrbéleur D’outil

Rouleaux de papier pour imprimante (Achetés auprés de

WWW.rS-components.com)

28933
16074
18544 (25351.30)
18545 (25351.30)

18298

18558

18576

18590

18591
(3/4”) 18594.006
(3/4”) 18594.009
(3/4”) 18594.012

28933
16074
18779 (25352.45)
18492 (25352.45)

18298

18290

18292

18293

18591
(1) 18755.006
(1) 18755.009
(1) 18755.012

(3/4") 19087.009
(1") 19089.009
(3/4") 19087.012
(1") 19089.012

PTM-52 PTM-72 PTME-72

28933
16074

77112.2 (26287)

18802 (26287)

Nécessite une utilisation conjointe de la plaque de réaction et de I’adaptateur pour

Référence

Sans Imprimante

Avec Imprimante

224-9853


http://www.rs-components.com/

CARACTERISTIQUES ET FONCTIONS

Outil Electrique PneuTorque®

Moteur Double

Les outils utilisent deux moteurs ; le premier sert a diminuer rapidement la vitesse de serrage de la fixation et
le second permet d’obtenir le couple final.

Capteur De Couple

Tous les outils sont équipés d’'un capteur de couple qui ne peut pas étre retiré. Le couple mesuré est affiché
sur le contréleur d’outil.

Déclencheur

Le déclencheur contrdle le débit d'air. Plus vous appuyez sur le déclencheur, plus le débit d'air est important
dans I'outil. Ce systéme permet de positionner lentement la douille et la plaque de réaction. A la fin du
positionnement, enfoncez a fond le déclencheur pour appliquer le couple correct.

Sélecteur Sens Horaire/Antihoraire

Les outils peuvent serrer et desserrer des fixations filetées dans le sens horaire et antihoraire.

Barre De Réaction

La barre de réaction permet de contenir toutes les forces de réaction, empéchant la transmission du couple
a l'opérateur. Différents types de barre de réaction sont disponibles, y compris des PTME / Extensions
d’'embouts. Les PTME / Extensions d’embouts sont utilisées lorsque I'acces est difficile, comme pour
atteindre les boulons de roue sur les poids lourds, par exemple.

Sans Impact

Les faibles niveaux de vibrations rendent I'utilisation de ces outils particulierement confortable et s(ire pour
I'opérateur. Qui plus est, ceci permet de moins endommager l'outil, la douille et les filetages.

Carré D’entrainement Remplagable

Pour éviter les dommages internes (notamment dus a la surcharge du couple), le carré d’entrainement de
sortie a été congu pour céder en premier. Les outils PneuTorque® sont équipés d'un carré d'entrainement
facilement remplacable et disponible en différentes tailles.

Crochet De Suspension

Le crochet permet de suspendre le PneuTorque® a un balancier.

Etat De Limite

L'outil électrique est équipé de témoins lumineux qui indiquent I'état de I'outil pendant le processus de
serrage.



Controleur D’outil

Affichage

L’écran rétroéclairé présente une mesure précise du couple appliqué ainsi que les paramétres du contrdleur
d'outil.

Limites Du Couple.

Le controleur d’outil dispose de 12 parameétres de limites permettant de contrdleur la coupure de I'outil.
Chaque limite posséde une valeur cible ainsi qu’une tolérance supérieure et une tolérance inférieure. L’outil
se coupe quand il atteint la tolérance inférieure.

Etat De Limite

L'état de limite est indiqué sous LO/OK/HI sur I'écran et par les témoins lumineux pour indiquer la réussite
(PASS) ou I'échec (FAIL).

Port Serie

Un port série permet de transférer les données vers un ordinateur ou de les imprimer. Les options
comprennent I'envoie de I'état de limite, de la date et de 'heure.

Imprimante

La version 60254 du contrbleur est équipée d’'une imprimante intégrée qui permet I'impression des données
de couple.



INSTRUCTIONS DE REGLAGE

Le réglage du PneuTorque® impligue la mise en place des éléments suivants :
1. Crochet de suspension PneuTorque®

Raccordement de 'alimentation pneumatique

Couple de réaction

Branchement du contr6leur de l'outil

Sens horaire / antihoraire

Lubrification de I'air

N o o~ wDbd

Controleur d’outil Norbar

Veuillez procéder dans I'ordre indiqué.

Crochet De Suspension PneuTorque®

Le crochet de suspension PneuTorque® (Figure 1-E) est congu en vue d'une utilisation avec un balancier
approprié. Retirez le crochet de suspension s'il n’est pas nécessaire.

Raccordement De L'alimentation Pneumatique

AVERTISSEMENT : POUR EVITER LES SITUATIONS DANGEREUSES AVEC LES
CONDUITES PNEUMATIQUES, VERIFIEZ TOUTES LES CONNEXIONS
DE L’OUTIL AVANT D’'OUVRIR L’ALIMENTATION D’AlR.

Veérifier que tous les flexibles sont propres et dépoussiérés.

Raccordez le flexible d’admission de l'air (Figure 1-C) au c6té échappement de 'unité de commande de
lubrification (B) (non fournie), en vérifiant que l'air s'écoule dans le sens de la fleche.

CONSEIL : A propos des outils fournis avec les accouplements rapides, fixer
le connecteur sur I'admission de I'outil et le manchon de
raccordement au tuyau a air.

Pour connecter les raccordements par emboitage.

Pour déconnecter le verrou avec dispositif de retour du manchon
de raccordement.

Raccordez I'entrée de I'unité de commande de lubrification (Figure 1-B) a I'alimentation pneumatique principale
(Figure 1-A) a I'aide d'un flexible d’alésage minimum de %" (12 mm).

REMARQUE :  Evitez d'utiliser des flexibles de 12" e_—"
d'alésage de plus de 5 meétres entre V\
I'arrivée d’air et le régulateur de pression, b
car ceci réduit les performances de I'outil.
C
Mettez en marche l'alimentation pneumatique et
recherchez la présence éventuelle de fuites.
‘ F
A—  » \G
\ B

FIGURE 1 - Raccordements



Couple De Réaction

La barre de réaction permet de contenir toutes les forces de réaction, empéchant la transmission du couple
a l'opérateur. Différents types de barre de réaction sont disponibles.

Ajustez la barre de réaction conformément aux instructions ci-dessous :

EA,%%?:F Type De Barre De Réaction Instructions D’installation

Barre de réaction coudée (standard) Placez la plaque / barre de réaction (Figure 1-
D) sur le carré d’entrainement pour engager les
cannelures de réaction.

Plaque de réaction double face (en option) Fixez-la a I'aide du circlip fourni.

Procédez a l'installation conformément aux
PTM instructions fournies avec I'extension d’embout.

Plaque de réaction monoface (en option)

Extension d’embout (en option)

PTME Extension d’embout (standard) Installée en usine, non démontable.

Il est impératif que la barre de réaction repose perpendiculairement sur un objet ou sur une surface solide
proche de la fixation a serrer. La zone de contact doit se trouver dans la zone hachurée de la figure 2 et étre

la plus large possible.

Douille Ultra Douille De Longueur
Longue Standard

Le couple de réaction doit étre pris dans les zones quadrillées uniqguement

FIGURE 2 — Champ De Réaction Sar

AVERTISSEMENT : VEILLER A CE QUE LE BRAS DE REACTION NE SOIT UTILISE
QUE DANS LES LIMITES INDIQUEES A LA FIGURE 2.

Pour les applications spéciales ou lorsque des douilles particulierement profondes doivent étre utilisées, la
barre standard peut étre rallongée, mais uniguement dans les limites indiquées a la figure 2. D’autres
dispositifs de réaction sont disponibles.

AVERTISSEMENT : LE NON-RESPECT DES LIMITES INDIQUEES A LA FIGURE 2,
LORS DE LA MODIFICATION DES BRAS DE REACTION
STANDARD, PEUT ENTRAINER L’'USURE PREMATUREE OU LA
DETERIORATION DE L’OUTIL.

Les extensions pour carré d’entrainement standard NE DOIVENT PAS étre utilisées sous peine
d’endommager gravement I'entrainement de sortie de I'outil. Une gamme d’extensions pour embouts est
disponible pour les applications ou I'accés est difficile. Elles sont congues de fagon & supporter correctement
I'entrainement final.



Les dimensions des barres de réaction standard sont indiquées dans le tableau suivant :

| Barres DeRéaction (Standard) | outil L' | A | B W | SO

- PTM-52 60 131 71 35 3/4”

'ﬁ

PTM-72 75 165 91 48 1"

Barres De Reaction (PTME) | ouil | | A | & | W | SQ

S PTME-72 ,
e (1000 N.my 805 110 63 12 3/4
PTME-72 \
(2000 N.m) 515 110 62 16 1

Lorsque le PneuTorque® fonctionne, la barre de réaction tourne dans le sens opposé a celui du carré
d’entrainement de sortie et doit reposer perpendiculairement sur un objet ou sur une surface solide proche
du boulon & serrer. Voir les figures 3(a), 3(b), 3(c) et 3(d).

Modéle De Couple De Réaction

PneuTorque® Sens Horaire Sens Antihoraire

Outils bidirectionnels uniguement

Exemple d’outil
PTM.

FIGURE 3(a) FIGURE 3(b)
Exemple d’outil
PTM avec
l'option
Extension
d’embout ou outil
PTME.
FIGURE 3(c) FIGURE 3(d)
AVERTISSEMENT : TOUJOURS MAINTENIR LES MAINS A L’ECART DU BRAS

DE REACTION LORS DE L'UTILISATION DE L’OUTIL
AFIN D’EVITER TOUTE BLESSURE.
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Branchement Du Controleur D’outil

AVERTISSEMENT : LE CONTROLEUR D’'OUTIL EST LIVRE AVEC 2 CLES
PERMETTANT D'’OUVRIR LA PORTE. CES CLES DOIVENT
UNIQUEMENT ETRE UTILISEES POUR LES OPEERATIONS DE
MAINTENANCE DECRITES DANS CE MANUEL.

1. Fixez le cable de la téte d'outil (Figure 1-G) entre le connecteur d’outil (Figure 1-F) et le contrdleur d’outil
(Figure 4).

REMARQUE : Si vous utilisez un contréleur d’une autre marque,
reportez-vous a I’Annexe A.

2. Sivous utilisez le port série, branchez I'ordinateur ou I'imprimante série
sur le connecteur « RS232 ».
(Le modele 60254 équipé d’'une imprimante ne dispose pas de
connecteur RS232).

3. Le connecteur ‘solénoide’ (si monté) n'est pas applicable a cet outil.

4. Sivous utilisez un boitier de sélection a douilles, branchez sur le
connecteur ‘Socket Tray' (boitier de sélection a douilles) (pour
applications personnalisées uniquement).
FIGURE 4 — Contréleur
5. Branchez le contrdleur de I'outil sur la prise d’alimentation secteur. D’outil Norbar
L'alimentation doit &tre comprise entre 100 et 240 VCA.

CONSEIL : Sivous devez remplacer la fiche d’alimentation, installez la nouvelle fiche comme suit :

MARRON - PHASE BLEU — NEUTRE VERT/JAUNE - MASSE

AVERTISSEMENT : IL EST IMPORTANT QUE LES CABLES DE PHASE, NEUTRE ET DE
MASSE SOIENT TOUS CONNECTES ENTRE LE BOITIER DE
COMMANDE ET L’ALIMENTATION. SI AUCUNE MASSE N'EST
DISPONIBLE (ALIMENTATION SECTEUR A 2 CABLES), IL EST
CONSEILLE DE CONNECTER UN CABLE DE MASSE DISTINCT
ENTRE LE BOITIER DU CONTROLEUR ET UNE MASSE ADAPTEE.

REMARQUE :  Sila prise du contréleur de I'outil est équipée d’un fusible, celui-ci doit avoir un
calibre de 5 A.
En cas de doute, faites appel a un électricien qualifié.

6. Branchez I'alimentation principale.

11



Sens Horaire / Antihoraire

Sélectionnez le sens de rotation requis : horaire / antihoraire.

FIGURE 5(a) — Sens Horaire FIGURE 5(b) — Sens Antihoraire
(Fleche orientée vers le carré (Fleche orientée dans le sens
d’entrainement) opposé au carré d’entrainement)
AVERTISSEMENT : S| LE SELECTEUR DE SENS HORAIRE/ANTIHORAIRE N'EST

PAS CORRECTEMENT ENGAGE, LA VANNE DU SELECTEUR
POURRAIT SE DETERIORER.

Lubrification De L'air

L'outil doit bénéficier d’une lubrification de I'alimentation, obtenue grace a I'utilisation d’'une unité de commande
de lubrification (non fournie).

Réglez la lubrification de I'air :

a.

f.

Remplissez I'unité de commande de lubrification d’huile hydraulique (Shell
Tellus S2M 32 ou huile de haute qualité équivalente).

Assurez-vous que le carré d’entrainement de I'outil tourne librement.
Actionnez I'outil en appuyant sur le déclencheur.

Ajustez I'unité de commande de lubrification pour obtenir la pression
pneumatique maximum.
La pression pneumatique est indiquée sur la jauge.

CONSEIL : Lapression pneumatique maximum permettra d’utiliser
I'outil a vitesse maximale.

Réglez I'unité de commande de lubrification de fagon a ce qu’elle FIGURE 6 — Unité De
assure un débit de 6 gouttes d’huile par minute. Commande De Lubrification

Relachez le déclencheur.

IMPORTANT : LA CLE DOIT FONCTIONNER LIBREMENT PENDANT LE REGLAGE DE LA

PRESSION PNEUMATIQUE POUR UN RESULTAT CORRECT.

Reportez-vous au manuel de I'unité de commande de lubrification pour plus d'informations.

12



Contréleur D’outil Norbar

REMARQUE : Le couple appliqué par le PneuTorque® dépend du parameétre de LIMITE
INFERIEURE sur le contrdleur d’outil.

1. Mettez le contrdleur d’outil sous tension. L'écran et le clavier sont représentés sur la Figure 7. Reportez-

vous a I’Annexe B pour plus d’'informations sur le clavier.

FIGURE 7 — Ecran Et Clavier

2. Le contrbleur d’outil s'utilise conformément au schéma de procédé indiqué dans la Figure 8.
En cas d'utilisation de capteurs de couple ‘intelligents’, le contrdleur d’outil indique ‘Measure’.

En cas d'utilisation de capteurs non ‘intelligents’, le contréleur d’outil indique ‘CONNECT
TRANSDUCER’ (Connecter le capteur).

Appuyez sur ‘Enter’ pour saisir les détails relatifs au capteur tels qu'indiqués dans la Figure 9.

SWITCH ON
DISPLAY
LOGO

DISPLAY
TRANSDUCER
DETAILS

TRANSDUCER
SMART

DETAILS l«——YES ,
SCREEN TRANSDUCER 7

RETURN TO

MEASURE

EIT NO
17. SET UP

SOFTWARE # XXXXX.XXX
SETTINGS
2.SETTINGS

1LLIMITS
A —P|3.RETURN TO MEASURE

22. CONFIRM
LIMITS

A

LIMITS

A

A

20. SET
91. SELECT o| 19.SELECT N

y

FIGURE 8 - Schéma De Procédé Du Contréleur D’outil

< EXIT
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3. Appuyez sur g pour accéder au menu SET UP :

17. PARAMETRAGE X
LOGICIEL # 37712. XXX

1. LIMITES
2. REGLAGES
3. RETOUR AU MODE MEASURE

< CONFIRMER

4. Appuyez sur 1 sur le contrdleur de I'outil pour configurer les limites. Le contrdleur d’outil comporte 12
cibles. Il est possible de paramétrer une valeur de coupure différente pour chaque cible (Voir Figure 8).

5. Saisissez le mot de passe.

REMARQUE :  Tous les parameétres configurés sont protégés par mot de passe. Le mot de passe par
défaut est 000000.
Consultez la section Dépannage si vous ne vous souvenez plus du mot de passe.

6. La Figure 10 représente une application de couple typique.
L'outil se coupe lorsque la limite inférieure de couple est atteinte.
Aprés une coupure, I'outil a besoin d’'un certain délai (Délai de réponse de I'outil) pour s’arréter
définitivement au ‘Couple appliqué’.

] Témoin ROUGE

LIMITE [ glignotant

SUPERIEUR

Couple appliqué
t Témoin VERT allumé

LIMITE
INFERIEURE

‘\Témoin ROUGE
allumé

Couple

Inférieur 2 0,5 % de la
capacité de I'outil

0 |
Délai de Délai
‘outi réponse de
Coupure de l'outil \ pl’outil Arrét de Foutil

>

FIGURE 10 — Application De Couple Caractéristique

REMARQUE : Ladurée du ‘Délai de réponse de I'outil’ dépend de la vitesse de I'outil, de la
pression d’'air, du type de fixation de la lubrification utilisée.
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Sélectionnez « TARGET X » sur le contréleur d’outil. Appuyez sur Enter.

8. Sélectionnez UNITS (unités de mesure). Appuyez sur Enter.
9. Saisissez la valeur cible (TARGET VALUE) souhaitée. Appuyez sur la fleche BAS.
Entrez la limite supérieure (UPPER LIMIT) sous la forme d’'un % de la valeur cible. Appuyez sur la fleche
BAS.
Entrez la limite inférieure (LOWER LIMIT) sous la forme d’'un % de la valeur cible (il s’agit de la valeur de
coupure). Appuyez sur la fleche BAS.
Sélectionnez OPERATE (FONCTIONNEMENT (OFF ou Sens horaire ou Sens antihoraire ou
Bidirectionnel). Appuyez sur Enter.
10. L’écran de confirmation des limites (CONFIRM LIMITS) apparait. Appuyez sur Enter.
11. Sélectionnez la valeur suivante a configurer. Appuyez sur | [X] guand vous avez terminé.
12. La limite inférieure (LOWER LIMIT) pour chaque valeur devra peut-étre étre réglée apres I'essai de I'outil
sur la fixation a serrer.
REMARQUE :  Siaucune limite n’est paramétrée ou sélectionnée, les deux témoins rouge et vert
clignotent sur le contrbleur et la solénoide de I'outil ne s’active pas, rendant ainsi
I'outil inopérationnel.
13. Le délai de réinitialisation du contréleur d’outil peut se régler en interne (compris entre 1 et 5 secondes.

Pour modifier le délai de réinitialisation, ouvrez la porte du contr6leur de I'outil et recherchez le
commutateur de sélection du délai de réinitialisation (Figure 11).

Réglez le délai de réinitialisation sur le commutateur 1 (gauche) (UP affiché, donc délai d’1 seconde)

Commutateur 1 Délai de réinitialisation

UP 1 Seconde
VERS LE BAS 5 Secondes

FIGURE 11 — Commutateur De Sélection De La Durée De Réinitialisation

14. Appuyez sur 2 sur le contréleur de I'outil pour accéder aux paramétres (SETTINGS).
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17. PARAMETRAGE X
LOGICIEL # 37712. XXX

1. LIMITES
2. REGLAGES
3. RETOUR AU MODE MEASURE

« CONFIRMER




Le tableau ci-dessous passe en revue les parameétres d’usine :

Mode ____Jvaleur ________Optons |

LANGUE

MOT DE PASSE
DATE & HEURE

FREQUENCE DU
MODE

PORT SERIE

SENSIBILITE DU
PREMIER PIC

DELAI DE
REINITIALISATION
AUTO

DECLENCHER A
PARTIR DE

UNITES
MODES

DELAI DE
DESCENTE AUTO

IMPRIMER

PARAMETRES
PAR DEFAUT

CONSEIL :

Anglais

000000
GMT
500 Hz

No parity

9600 Baud

8 Data bits / 2 Stop bit
No first character
Output Limits

Output units

No output of date/time
Output line feed

No handshake

0.5 second line delay

LOW

2 secondes

5%

N-m, Ibf-ft et kgf-m.

Mode de coupure de I'outil

uniguement (bouton 6)

0

supplémentaires.

15. Appuyez sur

ENGLISH, FRANCAIS, DEUTSCH, ITALIANO,
ESPANOL, DANSK, NEDERLANDS, SUOMI,
NORSK, SVENSKA, PORTUGUES.

6 caractéres au choix.
Réglez la date au format JJ/MM/AA ou MM/JJ/AA.

De 100 Hz & 2 500 Hz. Pour des résultats optimaux,
choisissez 500 Hz.

Voir la section sur le port série.

LOW / MEDIUM / HIGH.

Il s’agit de la chute subie par le couple pour
enregistrer un premier pic.

LOW doit chuter de 10 % par rapport a la mesure
MEDIUM doit chuter de 5% par rapport a la mesure
HIGH doit chuter de 2.5% par rapport a la mesure

Non activé. Consultez les instructions de réglage /
contr6leur d’outil Norbar.

De 0,5 % a 99 % de la capacité du capteur.

Il s’agit du point d’activation du mode mémoire. Tous
les modes passent en suivi TRACK’ en-dessous de
cette valeur. Cette méthode permet d’éviter les
résultats erronés.

Les valeurs saisies en dessous de 0,5 % ne sont pas
prises en compte.

Toutes unités.

Tous les modes.

De 0 & 99 minutes.

Délai au bout duquel la descente automatique
démarre.

Réglez sur ‘0’ pour désactiver.

Tous les parameétres et parameétres de limite peuvent
étre imprimés.

L'affichage de ft ou de U & I’écran indique que le menu comporte des rubriques

& pour retourner au menu SET UP.

16. Appuyez sur

& pour RETOURNER AUX MESURES.
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INSTRUCTIONS D'UTILISATION

AVERTISSEMENT : GARDEZ LES MAINS A L’ECART DU BRAS DE REACTION.

AVERTISSEMENT : EN SERVICE, CET OUTIL DOIT ETRE IMMOBILISE EN
PERMANENCE AFIN D’EVITER UN DEGAGEMENT INATTENDU EN
CAS DE RUPTURE DE LA FIXATION OU D’UN COMPOSANT.

Serrage

REMARQUE : Assurez-vous que les Instructions de réglage ont été suivies.

1. Raccordez la douille & choc ou de qualité au PneuTorque® en fonction de la fixation a serrer.

CONSEIL : Pour plus de sécurité, il est recommandé de fixer la douille au carré d’entrainement.
Pour ce faire, vous pouvez utiliser une clavette et un joint torique, consultez le fabricant

de ladouille pour plus d’informations.

2. Mettez le contrdleur d’outil sous tension. Les témoins s’allument et clignotent.
Le mode ‘TRACK’ s’affiche.

3. Vérifiez que le couple de coupure a été paramétré en fonction de la fixation.

4. Pour de meilleurs résultats, faites tourner le PneuTorque® dans la direction d'utilisation avant de le
mettre a zéro.
Réinitialisez I'affichage (appuyez sur 0) lorsque aucune charge n’est appliquée au PneuTorque® et que
le contrdleur d’outil est en mode de suivi.

5. Sélectionnez le moe ‘Bloquer 'outil’ (Appuyez sur 6).

6. Sélectionnez la limite souhaitée a I'aide des touches UP et VERS LE BAS.

7. Vérifiez que le sélecteur sens horaire/antihoraire est correctement réglé.

8. Tournez la poignée a la position adéquate par rapport a la barre de réaction. Raccordez I'outil & la
fixation a serrer en placant la barre de réaction a cété du point de réaction. Voir la Figure 12.

9. Adoptez une position adéquate pour contrer le mouvement normal ou inattendu de
I'outil d0 aux forces de réaction.

10. Appuyez partiellement sur le déclencheur pour que la barre de reaction
touche le point de réaction.

FIGURE 12- Serrage De Fixation
Dans Le Sens Horaire
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11. Appuyez a fond sur le déclencheur et laissez-le enfoncé complétement jusqu’a I'obtention de la valeur
de coupure (LIMITE INFERIEURE), puis relachez-le.

REMARQUE :  Sile déclencheur n’est pas complétement enfoncé, le couple maximum ne sera
pas appliqué a la fixation.

12. Relachez le déclencheur avant que I'outil ne se réinitialise afin d’éviter une nouvelle application du
couple.

. Le couple appliqué est indiqué comme suit sur I'outil électrique & le contrdleur d’outil :

Couple appliqué Témoin al’écran / Limite Emeln €Y Témoin de I'outil
contrdleur d’outil

Inférieur & 0,5 % de la

capacité de I'outil EISE RUCER RUCER
En-dessous de la ORANGE / BAS ROUGE « ECHEC » ROUGE
limite inférieure

SUCCES VERT / « OK » VERT « SUCCES » VERT
Au-dessus de la limite Clignote en Clignote en
supérieure ROUGE /HAUT ROUGE « ECHEC » ROUGE

Le pic du couple appliqué est indiqué sur I'affichage.
Le contrbleur de I'outil se réinitialise au bout de 1 & 5 secondes, selon le réglage.

14. Reportez-vous a la Figure 10 qui représente une application de couple typique.

CONSEIL : Sile couple appliqué est toujours supérieur a la valeur cible, vous pouvez alors réduire
la limite inférieure pour compenser. Il peut également étre utile de réduire la pression
dair.

CONSEIL : Sile couple appliqué est toujours inférieur a la valeur cible, vous pouvez alors
augmenter la limite inférieure pour compenser.

15. Retirez I'outil de la fixation.
CONSEIL : Lors de laréinitialisation du contréleur d’outil, la mesure du couple est envoyée au port

série ou a I'imprimante interne (le cas échéant). Si aucune mesure n’est nécessaire,
appuyez sur PRINT / NO PRINT (bouton 9) sur I’écran.
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Desserrage

1.

Raccordez au PneuTorque® la douille a choc ou de qualité supérieure en fonction de la fixation a
desserrer.

CONSEIL : Pour plus de sécurité, il est recommandé de fixer la douille au carré d’entrainement.

2.

3.

Pour ce faire, vous pouvez utiliser une clavette et un joint torique, consultez le fabricant
de ladouille pour plus d’informations.

Vérifiez que le sélecteur de sens horaire/antihoraire est correctement réglé.

Tournez la poignée a la position adéquate par rapport a la barre de réaction. Raccordez I'outil a la
fixation a desserrer en plagant la barre de réaction a c6té du point de réaction. Voir la Figure 13.

FIGURE 13 - Desserrage De Fixation Dans Le Sens Antihoraire

Adoptez une position adéquate pour contrer le mouvement normal ou inattendu de I'outil di aux forces
de réaction.

Appuyez partiellement sur le déclencheur pour que la barre de réaction touche le point de réaction.

Appuyez a fond sur le déclencheur et laissez-le enfoncé complétement jusqu’a ce que la fixation filetée
soit dévissée.

CONSEIL : Silacoupure de I'outil vous empéche de desserrer la fixation, augmentez la limite de

20

coupure sur le contrdleur de I'outil.

Si le blocage de I'outil vous empéche de desserrer la fixation, augmentez la pression
pneumatique.

Ne pas dépasser la pression pneumatique maximale de I'outil.
AVERTISSEMENT : LE FAIT DE DEPASSER LA PRESSION PNEUMATIQUE

MAXIMALE PEUT PROVOQUER DES SURCHARGES ET
ENTRAINER DE GRAVES DOMMAGES.



ENTRETIEN

Pour garantir une performance et une sécurité optimales, procédez a I'entretien régulier de I'outil. L’entretien

nécessaire se limite au remplacement du carré d’entrainement et du silencieux. Toute autre intervention
d’entretien ou de réparation doit étre effectuée par Norbar ou un distributeur agréé. Les intervalles

d’entretien dépendent de I'utilisation des outils et de I'environnement dans lequel ils sont utilisés. L'intervalle

maximum recommandé pour la maintenance et la correction de I'étalonnage est de 12 mois.

CONSEIL : L'utilisateur peut prendre plusieurs mesures pour limiter les interventions de

maintenance, notamment :

1. Utiliser I'outil dans un environnement propre.

2. Utiliser un compresseur d’air équipé d’'un séchoir.

3. S’assurer que I'unité de commande de lubrification contient suffisamment d’huile
hydraulique.

4. S'assurer que le débit d’huile de 'unité de commande de lubrification est correct.

5. S’'assurer que lI'unité de commande de lubrification est régulierement entretenue
(voir le manuel u produit).

6. Maintenir un couple de réaction adapté.

Lubrification De L'air

Ajoutez de la Shell Tellus S2M 32 ou une huile hydraulique de haute qualité équivalente dans I'unité de
commande de lubrification.

Reducteur

Dans les conditions normales d'utilisation, il n’est pas nécessaire de graisser a nouveau le réducteur. Le
réducteur contient du Lubcon Turmogrease Li 802 EP ou une graisse similaire de bonne qualité.

Silencieux

Le silencieux (référence 18591) doit étre remplacé tous les 12 mois. Il peut étre remplacé plus fréquemment

en cas d'utilisation intense de I'outil ou d’environnements poussiéreux.

CONSEIL : Remplacez le silencieux en retournant I’outil,

comme indiqué, pour s’assurer que les piéces -— D

internes (ressort et clapet) restent en place.

1. Retirez la vis M4 (A) (référence 25381.10) a I'aide d’'une clé AL —»
hexagonale de 2,5 mm. / —
2. Retirez I'axe (B) (référence 26284) a I'aide d’'un poingon. c

3. Retirez le tube d’entrée d’air (D) avec la plague de base et le
silencieux.

4. Retirez le silencieux (E) du tube d’entrée d’air.

5. Raccordez le nouveau silencieux (référence 18591) sur le
tube d’entrée d’air.

6. Raccordez I'ensemble du tube d’entrée d’air (C, D et E) dans
la poignée en s’opposant a la résistance du ressort.

7. Posez I'axe (B) a I'aide du marteau.

8. Posez la vis (A) et serrez-la & un couple de 0,5 N-m. Ne serrez pas
excessivement cette vis, car elle pourrait rompre la moulure de
'embase.

FIGURE 14 — Remplacement
Du Silencieux

CONSEIL : Lors delarepose du tube d’entrée d’air dans la poignée, vérifiez I'alignement entre le
tube d’entrée d’air et le ressort. Il peut s’avérer plus facile de raccorder d’abord le
ressort dans le tube d’entrée et de I'immobiliser a I’aide d’un peu de graisse.
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Carré D’entrainement

Pour éviter les dommages internes (notamment dus a la surcharge du couple), le carré d’entrainement de
sortie a été congu pour céder en premier. Ceci permet d'éviter les dommages internes et de retirer
facilement le carré. Pour connaitre les références du carré d’entrainement, reportez-vous a la page 5.

FIGURE 15 — Remplacement Du Carré D’entrainement

Pour remplacer le carré d’entrainement :
1. Retirez I'alimentation pneumatique.
2. Soutenez I'outil en position horizontale.

3. Retirez la vis ou la goupille du ressort, puis enlevez le carré d’entrainement.
Si le carré a cédé, il peut s’avérer nécessaire d'utiliser des pinces pour retirer les piéces cassées.

Installez le carré d’entrainement neuf.

5. Posez une nouvelle vis et serrez-la a un couple compris entre 4 N-m et 5 N-m (PTM-52) ou 8 N-m et 9
N-m (PTM-72/92/119), ou bien insérez une nouvelle goupille de ressort.

6. Raccordez l'alimentation pneumatique.

CONSEIL : Sile carré d’entrainement tombe régulierement en panne, demandez conseil a Norbar
ou a un distributeur agréé.

Mise En Place Du Papier Dans L'imprimante

Le papier de I'imprimante porte la référence 224-9853, disponible auprés de http://www.rs-components.com

Pour mettre en place le papier dans I'imprimante :
1. Débloquez le loquet et ouvrez la porte a deux battants.

2. Otez la bobine vide et insérez le nouveau rouleau de
papier.

3. Fermez les portes.

4. Appuyez sur le bouton d’avance du papier. FIGURE 16a FIGURE 16b

Calibrage Du Capteur

Pour des raisons de précision et de tracabilité, I'outil et le contréleur doivent étre calibrés ensemble. Pour
garantir la précision spécifiée, il est recommandé de recalibrer I'outil au moins une fois par an.
Contactez Norbar ou un distributeur Norbar pour obtenir de plus amples informations.
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Nettoyage

Veillez a ce que l'outil soit propre par mesure de sécurité. N'utilisez pas de produits abrasifs ni de détergents
a base de solvants.

Mise Au Rebut

L'outil ne doit pas étre jeté dans une décharge classique. Veuillez vous renseigner sur les reglements de
recyclage de votre municipalité. Contactez votre distributeur ou consultez le site Web Norbar
(www.norbar.com) pour plus d’informations sur le recyclage. Composants a recycler :

Poignée Surface en aluminium / Intérieur en acier

Réducteur (sens horaire/antihoraire) Surface en aluminium / Intérieur en acier
Réducteur (52 mm 72 mm) Surface en acier nickelé / Intérieur en acier

Barre de réaction PTM-52 en acier / PTM-72 en aluminium
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SPECIFICATIONS

Outil Electrigue Uniguement

r ot Couple
Référence — .
Minimum Maximum

18120.B06 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft)
18121.B06 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft)
18122.B06 / 18144.B06 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft)
18123.B08 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft)
18124.B08 / 18145.B08 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N-m (1475 Ibf-ft)
Poids De Poids De Réaction
. H | 1 | R | L | Loutl(kg) (kg)
18120.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18121.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18122.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18123.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18124.B08 324 85.7 75 498 7.8 0.7
18144.B06 324 82 80.5 555 8.5 -
18145.B08 324 82 80.5 555 9.0 -
L W

200

fmm |

FIGURE 17 — Dimensions De L’outil
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Vitesse De L’outil .
235 . P Carré
Référence (Fonctionnement a vide a ; "
. e . D’entrainement
pression d’air maxi

18110.B06

18111.B06
18112.B06 / 18142.B06

18113.B08
18114.B08 / 18143.B08

Alimentation d'air :

Lubrification de I'air :
Vibrations de la poignée :

Niveau de pression acoustique :

Contréleur D’outil

224 tr/min 3/4”
148 tr/min 3/4”
122 tr/min 3/4”
86 tr/min 1"
58 tr/min 1"

Pression maximum 6,3 bars (pour la vitesse de sortie maxi).

Shell Tellus S2M 32 recommandée pour I'unité de commande de
lubrification.

< 2.5m/s2 maximum. Testées selon la norme ISO 8662-7 sur les
outils portatifs — Mesure des vibrations au niveau de la poignée.

84 dBA mesurés a 1 m équivalent & un son continu de type A.
Testé selon la norme BS ISO 3744 : 1994 Acoustique —
Détermination des niveaux sonores des sources de bruit utilisant
une pression sonore — Méthode d’ingénierie dans un champ libre

sur une surface réfléchissante. Test réalisé dans des conditions de
fonctionnement a vide avec une pression d’alimentation de 6,3 bars.

Dimensions

Référence

60244 300mm 300mm 150mm 7.0 kg
60254 300mm 300mm 150mm 7.5 kg

Alimentation CA :
Alimentation :
Fusible :

Fusible de prise :
Céable d'alimentation :

Fusibles internes.

Imprimante (si fournie) :
Résolution de I'écran :
Mot de passe :

Heure/Date :

Réponse de fréquence :

Déclenchement a partir du parametre :

Batterie de secours :

100 & 240 Volts +/- 10% a 50/60 Hz.
10W.

5A

5 A (si installé).

2 métres minimum.

Affichage : 2A
Alimentation PLC : 2 A.

Imprimante thermique avec rouleaux standard
5 chiffres
000000 (par défaut), doit comporter 6 caractéres.

HH:MM:SS horloge de 24 heures
Date au format JJ/MM/AA ou MM/JJ/AA

Filtre du 8éme ordre de Butterworth passe-bas avec point -3 dB
réglable de 100 Hz a 2 500 Hz.

De 0 & 99 % de la capacité du capteur.
Renata 190 mAh (CR2032FH)
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Outil Electrique & Controleur D’outil

Répétabilité : Outil de coupure : £ 2 % de la valeur relevée.

Précision : * 2 % de la valeur relevée.

Plage de températures : +5°C a +40°C (en fonctionnement) -20°C a +60°C (en stockage).
Humidité maxi en fonctionnement : 85 % d’humidité relative a 30°C.

Environnement : Utilisation a I'intérieur dans un environnement industriel 1éger.

Dans des conditions environnementales Degré de pollution 2
et catégorie d'installation (catégorie de surtension) II.
Stocker dans un environnement propre et sec.

Compatibilité électromagnétique: Conforme a EN 61326 : 2006

Directive sur les basses tensions: Conforme & EN 61010 — 1 : 2001
Dans des conditions environnementales Degré de pollution 2
et catégorie d'installation (catégorie de surtension) II.

En raison de I'amélioration permanente des produits, les spécifications sont susceptibles d'étre modifiées
sans préavis.

REMARQUE : Toute utilisation de materiel non-conforme aux instructions du fabricant peut
affecter les performances des dispositifs de protection.
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DEPANNAGE

Cette liste n'est donnée qu’en guise de référence pour l'utilisation du PneuTorque® avec le contréleur d’outil
Norbar. Pour des pannes plus complexes, veuillez contacter votre distributeur Norbar ou le fabricant.

T T

Pas d'affichage lorsque I'outil
est mis sous tension.

La sortie de I'outil ne tourne
pas lorsque le déclencheur
est enfoncé.

Faible répétitabilité pour
faible couple appliqué.
Carré d’entrainement casseé.

L'outil se bloque et ne
s'arréte pas.

L'outil se coupe et le témoin
Echec clignote.

La valeur affichée est
supérieure a la limite HIGH
(maxi.)

L'outil se coupe et le témoin
Echec est allumé.

La valeur affichée est
inférieure a la limite LOW
(mini.)

Le couple ne revient pas a
Zéro.

Mot de passe perdu
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Vérifiez que le cordon d’alimentation du contrdleur est branché
correctement.

Vérifiez I'alimentation électrique et le fusible de la fiche (le cas échéant).
Vérifiez tous les branchements.

Vérifiez que I'alimentation pneumatique est branchée et fonctionne.
Vérifiez que I'outil n’est pas en mode de réglage.

Vérifiez le réglage de la pression d'air (au moins 1 bar).

Vérifiez I'alimentation électrique.

Vérifiez que le sélecteur de sens horaire/antihoraire est complétement
engage.

Train d’engrenages ou moteur pneumatique endommagé.

Réduisez la pression pneumatique.

Voir la section Entretien pour le remplacement.

L'outil n’a pas atteint le couple requis, augmentez la pression d’air.
Fixation cassée ou filetages endommagés.

Train d’engrenages ou moteur pneumatique endommageé.

Réduisez la limite de coupure (LOWER LIMIT).
Réduisez le réglage de la pression d’air.

Augmentez la limite de coupure (LOWER LIMIT).
Augmentez le réglage de la pression d’air.

Réinitilalisez I'affichage.

Vérifiez le fonctionnement du contréleur et de I'affichage.

Le capteur est usé. Renvoyez-le au service aprés-vente Norbar.
Contactez Norbar en indiquant le numéro de code affiché entre crochets
dans le menu Mot de passe.



GLOSSAIRE

Mot Ou Terme

A/F

Bidirectionnel

CE

Fixation

Témoin

Unité de commande
de lubrification

Extension d’embout

PneuTorque®
PTM
PTME

Barre de réaction

Coupure

Capacité de I'outil
Contrdleur d’outil
Délai de réponse de
I'outil

Capteur de couple

Sur plats.

Outil capable de tourner dans le sens horaire ou antihoraire.
Commande externe.

Boulon, goujon ou écrou a serrer.

Diode électroluminescente.

Unité permettant de filtrer et de lubrifier tout en régulant la pression. Non fournie
avec l'outil.

Elément utilisé lorsque I'acces de I'outil est difficile, par exemple, I'accés aux
boulons de roue sur les poids lourds. Disponible en option pour les outils PTM ou
inclus pour les outils PTME.

Nom du produit.
PneuTorque® a moteur double.

Extension d’embout fixe pour PneuTorque® a moteur double.

Dispositif permettant de contrer le couple appliqué. Egalement appelée plaque de
réaction.

Valeur de fin d’application du couple.
Couple maximum.
Appareil permettant de controler le PneuTorque® et d’afficher le couple.

Durée comprise entre la coupure et I'arrét de I'outil.

Dispositif permettant de mesurer le couple.
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ANNEXE A : UTILISATION AVEC UN CONTROLEUR D'OUTIL
D’'UNE AUTRE MARQUE

Reportez-vous aux instructions d’utilisation du contréleur de la marque.

Avant d'utiliser le PneuTorque®, vous devez procéder a un calibrage de l'outil et du contrdleur. Le
PneuTorque® est fourni avec un certificat qui indique la valeur mV/V du capteur afin de réaliser le calibrage.

L’outil électrique PneuTorque® est équipé d’un connecteur a 19 broches dont les positions sont les suivantes

A Excitation +ve du capteur (vers I'outil)

B Excitation —ve du capteur (vers l'outil)

C Signal +ve du capteur (depuis I'outil)

D Signal -ve du capteur (depuis I'outil)

F Horloge Smart Chip

G Données Smart Chip

K 24V pour la solénoide (vers I'outil)

L 0V pour la solénoide & le témoin

U TEMOIN VERT 24V (vers l'outil)

Y, TEMOIN ROUGE 24 V (vers I'outil)
Ecran Connecter aux deux extrémités pour la

compatibilité électromagnétique

Specifications Generales

Précision : Voir le certificat de calibrage fourni avec le capteur.
Excitation maximum du pont : 10 volts CC

Tolérance de mise a zero : supérieure a £ 1 % de la déviation maximale.

Plage de temperatures : 0°C - +50°C (en service). -20°C a +60°C (en stockage).
Coefficient de température du capteur : <+ 0.01%/°C. Déviation maximale a zéro.

<+ 0.03%/°C. Déviation maximale au balayage.

Solénoide : 24 V pour I'activation. Consommation de 2 W.

Compatibilite Electromagnetique (EMC)

Le concepteur du systéme est responsable de la compatibilité électromagnétique. Norbar recommande les
mesures suivantes :

(i) Utilisez des cables blindés de bonne qualité ;
(iiy Utilisez la longueur de cable la plus courte possible ;

(i) Maintenez les cables de signal a I'écart des cables de haute tension ;
(iv) isolez completement les signaux du capteur des autres signaux.

A Noter Pour L’excitation Du Capteur

Pour exciter le capteur, utilisez une alimentation précise, stable et peu sonore.
Nous recommandons de protéger la sortie de I'alimentation contre les courts-circuits.
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ANNEXE B : UTILISATION DU CLAVIER DU CONTROLEUR

Tous les paramétrages sont réalisés par le biais de menus accessibles via les touches du panneau avant.

Les touches ont les fonctions suivantes :

Appuyez sur la touche et maintenez-la enfoncée jusqu’a I'affichage du caractére souhaité :

2 5 6

Caractere Ly d, D, g, G, i J, m, M, p, P, S, S, v, V, X, X, 0
b! Bl e! El hl Hl kl K! n! N! q; Ql t! T! Wl W y: Y!
c,C f, F i, | I, L 0,0 r,R u, U z,Z
REMARQUE : Les touches 0 — 9 sont des raccourcis pour sélectionner les menus.
Saisie de :
#% ()*,/:=\_
Saisie de :
. (point ou point décimal) + -

a) Pour accéder aux options du menu et procéder aux
sélections.

b) La fleche gauche se transforme en supprimer lors de la
saisie de données.

c) Lafleche droite se transforme en espace lors de la saisie di
données.

d) Utilisez la fleche bas pour passer a I'option suivante dans
un menu de configuration.

e) Utilisez les fleches gauche et droite pour sélectionner
rapidement les unités de couple dans I'écran de mesure.

Quitter.

Confirmer les modifications.

REMARQUE : Siles modifications ne sont pas
confirmées, elles ne sont pas prises en
compte.

CONSEIL : Dans les écrans de configuration, appuyez sur la fleche bas pour passer a I’option
suivante. Une fois toutes les saisies terminées, appuyez sur ‘',
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CODICI ARTICOLO TRATTATI IN QUESTO MANUALE

Questo manuale tratta I'impostazione e I'uso degli avvitatori con dispositivo di arresto a controllo esterno
(EC) Norbar PneuTorque® della serie PTM e PTME, che include I'avvitatore con controllo esterno Norbar
PneuTorque® e un dispositivo di controllo Norbar.

L'uso di PneuTorque® con un dispositivo di controllo non a marchio Norbar é trattato nell’appendice A.

Avvitatore PneuTorque®

Codice Articolo Modello

18120.B06 PTM-52-500-B-EC 500 N-m
18121.B06 PTM-52-800-B-EC 800 N-m
18122.B06 PTM-72-1000-B-EC 1000 N-m
18123.B08 PTM-72-1350-B-EC 1350 N-m
18124.B08 PTM-72-2000-B-EC 2000 N-m
18144.B06 PTME-72-1000-B-EC 1000 N-m
18145.B08 PTME-72-2000-B-EC 2000 N-m
NOTA: I principali modelli PTM e PTME sono elencati in alto. Vengono trattati anche altri utensili

PTM e PTME a controllo esterno con varianti minori.

Descrizione delle opzioni:

Codice Articolo Opzione

Fkkkk B Bidirezionale (senso orario e antiorario)
rrxkk *06 Attacco quadro da %" AF
rrxkk %08 Attacco quadro da 1" AF

Modello Opzione Descrizione

PTM -x*-*xxx_* EC Motore doppio PneuTorque®

PTME -**-****_*_EC Prolunga fissa per motore doppio PneuTorque®
PTM*-52-*****.EC Scatola degli ingranaggi da 52 mm di diametro.
PTM*-72-****_*.EC Scatola degli ingranaggi da 72 mm di diametro.
PTM*-**-1000-*-EC Serraggio massimo in N-m.
PTM*-**x*xx_B.EC Bidirezionale (senso orario e antiorario)

Dispositivi Di Controllo Utensile

Codice Articolo Descrizione

60244 Dispositivo di controllo per utensile EC.
60254 Dispositivo di controllo per utensile EC con stampante integrata
NOTA: | principali modelli PTM e PTME sono elencati in alto. Vengono trattati anche altri modelli

di dispositivi di controllo utensili con varianti minori.



SICUREZZA

IMPORTANTE: LEGGERE QUESTE ISTRUZIONI PRIMA DI METTERE IN FUNZIONE L’AVVITATORE,
ALTRIMENTI SI POTREBBE CORRERE IL RISCHIO DI LESIONI ALLA PERSONA O DI
DANNI ALL'UTENSILE.

Questo avvitatore deve essere utilizzato con fissaggi a vite.

Si raccomanda l'uso di cuffie protettive.

Non usare questi utensili in ambiente potenzialmente esplosivo, perché contengono grasso che puo

provocare il rischio di esplosione in presenza di ossigeno puro. Tali utensili contengono elementi in lega di

alluminio che possono essere rischiosi in alcuni ambienti esplosivi.

Movimenti imprevisti dell’avvitatore provocati da forze di reazione, la rottura dell'attacco quadro o della barra
di reazione potrebbero causare lesioni.

Isolare I'avvitatore da ogni sorgente di energia prima di cambiare o regolare I'attacco quadro o la bussola.
Rischio di schiacciamento fra la barra di reazione e il pezzo in lavorazione.
Tenere le mani lontane dalla barra di reazione.
Tenere le mani lontane dall’'uscita dell'utensile.

Evitare che abiti ampi, capelli ecc., rimangano impigliati nelle parti rotanti dell'utensile.

Questi avvitatori richiedono una barra di reazione. Vedere la sezione su Reazione della coppia di serraggio.

Assicurarsi che tutti i tubi flessibili siano ben inseriti prima di aprire la fornitura d’aria principale, per evitare il
rischio di lesioni provocate dall’effetto frusta dei tubi.

La direzione imprevista del movimento dell’attacco quadro pud provocare una situazione pericolosa.
Usare solo bussole e adattatori in buone condizioni, progettati per 'uso con macchine utensili.

Le chiavi PneuTorque® sono strumenti di serraggio per elementi filettati a torsione controllata, non impattanti
e reversibili, che devono essere sempre usati con quanto segue:

e Fornitura di aria asciutta e pulita con un flusso minimo di 19 litri/sec (40 CFM).

e Unita di controllo della lubrificazione o filtro similare, regolatore e unita di lubrificazione dal
diametro di 1/2” (12 mm).

e Bussole resistenti agli urti o di alta qualita.

. Barra di reazione.



INTRODUZIONE

La serie PneuTorque® PTM e PTME con controllo esterno (EC) € composta da avvitatori con motore ad aria
progettati per applicare una coppia di torsione a fissaggi a vite. Il dispositivo di controllo dell’'utensile serve
per controllare con precisione la coppia di PneuTorque® e visualizzarne il valore. Ci sono modelli che
coprono capacita di coppia da 500 N-m. a 2000 N-m.

Articoli Inclusi

.. Codice Articolo
Descrizione
PTM-52 PTM-72 PTME-72
0)

Differenze di aspetto

18122.B6
. 18120.B06 18144.B6
Avvitatore PneuTorque® 18123.B8
18121.B06 18124 B8 18145.B8
Barra di reazione a gomito 18646 18494 )
(inserita)
Anello elast_lco per il fls_sagg_|o della 26588 26486 )
barra di reazione (inserito)
Staffa (inserita) 18747 18747 18747
Certificato di calibrazione - - -
Manuale d’uso (con CD in lingua 34323 34323 34323

[se richiesto])

Il Dispositivo Di Controllo Dell’'utensile Codice Articolo
Include Senza Stampante Con Stampante

Dispositivo di controllo dell’'utensile 60244 60254
Cavo principale dell'utensile (6 m) 61127.600 61127.600
Cavo di alimentazione Vari Vari
Smaltimento

Questo simbolo indica che il prodotto non deve essere smaltito con i rifiuti ordinari.
Smaltire il prodotto conformemente alle leggi e ai regolamenti locali sul riciclaggio.

Contattare il proprio distributore o visitare il sito web Norbar (www.norbar.com) per ulteriori
informazioni al riguardo.
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Accessori

Per PneuTorque®

Attacco dell'aria per tubo flessibile
Unita di controllo della lubrificazione
Attacco quadro da ¥4” (vite di fissaggio)
Attacco quadro da 1” (vite di fissaggio)
Asta quadrata da %" (perno di fissaggio)

Asta quadrata da 1” (perno di fissaggio)
Piastra di reazione [NOTA 1]

Piastra di reazione a doppio lato

.

Silenziatore
Prolunga della barra di reazione da 6"
Prolunga della barra di reazione da 9”
Prolunga della barra di reazione da 12"

Estensioni Naselli per Ruote di Camion e
Autobus da 9”

Estensioni Naselli per Ruote di Camion e
Autobus da 12"

NOTA 1:

Per Il Dispositivo Di Controllo Dell’utensile

Rotoli di carta per stampante (acquistati da

WWW.IS-components.com)

28933
16074
18544 (25351.30)
18545 (25351.30)

Senza Stampante

28933
16074
18779 (25352.45)
18492 (25352.45)

Codice Articolo
PTM-52 PTM-72 PTME-72

28933
16074

77112.2 (26287)
18802 (26287)

18298 18298
18558 18290
18576 18292
18590 18293
18591 18591 18591
(3/4™) 18594.006 (1) 18755.006 -
(3/4™) 18594.009 (1) 18755.009 -
(3/4") 18594.012 (1") 18755.012 -
(3/4") 19087.009
(1) 19089.009
(3/4") 19087.012
(1") 19089.012
Richiede I'uso sia della barra di reazione che dell’apposito adattatore insieme.
Codice Articolo

Con Stampante

224-9853
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CARATTERISTICHE E FUNZIONI

Avvitatore PneuTorque®

Doppio Motore

L'utensile usa due motori: il motore 1 serve per inserire velocemente I'elemento di fissaggio e il motore 2 per
applicare la coppia di serraggio finale.

Trasduttore Di Coppia

Tutti gli utensili sono dotati di un trasduttore di coppia, che é parte integrante dell'utensile stesso e non puo
essere rimosso. La coppia di serraggio misurata viene visualizzata sul dispositivo di controllo dell’avvitatore.
Grilletto

Il grilletto controlla il flusso dell’aria. Quanto piu esso viene premuto, tanta piu aria scorre nell’avvitatore. Cio
consente di posizionare lentamente la bussola e la barra di reazione. Una volta completato il
posizionamento, il grilletto deve essere completamente premuto per applicare la coppia di serraggio corretta.
Selettore Della Rotazione In Senso Orario/Antiorario

Gli avvitatori possono avvitare e svitare i fissaggi a vite sia in senso orario che antiorario.

Barra Di Reazione

Tale barra garantisce il contenimento di tutte le forze di reazione, in modo che non siano trasmesse
all'operatore. Sono disponibili vari tipi di barre di reazione, inclusa quella con PTME / prolunga. Le PTME /
prolunghe servono quando lo spazio di accesso per l'utensile & limitato, incluse le applicazioni sui dadi delle
ruote dei veicoli.

Non Impattante

| bassi livelli di vibrazione rendono questi utensili comaodi e sicuri per I'operatore. Inoltre, cido danneggia meno
gli avvitatori, le bussole e i gruppi filettati.

Attacco Quadro Sostituibile

Per evitare danni interni all'utensile (dovuti soprattutto al sovraccarico della coppia), I'attacco quadro di
uscita  stato progettato per deformarsi per primo. Gli avvitatori PneuTorque® sono dotati di attacchi quadro
facilmente sostituibili. E possibile che siano disponibili anche attacchi con dimensioni alternative.

Staffa

La staffa puo essere usata per appendere PneuTorque® ad un bilanciere.

Stato Di Limite

L'avvitatore & dotato di LED per indicarne lo stato durante il processo di serraggio.



Dispositivo Di Controllo Utensile

Display

Il display retroilluminato mostra una lettura precisa della coppia di serraggio applicata e le impostazioni del
dispositivo di controllo.

Limiti Della Coppia Di Serraggio

Il dispositivo di controllo ha 12 serie di limiti per controllare I'arresto dell’'utensile. Tali limiti hanno un valore di
arrivo e una tolleranza inferiore e superiore rispetto ad esso. Quando viene raggiunta la tolleranza inferiore,
l'avvitatore si arresta.

Stato Di Limite

Lo stato di limite appare sul display come LO/OK/HI e con il LED illuminato che indica "PASS" (passato) o
"FAIL" (fallito).

Porta Seriale

La porta seriale viene fornita per consentire la trasmissione dei dati ad un computer o ad una stampante. Le
opzioni includono l'invio di stato di limite, ora e data.

Stampante

La versione 60254 del dispositivo di controllo € dotato di stampante integrata, che consente la stampa dei
dati sulle coppie di serraggio.



ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Il montaggio di PneuTorque® riguarda i seguenti articoli:
1. Staffa PneuTorque®
Collegamento della fornitura dell’aria
Reazione della coppia di serraggio
Collegamento del dispositivo di controllo dell’'utensile
Senso orario / antiorario

Lubrificazione dell'aria

N o o~ w0

Dispositivo di controllo Norbar

Completare il montaggio seguendo I'ordine mostrato.

Staffa PneuTorque®

La staffa PneuTorque® (figura 1-E) é stata studiata per I'uso con un bilanciere adatto, al fine di fornire un
impiego comodo dell'utensile. Toglierla se non & necessaria.

Collegamento Della Fornitura Dell'aria

AVVERTENZA: PER EVITARE IL RISCHIO DELL'EFFETTO FRUSTA DEI TUBI
FLESSIBILI DELL'ARIA, EFFETTUARE TUTTI | COLLEGAMENTI
ALL'AVVITATORE PRIMA DI APRIRE L'EROGAZIONE DELL’ARIA.
Assicurarsi che tutti i tubi flessibili siano puliti, in buone condizioni, privi di sporco/acqua.

Collegare il tubo flessibile di ingresso dell’'aria dell’avvitatore (figura 1-C) al lato di uscita dell’'unita di controllo
della lubrificazione (figura 1-B) (non fornita), osservando le frecce di direzione del flusso dell’aria.

SUGGERIMENTO: Sugli utensili forniti con attacchi dell'aria rapidi, inserire
la spina di attacco all'ingresso dell'utensile e alla presa
dell'attacco al tubo flessibile dell'aria.

Per collegare premere insieme gli attacchi.

Per scollegare tirare indietro il blocco sull'attacco della
presa.

Collegare il lato di ingresso dell’'unita di controllo della lubrificazione (figura 1-B) alla rete di fornitura dell’aria
(figura 1-A) usando un tubo flessibile dal diametro minimo di 2" (12 mm).
E /

NOTA: Evitare di usare tubi flessibili da ¥2” con una

lunghezza superiore ai 5 metri dall'erogatore \
all’'unita di regolazione della pressione, perché D
diminuiranno la prestazione dell’avvitatore.
C
Aprire la fornitura dell’aria e controllare che non ci siano
perdite.
‘ F
A— » G
B

FIGURA 1 — Connessioni



Reazione Di Coppia Di Serraggio

La barra di reazione garantisce il contenimento di tutte le forze di reazione, in modo che non siano
trasmesse all'operatore. Sono disponibili diversi tipi di barre di reazione.

Inserire la barra di reazione come descritto in basso:

Modello . . . . L .
Tipo Di Barra Di Reazione Istruzioni Di Montaggio

Barra di reazione a gomito (standard) Montare la barra/piastra di reazione (figura 1/D)
sull'attacco quadro in modo da bloccare le
scanalature di reazione.
Piastra di reazione a doppio lato (opzionale)  Fissare con I'anello elastico fornito.
Montare come indicato nelle istruzioni fornite
PTM insieme alla prolunga.

Piastra di reazione monolato (opzionale)

Prolunga della barra di reazione (opzionale)

PTME Prolunga della barra di reazione (opzionale) = Montata in fabbrica, non rimovibile.

E essenziale che la barra di reazione poggi a filo contro un oggetto o una superficie solida adiacente al
fissaggio da stringere. L’area di contatto deve essere compresa entro la zona tratteggiata della figura 2 e
deve essere piu grande possibile.

Bussola Di

Bussola Di Lunghezza Standard
Lunghezza Extra

La reazione di coppia deve essere misurata solo nelle aree tratteggiate
FIGURA 2 — Area Di Reazione Sicura

AVVERTENZA: ASSICURARSI CHE LA BARRA DI REAZIONE VENGA USATA SOLO
ENTRO I LIMITI [ILLUSTRATI NELLA FIGURA 2.

Per applicazioni speciali o0 quando si devono usare bussole particolarmente profonde, si puo estendere la
barra standard ma solo nei limiti illustrati nella figura 2. Sono disponibili dispositivi di reazione alternativi.

AVVERTENZA: LA MANCATA OSSERVANZA DEI LIMITI ILLUSTRATI NELLA FIGURA 2
QUANDO SI MODIFICANO LE BARRE DI REAZIONE STANDARD, PUO
COMPORTARE UN'USURA PREMATURA O IL DANNEGGIAMENTO
DELL’AVVITATORE.

NON usare prolunghe con attacco quadro standard, che provocherebbero seri danni all'attacco di uscita
dell'avvitatore.

E disponibile una serie di prolunghe per la barra di reazione da usare in applicazioni dove I'accesso & limitato.
Esse sono state progettate per supportare in modo corretto I'attacco finale.



Le dimensioni delle barre di reazione standard sono mostrate nella seguente tabella:

| Barre DiReazione (Standard) | Avvitatore | ‘L' | ‘A" | 'B' W' | 'SQ'_

- PTM-52 60 131 71 35 3/4”

'ﬁ

PTM-72 75 165 91 48 1"

S PTME-72 ,
e (1000 N.my 805 110 63 12 3/4
PTME-72 \
(2000 N.m) 515 110 62 16 1

Quando l'avvitatore PneuTorque® & in funzione, la barra di reazione ruota nella direzione opposta all’'attacco
guadro di uscita e deve potersi appoggiare a filo contro un oggetto o una superficie solida adiacente al
fissaggio da serrare. Vedere figure 3(a), 3(b), 3(c) e 3(d).

Reazione Di Coppia Di Serraggio
Senso Antiorario

Modello
PneuTorque® Senso Orario

Solo avvitatori bidirezionali

Esempio di
avvitatore PTM.

FIGURA 3(a) FIGURA 3(b)
Esempio di
avvitatore PTM
con prolunga
opzionale o
avvitatore PTME.
FIGURA 3(c) FIGURA 3(d)

AVVERTENZA: QUANDO L’AVVITATORE E IN USO, TENERE SEMPRE LE MANI
LONTANE DALLA BARRA DI REAZIONE PER EVITARE IL
RISCHIO DI GRAVI LESIONI.
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Collegamento Del Dispositivo Di Controllo

AVVERTENZA: IL DISPOSITIVO DI CONTROLLO DELL'UTENSILE E FORNITO CON 2
CHIAVI PER L’APERTURA DELLO SPORTELLO. TALI CHIAVI SONO
NECESSARIE SOLO PER ESEGUIRE LA MANUTENZIONE AUTORIZZATA.

1. Fissare il cavo principale dell'utensile (Figura 1-G) fra il connettore
(Figura 1-F) e il dispositivo di controllo (Figura 4).

NOTA: Per il I'uso con un dispositivo di controllo non a marchio
Norbar, vedere I'appendice A.

2. Se si utilizza una porta seriale, collegare il computer o la stampante
seriale al connettore “RS232".
(I modello 60254 con stampante non € dotato di connettore RS232).

3. Il connettore “solenoide” (se montato) non é applicabile a questo
utensile.

4. Se si usa un portabussole, collegarlo al connettore “Portabussole”
(solo per applicazioni personalizzate). FIGURA 4 — Dispositivo di

. . . - . : . i controllo Norbar
5. Collegare il cavo di elettrico di alimentazione del dispositivo di controllo.

E necessaria un'alimentazione di 100 VCA — 240 VCA.

SUGGERIMENTO: Se é necessario cambiare la spina di alimentazione, collegare quella nuova
come segue:

MARRONE-TENSIONE BLU-NEUTRO VERDE/GIALLO-MESSA A TERRA

AVVERTENZA: E IMPORTANTE CHE LA TENSIONE, IL CAVO NEUTRO E LA MESSA A
TERRA SIANO TUTTI COLLEGATI FRA LA SCATOLA DEL DISPOSITIVO
DI CONTROLLO E LA RETE ELETTRICA. SE LA MESSA A TERRA NON E
DISPONIBILE (FORNITURA ELETTRICA A 2 CAVI), SI CONSIGLIA DI
COLLEGARE UN CAVO DI MESSA TERRA SEPARATO FRA LA
SCATOLA DEL DISPOSITIVO DI CONTROLLO E UNA MESSA A TERRA
ADEGUATA.

NOTA: Se la spina del dispositivo di controllo dell’utensile e dotata di fusibile, &€ necessario un
valore di 5 amp.
In caso di dubbi, consultare un elettricista qualificato.

6. Accendere I'alimentazione.

11



Senso Orario / Antiorario

Impostare il senso orario / antiorario come necessario.

FIGURA 5(a) — Senso Orario FIGURA 5(b) — Senso Antiorario
(Freccia verso l'attacco quadro) (Freccia in direzione opposta
all'attacco quadro)

AVVERTENZA: IL BLOCCO NON COMPLETO DEL SELETTORE DI ROTAZIONE IN
SENSO ORARIO/ANTIORARIO PROVOCHERA DANNI ALLA SCATOLA
DEGLI INGRANAGGI.

Lubrificazione Dell’aria

L'avvitatore deve essere utilizzato con una lubrificazione ad olio della fornitura d’aria, ottenibile mediante I'uso
di una unita di controllo della lubrificazione (non fornita).

Impostare la lubrificazione dell'aria:

a.

f.

Riempire I'unita di controllo della lubrificazione con olio idraulico (Shell Tellus
S2M 32 o altro olio idraulico equivalente di buona qualita).

Accertarsi che 'attacco quadro dell’avvitatore sia libero di ruotare.
Azionare l'avvitatore premendo il grilletto.

Regolare I'unita di controllo della lubrificazione alla pressione d’aria
massima.
La pressione dell’aria € indicata dal manometro.

SUGGERIMENTO: L’uso della pressione massima dell'aria permette di ottenere la massima

velocita dell'utensile. L
FIGURA 6 — Unita Di Controllo
Regolare 'unita di controllo della lubrificazione in modo da fornire 6 Della Lubrificazione
gocce di olio al minuto.

Lasciare il grilletto.

IMPORTANTE: L'AVVITATORE DEVE ESSERE LIBERO DI MUOVERSI DURANTE LA REGOLAZIONE

DELLA PRESSIONE DELL'ARIA PER FORNIRE L'IMPOSTAZIONE CORRETTA.

Vedere il manuale dell’'unita di controllo della lubrificazione per maggiori dettagli.

12



Dispositivo Di Controllo Norbar

NOTA: Il serraggio di coppia applicato da PneuTorque® dipende dal LIMITE INFERIORE del
dispositivo di controllo dell’utensile.

1. Accendere il dispositivo di controllo. Il display e il tastierino sono mostrati nella figura 7. Per ulteriori
dettagli sul tastierino vedere I'appendice B.

FIGURA 7 —Display E Tastierino

2. Il dispositivo di controllo seguira il diagramma di flusso mostrato nella figura 8.
Per i trasduttori “Smart” il dispositivo di controllo passera alla funzione "Misura".

Per il trasduttore “Non smart” il dispositivo di controllo mostrera “CONNETTI TRASDUTTORE".
Premere “Invio” per inviare i dettagli sul trasduttore come mostrato in figura 9.

SWITCH ON

DISPLAY
LOGO

DISPLAY
TRANSDUCER
DETAILS

TRANSDUCER
SMART
DETAILS l«——YES R
SCREEN TRANSDUCER ?

RETURN TO
MEASURE

EXIT NO

17. SET UP
SOFTWARE # XXXXX. XXX
1LIMITS SETTINGS e
2.SETTINGS

A P|3.RETURN TO MEASURE
22. CONFIRM
<
LIMITS < LIMITS
Y
v
20. SET
PASSWORD 91. SELECT p 19 SELECT »| TRANSDUCER
TARGET UNITS
LIMITS
< EXIT ¢

FIGURA 8 - Diagramma Di Flusso Del Dispositivo Di Controllo
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FIGURA 9 — Diagramma Di Flusso Del Trasduttore Non-Smart
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3. Premere x per far apparire il menu IMPOSTAZIONE:

17. IMPOSTAZIONE
SOFTWARE # 37712.XXX

1. LIMITI
2. IMPOSTAZIONI
3. RIPRESA DI MISURA

<~ PER CONFERMARE

4. Premere 1 sul dispositivo di controllo per impostare i limiti. Ce ne sono 12 disponibili, ciascuno dei quali

impostabile su un valore diverso di arresto.

5. Inserire la password.

NOTA: Tutte le impostazioni sono protette da password; quella predefinita € 000000.
In caso di smarrimento della password, vedere la sezione sulla risoluzione dei problemi.

6. Nella figura 10 &€ mostrata un’applicazione di coppia di serraggio tipica.
L'utensile si arrestera alla coppia di serraggio stabilita dal limite inferiore.

Dopo l'arresto, all'utensile sara necessario poco tempo (“tempo di risposta dell'avvitatore”) per fermarsi

definitivamente sulla coppia di serraggio applicata.

LIMITE SUPERIORE

Coppia applicata

LIMITE
INFERIORE

Coppia

Al di sotto dello 0,5%

] Led ROSSO
[ lampeggiante

t Led VERDE acceso

} Led ROSSO acceso

della capacita
0 |
Tempo di Tempo
Arresto risposta
dell'utensile \ dell'utensile L'utensile si ferma
FIGURA 10 — Applicazione Di Coppia Tipica
NOTA: Lalunghezza del tempo di risposta dell’'utensile dipende dalla sua velocita, dalla

pressione dell’aria, dal tipo di giunto e dalla lubrificazione utilizzata.
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Selezionare “OBIETTIVO X" sul dispositivo di controllo. Premere invio.

8. Selezionare UNITA di misura. Premere invio.
9. Inserire il VALORE DI ARRIVO necessario. Premere la freccia verso il basso.
Inserire il LIMITE SUPERIORE come % del valore di arrivo. Premere la freccia verso il basso.
Inserire il LIMITE INFERIORE come % del valore di arrivo (questo ¢ il valore di arresto). Premere la
freccia verso il basso.
Selezionare FUNZIONAMENTO (OFF, senso orario, antiorario o entrambe le direzioni). Premere invio.

10. CONFERMARE I LIMITI come mostrato. Premere invio.

11. Selezionare I'obiettivo successivo da impostare. Premere X | una volta terminato.

12. Il LIMITE INFERIORE per ogni obiettivo pud avere bisogno di essere regolato, una volta testato

l'utensile sul giunto da stringere.

NOTA: Se non ci sono limiti impostati o selezionati, sia le spie rosse che verdi sul dispositivo di
controllo lampeggeranno e il solenoide dell'utensile non fornira energia, rendendo
I'avvitatore inutilizzabile.

13. Il tempo di reset del dispositivo di controllo & impostabile internamente da 1 a 5 secondi.

Per maodificare il tempo di reset, aprire lo sportello del dispositivo di controllo e individuare I'apposito
interruttore (figura 11).
Impostare l'interruttore 1 (a sinistra) sul tempo necessario (nella figura € posizionato in alto, quindi il
tempo & 1 secondo)
Interruttore 1 | Tempo Di Reset
IN ALTO 1 Secondo
IN BASSO 5 Secondi
FIGURA 11 — Interruttore Di Selezione Del Tempo Di Reset
14. Premere 2 sul dispositivo di controllo per le IMPOSTAZIONI.
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17. IMPOSTAZIONE X
SOFTWARE # 37712 XXX

1. LIMITI
2. IMPOSTAZIONI
3. RIPRESA DI MISURA

<~ PER CONFERMARE




Le impostazioni di fabbrica sono indicate in basso:

Modo_____limpostazione_________Jopzioni |

LINGUA

PASSWORD
DATA E ORA

FREQUENZA
MOD.

PORTA SERIALE

SENSIBILITA DI
PRIMO PICCO

TEMPO DI
MANTENIMENTO
DEL RESET
AUTOMATICO

INNESCO A

UNITA

MODALITA

TEMPO DELLA
FASE DI
SPEGNIMENTO
IMPOSTAZIONI
PREDEFINITE DI
STAMPA

SUGGERIMENTO:

Inglese

000000
GMT
500Hz

Nessuna parita

9600 Baud

8 bit di dati / 2 bit di arresto
Nessun primo carattere
Limiti di output

Unita di output

Nessun output di data/ora
Alimentazione di uscita
Nessun sincronismo
Ritardo di linea 0,5 secondi

BASSA

2 secondi

5%

N-m, Ibf-ft e kgf-m.
Solo modalita di stallo
dell’utensile (tasto 6)

0

ENGLISH, FRANCAIS, DEUTSCH, ITALIANO,
ESPANOL, DANSK, NEDERLANDS, SUOMI,
NORSK, SVENSKA, PORTUGUES.

6 caratteri qualsiasi.
Impostare la data GG/MM/AA o MM/GG/AA

Da 100Hz a 2500Hz. Impostare su 500Hz per
ottenere i migliori risultati.

Vedere la sezione sulla porta seriale.

BASSA / MEDIA / ALTA.

E la misura di cui deve scendere la coppia per
registrare il primo picco.

BASSA — deve scendere del 10% della lettura
MEDIA — deve scendere del 5% della lettura
ALTA — deve scendere del 2,5% della lettura

Non abilitato. Vedere le istruzioni di configurazione /
dispositivo di controllo Norbar.

Da 0,5% a 99% della capacita del trasduttore.

Questo e il punto in cui la modalita di memoria inizia a
lavorare, tutte le modalita "SI POSIZIONANO" al di
sotto di questa impostazione. Cio puo aiutare a
superare i risultati falsi.

| valori inseriti al di sotto dello 0,5% agiranno come
0,5%.

Tutte le unita.

Tutte le modalita

Da 0 a 99 minuti.
Il tempo prima che inizi la fase di spegnhimento.
Impostare su “0” per disabilitare.

E possibile stampare tutte le impostazioni, incluse
quelle dei limiti.

Se sullo schermo appare Tt o U, significa che sono disponibili piti voci di menu.

15. Premere

X

16. Premere

X

per tornare all'impostazione.

per la RIPRESA DI MISURA.
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ISTRUZIONI DI FUNZIONAMENTO

AVVERTENZA: TENERE LE MANI LONTANE DALLA BARRA DI REAZIONE.

AVVERTENZA: DURANTE L’USO, SOSTENERE SEMPRE L’AVVITATORE PER
PREVENIRNE LO SGANCIAMENTO ACCIDENTALE IN CASO DI
ROTTURA DI UN FISSAGGIO O DI UN COMPONENTE.

Serraggio
NOTA: Assicurarsi di seguire le “ISTRUZIONI DI IMPOSTAZIONE”.

1. Installare sull'avvitatore PneuTorque® una bussola resistente agli urti o di alta qualita delle giuste
dimensioni, adatta al fissaggio.

SUGGERIMENTO: Per una maggiore sicurezza si consiglia di fissare la bussola all’attacco quadro
mediante un perno o un O-ring. Consultare il produttore della bussola per
ottenere consigli.

2. Accendere il dispositivo di controllo dell’avvitatore. Il LED si illuminera e lampeggera.
Appare la modalita “POSIZIONE”.

3. Accertarsi che la coppia di arresto sia impostata sul fissaggio corrente.

4. Per i migliori risultati attivare PneuTorgue® nella direzione d’'uso prima di impostare lo zero.
Senza carichi su PneuTorque® e con il dispositivo di controllo in modalita posizione, si azzera il display
(premere 0).

5. Selezionare la modalita “Stallo utensile” (premere 6).

6. Selezionare il limite richiesto usando i tasti IN ALTO e IN BASSO.

7. Accertarsi che il selettore di rotazione in senso orario/antiorario dell’avvitatore sia impostato
correttamente.

8. Ruotare I'impugnatura in una posizione comoda rispetto alla barra di reazione. Inserire I'utensile nel
fissaggio da stringere con la barra di reazione adiacente al punto di reazione. Vedere figura 12.

9. Adottare una posizione adeguata a controbilanciare movimenti normali o inattesi
dell’'avvitatore dovuti alle forze di reazione.

10. Premere parzialmente il grilletto per portare a contatto la barra di reazione
con il punto di reazione.

FIGURA 12- Stringere Il Fissaggio In Senso Orario
18



11. Premere completamente il grilletto fino a raggiungere il limite di arresto (LIMITE INFERIORE),
poi lasciarlo.

NOTA: Se il grilletto non &€ completamente premuto, al fissaggio potrebbe non essere applicata
la coppia completa.

12. Il grilletto deve essere rilasciato prima che l'avvitatore si azzeri, per evitare un'applicazione ulteriore di
coppia di serraggio.

. La coppia di serraggio applicata viene mostrata sull'utensile e sul dispositivo di controllo, come segue:

Coppia Di Serraggio LED / Limite Visualizzato LED Dispositivo Di LED Utensile
Applicata Controllo

Al di sotto dello 0,5%

della capacita dell'utensile NS MESSELIS MESSELIS
Al di sotto del “LIMITE W A p »
INFERIORE” GIALLO /“LO ROSSO - “FAIL ROSSO
“PASS” VERDE / “OK” VERDE - “PASS” VERDE

. ROSSO
Al di sopra del “LIMITE L1 ; ROSSO
SUPERIORE” ROSSO/™HI lampeggiante — lampeggiante

“FAIL”

La coppia di picco applicata viene mostrata sul display.
Il dispositivo di controllo si azzerera dopo un tempo che va da 1 a 5 secondi, in base a quanto selezionato.

14. Per un’applicazione tipica di coppia di serraggio vedere la figura 10.
SUGGERIMENTO: Se il valore di coppia di torsione finale € molto al di sopra del valore di arrivo, il
“LIMITE INFERIORE” puo essere ridotto per compensazione. Ridurre la

pressione dell’aria pud essere d’aiuto.

SUGGERIMENTO: Se il valore di coppia di torsione finale € molto al di sotto del valore di arrivo, il
“LIMITE INFERIORE” pu0 essere aumentato per compensazione.

15. Rimuovere l'avvitatore dal fissaggio.
SUGGERIMENTO: Quando il dispositivo di controllo si resetta, la lettura del serraggio di coppia
viene inviata alla porta seriale o alla stampante interna (se in dotazione). Se la

lettura non & necessaria, premere STAMPA/NESSUNA STAMPA (tasto 9), la
scelta viene mostrata sul display.
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Per Allentare

1. Installare sull'avvitatore PneuTorque® una bussola resistente agli urti o di alta qualita delle giuste
dimensioni, adatta al fissaggio da allentare.

SUGGERIMENTO: Per una maggiore sicurezza si consiglia di fissare la bussola all’attacco quadro,
mediante un perno o un O-ring. Consultare il produttore della bussola per
ottenere consigli.

2. Controllare che il selettore di rotazione in senso orario/antiorario sia impostato correttamente.

3. Ruotare I'impugnatura in una posizione comoda rispetto alla barra di reazione. Inserire I'avvitatore sul
fissaggio da allentare con la barra di reazione adiacente al punto di reazione. Vedere figura 13.

FIGURA 13 — Allentare Il Fissaggio In Senso Orario

4. Adottare una posizione idonea a controbilanciare il movimento normale o inatteso dell’avvitatore, dovuto
alle forze di reazione.

5. Premere parzialmente il grilletto per portare la barra di reazione a contatto con il punto di reazione.
6. Premere completamente il grilletto e mantenerlo premuto fino a che I'elemento filettato non si allenta.

SUGGERIMENTO: Se nonriesce ad allentare il fissaggio a causa dell’arresto dell’'utensile,
aumentare il limite di arresto sul dispositivo di controllo.

Se non si riesce ad allentare il fissaggio per lo stallo dell’'utensile, aumentare la
pressione dell’aria sull’'utensile.

Non superare la pressione d’aria massima prevista per I'avvitatore.

AVVERTENZA: IL SUPERAMENTO DELLA PRESSIONE D’ARIA MASSIMA
PROVOCHERA UN SOVRACCARICO, CON IL RISCHIO DI DANNI
GRAVI.
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MANUTENZIONE

Per una prestazione e una sicurezza ottimali, € necessario manutenere regolarmente l'utensile. La
manutenzione eseguibile dall’operatore € limitata alla sostituzione dell’attacco quadro e del silenziatore.
Ogni altra manutenzione e riparazione deve essere eseguita da Norbar o da un suo distributore. Gli intervalli
di manutenzione dipenderanno dall'utilizzo dell’avvitatore e dall'ambiente in cui avviene tale utilizzo.
L'intervallo massimo consigliato per la manutenzione e la calibrazione & 12 mesi.

SUGGERIMENTO: Interventi eseguibili dall'operatore che possono ridurre la quantita di

manutenzione necessaria sono:

1. Uso dell’avvitatore in un ambiente pulito.

2. Uso diun compressore ad aria dotato di essiccatore.

3. Verifica che I'unita di controllo della lubrificazione abbia olio idraulico
sufficiente.

4. Verifica che I'unita di controllo della lubrificazione invii la giusta quantita di olio.

5. Verifica che I'unita di controllo della lubrificazione sia manutenuta regolarmente,
vedere il manuale del prodotto.

6. Mantenere la reazione di coppia corretta.

Lubrificazione Dell’aria

Aggiungere olio Shell Tellus S2M 32 o altro olio idraulico equivalente di buona qualita all’'unita di controllo
della lubrificazione.

Scatola Degli Ingranaggi

In condizioni operative normali non € necessario ingrassare nuovamente la scatola degli ingranaggi, che
contiene grasso Lubcon Turmogrease Li 802 EP o altro grasso equivalente di buona qualita.

Silenziatore

Il silenziatore (codice articolo 18591) deve essere cambiato ogni 12 mesi. Questo intervallo pud essere piu
breve se I'avvitatore viene usato in modo intenso o in ambienti sporchi.

SUGGERIMENTO: Sostituire il silenziatore capovolgendo I'avvitatore, come illustrato, per
assicurare che le parti interne (molla e valvola) rimangano al loro posto.

1. Rimuovere la vite M4 (A) (codice articolo 25381.10)
usando una chiave esagonale da 2,5 mm. / D

2. Rimuovere il perno (B) (codice articolo 26284) usando un
cacciacoppiglie.

3. Estrarre il tubo di ingresso dell'aria (D) insieme alla A —>
piastra di base e al silenziatore. / +—— B

4. Rimuovere il silenziatore (E) dal tubo di ingresso dell’aria. c

5. Inserire un nuovo silenziatore (codice articolo 18591) sul
tubo di ingresso dellaria.

6. Inserire il gruppo del tubo di ingresso (C, D e E)
nell'impugnatura, vincendo la resistenza della molla.

7. Inserire il perno (B) con un martello.

8. Inserire la vite (A) e stringere a 0,5 N-m. Non stringere
troppo la vite per non rompere la sagoma della piastra di
base. FIGURA 14 — Sostituzione Del Silenziatore

SUGGERIMENTO: Quando si rimonta il gruppo del tubo di ingresso dell’aria nell'impugnatura, fare

attenzione al corretto allineamento fra il tubo di ingresso dell’aria e la molla. E
piu facile inserire prima la molla nel tubo di ingresso dell'aria e fissarla in
posizione con una piccola quantita di grasso.
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Attacco Quadro

Per evitare danni interni (dovuti soprattutto al sovraccarico della coppia), I'attacco quadro di uscita € stato
progettato per deformarsi per primo. Cio evita danni interni seri e permette la rimozione facile dell'attacco
qguadro. Per i codici articolo degli attacchi quadro vedere pagina 5.

FIGURA 15 — Sostituzione Dell'attacco Quadro

Per sostituire l'attacco quadro:

1. Togliere la fornitura dell’aria.

2. Sostenere 'utensile in posizione orizzontale.

3. Togliere la vite o la spina elastica, poi I'attacco quadro.

Se l'attacco quadro e stato deformato, pud essere necessario usare un paio di pinze per rimuovere le
parti rotte.

4. Inserire il nuovo attacco quadro.

5. Inserire una nuova vite e stringere fra4 N-m. e 5 N-m (PTM-52), 8 N-m e 9 N-m (PTM-72/92/ 119).,
oppure inserire una nuova spina elastica.

6. Collegare la fornitura dell’aria.

SUGGERIMENTO: Se I'attacco quadro si rompe continuamente, chiedere consiglio a Norbar o ad
un suo distributore.

Sostituzione Della Carta Della Stampante

La carta della stampante € il codice articolo RS 224-9853, disponibile su http://www.rs-components.com

Per sostituire la carte della stampante:

1. Sbloccare il dispositivo di chiusura e aprire gli
sportelli in due pezzi.

2. Togliere la vecchia bobina e inserire il nuovo
rotolo di carta.

3. Chiudere gli sportelli.

4. Premere il tasto di avanzamento della carta.
FIGURA 16a FIGURA 16b

Calibrazione Del Trasduttore
L'avvitatore e il dispositivo di controllo devono essere calibrati come un sistema, per motivi di precisione e
tracciabilita. Per mantenere la precisione specificata, si consiglia di ricalibrare I'avvitatore almeno ogni 12

mesi.
Contattare Norbar o un suo distributore per maggiori informazioni.
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Pulizia

Per contribuire alla sicurezza, mantenere sempre pulito I'avvitatore. Non usare abrasivi o detergenti a base
di solventi.

Smaltimento

L'avvitatore non deve essere smaltito con i rifiuti generici. Smaltire il prodotto conformemente alle leggi e ai
regolamenti locali sul riciclaggio. Contattare il proprio distributore o visitare il sito web Norbar
(www.norbar.com) per ulteriori informazioni al riguardo. | componenti da riciclare includono:

Impugnatura Struttura in alluminio / interni in acciaio
etz legl] ingranaggi (ST @i Struttura in alluminio / interni in acciaio
antiorario)
Scatola degli ingranaggi (52 mm /72 mm) Acciaio con struttura nichelata / interni in acciaio
Barra di reazione Il modello PTM-52 ein acua_lo_/ il modello PTM-72 &
in alluminio

23


http://www.norbar.com/

SPECIFICHE

Solo Avvitatore

18120.B06 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft)

18121.B06 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft)
18122.B06 / 18144.B06 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft)

18123.B08 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft)
18124.B08 / 18145.B08 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N-m (1475 Ibf-ft)

- Peso Utensile -
Codice Articolo Peso Reazione (k
o oo |3 PR
324 82 60 434 4.9

18120.B06 0.85
18121.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18122.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18123.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18124.B08 324 85.7 75 498 7.8 0.7
18144.B06 324 82 80.5 555 8.5 >
18145.B08 324 82 80.5 555 9.0 -

L W

200

fmm |

FIGURA 17 — Dimensioni Dell'utensile
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Codice Articolo

Velocita Dell'avvitatore
(Funzionamento libero alla

; : Attacco Quadro
massima pressione

18110.B06 224 g/min 3/4”

18111.B06 148 g/min 3/4”
18112.B06 / 18142.B06 122 g/min 3/4”

18113.B08 86 g/min 1"
18114.B08 / 18143.B08 58 g/min 1’

Erogazione aria:
Lubrificazione dell'aria:

Vibrazione dell'impugnatura:

Livello di pressione acustica:

Pressione massima 6,3 bar (per la velocita massima di uscita).
Si consiglia Shell Tellus S2M 32 per 'unita di controllo della lubrificazione.

< 2,5m/ s2 massimo. Testato conformemente allo standard 1ISO 8662-7
Macchine utensili portatili — Misurazione delle vibrazioni sull'impugnatura.

84 dBA misurati a 1 m di distanza, equivalenti ad un suono ponderato
continuo di tipo A.

Testato conformemente allo standard BS ISO 3744: 1994 Acustica —
Determinazione dei livelli di potenza acustica delle fonti di rumore
utilizzando la pressione del suono — Metodo tecnico applicato ad un
campo essenzialmente libero su un piano riflettente. Test condotto in
condizioni di funzionamento libero con una pressione di alimentazione di
6,3 bar.

Solo Dispositivo Di Controllo Utensile

Dimensioni
Codice Articole boso
_ Profondita

60244
60254

Requisiti alimentazione CA:
Potenza:

Fusibile di ingresso:

Fusibile spina di alimentazione:
Cavo elettrico:

Fusibili interni:

Stampante (se in dotazione):
Risoluzione display:
Password:

Oral/data:

Risposta in frequenza:

Scatto da impostazione:

Batteria di riserva:

300mm 300mm 150mm 7.0 kg
300mm 300mm 150mm 7.5 kg

100 — 240 Volt +/- 10% a 50/60 Hz.
10 W.

5A.

5 Amp (se in dotazione).
lunghezza minima 2 metri.

Display: 2 A.
Alimentazione PLC: 2 A

Stampante termica con rotoli di carta standard
5 cifre.
000000 (predefinita), deve avere 6 caratteri.

Orologio 24 ore OO:MM:SS
Formato data GG/MM/AA o MM/GG/AA

Filtro Butterworth passa-basso di ottavo ordine con un punto a -3 dB
impostabile da 100 a 2500 Hz.

Da 0% a 99% della capacita del trasduttore.
Renata 190 mAh (CR2032FH)
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Awvitatore E Dispositivo Di Controllo

Ripetibilita: Avvitatore con dispositivo di arresto: + 2% della lettura.
Precisione: +/- 2% della lettura.

Intervallo di temperatura: da +5 °C a +40 °C (di esercizio), da -20 °C a +60 °C (non in uso).
Umidita massima di esercizio: 85% di umidita relativa a 30 °C.

Ambiente: Per uso interno, in ambiente industriale leggero.

Condizioni ambientali: livello di inquinamento 2
e categoria di installazione (categoria di sovravoltaggio) Il.
Conservare in un luogo pulito e asciutto.

Compatibilita elettromagnetica:  Conforme alla direttiva EN 61326: 2006
(EMC)

Direttiva sulla bassa tensione: Conforme alla norma EN 61010 -1: 2001
Condizioni ambientali: livello di inquinamento 2
e categoria di installazione (categoria di sovravoltaggio) II.

Tutte le specifiche tecniche sono soggette a modifica senza preavviso per i continui miglioramenti che
vengono apportati ai prodotti.

NOTA: Se I'apparecchiatura viene utilizzata in un modo non specificato dal produttore, si
potrebbe compromettere la protezione fornita dall'apparecchio stesso.
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Quella che segue é solo una guida da utilizzare quando si usa PneuTorque® con il dispositivo di controllo
Norbar. Per problemi piu complessi, contattare Norbar o un suo distributore.

Problema Soluzione

Il display & inattivo anche se l'utensile &
alimentato.

La zona di azione dell’avvitatore non ruota
quando viene premuto il grilletto.

Scarsa ripetibilita a causa di una coppia di
serraggio applicata bassa.

Attacco quadro deformato.

L'avvitatore entra in stallo — non si arresta.

L'utensile si arresta con il LED “Fail”
lampeggiante.

La lettura & superiore al limite ALTO.
L'utensile si arresta con il LED “Fail”
acceso.

La lettura é al di sotto del limite BASSO.

La coppia di serraggio non ritorna a zero.

Password persa
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Controllare che il cavo di alimentazione sia inserito
correttamente.

Verificare l'alimentazione e il fusibile nella spina (se montata).
Verificare che tutte le connessioni siano corrette.

Verificare che I'erogazione dall’aria funzioni e sia collegata.
Verificare che l'utensile non sia in modalita di impostazione.
Verificare I'impostazione della pressione dell’aria (almeno 1
bar).

Verificare I'alimentazione elettrica.

Verificare che il selettore di rotazione in senso orario /
antiorario sia completamente innescato.

Il treno di ingranaggi o il motore dell’aria sono danneggiati.

Ridurre la pressione dell'aria.

Vedere la sezione sulla manutenzione per sostituirlo.
L'avvitatore non ha raggiunto la coppia di serraggio,
aumentare la pressione dell'aria.

Il fissaggio € rotto o la filettatura & spanata.

Il treno di ingranaggi o il motore dell’aria sono danneggiati.

Ridurre l'arresto (“LIMITE INFERIORE").
Ridurre I'impostazione della pressione dell’aria.

Aumentare I'arresto (“LIMITE INFERIORE").
Aumentare I'impostazione della pressione dell’aria.

Azzerare il display.

Verificare il funzionamento del dispositivo di controllo e del
display.

Il trasduttore e sottoposto a sollecitazione eccessiva, inviare
l'utensile al centro assistenza Norbar.

Contattare Norbar fornendo il numero codificato, contenuto fra
parentesi nel menu password.



GLOSSARIO

Parola O Espressione | Descrizione

AlIF
Bidirezionale
EC
Fissaggio

LED

Unita di controllo della
lubrificazione

Prolunga

PneuTorque®
PTM
PTME

Barra di reazione

Arresto
Capacita dell’avvitatore
Dispositivo di controllo

Tempo di risposta
dell'utensile

Trasduttore di coppia

Apertura (Across Flats).

Avvitatore in grado di effettuare una rotazione dell'attacco quadro in senso
orario e antiorario.

Controllo esterno.

Bullone, vite o dado da stringere.

Light Emitting Diode.

Unita preposta al filtraggio e alla lubrificazione insieme alla regolazione della
pressione. Non fornita con I'avvitatore.

Un modello di reazione usato quando I'accesso dell'utensile € limitato, come

nel caso tipico dei dadi delle ruote sui veicoli pesanti. Disponibile come
opzione per gli avvitatori PTM o integrata negli avvitatori della serie PTME.

Nome del prodotto.
Motore doppio PneuTorque®
Motore doppio PneuTorque® con prolunga fissa.

Elemento per controbilanciare la coppia di serraggio applicata. Chiamato
anche piastra di reazione.

Valore di coppia per fermare I'applicazione del serraggio.
Coppia massima di serraggio.

Dispositivo per il controllo di PneuTorque® e per la visualizzazione della coppia
di serraggio.

Tempo che intercorre fra I'arresto e lo stop definitivo dell’'utensile.

Dispositivo per misurare la coppia di serraggio.
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APPENDICE A: UTILIZZO CON UN DISPOSITIVO DI CONTROLLO
NON A MARCHIO NORBAR

Fare riferimento alle istruzioni sul funzionamento del dispositivo di controllo non a marchio Norbar.

Prima di utilizzare PneuTorque® per la prima volta, sara necessario calibrarlo con il dispositivo di controllo.
PneuTorque® e fornito con un certificato che indica il valore mV/V del trasduttore, al fine di consentire
'esecuzione della calibrazione.

L’avvitatore PneuTorque® e dotato di un connettore a 19 vie, che usa le seguenti posizioni delle spine:

A Eccitazione +Ve del trasduttore (all’'utensile)
Eccitazione -Ve del trasduttore (all'utensile)
Segnale +Ve del trasduttore (dall’'utensile)
Segnale -Ve del trasduttore (dall’'utensile)
Orologio chip smart
Dati chip smart
24 V per il solenoide (all’'utensile)
0 V per solenoide e LED
LED VERDE DA 24 V (all'utensile)
\% LED ROSSO DA 24 V (all'utensile)
Schermo Collega ad entrambi i terminali per EMC

CrXOmTNnooOow

Specifiche Generali

Precisione: Vedere il certificato di calibrazione fornito con il trasduttore.
Eccitazione massima del ponte: 10 Volt CC

Tolleranza di impostazione dell'azzeramento:  Migliore di + 1% Deflessione completa della scala
Intervallo di temperature: 0 °C - +50 °C (in esercizio). -20 °C - +60 °C (non in uso).

Coefficiente di temperatura del trasduttore: <+ 0,01% / °C. Deflessione completa della scala su zero.
<+ 0,03% / °C. Deflessione completa della scala sull'intervallo.

Solenoide: 24 V per l'attivazione. 2 W di consumo.

Compatibilita Elettromagnetica (EMC)

La responsabilita della compatibilita elettromagnetica spetta al progettista del sistema. Per supportare
guesto compito, Norbar consiglia quanto segue:

(i) Usare un cavo schermato di buona qualita.
(i) Mantenere al minimo la lunghezza dei cavi.

(i) Mantenere i cavi segnale lontano da quelli ad alta tensione.
(iv) Schermare completamente i segnali del trasduttore dagli altri segnali.

Considerazioni Sull’eccitazione Del Trasduttore

Usare una fornitura elettrica corretta, stabile e a bassa interferenza per eccitare il trasduttore.
Consigliamo di proteggere la fornitura contro i cortocircuiti.
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APPENDICE B: UTILIZZO DEL TASTIERINO DEL DISPOSITIVO
DI CONTROLLO

E possibile accedere alle impostazioni del display dai menu, impostati mediante i tasti del pannello anteriore.
| tasti hanno le seguenti funzioni:

Tenere premuto il tasto necessario fino alla comparsa del carattere:

1] 2 | 3 /4 |/ 5 | 6 | 7 | 8 | 9 |0
1! 21 31 4! 5! 6! 71 8! 9!
ay Al dl Dl g: G! j! ‘]1 ml M! p: P! S! Sl V! V! Xl Xl
bl b8, eE  hH kK nN  qQ T, ww yy, °
c,C f, F i, | I, L 0,0 r,R u, U z,Z
NOTA: | tasti 0-9 sono tasti di scelta rapida per la selezione dal menu.

I

Inserimento di
#% ()*,/:=\_

H
Inserimento di
. (punto o punto decimale) + -

a) Per scorrere le opzioni e le scelte di menu.

b) Quando si inseriscono i dati, la freccia a sinistra ha la
funzione di eliminazione.

¢) Quando si inseriscono i dati, la freccia a destra ha la
funzione di spaziatura.

H
H
d) Utilizzare la freccia in basso per andare all’'opzione
successiva in un menu di impostazione.
e) Utilizzare le frecce destra e sinistra per la selezione veloce

delle unita di coppia nella schermata di misurazione.

Esci.

Conferma modifica.
NOTA: la modifica non viene applicata se non

confermata.

SUGGERIMENTO: Quando si e nella schermata di impostazione, dopo aver inserito un’opzione
premere la freccia in basso per inserire quella successiva. Una volta eseguiti
tutti gli inserimenti, premere ‘.1,
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Inleiding
Inbegrepen Onderdelen
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Conformiteitverklaring
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ONDERDEELNUMMERS DIE IN DEZE HANDLEIDING WORDEN
BEHANDELD

In deze handleiding wordt de installatie en het gebruik van de Norbar PneuTorque® PTM & PTME Series
External Control (EC) afsluitingsgereedschappen beschreven, waaronder het Norbar PneuTorque® External
Control-krachtgereedschap en een Norbar-gereedschapscontroller.

Het gebruik van de PneuTorque® met een controller van een ander merk wordt in Bijlage A behandeld.

PneuTorque® Krachtgereedschap

Onderdeelnummer Gereedschapscapaciteit

18120.B06 PTM-52-500-B-EC 500 N-m
18121.B06 PTM-52-800-B-EC 800 N-m
18122.B06 PTM-72-1000-B-EC 1000 N-m
18123.B08 PTM-72-1350-B-EC 1350 N-m
18124.B08 PTM-72-2000-B-EC 2000 N-m
18144.B06 PTME-72-1000-B-EC 1000 N-m
18145.B08 PTME-72-2000-B-EC 2000 N-m
OPMERKING: De belangrijkste PTM & PTME-modellen staan hierboven vermeld.

Andere PTM- & PTME-ec-gereedschappen met kleine variaties worden
ook beschreven.

Omeschrijving van opties:

Onderdeelnummer Optie Beschrijving

Fkkkk B Bi-directioneel (met de klok mee en tegen de klok in).
*rrxx *06 3/4” A/F aandrijvingvierkantformaat.
rrxkk %08 1" A/F aandrijvingvierkantformaat.

Modeloptie Beschrijving

PTM -*rxexx EC PneuTorque® Twin Motor.

PTME -**-****_EC PneuTorque® Twin Motor vaste tuitextensie.
PTM*-52-*****_EC 52mm diameter versnellingen.
PTM*-72-****_*.EC 72mm diameter versnellingen.
PTM*-**-1000-*-EC Maximumtorsie in N-m.
PTM*-***x**_B-EC Bi-directioneel (met de klok mee en tegen de klok in).

Gereedschapscontroller

Onderdeelnummer Beschrijving

60244 Gereedschapscontroller voor EC-gereedschap.

Gereedschapscontroller voor EC-gereedschap met

60254 ingebouwde printer.

OPMERKING: De belangrijkste gereedschapscontrollers staan hierboven vermeld. Andere
gereedschapscontrollers met kleine afwijkingen worden ook behandeld.



VEILIGHEID

BELANGRIJK: GEBRUIK HET GEREEDSCHAP NIET VOORDAT U DEZE INSTRUCTIES HEBT
GELEZEN. ALS U DIT TOCH DOET, KAN DIT RESULTEREN IN LICHAMELIJK
LETSEL OF SCHADE AAN HET GEREEDSCHAP.

Dit gereedschap is bestemd voor gebruik op sluitingen met schroefdraad.

Het gebruik van gehoorbescherming is aanbevolen.

Gebruik deze gereedschappen niet in een potentieel explosieve omgeving, deze bevatten vet, wat

explosiegevaar in aanwezigheid van pure zuurstof kan veroorzaken. Deze gereedschappen bevatten ook

aluminium legeringen die gevaar kunnen opleveren in bepaalde explosieve omgevingen.

Onverwachte bewegingen met het gereedschap als gevolg van een terugslag of wanneer het
aandrijvingvierkant of de reactiebalk stukgaat, kunnen lichamelijk letsel veroorzaken.

Koppel het gereedschap los van alle energiebronnen voordat u de aandrijvingvierkant of het stopcontact
wisselt of aanpast.

U kunt bekneld raken tussen de reactiebalk en het werkstuk.

Houd uw handen bij de reactiebalk weg.

Houd uw handen bij het werkgedeelte van het gereedschap weg.
Voorkom dat losse kleding, haar, etc. in een draaiend onderdeel van het gereedschap vast komt te zitten.
Deze gereedschappen vereisen een reactiebalk. Zie het gedeelte over Torsiereactie.

Controleer of alle slangen correct zijn geplaatst voordat u de hoofdluchttoevoer inschakelt. Hiermee vermijdt
u risico op letsel door losschietende luchtslangen.

Beweging van het aandrijvingvierkant in een onverwachte richting kan een gevaarlijke situatie opleveren.

Gebruik alleen stopcontacten en adapters die niet beschadigd zijn en die bestemd zijn voor gebruik met
krachtgereedschappen.

PneuTorque® Wrenches zijn non-impact, torsiegecontroleerde schroefgereedschappen en moeten altijd
worden bediend met de volgende componenten:

e  Schone droge-luchttoevoer met een minimum stroom van 19 liter/sec (40 CFM).
e Lubro Control Unit of vergelijkbaar filter, regulator en Lubricator Unit 1/2” boor (12 mm).
e Impact- of hoogwaardige stopcontacten.

. Reactiebalk.



INLEIDING

De PneuTorque® PTM & PTME-EC-gereedschappen zijn luchtgedreven krachtgereedschappen die zijn
ontworpen voor het toepassen van torsie op sluitingen met schroefdraad. De gereedschapscontroller wordt
gebruikt om de afsluitingstorsie van de PneuTorque® nauwkeurig te regelen en de toegepaste torsie weer te
geven. Er zijn modellen beschikbaar met torsiecapaciteiten van 500 N-m tot 2000 N-m.

Inbegrepen Onderdelen

Beschriivin Onderdeelnummer
ving PTM-52 PTM-72 PTME-72
0)

Visueel verschil.

18122.B6
18120.B06 18144.B6
PneuTorque®-krachtgereedschap 18123.B8
18121.B06 18124 B8 18145.B8
Gebogen reactiebalk (gemonteerd) 18646 18494 -
Sluitcirclip voor reactiebalk 26588 26486 )
(gemonteerd)
Hanger (gemonteerd) 18747 18747 18747
Kalibratiecertificaat - - =
Bedienershandleiding (met taal-CD 34323 34323 34323

[indien nodig])

Onderdeelnummer
De Gereedschapscontroller Bevat ; ;
Geen Printer Met Printer

Gereedschapscontroller 60244 60254
Kabel voor gereedschapskop (6m) 61127.600 61127.600
Voedingskabel Diverse Diverse

Afval

Dit symbool geeft aan dat het product bij het huishoudelijk afval moet worden gegooid.
Verwijder het materiaal volgens uw plaatselijke wetten en voorschriften voor recycling.

Neem contact op met uw distributeur of bezoek de website van Norbar (www.norbar.com) voor
meer informatie over recycling.



http://www.norbar.com/

Accessoires

Voor De PneuTorque® O 20IEE TR
PTM-52 PTM-72 PTME-72

Luchtkoppelingssocket voor slang 28933 28933 28933
Lubro Control Unit 16074 16074 16074
3/4” aandrijvingvierkant (schroef) 18544 (25351.30) 18779 (25352.45) -
1" aandrijvingvierkant (schroef) 18545 (25351.30) 18492 (25352.45) -
77112.2 (26287)
18802 (26287)

3/4” aandrijvingschacht (pin) - -
1” aandrijvingschacht (pin) - -
Reactieplaat [OPMERKING 1]

18298 18298

18558 18290

Enkelzijdige reactieplaat

18576 18292
\’

Dubbelzijdige reactieplaat

18590 18293

N\

Geluidsdemper 18591 18591 18591
6" tuitextensie (3/4") 18594.006 (1") 18755.006 -
9” tuitextensie (3/4") 18594.009 (1™ 18755.009 -
12" tuitextensie (3/4™) 18594.012 (1) 18755.012 -
9” Tuituitbreiding voor vrachtwagen- (3/4") 19087.009
& buswielen (1" 19089.009
12" Tuituitbreiding voor vrachtwagen- (3/4") 19087.012
& buswielen (1" 19089.012
OPMERKING 1: Vereist gebruik van zowel ‘reactieplaat’ als '‘Reactiebalkadapter’.
Onderdeelnummer
Voor De Gereedschapscontroller ; ;
Rollen afdrukpapier (gekocht via www.rs-components.com) - 224-9853



http://www.rs-components.com/

KENMERKEN EN FUNCTIES

PneuTorque® Krachtgereedschap

Dubbele Motor

De gereedschappen hebben een dubbele motor. Een om het schroefgereedschap aan te drijven en een om
de eindtorsie te behalen.

Torsietransductor

Alle gereedschappen zijn uitgerust met een torsietransductor, die onderdeel is van het gereedschap en niet
kan worden verwijderd. De gemeten torsie wordt op de gereedschapscontroller weergegeven.

Schakelaar

Met de schakelaar wordt de luchtstroom geregeld. Hoe meer de schakelaar wordt ingedrukt, hoe meer lucht
in het gereedschap stroomt. Hierdoor kan de stroomaansluiting en de reactiebalk langzaam worden
gepositioneerd. Zodra de positionering is voltooid, moet de schakelaar helemaal worden ingedrukt voor een
correcte torsietoepassing.

Selector Met De Klok Mee / Tegen De Klok In

De gereedschappen kunnen schroeven zowel met de klok mee als tegen de klok in vastdraaien en losdraaien.

Reactiebalk

De reactiebalk zorgt ervoor dat alle terugslagen worden beperkt, zodat de torsiereactie niet op de bediener
terugslaat. Er zijn verschillende reactiebalkmodellen verkrijgbaar, waaronder de PTME / tuitextensiereactie.
De PTME / tuitextensie wordt gebruikt wanneer toegang tot het gereedschap beperkt is, bijvoorbeeld voor
wielmoeren op zware voertuigen.

Non-Impact

De lage trillingsniveaus zorgen ervoor dat deze gereedschappen comfortabel en veilig in gebruik zijn. Er is
bovendien minder schade aan het gereedschap, de socket en schroefeenheid.

Vervangbare Aandrijvingvierkant

Om interne schade aan het gereedschap te voorkomen (met name wegens torsieoverbelasting), is het
aandrijvingvierkant ontworpen om het eerst te worden aangedraaid. PneuTorque®-gereedschappen worden
uitgerust met een aandrijvingvierkant dat eenvoudig kan worden vervangen. Andere aandrijvingformaten zijn
mogelijk verkrijgbaar.

Hanger

De hanger kan worden gebruikt om de PneuTorque® aan een stabilisator te hangen.

Limietstatus

Het krachtgereedschap is uitgerust met LED's om de status van het gereedschap aan te geven tijdens het
vastdraaien.



Gereedschapscontroller

Scherm

Op het verlichte scherm wordt de toegepaste torsie en de instellingen voor de gereedschapscontroller
nauwkeurig weergegeven.

Torsielimieten

De gereedschapscontroller heeft 12 limietsets voor het afsluiten van het krachtgereedschap. Elke limiet heeft
een doelwaarde en boven- en ondermarges. Wanneer de ondermarge is bereikt, wordt het
krachtgereedschap uitgeschakeld.

Limietstatus

De limietstatus wordt op het scherm weergegeven als LO/OK/HI en met LED’s voor ‘PASS’ of ‘FAIL’.

Seriéle Poort

Er is een seriéle poort beschikbaar voor gegevensuitvoer naar een computer of printer. Er zijn opties voor
een limietstatus, tijd en datum van verzending.

Printer

De 60254-versie van de controller heeft een ingebouwde printer waarmee de torsiegegevens kunnen
worden afgedrukt.



INSTALLATIE-INSTRUCTIES

De installatie van de PneuTorque® omvat de volgende onderdelen:
1. PneuTorque® Hanger

Luchttoevoer aansluiten

Torsiereactie

Controller van het gereedschap aansluiten

Met de klok mee / tegen de klok in

Luchtsmering

N o o~ wDd

Norbar-controller voor gereedschap
Voer de installatie in deze volgorde uit.

PneuTorque® Hanger

De PneuTorque®-hanger (figuur 1-E) is bestemd voor gebruik met een geschikte stabilisator voor
comfortabel gebruik. Verwijder de hanger indien deze niet nodig is.

Luchttoevoer Aansluiten
WAARSCHUWING: OM HET GEVAAR VAN LOSSCHIETENDE LUCHTSLANGEN TE
VERMIJDEN, MOET U ALLE AANSLUITINGEN MET HET
GEREEDSCHAP BEVESTIGEN VOORDAT U DE LUCHTTOEVOER
INSCHAKELT.
Controleer of alle slangen schoon, in goede staat en vrij zijn van vuil en water.

Sluit de luchtslang van het gereedschap (figuur 1-C) aan op het aansluitingspunt van de lubro control unit
(figuur 1-B) (niet meegeleverd) volgens de richtingspijlen voor de luchtstroom.

TIP: Bevestig op gereedschappen die met snelle luchtkoppelingen
geleverd worden de koppelingsplug in de gereedschapsingang en de
koppelingssocket aan de luchtslang.

Om te verbinden, de koppelingen bijeendrukken.

Om te ontkoppelen, de grendel op de socketkoppeling terugtrekken.

Sluit de invoerkant van lubro control unit (figuur 1-B) aan op de hoofdluchttoevoer (figuur 1-A) met een
minimum slangdikte van %2” boor (12mm).

OPMERKING: Gebruik geen %" luchtinvoerslangen die langer zijn dan 5 meter van de toevoer tot

de drukregeleenheid, aangezien dit de prestaties

van het gereedschap zal E

verminderen. v\
Schakel de luchttoevoer in en controleer op lekken. D

C
‘ F
A—  » \G
\ B

FIGUUR 1 - Aansluitingen



Torsiereactie

De reactiebalk zorgt ervoor dat alle terugslagen worden beperkt, zodat de torsiereactie niet op de gebruiker
terugslaat. Er zijn verschillende reactiebalkmodellen verkrijgbaar.

Plaats de reactiebalk zoals hieronder beschreven:

,(\E/Itca)rde;dschaps- Reactiebalktype Installatieinstructies

Gebogen reactiebalk (standaard)  pjaats de reactiebalk / -plaat (figuur 1-D) over de
Enkelzijdige reactieplaat (optie) aandrijvingvierkant om de reactiebalken te activeren.
Dubbelzijdige reactieplaat (optie) £t de balk vast met de meegeleverde circlip.

PTM Installeer volgens de instructies bij de tuitextensie.

Tuitextensie (optie)

PTME Tuitextensie (standaard) In de fabriek geinstalleerd, kan niet worden verwijderd.

Het is essentieel dat de reactiebalk vierkant rust op een vast voorwerp of oppervlak naast de schroef die
moet worden vastgedraaid. Het raakvlak moet binnen het gearceerde gedeelte van figuur 2 vallen, met het
raakvlak zo groot mogelijk.

Extra Lengte Standaardlengte
Socket Socket

Torsiereactie moet alleen in de gearceerde gedeelten worden genomen

FIGUUR 2 — Veilige Reactievenster

WAARSCHUWING: WEES VOORZICHTIG EN ZORG ERVOOR DAT DE REACTIEBALK
ALLEEN WORDT GEBRUIKT BINNEN DE BEPERKINGEN ZOALS
AFGEBEELD IN FIGUUR 2.

Voor speciale toepassingen of waar extra diepe sockets moeten worden gebruikt, kan de standaardbalk
worden uitgeschoven binnen de beperkingen zoals afgebeeld op figuur 2. Er zijn alternatieve reactiebalken
verkrijgbaar, zie pagina 5.

WAARSCHUWING: INDIEN U DE BEPERKINGEN ZOALS AFGEBEELD IN FIGUUR 2
NIET IN ACHT NEEMT BIJ HET VERSTELLEN VAN DE
STANDAARD REACTIE-BALKEN, KAN DIT RESULTEREN IN
VROEGTIJDIGE SLIJTAGE OF SCHADE AAN HET
GEREEDSCHAP.

Standaard extensies voor het aandrijvingvierkant MOGEN NIET worden gebruikt, aangezien deze ernstige
schade aan de uitvoeraandrijving van het gereedschap zullen veroorzaken. Er is een reeks tuitextensies
verkrijgbaar voor toepassingen waarbij de toegang beperkt is. Deze zijn extensies ondersteunen de
eindaandrijving correct.



De afmetingen van de standaard reactiebalken worden in de volgende tabel weergegeven:

| Reactiebalken (Standaard) | Gereedschap | ‘L' | ‘A" | 'B' | ‘W | 'SQ'_

n PTM-52 60 131 71 35 3/4”

lﬁ,

PTM-72 75 165 91 48 1’

— PTME-72 »
I e (1000 N-m) 80.5 110 63 12 3/4
PTME-72 "
(2000 N-m) 51.5 110 62 16 1

Wanneer de PneuTorque® in werking is, draait de reactiebalk in de tegengestelde richting van het
uitvoeraandrijvingvierkant en moet deze recht tegen een solide object of oppervlak rusten naast de schroef
die moet worden vastgedraaid. Zie figuur 3(a), 3(b), 3(c) en 3(d).

Torsiereactie

PneuTorque® = PAKER
Model Met De Klok Mee _ 'egen Derlokin
Alleen bi-directionele gereedschappen

Voorbeeld van
PTM-
gereedschap.

FIGUUR 3(a) FIGUUR 3(b)

Voorbeeld van
PTM-
gereedschap met
optie voor
tuitextensie of
PTME-
gereedschap.

FIGUUR 3(c) FIGUUR 3(d)

WAARSCHUWING: HOUD UW HANDEN ALTIJD WEG VAN DE REACTIEBALK
WANNEER HET GEREEDSCHAP IN GEBRUIK IS,
ANDERS KAN ERNSTIG LICHAMELIJK LETSEL HET
GEVOLG ZIJN.
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Controller Van Het Gereedschap Aansluiten

WAARSCHUWING: DE GEREEDSCHAPSCONTROLLER WORDT GELEVERD MET
TWEE SLEUTELS. DEZE SLEUTELS ZIJN ALLEEN NODIG VOOR
BEVOEGD ONDERHOUD.

1. Sluit de kabel van de gereedschapskop (figuur 1-G) aan tussen de
gereedschapsconnector (figuur 1-F) en de gereedschapscontroller
(figuur 4).

OPMERKING: Voor gebruik met een controller van een andere
fabrikant, zie Bijlage A.

2. Als u de seriéle poort gebruikt, sluit u de computer of seriéle printer aan
op de connector ‘RS232'.
(Voor model 60254 met printer is geen RS232-connector beschikbaar).

3. De relaisconnector (indien gemonteerd) is niet beschikbaar voor dit

gereedschap. FIGUUR 4 — Norbar-

. . gereedschapscontroller
4. Als u de socketplaat gebruikt, sluit u deze aan op de ‘socketplaat'-

connector (alleen voor aangepaste toepassingen).

5. Sluit de voedingskabel van de gereedschapscontroller aan op de netvoeding.
Een voeding van 100 VAC- 240 VAC is vereist.

TIP:  Als de stekker moet worden vervangen, sluit u de nieuwe stekker als volgt aan:

BRUIN - LIVE BLAUW — NEUTRAAL GROEN / GEEL-AARDE

WAARSCHUWING: HET IS BELANGRIJK DAT LIVE, NEUTRAAL EN AARDE ZIIN
AANGESLOTEN TUSSEN DE CONTROLEDOOQOS EN DE
NETVOEDING. ALS ER GEEN AARDE BESCHIKBAAR IS
(NETVOEDING MET DUBBELE BEDRADING) WORDT HET
AANBEVOLEN EEN APARTE AARDE AAN TE SLUITEN TUSSEN
DE CONTROLEDOOS EN EEN GESCHIKTE AARDE.

OPMERKING: Als de stekker van de gereedschapscontroller een zekering heeft, is een waarde van
5 amp vereist.
Als u twijfelt, moet u een elektricien raadplegen.

6. Schakel de netvoeding in.

11



Met De Klok Mee / Tegen De Klok In

Stel met de klok mee / tegen de klok in.

FIGUUR 5(a) — Met De Klok Mee FIGUUR 5(b) — Tegen De Klok In
(Pijl richting aandrijvingvierkant) (Pijl in tegenovergestelde richting van
aandrijvingvierkant)

WAARSCHUWING: INDIEN DE SELECTOR MET DE KLOK MEE / TEGEN DE KLOK IN
NIET VOLLEDIG IS INGESCHAKELD, ZAL DIT RESULTEREN IN
SCHADE AAN DIT GEDEELTE VAN DE VERSNELLINGEN.

Luchtsmering

Het gereedschap moet worden gebruikt met oliesmering in de toegevoerde lucht door middel van een Lubro
Control Unit (niet meegeleverd).
De luchtsmering instellen:

a. Vul de Lubro Control Unit met hydraulische olie (Shell Tellus S2M 32 of een
gelijkwaardige hydraulische olie).

b. Controleer of het aandrijvingvierkant van het gereedschap vrij kan draaien.
c. Zet het gereedschap door de schakelaar in te drukken.

d. Verstel de Lubro Control Unit voor maximale luchtdruk.
De luchtdruk wordt op de meter weergegeven.

TIP: Door maximale luchtdruk te gebruiken, kan het gereedschap op
maximale snelheid draaien.

FIGUUR 6 — Lubro Control Unit

e. Stel de Lubro Control Unit in op 6 druppels olie per minuut.

f. Laat de schakelaar los.

BELANGRIJK: DE MOERSLEUTEL MOET VRIJ KUNNEN BEWEGEN TERWIJL U DE LUCHTDRUK
AANPAST, ZODAT DE JUISTE INSTELLING KAN WORDEN VERKREGEN.

Zie de handleiding van de Lubro Control Unit voor meer informatie.

12



Norbar-Gereedschapscontroller

OPMERKING:

instelling LOWER LIMIT op de gereedschapscontroller.

1. Schakel de gereedschapscontroller in. Het scherm en het toetsenpaneel worden afgebeeld in figuur 7.

Voor meer informatie over het toetsenpaneel, zie Bijlage B.

FIGUUR 7 —Scherm En Toetsenpaneel

De torsie die door de PneuTorque® wordt toegepast, is afhankelijk van de

2. De gereedschapscontroller zal het stroomdiagram volgen dat in figuur 8 wordt afgebeeld.
Voor 'smart' transductoren zal de gereedschapscontroller doorgaan met ‘Measure”.

Voor een 'non-smart' transductor zal de gereedschapscontroller ' CONNECT TRANSDUCER' weergeven.
Druk op 'Enter' om de transductorinformatie in te voeren zoals wordt afgebeeld in figuur 9.

DISPLAY
TRANSDUCER
DETAILS

RETURN TO
MEASURE EXIT
17. SET UP
SOFTWARE # XXXXX.XXX

1LIMITS

TRANSDUCER
DETAILS
SCREEN

[ ——YES

SETTINGS

DISPLAY

LOGO

SWITCH ON

SMART
TRANSDUCER ?

NO

o

FIGUUR 8 - Stroomdiagram Van Gereedschapscontroller

2.SETTINGS
A P{3.RETURN TO MEASURE
- 22. CONFIRM
LIMITS < LIMITS
A

A 4

20. SET

91. SELECT 19. SELECT R
PASSWORD TARGET > UNITS »| TRANSDUCER

LIMITS

< EXIT ¢
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FIGUUR 9 — Stroomdiagram Van Non-Smart Transductor
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3. Druk op g om het menu SET UP te openen:

17. SET UP X
SOFTWARE # 37712.XXX

1. GRENZEN
2. INSTELLING
3. TERUG NAAR METEN

< BEVESTIGEN

4. Druk op 1 op de gereedschapscontroller om de limieten in te stellen. Er zijn 12 doelwaarden beschikbaar
op de gereedschapscontroller. Elke doelwaarde kan apart worden ingesteld voor een andere
afsluitingswaarde (zie figuur 8).

5. Voer het wachtwoord in.

OPMERKING: Alle instellingen zijn met een wachtwoord beveiligd. Het standaard wachtwoord is
000000.
Als u het wachtwoord kwijt bent, kunt u de sectie Problemen oplossen raadplegen.

6. Op figuur 10 wordt een typische torsietoepassing weergegeven.
Het gereedschap zal ‘afsluiten’ op de torsie die is ingesteld onder de lage limiet.
Nadat het gereedschap is uitgeschakeld, duurt het even (reactietijd) voordat het gereedschap stopt op
de 'toegepaste torsie'.

W-ROOD lampje knippert

HOGE LIMIET

Toegepaste torsie
t GROEN lampje brandt

LAGE LIMIET

Torsie

tROOD lampje brandt

Minder dan 0,5%

gereedschapscapaciteit
0 |
Afsluiting Reactietijd van TI | d
ereedscha
gereedschap g Tijd # Gereedschap Stopt
FIGUUR 10 — Typische Torsietoepassing
OPMERKING: De lengte van de reactietijd is afhankelijk van de snelheid van het gereedschap,

de luchtdruk, het verbindingstype en het smeermiddel.
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7. Selecteer TARGET X' op de gereedschapscontroller. Druk op Enter.

8. Selecteer 'UNITS of measurement'. Druk op Enter.

9. Voer de vereiste TARGET VALUE in. Druk op de pijl omlaag.

Voer de UPPER LIMIT in als een percentage van de doelwaarde. Druk op de pijl omlaag.

Voer de LOWER LIMIT in als een percentage van de doelwaarde (dit is de afsluitingswaarde). Druk op
de pijl omlaag.

Selecteer OPERATE (OFF of Met de klok mee of Tegen de klok in of Beide richtingen). Druk op Enter.

10. CONFIRM LIMITS wordt weergegeven. Druk op Enter.

11. Selecteer de volgende doelwaarde die moet worden ingesteld. Druk op X | wanneeru gereed

bent.

12. De LOWER LIMIT voor elke doelwaarde moet mogelijk worden bijgesteld nadat het gereedschap is

getest op het verbindingsstuk.

OPMERKING: Als er geen limieten zijn ingesteld of geselecteerd, zullen de rode en groene
lampjes op de controller knipperen en zal het relais niet worden geactiveerd,
waardoor het gereedschap niet zal werken.

13. De resettijd voor de gereedschapscontroller is intern in te stellen tussen 1 of 5 seconden.

Als u de resettijd wilt wijzigen, moet u de deur van de gereedschapscontroller openen en de schakelaar
voor de resettijd zoeken (figuur 11).
Zet de schakelaar 1 (links) in op de vereiste tijd (hier afgebeeld als ‘UP’, dus de tijd is 1 seconde)
Schakelaar 1 Resettijd
OoP 1 Seconde
NEER 5 Seconden
FIGUUR 11 — Selectieschakelaar Voor Resettijd
14. Druk op 2 op de gereedschapscontroller voor INSTELLING.
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17. SET UP X
SOFTWARE # 37712 XXX

1. GRENZEN
2. INSTELLING
3. TERUG NAAR METEN

<~ BEVESTIGEN




De fabrieksinstellingen worden hieronder afgebeeld:

Mode ___________linstelling

ENGLISH, FRANCAIS, DEUTSCH, ITALIANO,

TAAL Engels ESPARNOL, DANSK, NEDERLANDS, SUOMI,
NORSK, SVENSKA, PORTUGUES.

WACHTWOORD 000000 Zes willekeurige tekens.

DATUM EN TIJD GMT Stel datum in als DD/MM/JJ of MM/DD/JJ

100Hz tot 2500Hz. Stel in op 500Hz voor het

MODUS/ FREQUENTIE 500Hz beste resultaat

Geen pariteit

9600 Baud

8 databits / 2 stopbits

Geen eerste teken
Uitvoerlimieten
Uitvoereenheden

Geen uitvoer van datum/tijd
Uitvoerlijn

Geen 'handshake'

0,5 seconde lijnvertraging

SERIELE POORT Zie het gedeelte over de seriéle poort.

LAAG/ MIDDEL/ HOOG.

Dit is de hoeveel waarmee de torsie moet

terugvallen om een eerste piek te kunnen
LAAG registreren.
LAAG moet 10% van de meting terugvallen
MIDDEL moet 5% van de meting terugvallen
HOOG moet 2,5% van de meting terugvallen
Niet ingeschakeld. Zie Installatieinstructies /
Norbar-gereedschapscontroller.
0,5% tot 99% van transductorcapaciteit.

Dit is het punt waarop de geheugenmodus
begint. Alle modi zullen onder deze instelling

EERSTE PIEK
GEVOELIGHEID

AUTO RESET INSTELTIJD 2 seconden

0,

OISR S% ‘VOLGEN'. Dit kan helpen bij het herstellen

van foute resultaten.

Waarden onder 0,5% zullen werken als 0,5%.
EENHEDEN N-m, Ibf-ft en kgf-m. Alle eenheden.
MODI Alleen overtrekmodus Al (e,

(knop 6)

0 tot 99 minuten.
UITSCHAKELVERTRAGING 0 De tijd voordat het uitschakelen begint.

Stel in op ‘0’ om uit te schakelen.
AFDRUK Alle instellingen en limietinstellingen kunnen
STANDAARDINSTELLING worden afgedrukt.

TIP: Wanneer T of { op het scherm wordt weergegeven, geeft dit aan dat er nog meer menu-items
beschikbaar zijn.

15. Druk op & om terug te gaan naar de instellingen.

16. Druk op & om TERUG TE GAAN NAAR METEN.

17



BEDIENINGSINSTRUCTIES

WAARSCHUWING: HOUD U HANDEN WEG B1J DE REACTIEBALK.

WAARSCHUWING: WANNEER U DIT GEREEDSCHAP GEBRUIKT, MOET HET ALTIJD
WORDEN ONDERSTEUND OM ONVERWACHT LOSSCHIETEN TE
VOORKOMEN WANNEER EEN SCHROEF OF ONDERDEEL
STUKGAAT.

Vastdraaien
OPMERKING: U moet de ‘INSTALLATIEINSTRUCTIES' hebben gevolgd.

1. Plaats PneuTorque® met de juiste formaatimpact of hoogwaardige stopcontact die geschikt is voor de
schroef.

TIP: Voor nog meer veiligheid wordt het aanbevolen de socket op het aandrijvingvierkant vast te
zetten.
U kunt dit doen door een pin O-ring te gebruiken. Raadpleeg de fabrikant van de socket voor
meer informatie.

2. Schakel de gereedschapscontroller in. De lampjes zullen gaan branden en knipperen.
De modus 'TRACK' wordt weergegeven.

3. Controleer of de afsluitingstorsie is ingesteld voor de huidige schroef.

4. Voor het beste resultaat moet u de PneuTorque® in de richting waarin u deze gaat gebruiken zetten
voordat u de instelling op nul zet.
Zonder belasting op de PneuTorque® en de gereedschapscontroller in volgmodus moet u het scherm op
nul zetten (druk op 0).

5. Selecteer de modus 'Stall Tool' (druk op 6).

6. Selecteer de vereiste limiet met de toetsen OP en NEER.

7. Controleer of de selector voor met de klok mee / tegen de klok in correct is ingesteld.

8. Draai het handvat naar een prettig hanteerbare positie ten opzichte van de reactiebalk. Plaats het
gereedschap op de schroef die moet worden vastgedraaid met de reactiebalk naast het

reactiepunt. Zie figuur 12.

9. Neem een geschikte houding aan om normale of onverwachte bewegingen
van het gereedschap als gevolg van terugslag op te vangen.

10. Druk de schakelaar gedeeltelijk in om de reactiebalk in contact te
brengen met het reactiepunt.

18 FIGUUR 12- Schroef Met De Klok Mee Vastdraaien



11. Houd de schakelaar helemaal ingedrukt totdat het afsluitingspunt (LOWER LIMIT) is bereikt,
laat vervolgens de schakelaar los.

OPMERKING: Als de schakelaar niet volledig is ingedrukt, wordt mogelijk geen torsie
toegepast op de schroef.

12. De schakelaar moet worden losgelaten voordat het gereedschap opnieuw wordt ingesteld om verdere
torsietoepassing te voorkomen.

13. De toegepaste torsie wordt als volgt weergegeven op het krachtgereedschap en de
gereedschapscontroller:;

Toegepaste Torsie Weergave-LED / LIMIT Gereedschfgécontroller- Gereelijl'zslghaps-

Minder dan 0,5%

o GEEN GEEN GEEN
gereedschapscapaciteit
Onder 'LOWER LIMIT' AMBER / 'LO' ROOD 'FAIL' ROOD
'PASS' GROEN / 'OK' GROEN 'PASS' GROEN
Boven 'UPPER LIMIT' RooD / 'HI Knipperend ROOD 'FAIL’ K”'Ffopgrgnd

De toegepaste piektorsie wordt op het scherm weergegeven.
De gereedschapscontroller zal na 1 of 5 seconden opnieuw worden ingesteld volgens de instellingen.

14. Voor een typische torsietoepassing, zie figuur 10.

TIP: Indien de toegepaste torsie steeds boven de doelwaarde ligt, kunt u de ‘LOWER LIMIT"
verlagen ter compensatie. U kunt ook de luchtdruk verlagen.

TIP: Indien de toegepaste torsie steeds onder de doelwaarde ligt, kunt u de ‘LOWER LIMIT"
verhogen ter compensatie.

15. Haal het gereedschap van de schroef.
TIP: Wanneer de gereedschapscontroller opnieuw wordt ingesteld, wordt de torsiemeting naar de

seriéle poort of interne printer verzonden (indien aanwezig). Als er geen meting nodig is,
drukt u op PRINT / NO PRINT (knop 9). De keuze wordt op het scherm weergegeven.
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Losdraaien

1. Plaats de PneuTorque® met de juiste formaatimpact of hoogwaardige socket voor het losdraaien van de
schroef.

TIP: Voor nog meer veiligheid wordt het aanbevolen de socket op het aandrijvingvierkant vast te
fJelitue:f dit doen door een pin O-ring te gebruiken. Raadpleeg de fabrikant van de socket voor
meer informatie.

2. Controleer of de selector voor werking met de klok mee/tegen de klok in juist is ingesteld.

3. Draai het handvat naar een prettig hanteerbare positie ten opzichte van de reactiebalk. Plaats het

gereedschap op de schroef die moet worden losgedraaid met de reactiebalk naast het reactiepunt. Zie
figuur 13.

FIGUUR 13 — Schroef Met De Klok Mee Losdraaien

4. Neem een geschikte houding aan om normale of onverwachte bewegingen van het gereedschap op te
vangen die worden veroorzaakt door reactiekrachten.

5. Druk de schakelaar gedeeltelijk in om de reactiebalk in contact te brengen met het reactiepunt.
6. Druk de schakelaar helemaal in en laat deze helemaal los totdat de schroef losdraait.

TIP: Als u de schroef niet kunt losdraaien doordat het gereedschap automatisch wordt
uitgeschakeld, moet u de afsluitingslimiet op de gereedschapscontroller verhogen.

Als u de schroef niet kunt losdraaien doordat het gereedschap overtrekt, moet u de luchtdruk
verhogen.

Overschrijd niet de maximum luchtdruk voor het gereedschap.

WAARSCHUWING: ALS U DE MAXIMUM LUCHTDRUK OVERSCHRIJDT, ZAL DIT
OVERBELASTING VEROORZAKEN EN KAN DIT LEIDEN TOT
ERNSTIGE SCHADE.
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ONDERHOUD

Voor optimale prestaties en veiligheid is een normaal onderhoud van het gereedschap nodig. Het onderhoud
door de gebruiker is beperkt tot het vervangen van de aandrijvingvierkant en de geluidsdemper. Elk ander
onderhoud en reparatie moet worden uitgevoerd door Norbar of een Norbar-distributeur.
Onderhoudsintervals zullen afhankelijk zijn het gebruik van het gereedschap en de omgeving waarin het
wordt gebruikt. De maximum aanbevolen interval voor onderhoud en herijking is twaalf maanden.

TIP: Stappen die u kunt nemen om de hoeveelheid onderhoud te beperken:

Gebruik het gereedschap in een schone omgeving.

Gebruik een luchtcompressor met een droger.

Controleer of de Lubro Control Unit voldoende hydraulische olie bevat.

Controleer of de Lubro Control Unit hydraulische olie met de juiste hoeveelheden afgeeft.
Zorg ervoor dat de Lubro Control Unit regelmatig wordt onderhouden. Zie de handleiding
van het product.

6. Behoud de juiste torsiereactie.

arwnE

Luchtsmering

Gebruik Shell Tellus S2M 32 of een hydraulische olie van gelijkwaardige kwaliteit om de Lubro control unit te
smeren.

Versnellingen

Onder normale operationele omstandigheden is het niet noodzakelijk om de versnellingen opnieuw te
smeren. De versnellingen bevatten Lubcon Turmogrease Li 802 EP of een smeermiddel van gelijkwaardige
kwaliteit.

Geluidsdemper

De geluidsdemper (onderdeelnummer 18591) moet elke 12 maanden worden vervangen. Dit kan vaker zijn
wanneer het gereedschap vaker wordt gebruikt of in een vuile omgeving wordt gebruikt.

TIP: Vervang de geluidsdemper met het gereedschap ondersteboven gekeerd, zoals afgebeeld,
om ervoor te zorgen dat de interne onderdelen (veer & klep) op hun plaats worden gehouden.

1. Verwijder de M4-schroef (A) (onderdeelnummer

D
25381.10) met een 2,5mm zeshoekige sleutel. «—

2. Verwijder de pin (B) (onderdeelnummer 26284) met een

pin punch. A R
3. Verwijder de luchtinvoerslang (D) met de voetplaat & <«—— B
geluidsdemper. /
4. Verwijder de geluidsdemper (E) van de luchtinvoerslang. ¢
5. Plaats de nieuwe geluidsdemper (onderdeelnummer
18591) over de luchtinvoerslang. E
6. Plaats de luchtinvoerslang (C, D & E) in het handvat
tegen de veerweerstand.
7. Plaats de pin (B) met een hamer.
8. Plaats de schroef (A) en draai deze vast op 0,5 N-m.
Draai deze schroef niet te vast, aangezien anders de

voetplaatrand stuk kan gaan. FIGUUR 14 — Geluidsdemper Vervangen

TIP:  Wanneer u de luchtinvoerslang terugplaatst in het handvat, moet dit voorzichtig gebeuren
zodat de luchtinvoerslang en de veer correct worden uitgelijnd. Het kan gemakkelijker zijn
eerst de veer in de luchtinvoerslang te plaatsen en deze vast te zetten met een beetje
smeermiddel.
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Aandrijvingvierkant

Om interne schade te voorkomen (met hame wegens torsieoverbelasting), is het aandrijvingvierkant
ontworpen om het eerst te worden aangedraaid. Dit vermindert de interne schade en kan gemakkelijk
worden verwijderd. Zie pagina 5 voor de onderdeelnummers van het aandrijvingvierkant.

FIGUUR 15 — Aandrijvingvierkant Vervangen

Het aandrijvingvierkant vervangen:
1. Verwijder de luchttoevoer.
2. Ondersteun het gereedschap in een horizontale stand.

3. Verwijder de schroef of veerpin. Verwijder vervolgens het aandrijvingvierkant.
Als het vierkant is aangedraaid, kan het noodzakelijk zijn om een buigtang te gebruiken voor het
verwijderen van gebroken onderdelen.

4. Plaats het nieuwe aandrijvingvierkant.

5. Plaats een nieuwe schroef en draai deze vast op 4 N-m tot 5 N-m (PTM-52), 8 N-m tot 9 N-m (PTM-
72/92/119) of plaats een nieuwe veerpin.

6. Sluit de luchttoevoer aan.

TIP: Als het aandrijvingvierkant steeds niet goed werkt, kunt u Norbar of een Norbar-distributeur
raadplegen.

Printerpapier Vervangen

Het printerpapier heeft het RS-onderdeelnummer 224-9853 en is verkrijgbaar via http://www.rs-
components.com/.

Zo vervangt u het printerpapier:

1. Maak het klepje open en open het tweedelige
deurtje.

2. Verwijder de oude rolhouder en plaats een
nieuwe papierrol.

3. Sluit het klepje.

Druk op de knop voor het doordraaien van het papier. FIGUUR 16a FIGUUR 16b

Kalibratie Van De Transductor

Het gereedschap en de controller moeten als systeem worden gekalibreerd voor nauwkeurigheid en
traceerbaarheid. Om de opgegeven nauwkeurigheid te behouden, wordt het aanbevolen het gereedschap
ten minste elke 12 maanden te kalibreren.

Neem contact op met Norbar of een Norbar-distributeur voor meer informatie.
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Reinigen

Houd het gereedschap schoon om de veiligheid te bevorderen. Gebruik geen schuurmiddelen of oplosbare
schoonmaakmiddelen.

Afval

Het gereedschap mag niet bij het huishoudelijk afval worden gegooid. Verwijder het materiaal volgens uw
plaatselijke wetten en voorschriften voor recycling. Neem contact op met uw distributeur of bezoek de
website van Norbar (www.norbar.com) voor meer informatie over recycling. Componenten die moeten
worden gerecycled zijn:

Handvat Aluminium behuizing / stalen binnenkant
Versnellingen (met de klok mee / tegen de klok in) Aluminium behuizing / stalen binnenkant
Versnellingen (52mm / 72mm) Staal met nikkelen plaat / stalen binnenkant
Reactiebalk PTM-52 is staal / PTM-72 is aluminium
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SPECIFICATIES

Alleen Krachtgereedschap

Torsie
Onderdeelnummer — ;
Minimum Maximum

18120.B06 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft)
18121.B06 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft)
18122.B06 / 18144.B06 200 N-m (147 Iof-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft)
18123.B08 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft)
18124.B08 / 18145.808 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N-m (1475 Ibf-ft)
_ H | w | R | L | Gereedschap (ko) (kg)
18120.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18121.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18122.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18123.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18124.B08 324 85.7 75 498 7.8 0.7
18144.B06 324 82 80.5 555 8.5 -
18145.808 324 82 80.5 555 9.0 -
L W

200

fmm |

FIGUUR 17 — Afmetingen Van Het Gereedschap
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Snelheid Gereedschap
(Vrije werking op max.

Onderdeelnummer

Aandrijvingvierkant

Luchtdruk
18110.B06 224 r/min 3/4”
18111.B06 148 r/min 3/4”
18112.B06 / 18142.B06 122 r/min 3/4”
18113.B08 86 r/min 1"
18114.B08 / 18143.B08 58 r/min 1"

Luchttoevoer:
Luchtsmering:

Trilling op handvat:

Geluidsdrukniveau:

Maximumdruk 6,3 bar (voor maximum uitvoersnelheid).
Shell Tellus S2M 32 wordt voor de Lubro Control Unit aanbevolen.

< 2,5m/s2 maximum. Getest in overeenstemming met ISO 8662-7 Draagbare
gereedschappen — Meting van trillingen op het handvat.

84 dBA gemeten op 1m equivalent doorlopend A gewogen geluid.

Getest op BS ISO 3744: 1994 akoestiek — Bepaling van geluidsniveaus van
geluidsbronnen door middel van geluidsdruk — Engineeringmethode in een
vrijwel leeg veld boven een reflecterend vlak. Test uitgevoerd onder vrije
operationele omstandigheden met een met een druk van 6,3 bar.

Alleen Gereedschapscontroller

Onderdeelnummer Afmetmgen Gewicht
60244 300mm  300mm 150mm 7.0 kg
60254 300mm  300mm 150mm 7.5 kg

AC-stroomvereiste:
Stroomvereisten:
Invoerzekering vereist:
Stekker:
Voedingskabel:

Interne zekeringen:

Printer (waar aanwezig):
Schermresolutie:
Wachtwoord:
Tijd/datum:

Frequentiereactie:

Schakelaar van instelling:

Back-upbatterij:

100 — 240 volt +/- 10% @ 50/60 Hz.
ow.

5A.

5 Amp (indien aanwezig).

2 meter (6ft 6inch) lang minimum.

Scherm: 2A.
PLC-voeding: 2A.

Thermale printer met standaard papierrollen
5 cijfers.
000000 (standaard), moet 6 tekens zijn.

UU:MM:SS 24-uursklok
Datumindeling DD/MM/JJ of MM/DD/JJ

8e orde Butterworth lage doorgandgfilter met een a -3dB-punt instelbaar vanaf 100
tot 2500 Hz.

0 tot 99% van transductorcapaciteit.
Renata 190 mAh (CR2032FH)
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Krachtgereedschap En Gereedschapscontroller

Herhaalbaarheid: Afsluitingsgereedschap: + 2% van meting.
Nauwkeurigheid: * -2% van meting.

Temperatuurbereik: +5°C tot +40°C (operationeel) -20°C tot +60° C (opslag).
Maximum werkingsvochtigheid: 85% relatieve vochtigheid op 30°.

Omgeving: Indoor gebruik in een licht industriéle omgeving.

Onder milieuomstandigheden Vervuiling Niveau 2
& installatiecategorie (over voltagecategorie) Il.
bewaar in een schone en droge omgeving.

Elektromagnetische compatibiliteit: In overeenstemming met EN61326:2006
(EMC) Richtlijn
Richtlijn voor lage voltage: In overeenstemming met EN 61010 - 1: 2001

Onder milieuomstandigheden Vervuiling Niveau 2
& installatiecategorie (over voltagecategorie) Il.

Wegens doorlopende verbeteringen zijn alle specificaties onderhevig aan wijzigingen zonder waarschuwing
vooraf.

OPMERKING: Indien de apparatuur wordt gebruikt op een manier die niet door de fabrikant
wordt aanbevolen, kan de bescherming door de uitrusting in gevaar komen.
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PROBLEMEN OPLOSSEN

Het onderstaande is alleen bedoeld als richtlijn wanneer de PneuTorque® met de Norbar-
gereedschapscontroller wordt gebruikt. Voor complexere problemen kunt u contact opnemen met Norbar of

een Norbar-distributeur.

Oplossing

Geen schermweergave wanneer de
stroom is ingeschakeld.

Het gereedschap draait niet wanneer
de schakelaar wordt ingedrukt.

Slechte herhaalbaarheid voor lage
toegepaste torsie.

Aandrijvingvierkant is verschoven.

Het gereedschap trekt over — het sluit
niet af.

Het gereedschap wordt uitgeschakeld
met het lampje Fail knipperend.
De meting is boven de HIGH-limiet.

Het gereedschap wordt uitgeschakeld
met het lampje Fail aan.
De meting is onder de LOW-limiet.

De torsie gaat niet terug naar nul.

Wachtwoord kwijt.
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Controleer of de voedingskabel goed is aangesloten op de
controller

Controleer of de netvoeding en stekker goed zijn aangesloten
(indien aanwezig).

Controleer of alle aansluitingen goed vastzitten.

Controleer of de luchttoevoer functioneert en is aangesloten.
Controleer of het gereedschap niet in de instellingsmodus is.
Controleer de luchtdrukinstelling (ten minste 1 bar).
Controleer de stroomvoorziening.

Controleer of de selector voor met de klok mee / tegen de klok in
volledig is ingeschakeld.

Versnellingen of luchtmotor is beschadigd.

Verlaag de luchtdruk.

Zie het gedeelte Onderhoud voor meer informatie over het
vervangen.

Het gereedschap heeft geen torsie bereikt. Verhoog de luchtdruk.
Sluitstuk is verschoven of het schroefdraad is eraf.

Versnellingen of luchtmotor zijn beschadigd.

Verlaag de afsluitingslimiet (LOWER LIMIT").
Verlaag de luchtdrukinstelling.

Verhoog de afsluitingslimiet (LOWER LIMIT").
Verhoog de luchtdrukinstelling.

Zet het scherm op nul.

Controleer of de controller en het scherm werken.

De transductor is overbelast. Stuur deze terug naar Norbar.
Neem contact op met Norbar en vermeld de code die u tussen
haakjes in het wachtwoordmenu vindt.



WOORDENLIJST

AlF
Bi-directioneel
EC

Schroef

LED

Lubro Control Unit

Tuitextensie

PneuTorque®
PTM
PTME

Reactiebalk

Afsluiten
Gereedschapscapaciteit

Gereedschapscontroller

Reactietijd van
gereedschap

Torsietransductor

Across Flats (op vlakke stukken).

Het gereedschap kan zowel met de klok mee als tegen de klok in draaien.
External Control.

Bout, pin of moer die moet worden vastgedraaid.

Light Emitting Diode.

Eenheid voor het filteren en smeren, maar ook voor drukregeling. Niet met dit
gereedschap meegeleverd.

Een reactietype dat wordt gebruikt wanneer het gereedschap beperkte
toegang heeft, bijvoorbeeld voor wielmoeren op zware voertuigen. Verkrijgbaar
als een optie voor PTM-gereedschappen of integraal voor PTME-
gereedschappen.

Productnaam.
PneuTorque® Twin Motor.
PneuTorque® Twin Motor met vaste tuitextensie.

Mechanisme waarmee de toegepaste torsie tegenwicht wordt gegeven. Ook
reactieplaat genoemd.

Torsiewaarde waarop de torsie moet worden gestopt.

Maximumtorsie.

Apparaat waarmee de PneuTorque® wordt bestuurd en de torsie wordt
weergegeven.

Tijd vanaf uitschakeling tot stoppen van gereedschap.

Apparaat waarmee de torsie wordt gemeten.
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BIJLAGE A: GEBRUIK MET EEN GEREEDSCHAPSCONTROLLER
VAN EEN ANDERE FABRIKANT

Raadpleeg de gebruiksaanwijzing van de controller.

Voordat u de PneuTorque® in gebruik neemt, moet u deze kalibreren met de controller. De PneuTorque®
wordt geleverd met een certificaat om de mV/V-waarde van de transductor aan te geven, zodat kalibratie kan
worden uitgevoerd.

Het PneuTorque®-krachtgereedschap heeft een 19-wegsconnector die de volgende pinposities gebruikt:

__Pn | Funce |

Transductor +ve opwekking (naar gereedschap)
Transductor -ve opwekking (naar gereedschap)
Transductor +ve signaal (van gereedschap)
Transductor -ve signaal (van gereedschap)
‘Smart' chipklok
‘Smart' chipgegevens
24V voor relais (naar gereedschap)

OV voor relais en LED
24V GROENE LED (naar gereedschap)

\% 24V RODE LED (naar gereedschap)

Scherm Aansluiten op beide uiteinden voor EMC

cCr X O moo o >

Algemene Specificaties

Nauwkeurigheid: Zie kalibratiecertificaat dat bij de transductor is geleverd.
Maximum brug opwekking: 10 volt D.C.

Tolerantie voor nulinstelling: beter dan + 1% FDS (Full Scale Deflection).
Temperatuurbereik: 0°C - +50°C (operationeel). -20°C - +60°C (opslag).

Coéfficiént van transductortemperatuur: < + 0,01%/°C. FDS (Full Scale Defection) op nul.
<+ 0,03%/°C. FDS (Full Scale Defection) op spanwijdte.

Relais: 24V voor activering. 2W stroomverbruik.

Elektromagnetische Compatabiliteit (EMC)

Elektromagnetische compatibiliteit is de verantwoordelijkheid van de systeemontwerper. Norbar adviseert
hierin in het volgende:

(i) Gebruik een hoogwaardige, beschermde kabel.
(i) Houd kabels zo kort mogelijk.

(i) Houd signaalkabels weg van hoogspanningskabels.
(iv) Bescherm de transductorsignalen tegen alle andere signalen.

Overwegingen Voor Transductoropwekking

Gebruik een nauwkeurige, stabiele en stille voeding om de transductor te activeren.
De stroomuitvoer moet zijn beschermd tegen kortsluiting.
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BIJLAGE B: HET TOETSENPANEEL VAN DE
GEREEDSCHAPSCONTROLLER GEBRUIKEN

Alle scherminstellingen zijn toegankelijk via menu's die met de voorpaneeltoetsen zijn ingesteld.

De toetsen hebben de volgende functies:

Houd de vereiste toets ingedrukt totdat het gewenste teken wordt weergegeven. Laat de toets vervolgens
los:

a
Teken b
c

OPMERKING:

TIP:

, 2
VA, d,

B, e,
, C f

) g:
h

Ga
H
I

mmo-

b)
<)

d)

Toets

0 meets 0
1 4 7 , ,

5 6 1
.S, v, V, X, X,

i J, m, M, p, P, s
kl Kv nv N! qv Ql tv Tv Wl W yl Yv
I, L o, O r, R u, U z,”Z

De toetsen 0 — 9 zijn sneltoetsen voor menuselectie.
Invoer van:
#% ()*,/:=\_
Invoer van:
. (punt of decimaal teken) + -

Door menu-opties en keuzes bladeren.

Linkerpijl verdwijnt wanneer gegevens worden ingevoerd.
Rechterpijl wordt een spatie wanneer gegevens worden
ingevoerd.

Gebruik de pijl omlaag om naar de volgende optie in een
instellingenmenu te gaan.

Gebruik de linker- en rechterpijlen om snel torsie-eenheden
op het meetscherm te selecteren.

Afsluiten.

Wijziging bevestigen.

OPMERKING: Als de wijziging niet wordt bevestigd, zal

deze niet worden doorgevoerd.

Nadat u een optie hebt ingevoerd in een instellingenvenster, drukt u op de pijl omlaag om de
volgende optie in te voeren. Wanneer alle gegevens zijn ingevoerd, drukt u op ‘.
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DELENUMRE OMTALT | DENNE HANDBOKEN

Denne handboken omtaler oppsett og bruk av Norbar PneuTorque® PTM & PTME serie med ekstern kontroll
(EK) avslagbart verktgy; dette omfatter Norbar PneuTorque® ekstern kontroll kraftverktay og en Norbar
verktgyregulator.

Bruk av PneuTorque® med en ikke-Norbar verktgyregulator er omtalt i appendiks A.

PneuTorque® Kraftverktgy

Modell Verktgykapasitet

18120.B06 PTM-52-500-B-EC 500 N-m
18121.B06 PTM-52-800-B-EC 800 N-m
18122.B06 PTM-72-1000-B-EC 1000 N-m
18123.B08 PTM-72-1350-B-EC 1350 N-m
18124.B08 PTM-72-2000-B-EC 2000 N-m
18144.B06 PTME-72-1000-B-EC 1000 N-m
18145.B08 PTME-72-2000-B-EC 2000 N-m

BEMERK: Hoved PTM & PTME modellene er listet over. Andre PTM & eksterne kontrollverktay
med mindre varianser er ogsa omtalt.

Beskrivelse av opsjoner:

Delenummer Opsjon Beskrivelse

Frkkk B Toveis (med klokken og mot klokken).
*H*Ex %06 3/4” A/F firkantdrift starrelse.
xHkxk %08 1/4” AIF firkantdrift starrelse.

Modellopsjon

PTM -*rxxx_x EC PneuTorque® tomotors.

PTME -**-****_*_EC PneuTorque® tomotors fast neseforlengelse.
PTM*-52-*****.EC 52mm diameter girboks.
PTM*-72-****_*.EC 72mm diameter girboks.
PTM*-**-1000-*-EC Maksimalt torsjonsmoment i N-m
PTM*-**-x+*.B-EC Toveis (med klokken og mot klokken).

Verktgyregulatorer

Dele-Nummer Beskrivelse

60244 Verktgyregulator for EK-verktay.
60254 Verktgyregulator for EK med innebygget skriver.

BEMERK: Hoved PTM & PTME-modellene er listet over. Andre verktgyregulatormodeller med
mindre variasjoner er ogsa omtalt.



SIKKERHET

VIKTIG: BRUK IKKE VERKT@YET F@R DU HAR LEST DISSE INSTRUKSJONENE. A UNNLATE A
GJ@RE DET KAN F@RE TIL PERSONSKADE ELLER SKADE PA VERKT@YET.

Dette verktgyet er ment til bruk med gjengete festemidler.

Bruk hgrselsvern.

Bruk ikke disse verktgyene i potensiell eksplosiv atmosfeere da disse verktgyene inneholder fett, som kan
forarsake risiko for eksplosjon hvor det er rent oksygen. Disse verktgyene inneholder ogsa komponenter av

aluminiumslegering som kan forarsake en risiko i visse eksplosive omgivelser.

Uventede verktabevegelser pa grunn av reaksjonskrefter eller brudd pa firkantdrift eller reaksjonsarmen kan
forarsake skader.

Isoler verktgyet fra alle energikilder far skifting eller justering av firkantdriften eller sokkel.
Det er en risiko for knusing mellom reaksjonsarmen og arbeidsstykket.
Hold hender unna reaksjonsarmen.
Hold hender unna verktgyutgang.

Sarg for at lgse kleer, har, etc. ikke blir dradd inn i noen roterende del av verktgyet.

Disse verktgyene krever en reaksjonsarm. Se avsnitt om torsjonsreaksjon.

Sarg for at alle slanger er korrekt montert fer hovedIuftforsyningen kobles pa. Dette forhindrer risikoen for
skade fra piskende luftslanger.

Uventet bevegelsesretning av firkantdrift kan fare til en farlig situasjon.
Bruk kun sokler og adaptorer som er i god stand og som er ment til bruk pa kraftig verktay.

PneuTorque® ngkler er ikke statende, torsjonsmomentkontrollerte, gjengefestende strammeverktgy og ma
alltid brukes med fglgende:

e Ren og tarr luftforsyning med en minimum stregm pa 19 liter/sek (40 CFM).
e Lubro kontrollenhet eller lignende filter, regulator og smgreenhet 1/2” boring (12 mm).
e  Statsikre eller hgykvalitetssokler.

e Reaksjonsarm.



INTRODUKSJON

PneuTorque® PTM & PTME ekstern kontroll (EK) verktayseriene er luftdrevne kraftverktgy konstruert for &
bruke torsjonsmoment pa festemidler med gjenger. Verktgyregulatoren brukes til ngyaktig kontroll av
avslagbart torsjonsmoment til PneuTorque® og vise anvendt torsjonsmoment. Det er modeller som har
torsjonsmoment med kapasitet fra 500 N-m til 2000 N-m.

Inkluderte Deler

:
Beskrivelse
PTM-52 PTM-72 PTME-72
0)

Synlig forskjell

18122.B6
PneuTorque® 18120.B06 . 18144.B6
S LTS 18121.B06 12132_22 18145.88
Vinkelreaksjonsarm (montert) 18646 18494 -
Reaksjonsarmsimmerring (montert) 26588 26486 -
Henger (montert) 18747 18747 18747
Kalibreringssertifikat - - -
Brukerhandbok (med sprék-CD 34323 34323 34323

[om ngdvendig])

S —
yreg Uten Skriver Med Skriver

Verktayregulator 60244 60254
Verktgyhodeledning (6m) 61127.600 61127.600
Hovedledning Forskjellige Forskjellige

Avhending

Dette symbolet indikerer at produktet ikke mé kastes sammen med vanlig avfall.
Vennligst avhend iht. lokale returlover og bestemmelser.

Kontakt distributgren din eller se pa Norbars hjemmeside (www.norbar.com) for mer informasjon
om gjenvinning.



http://www.norbar.com/

Tilleggsutstyr

For PneuTorque®
PTM-52 PTM-72 PTME-72

Luftkoblingsholder for slange 28933 28933 28933
Lubro kontrollenhet 16074 16074 16074
3/4” firkantdrift (festeskrue) 18544 (25351.30) 18779 (25352.45) -
1” firkantdrift (festeskrue) 18545 (25351.30) 18492 (25352.45) -
3/4” drivaksel (festepinn) - - 77112.2 (26287)
1" drivaksel (festepinn) - - 18802 (26287)

Reaksjonsplate [NOTE 1]

18298 18298

18558 18290

Enkeltsidet reaksjonsplate

-\ 18576 18292

Dobbeltsidet reaksjonsplate

18590 18293

NN

N\

Lyddemper 18591 18591 18591
6” Neseforlenger (3/4") 18594.006 (1") 18755.006 -
9" Neseforlenger (3/4") 18594.009 (1™ 18755.009 -
12" Neseforlenger (3/4™) 18594.012 (1) 18755.012 -

(3/4") 19087.009
(1") 19089.009
12" Neseforlenger for truck- & (3/4") 19087.012

busshijul (1" 19089.012

9” Neseforlenger for truck- & busshjul

NOTE 1: Krever at bade "Reaksjonsplate” og ”"Reaksjonsarm Adapter” brukes sammen.

et Verkiavreaulatoren
)19 Vied Siriver
Skrivepapirruller (kjgpes fra www.rs-components.com) - 224-9853
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EGENSKAPER OG FUNKSJONER

PneuTorque® Kraftverktay

Tomotors

Verktagyene bruker to motorer; motor 1 til raskt a kjgre inn festeinnretningen og 2 til & oppna det siste
torsjonsmoment.

Torsjonsmomenttransduktor

Alle verktgy er utstyrt med en torsjonsmomenttransduktor. Transduktoren er en del av verktgyet og kan ikke
fiernes. Det malte torsjonsmomentet vises pa verktgyregulatoren.

Avtrekker

Avtrekkeren kontrollerer luftstrammen. Desto mer avtrekkeren blir presset, jo mer luft strammer inn i
verktayet. Dette tillater en langsom plassering av sokkel og reaksjonsarm. Straks plasseringen er ferdig, ma
avtrekkeren presses helt inn for & oppna korrekt torsjonsmoment.

Med Klokken / Mot Klokken-Velger

Verktgy kan stramme og lgsne gjengete festeinnretninger bade med klokken & mot klokken.

Reaksjonsarm

Reaksjonsarmen sikrer at alle reaksjonskrefter holdes inne, slik at torsjonsmomentreaksjonen ikke kommer
tilbake til brukeren. Flere typer reaksjonsarmer er tilgjengelig, inkludert PTME / neseforlengerreaksjon.
PTME / neseforlengeren brukes hvor verktgyadgang er begrenset, inkludert bruk pa tunge kjaretays
hjulmutre.

Ikke Stgtende

Lave vibrasjonsnivaer gjer disse verktgyene konfortable og sikre & bruke for operatgren. Dessuten er det
mindre skade pa verktayet, sokkel og gjenget montasije.

Byttbar Firkantdrift

For & unnga intern skade pa verktagyet (spesielt pa grunn av overbelastet torsjonsmoment), har firkantdriftens
utgang blitt konstruert til & skjeere seg farst. PneuTorque® verktgy er utstyrt med en firkantdrift som lett kan
bytes; ulike starrelser av firkantdrift kan veere a fa.

Henger

Hengeren kan brukes til & henge PneuTorque® fra en stabilisator.

Begrensningsstatus

Kraftverktgyet er utstyrt med LED for 8 indikere status pd verktgyet under strammeprosessen.



Verktgyregulator

Skjermvisning

Den bakopplyste visningsskjermen viser en ngyaktig avlesning av anvendt torsjonsmoment og innstillingen
av verktgyregulatoren.

Torsjonsmomentgrenser

Verktgyregulatoren har 12 grensetrinn for & kontrollere kraftverktgyets avstenging. Hver grense har en
malverdi og @vre og nedre toleranse. Nar den nedre toleransen er nadd, avstenges kraftverktayet.
Begrensningsstatus

Begrensningsstatus blir vist som LA/OK/H@ pa skjermen og med klare LED for & vise "PASSER” eller
"SVIKT".

Seriell Port

En seriell port sarger for dataoverfaring til en datamaskin eller skriver. Valgmuligheter omfatter & sende
begrensningsstatus, tid og dato.

Skriver

Versjon 60254 regulatoren har en innebygget skriver som muliggjar skriving av torsjonsmomentdata.



OPPSETTSINSTRUKSJONER

PneuTorque® oppsetting omfatter falgende oppfaringer:
1. PneuTorque® henger

Tilkobling luftforsyning

Torsjonsmomentreaksjon

Koble verktgyregulator

Med klokken / mot klokken

Luftsmgring

N o o Db

Norbar verktgyregulator

Fullfgr oppsettingen i viste rekkefglge.

PneuTorque® Henger

PneuTorque® henger (figur 1-E) er konstruert til & brukes med en passende stabilisator for & serge for en
komfortabel bruk av verktgy. Fjern henger hvis den er ungdvendig.

Koble Luftforsyning

ADVARSEL: FOR A UNNGA FARE FRA PISKENDE LUFTSLANGER KOBLES ALLE
FORBINDELSER TIL VERKT@YET F@R LUFTFORSYNINGEN SETTES PA.

Pase at alle slanger er rene, i god stand og fri for skitt / vann.

Koble verktgyets luftinnlgpsslange (figur 1-C) til utlapssiden pa Lubro kontrollenheten (figur 1-B) (medfalger
ikke), samtidig observeres luftstramsretningspiler.

TIPS: Paverktay som falger med hurtigluftkoblinger, tilpasser du
koblingspluggen til verktgyinntaket og koblingsholderen til luftslangen.

For & koble til, dytt koblingene sammen.

T For & koble fra, dratilbake lasen pa holderkoblingen.

Koble innlgpssiden av lubrokontrollenheten (figur 1-B) til hovedluftforsyningen (figur 1-A) ved & bruke en
minimum 1/2” slange (12mm).

BEMERK: Unngéa abruke 1/2” slanger lenger enn 5 meter fra .
forsyningen til trykkregulatorenheten da E
det vil redusere verktgyets ytelse. \

Sett pa luftforsyning og sjekk om det er luftlekkasjer.

FIGUR 1 - Koblinger



Torsjonsmomentreaksjon

Reaksjonsarmen sikrer at alle reaksjonskrefter holdes inne, slik at torsjonsmomentreaksjonen ikke kommer
tilbake til brukeren. Flere typer reaksjonsarmer er tilgjengelig.

Monter reaksjonsarm som spesifisert under:

Verktgymodell | Reaksjonsarmtype Monteringstruksjoner

Vinkelreaksjonsarm (standard) Monter reaksjonarm / plate (figur 1-D) over
Enkeltsidet reaksjonsplate (opsjon) firkantdriften for & koble inn reaksjonsspor.

Dobbeltsidet reaksjonsplate (opsjon) Sikre med medfglgende simmerring.

Monteres som instruksjoner levert med
PTM neseforlengelse.

Neseforlengelse (opsjon)

PTME Neseforlengelse (standard) Fabrikkmontert, kan ikke fjernes.

Det er av starste viktighet at reaksjonsarmen hviler rettvinklet mot et fast underlag eller neer til
festeinnretningen som skal strammes. Kontaktomradet ma vaere innenfor det skraverte omradet i figur 2,
med kontaktflaten s& stor som mulig.

Ekstra Lengde Standardlengde
Sokkel Sokkel

Torsjonsmomentreaksjon skal tas kun | markert omrade
FIGUR 2 — Sikkert Reaksjon-Vindu

ADVARSEL: FORSIKTIGHET MA UT@VES FOR A SIKRE AT REAKSJONSARMEN KUN
BLIR BRUKT INNENFOR BEGRENSNINGENE VIST | FIGUR 2.

For spesialbruk eller hvor det mé& brukes ekstra dype sokler kan standardarmen forlenges, men kun innenfor
begrensningene vist pa figur 2. Andre reaksjonsarmer er tilgjengelig, se side 5.

ADVARSEL: UNNLATE A TA HENSYN TIL BEGRENSNINGENE VIST | FIGUR 2 NAR
STANDARDREAKSJONSARMEN MODIFISERES, KAN RESULTERE | FOR
TIDLIG SLITASJE ELLER SKADE PA VERKT@YET.

Standard firkantdriftforlengelser MA IKKE brukes da dette vil forarsake alvorlig skade pa verktgyets
utgangsdrift. En rekke neseforlengere er tilgjengelig til bruk hvor adgang er begrenset. Disse er konstruert for &
stgtte den endelige driften korrekt.



Dimensjonene pa standardreaksjonsarmene vises i fglgende tabell:

| Reaksjonsarmer (Standard) | _Verktoy | ‘L' | ‘A" | 'B' W | 'SQ'_

- PTM-52 60 131 71 35 3/4”

'ﬁ

PTM-72 75 165 91 48 1"

S PTME-72 ,
e (1000 N.my 805 110 63 12 3/4
PTME-72 \
(2000 N.m) 515 110 62 16 1

Nar PneuTorque® er i drift, roterer reaksjonsarmen i motsatt retning av firkantdriftens utgang og ma alltid
hvile vinkelrett mot en fast gjenstand eller en overflate i naerheten av festeinnretningen som skal strammes.
Se figur 3(a), 3(b), 3(c) og 3(d).

Torsjonsmomentreaksjon

PneuTorque® T
Modell Med Klokken Ot RIOKKET
Kun Toretningsverktg

Eksempel pad PTM-
verktgy.

FIGUR 3(a) FIGUR 3(b)
Eksempel pad PTM-
verktgy med
neseforlengeropsjon
eller PTME-verktay.
FIGUR 3(c) FIGUR 3(d)

ADVARSEL: HOLD ALLTID HENDER KLAR AV REAKSJONSARMEN NAR
VERKT@YET BRUKES FOR A UNNGA ALVORLIGE SKADER.
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Koble Verktgyregulator

ADVARSEL: VERKT@YREGULATOREN LEVERES MED 2 N@KLER TIL A LASE OPP
DZREN. DISSE NOKLENE BRUKES KUN FOR AUTORISERTE
VEDLIKEHOLDSFORMAL.

1. Sett fast verktayhodeledningen (figur 1-G) mellom verktgykoblingen
(figur 1-F) og verktgyregulator (figur 4).

BEMERK: For & bruke en ikke-Norbar regulator se appendiks A.
2. Ved bruk av en seriel port, kobles datamaskin eller seriel skriver til
"RS232"-kontakten.
(For modell 60254 med skriver er det ingen RS232-kobling).

3. "Solenoid”-kontakten (hvis montert) kan ikke brukes til dette verktgyet.

4. Huvis det brukes sokkeltrau, koble til "sokkeltrau”-kontakt (kun for
kundespesifisert bruk).

5. Koble hovedkraftledning fra verktgyregulators hovedforsyning. FIGUR 4 — Norbar Verktgyregulator
Det kreves forsyning pa mellom 100 VAC - 240 VAC.

TIPS: Hvis hovedpluggen trenger a skiftes, koble den nye pluggen som fglger:
BRUN - STROMFZRENDE BLA — N@YTRAL GRONN/GUL - JORD
ADVARSEL: DET ER VIKTIG AT STROMFZRENDE, NOYTRAL OG JORD KOBLES ALLE

MELLOM KONTROLLBOKSEN OG HOVEDFORSYNING. HVIS JORD IKKE
ER TILGJENGELIG (2 LEDNINGER FRA HOVEDFORSYNING), ER DET
TILRADELIG AT DET KOBLES EN SEPARAT JORD MELLOM
KONTROLLBOKSEN OG EN PASSENDE JORD.

BEMERK:  Hvis verktgyregulatorens plugg er utstyrt med en sikring, sa kreves det at den er pa 5

amper.

Ved tvil, kontakt en kvalifisert elektriker.

6. Sett pa hovedstrgmmen.

11



Med Klokken / Mot Klokken

Innstill med klokken / mot klokken etter behov.

FIGUR 5(a) — Med Klokken FIGUR 5(b) — Mot Klokken
(Pil mot firkantdrift) (Pil bort fra firkantdrift)

ADVARSEL: UNNLATE A DREIE HELT OVER MED KLOKKEN / MOT KLOKKEN PA
VELGEREN, VIL RESULTERE | SKADE PA GIRBOKSEN.

Luftsmaring

Verktgyet ma brukes med oljesmgring i leveringsluften, dette oppnas ved & bruke en Lubro kontrollenhet
(medfalger ikke).
Innstilling luftsmgring:

a. Fyll Lubro kontrollenhet med hydraulisk olje (Shell Tellus S2M 32 eller
tilsvarende god kvalitet hydraulikkolje).

b. Pase at verktgyets firkantdrift er fritt til & rotere.
Kjar verktgyet ved & trykke inn avtrekkeren.

d. Juster Lubro kontrollenhet til maksimalt verktaylufttrykk.
Lufttrykket vises p& manometeret.

TIPS: Bruk av maksimum lufttrykk vil gi maksimum verktgyhastighet.

e. Juster Lubro kontrollenhet til & levere 6 draper olje per minutt. FIGUR 6 — Lubro
f.  Frigjer avtrekker. Kontrollenhet
VIKTIG: N@KKELEN MA L@PE FRITT NAR LUFTTRYKKET JUSTERES FOR A GI DEN

KORREKTE INNSTILLINGEN.

Se handboken til Lubro kontrollenhet for flere detaljer.
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Norbar Verktgyregulator

BEMERK:  Torsjonsmomentet brukt av PneuTorque® avhenger av den innstilte NEDRE GRENSEN

pa verktagyregulatoren.

1. Sett pa verktgyregulator. Skjermen & tastatur er vist i figur 7, for flere detaljer om tastaturet, se
appendiks B.

FIGUR 7 — Skjerm & Tastatur

2. Verktgyregulatoren vil fglge flytdiagrammet vist i figur 8.
For "smarte” transduktere vil verktgyregulatoren ga til "Male”.

For "ikke smarte” transduktere vil verktgyregulatoren vise "KOBLE TRANSDUKTOR”.
Trykk "Enter” for innlegging av transduktordetaljer som vist i figur 9.

SWITCH ON

DISPLAY
LOGO

DISPLAY
TRANSDUCER
DETAILS

TRANSDUCER
SMART
DETALS  |[¢——YES X
SCREEN TRANSDUCER ?
RETURN TO
MEASURE
i o
17. SET UP
SOFTWARE # XXXXX.XXX
LLIMITS SETTINGS
2.SETTINGS

A P|3.RETURN TO MEASURE

LIMITS

A

22. CONFIRM
LIMITS

A

A 4

20. SET
91. SELECT o| 19. SELECT
PASSWORD TARGET > UNITS TRAII\:'\SA?_IEJSCER

< EXIT ¢

A 4

FIGUR 8 - Verktgyregulator Flytdiagram
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FIGUR 9 — Ikke Smarte Transduktor Flytdiagram
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3. Trykk |X| for & f& OPPSETTSmeny:

17. OPPSETT
PROGRAMVARE # 37712. XXX

1. GRENSER
2. INNSTILLINGER
3. TILBAKE TIL MALINGER

< BEKREFT

4. Trykk 1 pa verktgyregulatoren for a sette opp grenser. Det er 12 trinn tilgjengelig p& verktayregulatoren,

hvert trinn kan innstilles for en annerledes avslagsverdi (se figur 8).

5. Innfgr passord.

BEMERK: Alle oppsett er passordbeskyttet, fgrste passord er 000000.
Hvis man glemmer passord, se problemlgsningsseksjonen.

6. Ettypisk torsjonsmomentbruk er vist i figur 10.

Verktayet vil "stoppes” hvis torsjonsmomentet er satt til en lavere grense.
Etter stenging av verktgyet, vil det ta litt tid ("verktgyresponstiden”) far endelig stopp ved

"torsjonsmomentet anvendt”.

—
C  @VRE GRENSE

Anvendt
torsjonsmoment

ome

E NEDRE GRENSE

IR@D led blinker

t GRONN led pa

IRAD led pa

7))
c
_O
e Under 0.5%
O verktgykapasitet
= 0
Verktgy
Verktgy slas av \ respons-
tid

FIGUR 10 — Typisk Torsjonsmonentbruk

v

Tid

Verktgy stopper

BEMERK:  Tidsrommet "verktgyresponstid” er avhengig av verktgyets hastighet , lufttrykket,

sammenfgyningstype og smgremiddelet som brukes.
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7. Velg "MAL X” p& verktgyregulatoren. Trykk Enter.
8. Velg ENHETER for maling. Trykk Enter.

9. Innfgr snsket MALVERDI . Trykk nedpil.
Innfer @VRE GRENSE som en % av malverdien. Trykk nedpil.
Innfar NEDRE GRENSE som % av malverdien (dette er avslagsverdien). Trykk nedpil.
Velg OPERER (AV eller med klokken eller mot klokken eller begge retninger). Trykk Enter.

10. BEKREFT GRENSER vises. Trykk innfar.

11. Velg neste mal & sette opp. Trykk | DX | néar ferdig.

12. NEDRE GRENSE for hvert mal kan trenge justering straks verktgyet har blitt testet pa
sammenfgyningen som skal strammes.

BEMERK:  Hvis det ikke er satt eller valgt noen grenser, vil bade rgdt og grant lys blinke pa
regulatoren og solenoiden i verktgyet vil ikke bli stremfgrende og gjgre verktgyet
funksjonsudyktig.

13. Verktayregulatorens tilbakestillingstid kan velges internt mellom 1 og 5 sekunder.

For & forandre tilbakestillingstiden, dpne verktgyregulatorens dar og lokaliser tilbakestilling tidsvelger-
bryter (figur 11).

Sett bryter 1 (venstre) til gnsket tid (vist "OPP” sa tiden er 1 sekund)

Tilbakestillingstid

OPP 1 Sekund
NED 5 Sekunder

FIGUR 11 - Tilbakestilling Tidsvelgerbryter
14. Trykk 2 p& verktgyregulatoren for INNSTILLINGER.

17. OPPSETT X
PROGRAMVARE # 37712.XXX

1. GRENSER
2. INNSTILLINGER
3. TILBAKE TIL MALINGER

<~ BEKREFT
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Fabrikkinnstillingen vises under:

innstilling

SPRAK Norsk
PASSORD 000000
DATO & TID GMT+1

FREKVENSMODUS 500Hz

Ingen paritet

9600 Baud

8 Data bits / 2 stopp bit
Ikke noe fgrste tegn
Utgangsgrenser
Utgangsenheter

Ingen utgang av dato/tid
Utgang linjemater

Ikke noe handtrykk

SERIELL PORT

0,5 sekunders linjeforsinkelse

FORSTE

TOPPFZLSOMHET LAV
AUTOMATISK
TILBAKESTILLING 2 sekunder
STOPPTID

UTLDSES FRA 5%

ENHETER N-m, Ibf-ft og kgf-m.

MODUS Strammeverktgymodus kun
(knapp 6)
ENERGID@DTID 0

SKRIVER
TILBAKESTILLING

ENGELSK, FRANSK, TYSK, ITALIENSK, SPANSK,
DANSK, NEDERLANDSK, FINSK, NORSK,
SVENSK, PORTUGISISK.

Alle tegn, 6 tegn.

Sett dato DD/MM/AA eller MM/DD/AA

100Hz til 2500Hz. Sett til 500Hz for beste resultater.

Se seksjonen for seriell port.

LAV / MIDDELS / H@Y.

Dette er nivaet som torsjonsmomentet ma falle for &
registrere en fgrste topp.

LAV ma falle 10% av avlesning

MIDDELS ma falle 5% av avlesning

H@Y ma falle 2,5% av avlesning

Ikke aktivert. Se oppsettsinstruksjoner / Norbar
verktgyregulator.

0.5% tIL 99% av trasduktors kapasitet.

Dette er punktet hvor hukommelsesmodus
begynner a arbeide, alle modus vil "'SPORE” under
denne innstillingen. Dette kan hjelpe til med &
overvinne falske resultater.

Verdier innfgrt under 0,5% vil fungere som 0,5%.

Alle enheter

Alle modus

0 til 99 minutter.
Tiden for energidgdtid starter.
Sett til "0” for & inaktivere.

Alle innstillinger og grenseinnstillinger kan skrives

TIPS: Nér Ml eller U vises pd skjerm, indikerer dette at flere elementer er tilgjengelig.

for & ga tilbake til oppsett.

15. Trykk | ]

16. Trykk |Z|

for TILBAKE TIL MALINGER.

17



DRIFTSINSTRUKSJONER

ADVARSEL: HOLD HENDER KLAR AV REAKSJONSARMEN.

ADVARSEL: NAR DETTE VERKT@YET BRUKES, MA DET ALLTID UNDERST@TTES
FOR A FORHINDRE UVENTET SLIPP | TILFELLE FESTEINNRETNING
SVIKTER ELLER KOMPONENTFEIL.

Stramming
BEMERK: Pase at "OPPSETTSINSTRUKSJONER?” har blitt fulgt.

1. Tilpass PneuTorque® med det korrekt dimensjonerte anslaget eller hgykvalitetssokkel som passer til
festeinnretningen.

TIPS: For ekstra sikkerhet anbefales det & sikre sokkelen til firkantdriften.
Dette blir ofte oppnadd ved & bruke en pinn og O-ring, se sokkelprodusent for veiledning.

2. Sett pa verktgyregulatoren. LED vil lyse opp og blinke.
"SPOR” modus vises.

3. Pase at avslag for torsjonsmoment er innstilt for gjeldende festeinnretning.

4. For a oppna best resultat, prgves PneuTorque® fgrst i oppgaven fer innstilling til null.
Uten belastning pa PneuTorque® og verktayregulatoren i spormodus, nullstill skjerm (trykk 0).

5. Velg "stram verktgy” modus (trykk 6).
6. Velg gnsket grense ved & bruke OPP og NED ngkler.
7. Pase at kraftverktgyets velger med klokken/mot klokken er korrekt innstilt.

8. Drei hendelen til en passende stilling avhengig av reaksjons-armen. Monter verktgyet pa
festeinnretningen for & strammes med reaksjonsarm naer reaksjonspunktet. (Se figur 12).

9. Anta en passende stilling for & motvirke normal eller uventet bevegelse av verktayet pa grunn av
reaksjonskrefter.

10. Press avtrekkeren delvis for & bringe reaksjonsarmen i kontakt med
reaksjonspunktet.

FIGUR 12- Stramme Festeinnretning Med Klokken
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11. Trykk avtrekkeren helt inn og hold den inntrykket til avslaget (NEDRE GRENSE) er nadd, sa lgses
avtrekkeren.

BEMERK:  Hvis avtrekkeren ikke er presset helt inn, vil ikke fullt torsjonsmoment bli anvendt
pa festeinnretningen.

12. Avtrekkeren ma lgses far verktayet tilbakestilles for a forhindre videre bruk av torsjonsmoment.

3. Anvendt torsjonsmoment vises pa kraftverktgyet & verktgyregulatoren som falger:

ATl Skjerm LED / GRENSE Verktgyregulator |y 0y | ED
torsjonsmoment LED

Under 0,5% av

verktgykapasitet INGEN INGEN INGEN
Under "NEDRE GRENSE” RAV / “LO" R@D "SVIKT” R@D
“PASS” GR@NN / "OK” GR@NN “PASS” GR@NN
Over "@VRE GRENSE” R@D / "HBY” B“’nsk\/eHKl'T'?D Blinker R@D

Anvendt torsjonsmomenttopp vises pa skjermen.
Verktgyregulatoren vil tilbakestille etter 1 til 5 sekunder ifglge valgt innstilling.

14. For typisk bruk av torsjonsmoment se figur 10.

TIPS: Hvis anvendt torsjonsmoment er konstant over malverdi, kan "NEDRE GRENSE” reduseres
for a kompensere. Det kan ogsa hjelpe & redusere lufttrykket.

TIPS: Hvis anvendt torsjonsmoment er konstant under malverdi, kan ”"NEDRE GRENSE” gkes for &
kompensere.

15. Fjern verktgyet fra festeinnretningen.
TIPS: Nar verktgyregulatoren tilbakestiller, blir avlest torsjonsmoment sent til serieporten eller

intern skriver (hvis montert). Hvis det ikke kreves avlesning, trykk SKRIV / IKKE SKRIV
(knapp 9), valget vises pa skjermen.
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Frigjaring

1. Tilpass PneuTorque® med det korrekt dimensjonerte anslaget eller hgykvalitetssokkel som passer til
festeinnretningen som skal lgses.

TIPS: For ekstra sikkerhet anbefales det & sikre sokkelen til firkantdriften.
Dette blir ofte oppnadd ved & bruke en pinn og O-ring, se sokkelprodusent for veiledning.

2. Pase at med klokken / mot klokken velger er korrekt innstilt.

3. Drei hendelen til en passende stilling avhengig av reaksjonsarmen. Tilpass verktayet pa
festeinnretningen som skal lgses med reaksjonsarmen neer reaksjonspunktet. Se figur 13.

FIGUR 13 — Lgsne Festeinnretning Med Klokken

4. Tilpass en passende posisjon for & motvirke normal eller uventet bevegelse fra verktayet pa grunn av
reaksjonskrefter.

5. Press delvis avtrekkeren for & bringe reaksjonsarmen i kontakt med reaksjonspunktet.
6. Press fullt inn avtrekkeren og hold den innpresset til gjenget festeinnretning lgsner.

TIPS: Huvis festeinnretningen ikke lar seg Igsne pa grunn av at verktgyet slar seg av; gk
avslagsgrensen pa verktgyregulatoren.

Hvis festeinnretningen ikke lar seg lgsne pa grunn av at verktgyet klemmer; gk lufttrykket pa
verktgyet.

Ikke overskrid maksimumslufttrykket for verktgyet.

ADVARSEL: OVERSKRIDELSE AV MAKSIMUM LUFTTRYKK KAN FORARSAKE
OVERBELASTNING OG KAN FZRE TIL ALVORLIG SKADE.
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VEDLIKEHOLD

For optimal ytelse og sikkerhet, er det ngdvendig med jevnlig vedlikehold av verktgy. Vedlikehold utfart av
brukeren, begrenser seg til bytte av firkantdrift og lyddemper. Alt annet vedlikehold og reparasjon skal
utfgres av Norbar eller en Norbar forhandler. Vedlikeholdsintervaller avhenger av verktgyets bruk og
omgivelsene hvor det blir brukt. Maksimalt anbefalte vedlikehold- & rekalibreringsintervaller er 12 maneder.

TIPS: Skritt som brukeren kan ta for a redusere ngdvendig vedlikeholdsmengde inkluderer:
Bruke verktgyet i et rent miljg.

Bruke en luftkompressor utstyrt med en tarker.

Pase at Lubro kontrollenhet har tilstrekkelig med hydraulikkolje.

Pase at Lubro kontrollenhet leverer hydraulikkolje i korrekt hastighet.

Pase at Lubro kontrollenhet jevnlig blir vedlikeholdt, se produkthandbok.
Opprettholde den korrekte torsjonsmomentreaksjonen.

oOurwWNE

Luftsmaring

Fyll Shell Tellus S2M 32 eller tilsvarende god kvalitetshydraulikkolje pa Lubro kontrollenheten.

Girboks

Under normale driftsforhold er det ikke ngdvendig & fettsmgare girboksen pa nytt. Girboksen inneholder
Lubcons Turmogrease Li 802 EP eller tilsvarende godt kvalitetsfett.

Lyddemper

Lyddemperen (del nummer #18591) ma byttes hver 12. maned. Det kan veere hyppigere ved mye
verktgybruk eller skitne omgivelser.

TIPS: Bytt lyddemper med verktay opp ned, som vist, for & sikre at innvendige deler (fjzer & ventil)
holdes pa plass.

Fjern M4 skrue (A) (del nummer 25381.10) ved & bruke en 2,5mm sekskantet ngkkel.

Fjern pinn (B) (del nummer 26284) ved & bruke en dor.

Trekk ut luftinnlgpsraret (D) med hovedplate & lyddemper.

Fjern lyddemper (E) fra luftinnlgpsrar.

Monter ny lyddemper (del nummer 18591) over luftinnlgpsrar.

Monter Iuftinnlgpsrarskomponenter (C, D & E) inn i handtaket mot figermotstand.

Monter pinn (B) med en hammer.

Monter skrue (A) med torsjonsmoment til 0,5 N-m. Overstram ikke denne skruen da den sannsynligvis
kan knekke hovedplateformingen.

ONoOA~WONE

TIPS: Ved tilbakemontering av luftinnlgpsrgrkomponentene i handtaket ma det pases at det er
korrekt justering mellom luftinnlgpsrar & fjeer. Det kan veere lettere @ montere fjeeren i
luftinnlgpsrgret farst og sikre med en liten mengde fett.

— 7
A —»
/v «— B
C
E

FIGUR 14 — Bytte Av Lyddemper
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Firkantdrift

For & unnga intern skade (spesielt pa grunn av overbelastet torsjonsmoment), har firkantdriftens utgang blitt
konstruert til & skjeere seg farst. Dette forhindrer store indre skader og gjer at firkanten lett kan fjernes. For
firkantdriftdelenumre se side 5.

FIGUR 15 — Bytte Av Firkantdrift

Bytting av firkantdrift:
1. Fjern luftforsyningen.
2. Statt verktgyet i en horisontal stilling

3. Fjern skruen eller fjserpinnen, fiern sa firkantdrift.
Hvis firkanten har skaret seg, kan det veere ngdvendig & bruke nebbtang til & fierne de gdelagte delene.

Sett inn ny firkantdrift.

5. Monter ny skrue og stram til mellom 4 N-m til 5 N-m (PTM-52), 8 N-m til 9 N-m (PTM-72/92/119) eller
sett inn ny fjegerpinn.

6. Koble til luftforsyning.

TIPS: Hvis firkantdriften svikter kontinuerlig, sgk da rad fra Norbar eller en Norbar forhandler.
Bytte Av Skriverpapir

Skriverpapiret har RS delkode 224-9853 tilgjengelig fra http://www.rs-components.com

Bytting av skriverpapir:

1. Les klinke og apne opp todelte darer.
2. Fjern gammel rull & sett inn ny papirrull.
3. Lukk dgrer.

4. Trykk pa knapp for fremmating papir.

FIGUR 16a FIGUR 16b
Kalibrering Av Transduktor

Verktgyet og regulator skal kalibreres som et system pa grunn av krav til ngyaktighet og sporbarhet. For &
opprettholde spesifisert ngyaktighet anbefales det at verktgyet rekalibreres minst hver 12. maned. Kontakt
Norbar eller en Norbar-forhandler for mer informasjon.
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Rengjaring

Hold verktgyet rent for a stette sikkerheten. Ikke bruk slipemidler eller opplgsende rensemidler.
Avhending

Verktgyet ma ikke behandles som vanlig avfall. Vennligst avhend ifalge dine lokale returlover og

bestemmelser. Kontakt distributaren din eller se pa Norbars hjemmeside (www.norbar.com) for mer
informasjon om gjenvinning. Komponenter som kan gjenvinnes inkluderer:

Handtak Aluminiumskasse / stal innvendig

Girboks (med klokken / mot klokken) Aluminiumskasse / stal innvendig
Girboks (52mm / 72mm) Stal med forniklet kasse / stal innvendig
Reaksjonsarm PTM-52 er stal / PTM-72 er aluminium
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SPESIFIKASJONER

Kun Kraftverktay

_
Delenummer — -
18120.B06 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft)
18121.B06 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N:m (590 Ibf-ft)
18122.B06 / 18144.B06 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft)
18123.B08 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft)
18124.B08 / 18145.B08 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N:m (1475 Ibf-ft)
.
18120.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18121.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18122.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18123.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18124.B08 324 85.7 75 498 7.8 0.7
18144.B06 324 82 80.5 555 8.5 -
18145.B08 324 82 80.5 555 9.0 -
L W

200

fmm |

FIGUR 17 — Verktgydimensjoner
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Verktgyhastighet

Firkantdrift

Delenummer (Frittlgpende ved maks.
Lufttrykk

18110.B06 224 o/min 3/4”

18111.B06 148 o/min 3/4”
18112.B06 / 18142.B06 122 o/min 3/4”

18113.B08 86 o/min 1"
18114.B08 / 18143.B08 58 o/min 1"

Luftforsyning:
Luftsmgring:

Handtaksvibrasjon:

Lydtrykkniva:

Maksimum trykk 6,3 bar (for maksimal produksjonshastighet).
Shell Tellus S2M 32 anbefalt for Lubro kontrollenhet.

< 2.5m/ s2 maksimum. Testet i overenstemmelse med ISO 8662-7 hand-
holdte portable verktgy — maling av vibrasjoner pa handtaket.

84 dBA malt pa 1m tilsvarende kontinuerlig A belastet lyd.

Testet etter BS 1SO 3744: 1994 Akustisk bestemmelse av lydstyrkenivaer fra
stgykilder ved a bruke en teknisk lydtrykkmetode pé et i hovedsak fritt felt over
et reflekterende plan. Test utfgres under fritt Ispende betingelser med et
leveringstrykk pa 6,3 bar.

Kun Verktgyregulator

Delenummer

AC kraftbehov:
Kraftbehov:

Krav til sikring:
Stremkontaktsikring:
Stremkabel:

Interne sikringer:

Skriver (hvor installert):

Skjermopplgsning:
Passord:
Tid/dato:

Frekvensrespons:
Utlgser fra innstilling:

Reservebatteri:

60244
60254

DlmenSJoner

=

300mm  300mm 150mm 7.0 kg
300mm  300mm 150mm 7.5 kg

100 — 240 Volt +/- 10% @ 50/60 Hz.
ow.

5A.

5 Amper (hvis utstyrt).

2 meter (6ft 6ins) lang minimum.

Skjerm: 2 A
PLC forsyning: 2 A

Termisk skriver som bruker standard papirruller
5 sifre.
000000 (ferste valg), mé veere 6 tegn.

TT:MM:SS 24-timers klokke
DD/MM/AA eller MM/DD/AA datoformat

8. orden Butterworth-lavpassfilter med en -3dB punktsettbar fra 100 til 2500 Hz.
0 til 99% av transduktorkapasitet.
Renata 190 mAh (CR2032FH)
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Kraftverktgy & Verktgyregulator

Ngyaktighet:
Ngyaktighet:
Temperaturomrade:
Maksimal driftsfuktighet:

Omgivelser:

Elektromagnetisk kompatibilitet:
(EMC) direktiv

Lavspenningsdirektiv:

Sla av verktay: + 2% av avlesing.

+/- 2% av avlesing.

+5°C to +40°C (i drift) -20°C to +60° C (lagret).
85% relativ fuktighet @30° C.

Innendgrs bruk i et lettere industrielt miljg.

For miljgmessige forhold forurensningsgrad 2

& installasjonskategori (over spenningskategori) Il.
Lagre i et rent & tart milja.

| overensstemmelse med EN 61326 : 2006

| overensstemmelse med EN 61010 - 1 : 2001
For miljgmessige forhold forurensningsgrad 2
& installasjonskategori (over spenningskategori) Il.

P& grunn av kontinuerlige forbedringer er alle spesifikasjoner gjenstand for forandringer uten forhandsvarsel.

BEMERK:  Hvis utstyr brukes ma en mate som ikke er spesifisert av produsenten, sa kan
beskyttelsen gitt av utstyret bli svekket.
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PROBLEMLYGSING

Det fglgende er kun retningslinjer for & bruke PneuTorque® med Norbar verktgyregulatoren, for mer
komplekse feil kontakt Norbar eller en Norbar forhandler.

Ingen visning p& skjerm nar den blir satt pa.

Verktgyutgdende roterer ikke nar avtrekker

trykkes inn.

Darlig ngyaktighet ved & bruke lavt

torsjonsmoment.
Firkantdrift har skaret seg.

Verktgyet strammer - det slar seg ikke av.

Verktgy slar seg av med blinkende

feilindikator LED.

Avlesning er over HZY grense.
Verktgy slar seg av med feilindikator LED pa.
Avlesing er under LAV grense.

Torsjonsmoment gar ikke tilbake til null.

Husker ikke passord

Sjekk at stramledningen til regulatoren er riktig montert.
Sjekk elektrisk kraftforsyning og sikringen i kontakten (hvis
montert)

Sjekk alle at alle koblinger er sikre.

Sjekk at luftforsyning fungerer & koblet.

Sjekk at verktay ikke er i innstillingsmodus.

Sjekk lufttrykkinnstillingen (minst 1 bar).

Sjekk elektrisk kraft.

Sjekk med klokken / mot klokken velger er slatt helt over.
Girtannhjul eller luftmotor er skadet.

Reduser lufttrykk.

Se vedlikeholdsseksjon for & bytte.

Verktgy har ikke oppnadd torsjonsmoment, gk lufttrykket.
Festeinnretning skaret seg eller gjengene gdelagt.
Girtannhjul eller luftmotor er skadet.

Reduser avslag ("NEDRE GRENSE”)
Reduser lufttrykksinnstilling.

Jk avslag ("NEDRE GRENSE")

@k lufttrykksinnstilling.

Nullstill skjermen.

Sjekk funksjon til regulator og skjerm.

Transduktor er overstrukket — returner til Norbas
servicesenter.

Kontakt Norbar og oppgi kodenummer i rammer pa
passordmenyen.

GLOSSAR FOR TERMINOLOG!

AlF

To retninger

EK

Festeinnretning
LED

Lubro kontrollenhet

Neseforlenger

PneuTorque®

PTM

PTME

Reaksjonsarm

Avstenging
Verktgykapasitet
Verktgyregulator
Verktgyresponstid
Torsjonsmomenttransduktor
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Over flater.

Verktgyfirkant som kan rotere med klokken og mot klokken.

Ekstern kontroll.

Bolt, pinne eller mutter som skal strammes.

Diode som lyser.

Enhet til & filtrere og smare samt regulere trykket. Leveres ikke med verktayet.

En reaksjonstype som brukes hvor verktgytilgangen er begrenset, typisk
eksempel er hjulmutre p& tunge kjaretay. Tilgjengelig som en opsjon til PTM
verktgy eller integrert med PTME verktay.

Produktnavn.

PneuTorque® tomotors.

PneuTorque®tomotors med fast neseforlengelse.

Utstyr til & motvirke anvendt torsjonsmoment. Ogsa kalt reaksjonsplate.
Torsjonsmomentverdi for & stoppe & anvende torsjonsmoment.
Maksimalt torsjonsmoment

Apparat til & kontrollere PneuTorque® og vise torsjonsmomentet.

Tiden fra verktgyavstenging til verktay stopper.

Apparat til & male torsjonsmoment.



APPENDIKS A: BRUK MED EN VERKTAGYREGULATOR IKKE
FRA NORDBAR

Henvisning til driftsinstruksjoner for regulator ikke fra Nordbar..

Far farste gangs bruk ma& PneuTorque® kalibreres med regulatoren. PneuTorque® er levert med et sertifikat
for & indikere mV/V verdi pa transduktoren for 4 tillate at kalibrering kan utfgres.

PneuTorque® kraftverktgy har en 19-veis kontakt som bruker fglgende pinposisjoner:

__Pn | Funkson

A Transduktor +ve eksitering (til verktay)

B Transduktor -ve eksitering (til verktay)

C Transduktor +ve signal (fra verktay)

D Transduktor -ve signal (fra verktgy)

F Smart chip klokke

G Smart chip data

K 24V for solenoid (til verktay)

L 0V for solenoid & LED

U 24V GR@N LED (til verktay)

\% 24V R@D LED (til verktay)
Skjerm Koble ved begge ender for EMC

Generelle Spesifikasjoner

Ngyaktighet: Se kalibreringssertifikat levert med transduktor.
Maksimum bruekssitering: 10 Volt D.C.
Nullstillingstoleranse: bedre enn + 1% fullskala avbgyning.
Temperaturomrade: 0°C - +50°C (i drift). -20°C - +60°C (lagret).
Transduktor-temperaturkoeffisient: < + 0.01%/°C. Fullskalaoverlgp pa null.

< + 0,03%/°C. Fullskalaoverlgp pa spenn.
Solenoid: 24V for & aktivere. 2W kraftforbruk.

Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMK)

Elektromekanisk kompatibilitet er systemkonstruktgrens ansvar. For & hjelpe til med denne oppgaven
anbefaler Norbar fglgende:

(i) Bruk skjermet kabel av god kvalitet.
(i) Hold kabellengde pa et minimum.

(iii) Hold signalkabler borte fra hgyspenningskabler.
(iv) Fullstendig skjerming av transduktorsignalene fra alle andre signaler.

Betraktninger Om Transduktoreksitering

En ngyaktig, stabil og lavstgysforsyning skal brukes for & eksitere transduktoren.
Vi anbefaler at kraftforsyningens utgang er kortslutningsbeskyttet.
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APPENDIKS B: BRUK AV TASTATUR PA VERKT@YREGULATOREN

Alle skjerminnstillinger kommer man til i menyer som er innstilt pa frontpanelets taster.

Tastene har fglgende funksjoner:

Trykk og hold gnsket tast til @nsket tegn vises og sa slipp:

T a, A d, D g, G I J m, M p, P s, S v, V X, X 0
egn b,B, eE, hH kK nN 9Q tT, wwW Y,
c,C f, F i, | I, L 0,0 rR u, U z,Z

BEMERK: Tastene 0 -9 er kortveier for & velge meny.

ﬁ

# Inntasting av:
#% ()*,/:=\_
H
Inntasting av:
. (punktum eller desimalpunkt) + -

a) For & ga gjennom menyalternativer og valg.

b) Venstre pil betyr slett ved inntasting av data.

¢) Hayre pil betyr mellomrom ved inntasting av data.

d) Bruk pil ned for & ga til neste alternativ i en innstillingsmeny.

H
ﬁ
e) Bruk venstre og hayre pil for raskt & velge torsjonsmomentenheter
pa maleskjerm.

Avslutt.

Bekreft endring.

BEMERK: Huvis endringen ikke bekreftes, vil den ikke bli utfart.

TIPS: Nar man er i en innsettingsskjerm og er ferdig med et alternativt kan man trykke pilen som
peker nedover, for & komme til neste. Nar all inntasting er gjort, trykk ‘..

30



C€

PNEUTORQUE®
SERIE PTM i PTME

NARZEDZIA DOKRECAJACE ZE STEROWANIEM
ZEWNETRZNYM



SPIS TRESCI

Numery Czesci Opisanych Przez Niniejszg Instrukcje 2
Bezpieczenstwo 3
Wprowadzenie 4
Czesci Dostarczone Z Narzedziem 4
Akcesoria S

Charakterystyki | Funkcje
Narzedzie PneuTorque® Z Napedem
Sterownik Narzedzia

~N oo

Instrukcja Przygotowania 8
Wieszak Do PneuTorque® 8
Podtgczanie Doptywu Powietrza 8
Reakcja Momentu Obrotwego 9
Podtgczanie Sterownika 11

Kierunek Obrotow 12
Smarowanie Powietrza 12
Sterownik Norbar 13
Instrukcja Obstugi 18
Dokrecanie 18
Odkrecanie 20
Konserwacja 21
Smarowanie Powietrza 21
Przektadnia 21
Ttumik 21
Kwadrat Napedowy 22
Wymiana Papieru W Drukarce 22
Kalibracja Przetwornika 22
Czyszczenie 23
Usuwanie 23
Dane Techniczne 24
Wylgcznie Narzedzia Z Napedem 24
Wylgcznie Sterownik Narzedzia 25
Narzedzie | Sterownik Narzedzia 26
Deklaracja Zgodnosci 27
Usuwanie Usterek 28
Stownik Terminéw 28
Zalacznik A — Uzytkowanie Ze Sterownikiem Produkcji Innej Niz Norbar 29
Ogodlne Dane Techniczne 29
Zgodnos¢ Elektromagnetyczna (EMC) 29
Informacje O Wzbudzaniu Przetwornika 29

Zatacznik B — Uzywanie Klawiatury Sterownika 30



NUMERY CZESCI OPISANYCH PRZEZ NINIEJSZA INSTRUKCJE

Niniejsza instrukcja opisuje przygotowanie i uzytkowanie narzedzi dokrecajgcych Norbar PneuTorque®, serii
PTM & PTME ze sterowaniem zewnetrznym (EC) oraz sterowanie zewnetrzne Norbar PneuTorque® i
sterownik Norbar.

Uzytkowanie PneuTorque® ze sterownikami innymi niz sterownik Norbar jest opisane w zatgczniku A.

Narzedzia PneuTorque® Z Napedem
| NumerCzesci | Model | Mozliwosci Narzedzia |

18120.B06 PTM-52-500-B-EC 500 N-m
18121.B06 PTM-52-800-B-EC 800 N-m
18122.B06 PTM-72-1000-B-EC 1000 N-m
18123.B08 PTM-72-1350-B-EC 1350 Nm
18124.B08 PTM-72-2000-B-EC 2000 N'm
18144.B06 PTME-72-1000-B-EC 1000 N-m
18145.B08 PTME-72-2000-B-EC 2000 N'm
UWAGA: Gtéwne modele PTM i PTME zostaty podane powyzej. Instrukcja opisuje rowniez inne

narzedzia PTM i PTME ze sterowaniem zewnetrznym z niewielkimi zmianami.
Opis opcji:

Opcjonalny Numer Czesci | opis

Dwukierunkowy (w kierunku wskazowek zegara —

*kkkk *%

B przeciwnie do kierunku wskazéwek zegara).
Freex *06 Kwadrat napedowy o wymiarze % A/F.
e 08 Kwadrat napedowy o wymiarze 1” A/F.

OpcjeModelu | _Ops

PTM -x*-xxxx_x EC PneuTorque® z podwojnym silnikiem.

PTME -**-****_x_EC PneuTorque® z podwojnym silnikiem i statg przedtuzkg koncowki.
PTM*-52-*****_.EC Przektadnia o srednicy 52 mm.
PTM*-72-*****.EC Przektadnia o srednicy 72mm.
PTM*-**-1000-*-EC Maksymalny moment obrotowy w N-m

Dwukierunkowy (w kierunku wskazéwek zegara — przeciwnie do

*_kk_kkkk_R_
PTM 0 kierunku wskazoéwek zegara).

Sterowniki Narzezdi

| NumerCzesei | Opis |

60244 Sterownik do narzedzia typu EC.
60254 Sterownik do narzedzia typu EC z wbudowang drukarka.

UWAGA: Gléwne modele sterownikéw zostaly podane powyzej. Instrukcja opisuje réwniez inne
sterowniki z niewielkimi zmianami.



BEZPIECZENSTWO

WAZNE: NIE UZYWAC NARZEDZIA PRZED PRZECZYTANIEM NINIEJSZEJ INSTRUKCJI. NIE
ZASTOSOWANIE SIE DO TEGO WYMAGANIA MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA
CIALA LUB USZKODZENIE NARZEDZIA.

Narzedzie jest przeznaczone do uzytkowania z fgcznikami gwintowanymi.

Zalecane jest stosowanie ochrony uszu.

Nie uzywac narzedzi w otoczeniu zagrozonym wybuchem, poniewaz zawierajg one smar i mogg powodowaé

niebezpieczenstwo wybuchu w obecnosci czystego tlenu. Narzedzia te zawierajg rowniez stopy aluminium,

ktére mogg powodowacé niebezpieczenstwo w niektérych strefach zagrozonych wybuchem.

Niespodziewany ruch narzedzia spowodowany sitami reakcji lub zerwanie kwadratu napedowego lub dzwigni
reakcyjnej moze spowodowac obrazenia.

Przed wymiang lub regulacjg kwadratu napedowego lub gniazda, odtgczy¢ narzedzie od wszystkich Zzrodet
zasilania.

Istnieje ryzyko zgniecenia pomiedzy dzwignig reakcyjng i obrabianym elementem.
Trzymac rece z daleka od dzwigni reakcyjne;.
Trzymac rece z daleka od wylotu narzedzia.
Uwazaé, aby luzna odziez, wiosy itd. nie zostaty ztapane przez obracajgce sie czesci urzadzenia.
Narzedzia te wymagajg dzwigni reakcyjnej. Patrz rozdziat na temat reakcji momentu obrotowego.

Przed wigczeniem zasilania sieciowego, nalezy upewnic sie, ze wszystkie weze zostaty prawidtowo
podfgczone. Zapobiega to ryzyku uderzenia wezem na sprezone powietrze.

Niespodziewany kierunek ruchu kwadratu napedowego moze spowodowaé niebezpieczne sytuacje.

Uzywac wytgcznie gniazd i adapteréw w dobrym stanie oraz przeznaczonych do uzycia z narzedziami z
napedem mechanicznym.

Klucze PneuTorque® nie sg udarowe, stuzg do dokrecania gwintowanych tgcznikéw z kontrolowanym
momentem obrotowym i muszg zawsze dziata¢ z przestrzeganiem nastepujacych zasad:

e  Zasilanie czystym powietrzem o minimalnym przeptywie 191/ s (40 CFM).

e  Urzadzenie Lubro Control lub podobne urzgdzenie filtrujgce, regulujgce i smarujace o $rednicy 2"
(12mm).

e  Gniazda udarowe lub wysokiej jakosci.

e Dzwignia reakcyjna.



WPROWADZENIE

Narzedzia PneuTorque® serii PTM & PTME ze sterowaniem zewnetrznym (EC) sg to narzedzia napedzane
sprezonym powietrzem, przeznaczone do dokrecania gwintowanych tgcznikéw kontrolowanym momentem
obrotowym. Sterownik narzedzia jest uzywany do doktadnego sterowania momentem dokrecajgcym
przyktadanym przez PneuTorque® i wyswietla ten moment. Istniejg modele o momentach obrotowych od 500
N-m do 2000 N-m.

Czesci Dostarczone Z Narzedziem

PTM-52 PTM-72 PTME-72

Réznica wizualna

Narzedzie PneuTorque® z 18120.806 e 18144.86
napedem 18121.B06 18124 B8 18145.B8
Korbowa dZW|gn|a_ reakcyjna (w 18646 18494 )
zestawie)
qursplen sprezynowy utrzmeJ_alcy 26588 26486 )
dzwignie reakcyjne (w zestawie)
Uchwyt (w zestawie) 18747 18747 18747
Swiadectwo kalibracji = - =
Instrukcja obstugi
(z CD w danym jezyku [jesli 34323 34323 34323
wymagane])
ik N ia Zawi
Sterowni arzed2|a awiera Bez Drukarki m
Sterownik narzedzia 60244 60254
Przewdd do gtowicy (6m) 61127.600 61127.600
Kabel sieciowy Rézne Rézne

Usuwanie

Ten symbol oznacza, ze wyrobu nie mozna usuwac razem ze zwyktymi odpadami.
Nalezy go usuwac zgodnie z miejscowymi przepisami dotyczgacymi recyklingu.

Wiecej informacji na temat recyklingu mozna uzyskac¢ u dystrybutora lub na stronie internetowe;j
Norbar (www.norbar.com).



http://www.norbar.com/

Akcesoria

Do PreuTorque®
PTM-52 PTM-72 PTME-72

Gniazdo zlgczki powietrza do

. . 28933 28933 28933
podtgczenia weza
Urzadzenie Lubro Control 16074 16074 16074
Kwadrat napedowy %4 (z wkretem 18544 i
mocujgcym) (25351.30)  18779(25352.45)
Kwadrat napedowy 1” (z wkretem 18545 i
mocujacym) (25351.30)  10492(25352.45)
Wat napedowy %4” (z trzpieniem ) i 77112.2 (26287)
mocujgcym) ’
Wat napedowy 1” (z trzpieniem ) i 18802 (26287)
mocujgcym)
Ptyta reakcyjna [UWAGA 1]
4
i#/
18298 18298
18558 18290
18576 18292
Ptyta reakcyjna dwustronna
18590 18293
Thumik 18591 18591 18591

Przedtuzka koncoéwki 6”

Przedtuzka koncoéwki 9”
Przedtuzka koncowki 12”

Przedituzona kohcéwka do kot
ciezarowek i autobuséw 9”
Przedtuzona koncéwka do kot
ciezarowek i autobuséw 12”

UWAGA 1:

Dla Sterownika Narzedzia

Rolki papieru do drukarki (Kupowane na www.rs-components.com)

(3/4”) 18594.006
(3/4”) 18594.009
(3/47) 18594.012

(1”) 18755.006
(1”) 18755.009

(17) 18755.012

(3/4") 19087.009
(1) 19089.009
(3/4") 19087.012
(1") 19089.012

Wymaga réwnoczesnego uzycia dzwigni reakcyjnej i adaptera dzwigni reakcyjnej.

Bez Drukarki

224-9853


http://www.rs-components.com/

CHARAKTERYSTYKI | FUNKCJE
Narzedzie PneuTorque® Z Napedem

Silnik Podwajny
Narzedzie uzywa dwaoch silnikow; silnika 1 aby szybko zakreci¢ fgcznik i silnika 2 aby przytozy¢ moment
koncowy.

Przetwornik Momentu

Wszystkie modele sg wyposazone w przetworniki momentu obrotowego, ktére stanowig czes$¢ narzedzia i
nie mogg zosta¢ zdemontowane. Mierzony moment obrotowy jest wyswietlany na sterowniku narzedzia.
Spust

Spust steruje przeptywem powietrza. Im bardziej wcisniety jest spust, tym wiecej powietrza przeptywa do
narzedzia. Umozliwia to powolne ustawianie nasadki i dzwigni reakcyjnej. Gdy ustawienie zostato wykonane,
spust nalezy catkowicie wcisngé, aby prawidtowo zastosowa¢ moment obrotowy.

Wybor Kierunku Wskazéwek Zegara / Przeciwnego Do Wskazowek Zegara

Narzedzia mogg dokrecac i odkrecac fgczniki gwintowane obracajgc sie w obu kierunkach.

Dzwignia Reakcyjna

Dzwignia reakcyjna zapewnia przekazywanie wszystkich sit reakcji, aby reakcja momentu obrotowego nie
byta przekazywana na operatora. Dostepne sg rézne typy dzwigni reakcyjnych, obejmujgce reakcje PTME z
przedtuzong koncéwkg Przedtuzona koncéwka PTME jest uzywana tam, gdzie dostep narzedzia jest
ograniczony, w tym zastosowanie do nakretek kot ciezkich pojazdow.

Brak Udaru

Niski poziom drgan powoduje, Zze narzedzia te sg wygodne i bezpieczne dla operatora. Dodatkowo powoduje
to mniejsze szkody dla narzedzia, nasadek i tacznikdw gwintowanych.
Wymienny Kwadrat Napedowy

Aby unikng¢ uszkodzen wewnetrznych narzedzia (spowodowanych w szczegdélnosci zbyt duzym momentem
obrotowym), wyjscie kwadratu napedowego zostato zaprojektowane tak, aby ulec $cieciu w pierwsze;j
kolejnosci. Narzedzia PneuTorque® sg dostarczane z kwadratem napedowym, ktorry mozna tatwo
wymienia¢, dostepne sg rowniez inne rozmiary.

Wieszak

Wieszaka mozna uzywac do podwiesi¢ PneuTorque® do stojaka.

Stan Graniczny

Narzedzie jest wyposazone w diody LED pokazujgce stan urzgdzenia podczas procesu dokrecania.



Sterownik Narzedzia

Wyswietlacz

Ekran ciektokrystaliczny z podswietleniem pokazuje doktadny odczyt przyktadanego momentu obrotowego i
ustawienia sterownika.

Graniczne Momenty Obrotowe

Sterownik narzedzia posiada 12 zestawdw ograniczeh do sterowania dokrecaniem. Kazde ograniczenie ma
wartos¢ docelowg i dolng i gérna tolerancje. Gdy dolna tolerancja zostaje osiggnieta narzedzie wytaczy sie.
Stan Graniczny

Stan graniczny jest pokazany na ekranie jako LO/OK/HI i za pomocg $wiecacych diod LED pokazuje ‘PASS’
(dziata) lub ‘FAIL’ (zatrzymanie).

Port Seryjny

Port seryjny jest dostarczany jako wyjscie danych do komputera lub drukarki. Opcje zawierajg wysytanie
stanu granicznego, godziny i daty.

Drukarka

Wersja 60254 sterownika posiada wbudowang drukarke, ktéra umozliwia wydruk danych na temat momentu
obrotowego.



INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA

Przygotowanie narzedzia PneuTorque® obejmuje nastepujgce punkty:
1. Wieszak do PneuTorque®

Podtgczanie doptywu powietrza

Reakcja momentu obrotwego

Podtgczanie sterownika

Kierunek obrotow

Smarowanie Powietrza

N o o~ Db

Sterownik Norbar

Przygotowanie nalezy wykona¢ w pokazanym porzadku.

Wieszak Do PneuTorque®

Wieszak do PneuTorque® (rysunek 1-E) jest przeznaczony do uzycia z odpowiednim stojakiem, co zapewni
wygodne uzywanie narzedzia. Wieszak nalezy zdjgc jesli nie jest potrzebny.

Podtgczanie Doptywu Powietrza

OSTRZEZENIE: ABY UNIKNAC NIEBEZPIECZENSTWA UDERZENIA WEZEM
POWIETRZNYM, WSZYSTKIE PODLACZENIA NARZEDZIA MUSZA
ZOSTAC WYKONANE PRZED WLACZENIEM ZASILANIA POWIETRZEM.

Upewnic¢ sig, ze wszystkie weze sg czyste, w dobrym stanie i wolne od zanieczyszczeh /wody.

Podtgczy¢ ztgczke wlotowg powietrza (rysunek 1-C) na narzedziu do wylotu urzgdzenia lubro control
(rysunek 1-B) (nie dostarczone), przestrzegajac strzatek wskazujgcych kierunek przeptywu powietrza.

WSKAZOWKA: W przypadku narzedzi dostarczanych ze ztagczami
powietrza, nalezy umocowac¢ wtyk ztagcza do otworu
wlotowego narzedzia a gniazdko ztgcza do weza z
powietrzem.

W celu podtaczenia $cisna¢ razem zigczki.

Aby odlaczyé¢, odciggnac¢ blokade na ztgczu gniazdka.

Podtgczy¢ wlot urzadzenia lubro control (rysunek 1-B) do doptywu powietrza z sieci (rysunek 1-A), z uzyciem
weza o minimalnej srednicy 2" (12mm).

UWAGA: Unikaé uzywania wezy o srednicy 2" e—"
dtuzszych niz 5 metréow od zasilania do \

regulatora cisnienia, poniewaz pogorszy to
parametry narzedzia.

Wigczy¢ doptyw powietrza i sprawdzi¢ czy nie ma
nieszczelnosci.

RYSUNEK 1 - Podtgczenia



Reakcja Momentu Obrotowego

Dzwignia reakcyjna zapewnia przekazywanie wszystkich sit reakcji, aby reakcja momentu obrotowego nie
byta przekazywana na operatora. Dostepne sg rézne typy dzwigni reakcyjnych.

Dopasowac dzwignie reakcyjng wg ponizszych wskazéwek:

Model Lo " . .
Typ Dzwigni Reakcyjnej Instrukcja Dopasowania

Korbowa dzwignia reakcyjna Zatozy¢ dzwignie / ptyte reakcyjng (rysunek 1-D) na
(standardowa) kwadrat napedowy, aby wprowadzi¢ wpust reakcyjny.
Jednostronna ptyta reakcyjna (opcja) Zabezpieczy¢ znajdujgcym sie w zestawie
Dwustronna ptyta reakcyjna (opcja) pierScieniem sprezynowym.
Zatozy¢ zgodnie z instrukcjg dostarczong razem z
PTM przediuzong kohcdwka.

Przedtuzona koncéwka (opcja)

PTME Przedtuzona koncéwka (standardowa) Zamontowa_na fabrycznie, bez mozliwosci
zdejmowania.

Konieczne jest, aby dzwignia reakcyjna przylegata do solidnego przedmiotu lub powierzchni przylegajgcej do

dokrecanego tgcznika. Powierzchnia styku musi znajdowacé sie w zacieniowanym obszarze rysunku 2 i musi

by¢ mozliwie najwigksza.

Nasadka O Duzej Nasadka O
Diugosci Standardowej Dtugosci

Reakcja momentu obrotowego moze by¢ odbierana wytgcznie w obszarach zacieniowanych

RYSUNEK 2 — Obszar Bezpiecznej Reakg;ji

OSTRZEZENIE: NALEZY UWAZAC, ABY DZWIGNIA REAKCYJNA BYLA UZYWANA
ZGODNIE Z OGRANICZENIAMI PODANYMI NA RYSUNKU 2.

Do zastosowan specjalnych lub w razie koniecznosci uzycia gltebszych nasadek, standardowa dzwignia
moze zostac przediuzona, ale tylko w ramach ograniczen pokazanych na rysunku 2. Dostepne sg
alternatywne dzwignie reakcyjne, patrz strona 5.

OSTRZEZENIE: NIEPRZESTRZEGANIE OGRANICZEN POKAZANYCH NA RYSUNKU 2
PRZY ZMIANIE STANDARDOWYCH DZWIGNI REAKCYJNYCH MOZE
SPOWODOWAC PRZEDWCZESNE ZUZYCIE LUB USZKODZENIE
URZADZENIA.

Standardowe przedtuzki kwadratu napedowego NIE MOGA by¢ uzywane, poniewaz moze to spowodowac
powazne uszkodzenia napedu narzedzia. Dostepny jest zestaw koncoéwek przedtuzonych do zastosowania w
razie ograniczonego dostepu. Sg one zaprojektowane, aby prawidtowo utrzymywac kohcowke napedowa.



Wymiary standardowych dzwigni reakcyjnych sg pokazane w ponizszej tabeli:

|___Dzwignie Reakcyjne (Standardowe) | Narzedzie | ‘L' | ‘A" | B | W | 'SQ"_

- PTM-52 60 131 71 35 3/4”

'ﬁ

PTM-72 75 165 91 48 1”

S PTME-72 \
e (1000 N-m) 808 110 63 12 3/4
PTME-72 ,

(2000 N-m) 515 110 62 16 1

Gdy narzedzie PneuTorque® dziata, ramie reakcyjne obraca sie w kierunku odwrotnym do kwadratu
napedowego i musi by¢ przytozone do mocnego przedmiotu lub powierzchni przylegajacej do dokrecanej
Sruby. Patrz rysunek 3(a), 3(b), 3(c) i 3(d).

Reakcja Momentu Obrotowego
Model Przeciwnie Do Wskazéwek Zegara

PneuTorque® W Kierunku Wskazéwek Zegara (Tylko narzedzia z dwoma kierunkami

Przykfad
narzedzia PTM.

RYSUNEK 3(a) RYSUNEK 3(b)

Przykfad
narzedzia z
opcjonalng
przedtuzong

kohAcowka lub
narzedzia PTME.

RYSUNEK 3(c) RYSUNEK 3(d)

OSTRZEZENIE: PODCZAS UZYWANIA NARZEDZIA ZAWSZE 'I_'RZYMAC RECE Z
DALA OD D2WIGNI_ REAKCYJNEJ, PONIEWAZ MOZE TO
WYWOLAC POWAZNE OBRAZENIA.
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Podtgczanie Sterownika Narzedzia

OSTRZEZENIE: STEROWNIK NARZEDZIA JEST DOSTARCZANY Z DWOMA KLUCZAMI
DO OTWIERANIA DRZWICZEK. KLUCZE TE SA WYMAGANE DO
CELOW AUTORYZOWANEJ KONSERWACJLI.

1. Podiagczy¢ gtowny przewdd narzedzia (rysunek 1-G) do zigczki
narzedzia (rysunek 1-F) i do sterownika (rysunek 4).

UWAGA: Uzycie sterownika nie wyprodukowanego przez Norbar —
patrz Zatacznik A.

2. W przypadku uzywania portu seryjnego, podtgczyé komputer lub
drukarke seryjng do gniazda RS232.
(Model 60254 z drukarkg nie posiada gniazda RS232).

3. Zigczka elektromagnetyczna (jesli dostarczona) nie stosuje sie do tego

narzedzia.
4. W przypadku uzywania podajnika nasadek, podtgczy¢ do ztaczki ‘Socket RYSUNEK 4 —
Tray’ (wytacznie dla zastosowan na specjalne zamdwienie). Sterownik Norbar

5. Podigczy¢ sterownik do zasilania sieciowego.
Wymagane jest zasilanie pragdem zmiennym 100V — 240V.

WSKAZOWKA: Jesli nalezy wymienié wtyczke sieciowa, nowa wtyczke nalezy podiaczyé
nastepujaco:

BRAZOWY - FAZA NIEBIESKI - ZERO ZOLTOZIELONY - UZIEMIENIE

OSTRZEZENIE: WAZNE JEST, ABY POMIEDZY STEROWNIKIEM | SIECIA ZASILAJACA
WSZYSTKIE PRZEWODY (FAZA, ZERO | UZIEMIENIE) BYLY
PODLACZONE. JESLI UZIEMIENIE NIE JEST DOSTEPNE (ZASILANIE
DWUKABLOWE) ZALECA SIE PODLACZENIE ODDZIELNEGO
PRZEWODU UZIEMIAJACEGO DO STEROWNIKA.

UWAGA: Jesli wtyczka sterownika jest podtaczona poprzez bezpiecznik, jego wymagane
zabezpieczenie wynosi 5A.
W razie watpliwosci skonsultowaé sie z wykwalifikowanym elektrykiem.

6. Wigczy¢ zasilanie sieciowe.
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Kierunek Obrotow

Wybra¢ zadany kierunek obrotow.

RYSUNEK 5(a) — Zgodnie Z Ruchem RYSUNEK 5(b) — Przeciwnie Do
Wskazowek Zegara Wskazéwek Ruchu Zegara
(Strzatka w kierunku kwadratu (Strzatka w kierunku przeciwnym
napedowego) kwadratu napedowego)

OSTRZEZENIE:  NIEPELNE PRZEKRECENIE PIERSCIENIA ZMIANY KIERUNKU
SPOWODUJE USZKODZENIE PRZEKLADNI.

Smarowanie Powietrza

Narzedzie powinno byé uzywane ze smarowaniem olejowym w podawanym powietrzu, osigga sie to przez
uzycie urzadzenia Lubro Control (niedostarczone).

Ustawianie smarowania powietrza:

a. Nalac¢ oleju hydraulicznego (Shell Tellus S2M 32 lub innego oleju dobre;j
jakosci) do urzadzenia Lubro Control).

b. Upewni¢ sie, ze kwadrat napedowy narzedzia moze sie swobodnie obracac.
c. Uruchomié narzedzie naciskajgc spust.

Nastawi¢ urzagdzenie Lubro Control na maksymalne ci$nienie powietrza

narzedzia.
Cisnienie powietrza jest pokazane na wskazniku.

WSKAZOWKA: Maksymalne cisnienie da maksymalng predkos¢
narzedzia. RYSUNEK 6 — Urzadzenie

e. Wyregulowac¢ urzadzenie Lubro Control, aby podawato 6 kropli oleju na Lubro Control
minute.

f.  Zwolni¢ spust.

WAZNE: ABY OTRZYMAC PRAWIDLOWE USTAWIENIA, KLUCZ MUSI SIE SWOBODNIE
OBRACAC PODCZAS REGULACJI CISNIENIA POWIETRZA.

Wiecej szczegotow znajduje sie w instrukcji urzgdzenia Lubro Control.
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Sterownik Norbar

UWAGA: Moment obrotowy przykfadany przez PneuTorque® zalezy od ustawienia DOLNEJ

GRANICY na sterowniku.

1. Wigczy¢ sterownik narzedzia. Ekran i klawiatura sg pokazane na rysunku 7, wiecej szczegotdow znajduje

sie w Zatgczniku B.

RYSUNEK 7 — Ekran | Klawiatura

2. Sterownik narzedzia bedzie przestrzegat schematu przeptywu pokazanego na rysunku 8.
W przetwornikach ,inteligentnych”, sterownik bedzie wykonywat pomiar (Measure).

W przetwornikach ,nie inteligentnych”, sterownik wyswietli ,CONNECT TRANSDUCER”

(PODLACZ PRZETWORNIK).
Przycisngé “Enter” aby wprowadzi¢ szczegdty przetwornika jak pokazano na rysunku 9.

SWITCH ON
DISPLAY
LOGO

SMART
TRANSDUCER ?

DISPLAY
TRANSDUCER
DETAILS

TRANSDUCER
DETAILS [¢——YES
SCREEN

RETURN TO
MEASURE

EXIT

¢ NO
17. SET UP
SOFTWARE # XXXXX.XXX
1.LIMITS SETTINGS
2.SETTINGS

A —P|3.RETURN TO MEASURE
. 22. CONFIRM
LIMITS < LIMITS
A
A 4
20. SET
91. SELECT .| 19.SELECT |
PASSWORD TARGET > UNITS » TRANSDUCER
LIMITS
< EXIT ¢

RYSUNEK 8 — Schemat Przeptywéw Sterownika
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3. Przycisng¢ |Z aby wejs¢ do menu SET UP (ustawienia):

17. SET UP (ustawienia) X
SOFTWARE # 37712. XXX

1. LIMITS (granice)
2. SETTINGS (ustawienia)
3. RETURN TO MEASURE (powrét do pomiaréw)

~TO CONFIRM (zatwierdz)

4. Aby ustawi¢ wartosci graniczne przycisng¢ 1 na sterowniku. Sterownik umozliwia ustawienie 12 wartosci
docelowych, kazda warto$¢ docelowa moze byé ustawiona dla innej wartosci dokrecania (patrz rysunek 8).

5. Wprowadz hasto.

UWAGA: Wszystkie ustawienia sg zabezpieczone hastem, hasto domysine to 000000.

W przypadku utraty hasta patrz rozdzial o usuwaniu problemoéw.

6. Typowe zastosowanie momentu obrotowego jest pokazane na rysunku 10.
Narzedzie ‘wytgczy sie’ sie po osiggnieciu dolnej granicznej wartosci momentu obrotowego.

Po zatrzymaniu sie, narzedzie odczeka chwile (‘Tool Response Time’ — czas odpowiedzi narzedzia) aby
zatrzymac sie catkowicie na ‘Torque Apllied’ (moment przytozony).

GRANICA 1 CZERWONA dioda miga
GORNA
+— Moment
% przy}oiony t ZIELONA dioda swieci
= GRANICA
O DOLNA
= + CZERWONA dioda
Swieci
Ponizej 0,5%
mozliwosci narzedzia \
0
. Czas narzed
Zatrzyn;ame odpowiedzi . )
narzedzia \ narzedzia ) Catkowite zatrzymanie
ple— narzedzia
RYSUNEK 10 — Typowy Sposéb Przytozenia Momentu
UWAGA:

Dilugos¢ czasu odpowiedzi narzedzia zalezy od predkosci narzedzia, ci$nienia
powietrza, typu potgczenia i uzywanego smarowania.
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7. Wybra¢ ,TARGET X” (wartos¢ docelowa X) na sterowniku. Wcisnaé enter.
8. Woybra¢ UNITS (jednostki) pomiaru. Wcisngé enter.

9. Woprowadzi¢ wymagang TARGET VALUE (wartos¢ docelowg). Przycisnaé strzatke skierowang w dot.
Wprowadzi¢ UPPER LIMIT (granice gorng) jako % wartosci docelowej. Przycisng¢ strzatke skierowang
w dot.
Wprowadzi¢ LOWER LIMIT (granice dolng) jako % wartosci docelowej (to jest warto$¢ zatrzymania).
Przycisngc¢ strzatke skierowang w dot.
Wybra¢ OPERATE (praca) (OFF — wyt, kierunek w prawo (Clocwise) lub w lewo (Anticlockwise) lub oba
(Both) kierunki. Wcisng¢ enter.

10. Wyswietli sie komunikat CONFIRM LIMITS (potwierdz wartosci graniczne). Wcisng¢ enter.

11. Wybraé nastepng warto$é docelowa do ustawienia. Po | X |zakonczeniu nacisnag.

12. DOLNA GRANICA dla kazdej wartosci docelowej moze wymagac regulacji, po sprawdzeniu narzedzia
na ztgczu, ktére ma by¢ skrecone.

UWAGA: Jesli nie ustawiono wartosci granicznych, na sterowniku bedg migac¢ diody czerwona i
zielona rownoczesnie, a cewka narzedzia nie dostanie pradu i narzedzie nie bedzie
mogto zostaé¢ uruchomione.

13. Czas resetowania sterownika mozna wybiera¢ sprzetowo pomiedzy 1 i 5 sekund.

Aby zmieni¢ czas resetowania, otworzy¢ drzwiczki sterownika i zlokalizowa¢ przetgcznik wyboru czasu
resetowania. (rysunek 11).

Ustawic przetgcznik 1 (lewy) na zgdany czas (pokazano w potozeniu gérnym — czas wynosi 1 sekunde)

. Czas

W gore 1 sekunda
W dot 5 sekund

RYSUNEK 11 — Przetgcznik Czasu Resetowania
14. Aby wyswietli¢ ustawienia (SETTINGS) nacisngc¢ 2.

17. SET UP (ustawienia) X
SOFTWARE # 37712. XXX

1. LIMITS (granice)
2. SETTINGS (ustawienia)
3. RETURN TO MEASURE (powrét do pomiarow)

~TO CONFIRM (zatwierdz)
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Ustawienia fabryczne sg pokazane ponizej:

Tryb Ustawienia____________[Opce |

ENGLISH, FRANCAIS, DEUTSCH, ITALIANO,

JEZYK Angielski ESPANOL, DANSK, NEDERLANDS, SUOMI,
NORSK, SVENSKA, PORTUGUES.
HAStO 000000 Dowolne 6 znakow.
DATA 1 GODZINA GMT Ustawienie daty DD/MM/RR lub MM/DD/RR
TRYB . 500Hz 100Hz do 2500Hz Dla najlepszych wynikéw ustawié
CZESTOTLIWOSCI 500Hz.
Bez parzystosci
9600 Baud
8 bitéw danych / 2 bity

zatrzymania
Bez pierwszego znaku
PORT SERYJNY Graniczne wartosci wyjsciowe Patrz rozdziat port seryjny.
Jednostki wyjsciowe
Bez podawania daty/godziny
Podawanie numeréw linii
Bez powitania
Opéznienie linii 0,5 sekundy
NISKA / SREDNIA / WYSOKA.
Jest to wartos¢, do ktérej musi spasé moment

CZULOSC ; - s
obrotowy, aby zarejestrowac pierwszg wartosé
PIERWSZEJ
- NISKA szczytowa.
WARTOSCI . o o
SZCZYTOWEJ NISKA — musi spasc o jO % odczytu
SREDNIA — musi spas¢ o 5% odczytu
WYSOKA — musi spas¢ o 2,5% odczytu
CZAS . . : o :
WSTRZYMANIA 2 sekundy ml)er?)l;trywny. Patrz instrukcje ustawienia / sterownik
AUTORESETU '

0,5% do 99% mozliwosci przetwornika.

Jest to punkt, w ktérym tryb pamieci rozpoczyna

prace, wszystkie tryby bedg sledzone (TRACK)
SPUST OD 5% ponizej tej wartosci. Moze to pomoc w pokonywaniu

fatszywych wynikow.

Wprowadzone wartosci ponizej 0,5% beda dziataé

jak 0,5%.

JEDNOSTKI N-m, Ibf-ft i kgf-m. Wszystkie jednostki

Wyftacznie tryb narzedzia .
TRYBY blokujacego sie (przycisk 6) R
CZAS DO 0 do 99 minut.
OBNIZENIA o . o

0 Czas przed obnizeniem poziomu zasilania.
POZIOMU Aby wylgczy¢, wprowadzi¢ 0’
ZASILANIA y wyrgczye, wprowadzic L.
WARTOSCI . Co . - .
DOMYSLNE Wszystkie ustawienia i ustawione wartosci graniczne
DRUKOWANIA moga zosta¢ wydrukowane.

WSKAZOWKA: Obecnosé I U na ekranie, oznacza wigksza ilo$é elementéw w menu.

15. Przycisngc¢ & aby wrdcic¢ do ustawien.

16. Przycisng¢ & aby wréci¢ do pomiaréw.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

OSTRZEZENIE: TRZYMAC RECE Z DALA OD DZWIGNI REAKCYJNEJ.

OSTRZEZENIE: NARZEDZIE MUSI BYC PODTRZYMYWANE PRZEZ CALY CZAS
UZYWANIA, ABY UNIKNAC NIESPODZIEWANEGO UPADKU LUB W
RAZIE USZKODZENIA £ ACZNIKA LUB KOMPONENTU.

Dokrecanie
UWAGA: Upewni¢ sie ze instrukcje przygotowania zosaly zastosowane.

1. Zalozy¢ na narzedzie PneuTorque® nasadke udarowg lub wysokiej jakosci o rozmiarze dopasowanym
do tgcznika.

WSKAZOWKA: Aby zwiekszyé bezpieczenstwo zaleca si¢ zabezpieczenie nasadki na kwadracie
napedowym.
Najczesciej wykonuje sie to przy uzyciu trzpienia i o-ringu, zgodnie z zaleceniami
producenta nasady.

2. Wiaczy¢ sterownik. Diody LED zaswiecg sie i bedg migacé.
Wyswietlony jest tryb “TRACK” (Sledzenia).

3. Upewni¢ sig, ze moment obrotowy dokrecenia zostat ustawiony dla biezgcego tacznika.

4. Aby uzyskac lepsze wyniki, sprébowa¢ Penutorque® w kierunku pracy przed wyzerowaniem.
Wyzerowac ekran (naciskajgc 0) gdy narzedzie nie jest obcigzone, a sterownik w trybie sledzenia.

5. Wybrac tryb “Stall Tool” (blokada narzedzia) (przycisngc¢ 6).
6. Wybra¢ wymagane wartosci graniczne z uzyciem przyciskow W goére i W dot.
7. Upewni¢ sie, ze selektor kierunku obrotéw jest prawidtowo ustawiony.

8. Obréci¢ uchwyt do odpowiedniego potozenia w stosunku do dzwigni reakcyjnej. Zatozy¢ narzedzie na
dokrecany tacznik z dzwignig reakcyjng przylegajaca do punktu reakcji. Patrz rysunek 12.

9. Przyja¢ odpowiednig postawe, aby przeciwdziata¢ zwyktym lub niespodziewanym
ruchom narzedzia spowodowanym sitami reakc;ji.

10. Czesciowo wcisng¢ spust aby doprowadzi¢ do zetknigcia dZzwigni
reakcyjnej z punktem reakcji.

RYSUNEK 12- Dokrecanie tacznika Z
Prawym Gwintem
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11. Catkowicie wcisng¢ wpust i trzymac do osiggniecia zablokowania (dolna granica).
nastepnie zwolni¢ spust.

UWAGA: Jesli spust nie jest catkowicie wcisniety, do tagcznika nie zostanie przytozony caly
moment obrotowy.

12. Spust nalezy zwolni¢ zanim narzedzie sie zresetuje, aby zapobiec kolejnemu przytozeniu momentu.

3. Przytozony moment jest pokazany na narzedziu i sterowniku w nastepujgcy sposob:

Diody Na Dlody Na
Moment Przytozony Ekran Diody / Granica

Ponizej 0,5%

lizej 0,5 . BRAK BRAK BRAK
mozliwosci narzedzia
E%”L'f\leé j?RAN'CY BURSZTYNOWY/ “LO” CZERWONY FAIL  CZERWONY
“PASS’ ZIELONY / ,OK’ ZIELONY “PASS” ZIELONY
Powyzej ,GRANICY " Migajacy Migajacy
GORNEJ’ CZERWONY HI CZERWONY .FAIL”  CZERWONY

Na wyswietlaczu wyswietlana jest warto$é szczytowa momentu.
Sterownik zresetuje sie po 1 lub 5 sekundach, zgodnie z ustawieniem.

14. Typowe przytozenie momentu — patrz rysunek 10.
WSKAZOWKA: Jesli przytozony moment jest znacznie wyzej wartosci docelowej, granica dolna
moze zosta¢ obnizona aby to skompensowaé. Poméc moze réwniez zmniejszenie

ci$nienia powietrza.

WSKAZOWKA: Jesli przytozony moment jest znacznie nizej wartosci docelowej, granica dolna
moze zosta¢ podwyzszona aby to skompensowag.

15.  Zdjg¢ narzedzie z tacznika.
WSKAZOWKA: Gdy sterownik sie zresetuje, odczyt momentu jest wysytany przez port seryjny do
wewnetrznej drukarki (jesli jest podigczona). Jesli odczyt nie jest wymagany,

nacisngé¢ przycisk PRINT/NO PRINT (drukuj/nie drukuj — przycisk 9), wyboér jest
wyswietlany na ekranie.
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Odkrecanie

1. Zalozy¢ na narzedzie PneuTorque® nasadke udarowg lub wysokiej jakosci o rozmiarze dopasowanym
do tacznika, ktéry ma zostac¢ odkrecony.

WSKAZOWKA: Aby zwickszyé bezpieczenstwo zaleca sie zabezpieczenie nasadki na kwadracie
napedowym.
Najczesciej wykonuje sie to przy uzyciu trzpienia i o-ringu, zgodnie z zaleceniami
producenta nasady.

2. Upewnic sig, ze selektor kierunku obrotéw jest prawidtowo ustawiony.

3. Obroci¢ uchwyt do odpowiedniego potozenia w stosunku do dzwigni reakcyjnej. Zatozy¢ narzedzie na
odkrecany tgcznik z dzwignig reakcyjng przylegajaca do punktu reakcji. Patrz rysunek 13.

RYSUNEK 13 — Odkrecanie tacznika Z
Prawym Gwintem

4. Przyja¢ odpowiednig postawe, aby przeciwdziataé zwyktym lub niespodziewanym ruchom narzedzia
spowodowanym sitami reakcji.

5. Czesciowo wcisngc¢ spust aby dzwignia reakcyjna zetknetfa sie z punktem reakdiji.
6. Caltkowicie wcisnagé¢ spust i trzymac do chwili catkowitego odkrecenia tgcznika.

WSKAZOWKA: Jesli tacznika nie udato sie odkrecié z powodu zatrzymania narzedzia, zwigkszyé
graniczng wartos¢ blokady na sterowniku.

Jesli nie udaje sie odkreci¢ tgcznika z powodu zablokowania narzedzia, nalezy
zwiekszy¢ cisnienie powietrza w narzedziu.

Nie przekraczaé maksymalnego cisnienia powietrza dla narzedzia.

OSTRZEZENIE: PRZEKROCZENIE CISNIENIA DOPUSZCZALNEGO SPOWODUJE
PRZECIAZENIE | MOZE DOPROWADZIC DO POWAZNEGO
USZKODZENIA.
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KONSERWACJA

Dla utrzymania optymalnych parametrow i bezpieczenstwa, wymagana jest regularna konserwacja
narzedzia. Konserwacja wykonywana przez operatora jest ograniczona do wymiany kwadratu napedowego i
ttumika. Wszystkie inne czynnosci konserwacyjne lub naprawy muszg by¢ wykonywane przez Norbar lub
jego dystrybutora. Okresy miedzy przeglagdami zalezg od sposobu uzytkowania urzgdzenia i otoczenia, w
ktérym jest ono uzywane. Maksymalng zalecang przerwg pomiedzy przegladami i kalibracjg jest 12
miesiecy.

WSKAZOWKA: Dziatania, ktére moze podjaé operator, aby zmniejszy¢ liczbe wymaganych

przegladéw, obejmuja:

1. Uzywaé narzedzia w czystym otoczeniu.

2. Uzywac¢ sprezarki wyposazonej w osuszacz powietrza.

3. Czuwaé, aby urzadzenie Lubro Control posiadato wystarczajgca ilos¢ oleju
hydraulicznego.

4. Czuwad, aby urzadzenie Lubro Control podawato olej we wtasciwej ilosci.

5. Czuwagé, aby urzadzenie Lubro Control byto regularnie konserwowane, patrz
instrukcja urzadzenia.

6. Utrzymywa¢é prawidtowa reakcje momentu obrotowego.

Smarowanie Powietrza

Dodac¢ oleju hydraulicznego Shell Tellus S2M 32 lub innego oleju dobrej jakosci do urzgdzenia Lubro
Control.

Przektadnia

W normalnych warunkach uzytkowania nie ma potrzeby smarowania przektadni. Przektadnia zawiera smar
Lubcon Turmogrease Li 802 EP lub podobny smar dobrej jakosci.

Ttumik

Thumik (nr czes$ci18591) nalezy wymienia¢ co 12 miesiecy. Czestsza wymiana moze okazac sie konieczna,
jesli urzadzenie jest uzytkowane intensywnie lub w otoczeniu zapylonym.

WSKAZOWKA: Wymienié ttumik obracajac narzedzie spodem do géry, aby czesci wewnetrzne
(sprezyna zawor) pozostaty na miejscu.

D
1. Wyja¢ wkret M4 (A) (nr czesci 25381.10) uzywajac klucza /
szesciokgtnego 2,5 mm.
2. Wyjac trzpien (B) (nr czesci 26284 ) uzywajac wybijaka. A —»
3. Wyciggna¢ rurke wlotowg powietrza (D) z ptytg podstawy <+«—— B

i trumikiem. . _—
4. Wyjag¢ ttumik (E) z rurki wlotowej powietrza. /

5. Wiozy¢ nowy ttumik (nr czesci18591) na rurke wlotowg
powietrza. E
6. Wiozy¢ ztozong rurke wlotowa (C, D i E) do uchwytu, do
oporu sprezyny.
7. Zatozy¢ trzpien (B) za pomoca miotka.
8. Wiozy¢ wkret (A) dokreci¢ momentem 0,5 N-m. Nie
dokrecac tego wkretu zbyt mocno, poniewaz moze
spowodowac pekniecie ptyty podstawy. RYSUNEK 14 — Wymiana Ttumika

WSKAZOWKA: Po wilozeniu ztozonej rurki wlotowej powietrza do uchwytu, nalezy starannie

wyréwnac rurke i sprezyne. Latwiejsze moze by¢ wtozenie do rurki sprezyny i
zabezpieczenie jej niewielkg iloscig smaru.
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Kwadrat Napedowy

Aby unikng¢ uszkodzen wewnetrznych (spowodowanych w szczegdlnosci zbyt duzym momentem
obrotowym), wyjscie kwadratu napedowego zostato zaprojektowane tak, aby ulec $cieciu w pierwsze;j
kolejnosci. Zapobiega to powaznym uszkodzeniom wewnetrznym i umozliwia tatwe wyjecie kwadratu.
Numery czesci kwadratu napedowego znajdujg sie na stronie 5.

RYSUNEK 15 — Wymiana Kwadratu Napedowego

Aby wymieni¢ kwadrat napedowy:
1. Zdja¢ doptyw powietrza.
2. Trzymac narzedzie w potozeniu poziomym

3.  Wyjaé wkret lub trzpien sprezynowy, a nastepnie wyjgé kwadrat napedowy.
Jesli kwadrat zostat Sciety, do wyjecia kawatkébw moga by¢ potrzebne kombinerki

4.  Wiozy¢ nowy kwadrat napedowy.

5. Zatozy¢ nowy wkret i dokreci¢ momentem 4 N-m do 5 N-m (PTM-52) 8 N-m do 9 N-m (PTM-72/92/119)
lub wiozy¢ nowy trzpien sprezynowy.

6. Podtgczy¢ doptyw powietrza.

WSKAZOWKA: Jesli kwadrat napedowy uszkadza sie ciagle, zasiegnaé porady w Norbar lub u
dystrybutora Norbar.

Wymiana Papieru W Drukarce

Papier do drukarki do papier RS, kod 224-9853, dostepny na stronie http://www.rs-components.com

Aby wymienic papier w drukarce:

1. Zwolni¢ zatrzask i otworzy¢ podwojne drzwiczki.
2. Wyjac stary watek i wlozy¢ nowg rolke papieru.
3. Zamkna¢ drzwiczki

4. Przycisng€ przycisk przesuwu papieru.

RYSUNEK 16a RYSUNEK 16b
Kalibracja Przetwornika

Narzedzie i sterownik powinny zostaé skalibrowane jako catos¢, ze wzgledu na doktadnos$¢ i mozliwosc¢
Sledzenia historii. Aby utrzymacé okreslong doktadno$¢, zaleca sie ponowng kalibracje narzedzia co najmnie;j
raz na 12 miesiecy.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z Norbar lub dystrybutorem Norbar.
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Czyszczenie

Aby zwiekszy¢ bezpieczenhstwo, narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci. Nie uzywac srodkéw
czyszczgcych Sciernych lub na bazie rozpuszczalnikow.

Usuwanie

Narzedzia nie mozna usuwac razem ze zwyktymi odpadami. Nalezy go usuwac zgodnie z miejscowymi
przepisami dotyczacymi recyklingu. Wiecej informaciji na temat recyklingu mozna uzyskac u dystrybutora lub
na stronie internetowej Norbar (www.norbar.com). Czesci, ktére mozna poddac recyklingowi obejmuja:

Czesci Skiadowe

Uchwyt Aluminiowg obudowe / Wewnetrzne czesci stalowe
Przekfadnie (zmiana kierunku obrotéw) Aluminiowg obudowe / Wewnetrzne czesci stalowe
Przektadnie (52mm / 72mm) Obudowe stalowg niklowang / stalowe cze$ci wewnetrzne
Dzwignie reakcyjng PTM-52 jest stalowy / PTM-72 jest aluminiowy
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DANE TECHNICZNE
Wytgcznie Narzedzia Z Napedem

18120.B06 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft)
18121.B06 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft)
18122.B06 / 18144.B06 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft)
18123.B08 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft)
18124.B08 / 18145.B08 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N-m (1475 Ibf-ft)
" Cigzar
N T
18120.B06 324 82 60 434 0.85
18121.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18122.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18123.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18124.B08 324 85.7 75 498 7.8 0.7
18144.B06 324 82 80.5 555 8.5 -
18145.B08 324 82 80.5 555 9.0 -
L W

200

fmm |

RYSUNEK 17 — Wymiary Narzedzia
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Predkos¢ Narzedzia

(Praca swobodna przy Kwadrat Napedowy

maksymalnym cisnieniu

18110.B06 224 obr/min 3/4”
18111.B06 148 obr/min 3/4”
18112.B06 / 18142.B06 122 obr/min 3/4”
18113.B08 86 obr/min 1”
18114.B08 / 18143.B08 58 obr/min 1”
Doptyw powietrza Maksymalne cisnienie 6,3 bar (Dla uzyskania maksymalnej predko$ci).
Smarowanie Powietrza: Dla urzgdzenia Lubro Control zalecany jest Shell Tellus S2M 32
DRGANIA UCHWYTU < 2.5m/s2 maksymalnie. Badania zgodnie z ISO 8662-7:

Narzedzia z napedem — Pomiar drgan na uchwycie.

Poziom ci$nienia akustycznego: 84 dBA, mierzone w odlegtosci 1 m przy dZzwieku cigglym skorygowanym
charakterystykg czestotliwo$ciowg A.
Badania zgodnie z BS ISO 3744: 1994 Akustyka — Wyznaczanie
poziomow mocy akustycznej zrédet hatasu na podstawie pomiaréw
cisnienia akustycznego - Metoda techniczna stosowana w warunkach
zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajgcg dzwiek.
Badanie przeprowadzono w warunkach swobodnych obrotow przy
cisnieniu zasilania wynoszgcym 6,3 bar.

Wytgcznie Sterownik Narzedzia

. Wymiary ..
Numer Czesc Ciezar
Hmer-zesel  \Wysokosé | Szerokosé | Glghokosé o

60244 300mm 300mm 150mm 7.0 kg
60254 300mm 300mm 150mm 7.5 kg

Wymagane parametry prgdu zmiennego: 100 — 240 N +/- 10% przy 50/60 Hz.

Wymagana moc: 10 W.
Wymagany bezpiecznik wejsciowy: 5A.
Bezpiecznik gniazda sity: 5A (jesli dostarczony)
Kabel zasilajgcy: 2 metry (6ft 6ins) dlugo$¢ minimalna.
Bezpieczniki wewnetrzne: Ekran: 2A.
Zasilanie sterownika PLC: 2 A.
Drukarka (jesli obecna): Drukarka termiczna na standardowe rolki papieru
Rozdzielczos¢ ekranu: 5 cyfr.
Hasto: 000000 (domysine), musi mie¢ 6 znakow.
Godzina/Data: HH:MM:SS, zegar 24-godzinny
Format daty DD/MM/RR lub MM/DD/RR
Odpowiedz czestotliwosciowa: Filtr niskopasmowy 8. stopnia Butterwortha z ustawianym
punktem —3dB, od 100 do 2500 Hz
Ustawienie spustu: 0 do 99% mozliwosci przetwornika.
Akumulator zapasowy: Renata 190 mAh (CR2032FH)
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Narzedzie | Sterownik Narzedzia

Powtarzalno$c¢: Zatrzymanie narzedzia: £ 2% odczytu.
Doktadnosc: t 2% odczytu.
Zakres temperatur: +5°C do +40°C (praca) -20°C do +60° C (przechowywanie).

Maksymalna wiglotnos¢ robocza:  85% wilgotnosci wzglednej w 30°C.

Otoczenie: Do uzytku wewnagtrz pomieszczer w $rodowisku przemystu lekkiego.
Warunki srodowiskowe — stopieh zanieczysczczania 2
| Kategoria instalacji (kategoria przepiecia) Il.
Przechowywac¢ w miejscu czystym i suchym.

Zgodnos¢ elektromagnetyczna: Zgodna z EN 61326: 2006 Dyrektywa EMC

Dyrektywa o niskim napieciu: Zgodna z EN 61010-1: 2001
Warunki srodowiskowe — stopien zanieczysczczania 2
| Kategoria instalacji (kategoria przepiecia) Il.

Z powodu statych ulepszen, wszystkie dane techniczne mogg ulec zmianie bez wczesniejszego
powiadomienia.

UWAGA: Jesli urzadzenie jest uzywane w sposob inny niz zalecany przez producenta,
bezpieczenstow zapewniane przez urzadzenie moze zosta¢ ostabione.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizsze informacje stanowig jedynie wskazéwki podczas uzytkowania PneuTorque® ze sterownikiem
Norbar, w przypadku powazniejszych usterek nalezy skontaktowac sie z Norbar lub dystrybutorem Norbar.

Ekran nic nie wyswietla po
wigczeniu zasilania.

Wyijscie narzedzia nie
obraca sie po nacisnieciu
spustu.

Staba powtarzalnos¢
niewielkiego momentu.

Sciety kwadrat napedowy.

Narzedzie blokuje sig, a nie
zatrzymuje.

Narzedzie zatrzymuje sie a
dioda LED Fail miga.
Odczyt jest powyzej gornej
wartosci granicznej.
Narzedzie zatrzymuje sie a
dioda LED Fail $wieci.
Odczyt jest ponizej dolnej
wartosci granicznej.

Moment obrotowy nie wraca

Sprawdzi¢, czy przewdd zasilajgcy sterownik jest prawidtowo podigczony
Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne oraz bezpiecznik we wtyczce (jesli jest w
wyposazeniu).

Sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia sg zabezpieczone.

Sprawdzi¢, czy doptyw powietrza dziata i jest podtgczony.

Sprawdzi¢, czy urzadzenie nie jest w trybie ustawiania.

Sprawdzi¢ regulacje cisnienia powietrza (co najmniej 1 bar).

Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne.

Sprawdzi¢ czy selektor wyboru kierunku obrotéw jest catkowicie przekrecony.
Przektadnia lub silnik powietrzny sg uszkodzone.

Zmniejszy¢ cisnienie powietrza.

Wymiana - patrz rozdziat Konserwacja.

Moment obrotowy nie zostat osiagniety, zwiekszy¢ cisnienie powietrza.
Sciety tgcznik lub zerwany gwint.
Przektadnia lub silnik powietrzny sg uszkodzone.

Zmniejszy¢ wartos¢ zatrzymania (‘LOWER LIMIT’)
Zmniejszy¢ nastawione cisnienie powietrza.
Zwiekszy¢ wartos¢ zatrzymania (‘(LOWER LIMIT’)

Zwiekszy¢ nastawione cisnienie powietrza.

Wyzerowac ekran.

do zera.

Zagubione hasto

Sprawdzi¢ dziatanie sterownika i ekranu.
Przetwornik jest przecigzony — odesta¢ narzedzie do serwisu Norbar.

Skontaktowac sie z Norbar podajgc numer kodu w nawiasach w menu hasta.

StOWNIK TERMINOW
| Stowo Lub Termin | Opis |

AJF
Dwukierunkowy
EC

tacznik

LED

Urzgdzenie Lubro
Control

Przedtuzki do
koncowek
PneuTorque®
PTM

PTME

Dzwignia reakcyjna

Zatrzymanie
Mozliwosci narzedzia
Sterownik narzedzia

Czas odpowiedzi
narzedzia

Przetwornik momentu
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Przez ptaszczyzny.

Narzedzie z mozliwoscig obrotéw w obu kierunkach.

Sterowanie zewnetrzne

Sruba, sworzen lub nakretka do dokrecenia.

Light Emitting Diode — dioda $wiecaca

Urzadzenie filtrujgco — smarujgce z regulacjg cisnienia. Nie dostarczany z
narzedziem.

Typ reakcji uzywanej jesli dostep narzedzia jest ograniczony — typowym
przykfadem sg nakretki na kotach ciezkich pojazdow. Dostepne jako opcja dla
narzedzi PTM lub jako standard dla narzedzi PTME.

Nazwa wyrobu.

PneuTorque® z podwojnym silnikiem.

PneuTorque® z podwojnym silnikiem i statg przedtuzkg koncowki.

Urzadzenie do przeciwdziatania przyktadanemu momentowi. Zwana rowniez ptytg
reakcyjna.

Warto§¢ momentu obrotowego zatrzymujgca jego przykfadanie.

Maksymalny moment obrotowy

Urzadzenie sterujgce narzedziem PneuTorque® i wyswietlajgce moment obrotowy.

Czas od zatrzymania do wytgczenia narzedzia.

Urzadzenie do pomiaru momentu.



ZALACZNIK A: UZYTKOWANIE ZE STEROWNIKIEM PRODUKCJI
INNEJ NIZ NORBAR

Zapoznac¢ sie z instrukcjg sterownika nie wyprodukowanego przez Norbar.

Przed pierwszym uzyciem, narzedzie PneuTorque® bedzie wymagato kalibracji ze sterownikiem. Narzedzie
PneuTorque® jest dostarczane z certyfikatem podajgcym warto¢ mV/V przetwornika, umozliwiajgca
wykonanie kalibraciji.

Narzedzie PneuTorque® posiada ztaczke 19-$ciezkowg, o nastepujgcym ukfadzie bolcow:

Bolec | Funkja |

A Wzbudzanie +ve przetwornika (do narzedzia)
Wzbudzanie -ve przetwornika (do narzedzia)
Sygnat +ve przetwornika (od narzedzia)
Sygnat -ve przetwornika (od narzedzia)
Inteligentny zegar pétprzewodnikowy
Inteligentny element danych
24V do cewki (do narzedzia)
0V dla cewki i LED
24V ZIELONA LED (do narzedzia)

V 24V CZERWONA LED (do narzedzia)
Ekran Podtgczy¢ do obu koncéwek dla EMC

CrXOmTNMoUOO W

Ogoblne Dane Techniczne

Doktadnosc: Patrz swiadectwo kalibracji dostarczone z przetwornikiem.
Maksymalne wzbudzenie mostka: 10 V prad staty

Tolerancja zerowania: wyzsza niz + 1% odchylenia petnej skali.

Zakres temperature: 0°C - +50°C (praca). -20°C - +60°C (przechowywanie).
Wspotczynnik termiczny przetwornika: <+ 0.01%/°C. Odchytka petnej skali w zerze.

< £ 0,03%/°C. Odchyika petnej skali w zakresie.
Cewka: 24V do wzbudzenia. pobdr mocy 2W.

Zgodnos$¢ Elektromagnetyczna (EMC)

Za zgodnos¢ elektromagnetyczng odpowiada projektant systemu. Aby pomdc w tej pracy, Norbar zaleca co
nastepuje:

(i) Uzywanie kabla ekranowanego dobrej jakosci.
(i) Utrzymywac¢ minimalne dtugosci kabli.

(iii) Utrzymywac kable sygnatowe z dala od kabli wysokiego napiecia.
(iv) Catkowicie ekranowac sygnaty przetwornika od pozostatych sygnatow.

Informacje O Wzbudzaniu Przetwornika

Do wzbudzania przetwornika nalezy uzywac zasilania doktadnego, stabilnego i o niskim poziomie szumadw.
Zalecamy, aby wyjscie zasilania byto zabezpieczone przed zwarciem.
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ZALACZNIK B: UZYWANIE KLAWIATURY STEROWNIKA
NARZEDZIA

Wszystkie ustawienia ekranu sg dostepne w menu, ktére mozna ustawia¢ poprzez przyciski na panelu
czotowym.

Przyciski te majg nastepujace funkcje:

Wocisnaé zadany przycisk i trzymac, az pojawi sie zgdany znak, a nastepnie zwolni¢ przycisk:

] 5 5 4, ] ] 7, ] ]
a, A, d, D, g, G, i J, m, M, p, P, s, S, v, V, X, X, 0
b, B, e, E, h, H, k, K, n, N, q, Q, t, T, w, W Y, Y,
c, C f,F i, | I, L o, O r, R u, U z,Z

’ )

UWAGA: Przyciski 0 — 9 sg skrétami do wyboru menu.

T T
ﬁ

# Wprowadzic:
#%()*,/:=\_
H
Wprowadzic:
. (kropke lub przecinek dziesietny) + -

a) Aby przewija¢ opcje menu i wybory.

b) Lewa strzatka stuzy do usuwania znakéw podczas
wprowadzania danych.

c) Prawa strzatka staje sie spacjg podczas wprowadzania
danych.

H
ﬁ
d) Strzatka w dot stuzy do przechodzenia do nastepnej opcji
w menu.
e) Uzywac strzatek w lewo i prawo do szybkiego wyboru

jednostek momentu obrotowego na ekranie pomiaru.
Wyjscie.

Zatwierdzenie zmian.

UWAGA: Jesli zmiana nie zostala potwierdzona, nie
zostanie wprowadzona.

WSKAZOWKA: Na ekranie ustawien, po wprowadzeniu opcji nacisnaé strzatke w dét, aby przejsé do
nastepnej. When all entry’s have been made, press ‘..
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REFERENCIAS DESCRITAS NESTE MANUAL

Este manual descreve a configuracao e a utilizacdo das ferramentas de bloqueio de Controlo Externo (CE)
PneuTorque® da Série PTM & PTME Norbar; descreve a ferramenta eléctrica de Controlo Externo
PneuTorque® Norbar e o Controlador da Ferramenta Norbar.

A utilizacdo da PneuTorque® com um Controlador da Ferramenta que nédo seja Norbar esta descrita no
Anexo A.

Ferramenta Eléctrica PneuTorque®

Ferramenta

18120.B06 PTM-52-500-B-EC 500 N-m
18121.B06 PTM-52-800-B-EC 800 N-m
18122.B06 PTM-72-1000-B-EC 1000 N-m
18123.B08 PTM-72-1350-B-EC 1350 N-m
18124.B08 PTM-72-2000-B-EC 2000 N-m
18144.B06 PTME-72-1000-B-EC 1000 N-m
18145.B08 PTME-72-2000-B-EC 2000 N-m
NOTA: Os principais modelos PTM e PTME estéo listados em cima. S&o também descritos outras

ferramentas de controlo externo PTM & PTME com pequenas alteracdes.

Descri¢édo das opgoes:

Opoo De Referéncia

Bidireccional (No Sentido dos Ponteiros do Reldgio e no Sentido
Contrario ao dos Ponteiros do Reldgio).

*xxkk %06 Dispositivo de accionamento A/F de 3/4”.
rrxkk %08 Dispositivo de accionamento A/F de 1”.

*kkkk B**

A

PTM -*rxexx EC PneuTorque® Twin Motor.

PTME -**-*****_EC Extensédo de ponta fixa da PneuTorque® Twin Motor.
PTM*-52-****_*.EC Caixa de direccdo com 52mm de diametro.
PTM*-72-****_*.EC Caixa de direccdo com 72 mm de diametro.
PTM*-**-1000-*-EC Binario maximo em N-m.

Bidireccional (No Sentido dos Ponteiros do Reldgio e no Sentido Contrario

*_kk_kkkk_R_
PTM B-EC ao dos Ponteiros do Relégio).

Controladores Da Ferramenta

Referéncia Descricao

60244 Controlador da Ferramenta para a ferramenta de CE.
60254 Controlador da Ferramenta para a ferramenta de CE com impressora integrada.

NOTA: Os principais modelos de controladores de ferramentas estdo listados em cima. S&o
também descritos outros modelos de controladores de ferramentas com pequenas
alteracoes.



SEGURANCA

IMPORTANTE: NAO UTILIZE A FERRAMENTA ANTES DE LER ESTAS INSTRUQQES. A NAO
OBSERVANCIA DESTAS NORMAS PODERA RESULTAR EM LESOES PESSOAIS
OU DANOS NA FERRAMENTA.

Esta ferramenta destina-se a uma utilizacdo com fixadores roscados.

E recomendada a utilizagio de protec¢bes para 0s ouvidos.

N&o utilize estas ferramentas em ambientes altamente inflamaveis, uma vez que possuem massa
lubrificante que pode causar uma explosdo na presenca de oxigénio puro. Estas ferramentas possuem
igualmente componentes em liga de aluminio que podem causar o risco de explosdo em ambientes

inflamaveis.

O movimento inesperado da ferramenta devido a forcas reactivas ou danos no dispositivo de accionamento
ou na barra reactiva pode causar lesdes.

Isole a ferramenta de todas as fontes de alimentag&o antes de substituir ou ajustar o dispositivo de
accionamento ou a chave.

Existe o risco de esmagamento das maos entre a barra de reac¢ao e a peca de trabalho.
Mantenha as maos afastadas da barra de reaccéo.
Mantenha as maos afastadas da extremidade da ferramenta.
Mantenha o vestuario largo, cabelo etc. afastados de qualquer peca rotativa da ferramenta.
Estas ferramentas necessitam de uma barra de reac¢éo. Consulte a seccao sobre a Reacgao de Binario.
Certiifique-se de que todos os tubos flexiveis estdo correctamente colocados antes de ligar o fornecimento
de ar principal. Este procedimento evita o risco de ferimentos causados pelo movimento dos tubos flexiveis
do ar.

Um movimento inesperado do dispositivo de accionamento pode causar uma situacdo perigosa.

Utilize apenas chaves e adaptadores que estejam em boas condi¢Bes e que possam ser utilizados com
ferramentas eléctricas.

As Chaves PneuTorque® sdo ferramentas de aperto de fixadores roscados com binério controlado, sem
impacto e devem ser sempre utilizadas com o seguinte:

e Fornecimento de ar seco e limpo com um fluxo minimo de 19 litros/seg (40 CFM).

e Unidade de Controlo de Lubrificacdo ou Filtro, Regulador similares e Unidade de Lubrificacdo com
Furo de 12 mm (1/2").

e Chaves de impacto ou de alta qualidade.

e Barra de reaccao.



INTRODUCAO

As ferramentas da série PTM e PTME PneuTorque® de Controlo Externo (CE) séo ferramentas eléctricas
accionadas por ar, concebidas para a aplicacédo de binario aos fixadores roscados. O Controlador da
Ferramenta é utilizado para controlar com precisao o binario de bloqueio da PneuTorque® e indicar o binario
aplicado. Existem modelos com capacidades de binario entre 500 N-m e 2000 N-m.

Pecas Incluidas

s | Referéncia
Descricao
PTM-52 PTM-72 PTME-72
0

Diferenga visual

18122.B6
o 18120.B06 18144.B6
Ferramenta eléctrica PneuTorque® 18123.B8
18121.B06 18124 B8 18145.B8
Barra de reaccdo com rotagéo 18646 18494 )
(aplicada)
Freio de fixacéo da barra de 26588 26486 )
reaccao (aplicado)
Pendural (equipado) 18747 18747 18747
Certificado de calibragem - - -
Manual do utilizador(com CD de 34323 34323 34323

idioma [se solicitado])

. Referéncia
O Controlador Da Ferramenta Inclui
Sem Impressora Com Impressora

Controlador da ferramenta 60244 60254
Cabo Principal da Ferramenta (6 m) 61127.600 61127.600
Cabo Principal Variado Variado
Eliminacéo

Este simbolo indica que o produto ndo pode ser eliminado como lixo comum.
Elimine de acordo com as leis e regulamentos de reciclagem locais.

Para mais informacgdes sobre a reciclagem, contacte o seu distribuidor ou consulte a pagina de
internet da Norbar (www.norbar.com).
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Acessorios

Para A PneuTorque®
PTM-52 PTM-72 PTME-72

Tomada de acoplamento do ar para tubo
flexivel

Unidade de Controlo de Lubrificag&o
Dispositivo de Accionamento de 3/4”
(parafuso de fixacéo)
Dispositivo de Accionamento de 1”
(parafuso de fixacao)

Veio de Accionamento de 3/4” (pino de
fixacao)

Veio de Accionamento de 1” (pino de
fixacao)

Placa de Reaccdo [NOTA 1]

Adaptador da Barra de Reacc¢éo
[NOTA 1]

Placa de Reacgéo de Lado Duplo

Silenciador
Extensdo da Ponta de 6”
Extensdo da Ponta de 9”
Extensdo da Ponta de 12"

N\

Extensédo da Ponta para Rodas de Veiculos

Pesados de 9"

Extensédo da Ponta para Rodas de Veiculos

Pesados de 12"

NOTA 1:
conjunto.

Para O Controlador Da Ferramenta

28933

16074
18544 (25351.30)

18545 (25351.30)

18298

18558

18576

18590

18591
(3/4”) 18594.006
(3/4”) 18594.009
(3/4”) 18594.012

Rolos de Papel da Impressora (Adquiridos a partir de

WWW.rS-components.com)

28933
16074
18779 (25352.45)

18492 (25352.45)

18298

18290

18292

18293

18591
(1) 18755.006
(1) 18755.009

(1) 18755.012

(3/4") 19087.009
(1") 19089.009
(3/4") 19087.012
(1") 19089.012

28933
16074

77112.2 (26287)
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CARACTERISTICAS E FUNCOES

Ferramenta Eléctrica PneuTorque®

Motor Duplo

As ferramentas utilizam dois motores; motor 1 para apertar rapidamente o fixador e motor 2 para atingir o
binario final.

Transdutor De Binario

Todas as ferramentas estao equipadas com um transdutor de binario; o transdutor faz parte da ferramenta e
nao poder ser removido. O binario medido € indicado no controlador da ferramenta.

Dispositivo De Disparo

O dispositivo de disparo controla o fluxo de ar. Cada vez que premir o dispositivo de disparo, o ar é enviado
para a ferramenta. Isto permite o posicionamento lento da chave e da barra de reac¢céo. Apds o
posicionamento estar concluido, o dispositivo de disparo deve ser completamente solto para a aplicacéo de
binério correcta.

Selector De Rotacdo No Sentido Dos Ponteiros Do Reldgio / Sentido Contrario Ao Dos
Ponteiros Do Reldgio

As ferramentas podem apertar e desapertar fixadores roscados tanto no sentido dos ponteiros do relogio
como no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio.
Barra De Reaccéo

A barra de reaccédo assegura que todas as forcas de reaccdo séo limitadas, de forma a que o binario de
reacc¢do ndo seja transmitido ao utilizador. Estéo disponiveis varios tipos de barras de reaccao, incluindo a
barra de reacc¢éo de Extenséo de Ponta / PTME. As Extensdes de Ponta / PTME séo para utilizagdo em
locais onde o acesso da ferramenta € limitado, incluindo aplicag6es em porcas de rodas de veiculos
pesados.

Sem Impacto
Os baixos niveis de vibragéo tornam estas ferramentas confortaveis e seguras para o utilizador. Para além
disso, ha menos danos na ferramenta, na chave e no conjunto roscado.

Dispositivo De Accionamento Substituivel

Para evitar danos internos na ferramenta (devido especialmente a sobrecarga de binario), o dispositivo de
accionamento de saida foi concebido para ceder em primeiro lugar. As ferramentas PneuTorque® estdo
equipadas com um dispositivo de accionamento de facil substituicao; podem estar disponiveis tamanhos de
dispositivos de accionamento alternativos.

Pendural

O pendural pode ser utilizado para pendurar a PneuTorque® num equilibrador.

Estado De Limite

A ferramenta eléctrica esta equipada com
LEDs para indicar o estado da
ferramenta durante o processo de aperto.



Controlador Da Ferramenta

Visor

O visor iluminado indica uma leitura exacta do binario aplicado e as definicdes do controlador da ferramenta.

Limites De Binario

O Controlador da Ferramenta possui 12 definicdes de limites para controlar o bloqueio da ferramenta
eléctrica. Cada limite possui um valor alvo e limites superior e inferior. Quando o é atingido o limite inferior, a
ferramenta eléctrica bloqueia.

Estado De Limite

O estado de limite é indicado como LO/OK/HI no visor e com LEDs brilhantes para indicar "PASS" ou
"FAIL".

Porta De Série

Esta disponivel uma porta de série para enviar dados para um computador ou impressora. As opcoes
incluem o envio do estado de limite, hora e data.

Impressora

A versao 60254 do controlador possui uma impressora integrada, permitindo assim a impresséo dos dados
do binario.



INSTRUCOES DE CONFIGURACAO

A configuracdo da PneuTorque® descreve os seguintes itens:
1. Pendural PneuTorque®
Ligar o Fornecimento de Ar
Reaccao do Binario
Ligar o Controlador da Ferramenta
No Sentido dos Ponteiros do Reldgio / Sentido Contrario ao dos Ponteiros do Relégio

Lubrificacdo do Ar

N o o~ wbd

Controlador da Ferramenta Norbar

Efectue a configuracéo pela ordem indicada.

Pendural PneuTorque®

O pendural PneuTorque® (Imagem 1-E) foi concebido para ser utilizado com um equilibrador apropriado,
para proporcionar uma utilizacdo confortavel da ferramenta. Retire o pendural se este ndo for necessario.

Ligar O Fornecimento De Ar

AVISO: PARA EVITAR O MOVIMENTO DOS TUBOS FLEXIVEIS DE AR, EFECTUE
TODAS AS LIGACOES A FERRAMENTA ANTES DE LIGAR O FORNECIMENTO
DE AR.

Certifiqgue-se de que todos os tubos flexiveis estéo limpos, em boas condi¢cdes e sem sujidade nem agua.

Ligue o tubo flexivel (Imagem 1-C) da entrada de ar da ferramenta ao lado de saida da unidade de controlo
de lubrificacéo (Imagem 1-B) (ndo fornecida), tendo em atencédo as setas de indicacéo do fluxo de ar.

SUGESTAO: Sobre as ferramentas fornecidas com os acoplamentos rapidos
de ar, encaixe aficha de acoplamento a entrada da ferramenta e
atomada de acoplamento ao tubo flexivel do ar.

Para ligar, junte os acoplamentos.

Para desligar, puxe para tras o bloqueio da acoplagem da
tomada.

Ligue o lado de entrada da unidade de controlo da lubrificacdo (Imagem 1-B) ao fornecimento de ar principal
(Imagem 1-A), utilizando um tamanho minimo de tubo flexivel com um furo de 12 mm
@azm.

E /
NOTA: Evite utilizar tubos flexiveis com furos de 1/2” ‘\
com um comprimento superior a 5 metros desde o
fornecimento até a unidade reguladora de pressdo, umavez
gue isto ir4 limitar o desempenho da c
ferramenta.
Ligue o fornecimento de ar e verifique se existem fugas de ar.
‘ F
A—  » \G
\ B

IMAGEM 1 — Ligacbes



Reaccéao Do Binério

A barra de reacgdo assegura que todas as forcas de reacgédo sao limitadas, de forma a que o binario de
reaccgdo ndo seja transmitido ao utilizador. Estéo disponiveis varios tipos de barras de reaccgéo.

Monte a barra de reac¢éo conforme descrito em baixo:

Modelo De . ~ ~
Tipo De Barra De Reaccgéao Instrucdes De Montagem

Barra de reaccdo com rotacao (padrdo) Monte a barra / placa de reaccdo (Imagem 1-D)
Placa de reaccéo de lado Gnico (opcdo) —Sobre o dispositivo de accionamento para
activar as estrias de reaccgéo.

Placa de reaccéo de lado duplo (opcéo) Prenda com o grampo fornecido.

Extensdo de Ponta (opcéo) Monte a extensédo de ponta de acordo com as
PTM instrugcdes fornecidas.
PTME Extensé&o de Ponta (Padréo) Montada de fabrica, ndo amovivel.

E de extrema importancia que a barra de reacgéo assente correctamente contra um objecto sélido ou contra
a superficie adjacente ao fixador a ser apertado. A area de contacto tem de ser dentro da area sombreada
na imagem 2, devendo ser a maior area de contacto possivel.

Chave de

Chave De ;
Comprimento Padréo

Comprimento Extra

A Reaccao do Binario deve ser tomada apenas nas areas sombreadas

IMAGEM 2 — Janela De Reaccdo Segura

AVISO: TENHA CUIDADO PARA GARANTIR QUE A BARRA DE REACCAO E APENAS
UTILIZADA COM OS LIMITES INDICADOS NA IMAGEM 2.

Para aplicac8es especiais ou onde seja necessario utilizar chaves mais profundas, a barra padrdo pode ser
aumentada mas apenas dentro dos limites apresentados na Imagem 2. Estéo disponiveis barras de reaccao
alternativos, consulte a pagina 5.

AVISO: A NAO OBSERVANCIA DESTES LIMITES APRESENTADOS NA IMAGEM 2
QUANDO SUBSTITUIR AS BARRAS DE REACCAO PADRAO PODE RESULTAR
EM DESGASTE PREMATURO OU DANOS NA FERRAMENTA.

As extensdes do dispositivo de accionamento padrdo NAO DEVEM ser utilizadas, uma vez que pode causar
danos graves a unidade de saida da ferramenta. Uma gama de extensfes de ponta esta disponivel para
aplicacdes cujo acesso seja restrito. Estas foram concebidas para suportar o accionamento final
correctamente.



As dimensdes das barras de reac¢éo padréo séo indicadas na seguinte tabela:

Barras De Reacgdo (Padréo) Ferramenta | L' | A | B | ‘W | 'SQ'

PTM-52 60 131 71 35 3/4”

lﬁ,

PTM-72 75 165 91 48 1"

S PTME-72 ,
e (1000 N.my 805 110 63 12 3/4
PTME-72 .
(2000 N.m) 515 110 62 16 1

Quando a PneuTorque® estd em funcionamento, a barra de reacgdo roda na direc¢éo oposta ao dispositivo
de accionamento de saida e deve assentar correctamente contra um objecto sélido ou superficie préxima do
fixador que ird ser apertado. Consulte a imagem 3(a), 3(b), 3(c) e 3(d).

Reaccao Do Binario
Modelo Sentido Contrario Ao Dos Ponteiros Do

PneuTorque® Sentido Dos Ponteiros Do Reldgio Relégio
Apenas ferramentas bidireccionais

Exemplo de uma
ferramenta PTM.

IMAGEM 3(a) IMAGEM 3(b)

Exemplo de uma
ferramenta PTM
com a opcao de
extensao de
ponta ou
ferramenta
PTME.

IMAGEM 3(c) IMAGEM 3(d)

AVISO: MANTENHA SEMPRE AS MAOS AFASTADAS DA BARRA DE
REACCAO QUANDO A FERRAMENTA ESTIVER A SER UTILIZADA OU
PODERA HAVER O RISCO DE LESOES GRAVES.
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Ligar O Controlador Da Ferramenta

AVISO: O CONTROLADOR DA FERRAMENTA E FORNECIDO COM 2 CHAVES PARA
ABRIR A PORTA. ESTAS CHAVES SAO APENAS NECESSARIAS PARA
EFECTUAR A MANUTENCAO AUTORIZADA.

1. Ligue o cabo principal da ferramenta (Imagem 1-G) entre a ficha da
ferramenta (Imagem 1-F) e o Controlador da Ferramenta (Imagem 4).

NOTA: Para utilizar com um controlador que néo seja Norbar,
consulte o Anexo A.

2. Se utilizar a porta de série, ligue 0 computador ou a impressora em
série a ficha "RS232".
(No modelo 60254 com impressora ndo existe ficha RS232).

3. Aficha "Solendide" (se incluida) ndo € aplicavel a esta ferramenta.

4. Se utilizar um tabuleiro de chaves, ligue a ficha "Tabuleiro de IMAGEM 4 — Controlador da
Chaves" (apenas para aplicacdes personalizadas). Ferramenta Norbar

5. Ligue o cabo de alimentacao principal a alimentacao principal do Controlador da Ferramenta.
E necessaria uma alimentacdo com valores entre 100 VAC- 240 VAC.

SUGESTAO: Se for necessario substituir a ficha principal, ligue a nova ficha da seguinte forma:
CASTANHO - POSITIVO AZUL - NEUTRO VERDE / AMARELO-TERRA
AVISO: E IMPORTANTE QUE O NEUTRO E TERRA POSITIVOS ESTEJAM LIGADOS
ENTRE A CAIXA DE CONTROLO E A ALIMENTAQAO PRINCIPAL. SE A TERRA
NAO ESTIVER DISPONIVEL (ALIMENTACAO PRINCIPAL DE 2 FIOS),
RECOMENDA-SE A LIGAQ@O DE UMA TERRA SEPARADA ENTRE A CAIXA DE
CONTROLO E UMA LIGACAO A TERRA APROPRIADA.

NOTA: Se a ficha do controlador estiver equipada com um fusivel, é necessario um valor de 5 amp.
Em caso de dlvida, consulte um electricista qualificado.

6. Ligue a alimentagéo principal.

11



Sentido Dos Ponteiros Do Reldgio / Sentido Contrario Ao Dos Ponteiros Do
Reldgio

Defina no sentido dos ponteiros do reldgio / no sentido contrario ao dos ponteiros do relogio.

IMAGEM 5(a) — No Sentido IMAGEM 5(b) — No Sentido Contrério
Dos Ponteiros Do Relégio Ao Dos Ponteiros Do Reldgio
(Seta virada para o dispositivo (Seta oposta ao dispositivo de
de accionamento) accionamento)

AVISO: SE O SELECTOR DE FUNCIONAMENTO DE ROTAGCAO NO SENTIDO DOS
PONTEIROS DO RELOGIO/SENTIDO CONTRARIO AO DOS PONTEIROS DO
RELOGIO NAO FOR ACCIONADO COMPLETAMENTE, ISTO PODERA
RESULTAR EM DANOS NA CAIXA DE DIRECCAO.

Lubrificacao Do Ar

A ferramenta tem de ser utilizada com lubrificagéo de 6leo no ar fornecido, sendo este objectivo atingido
utilizando uma Unidade de Controlo de Lubrificacdo (n&do fornecida).

Defina a lubrificac&o do ar:

a. Encha a Unidade de Controlo de Lubrificagdo com dleo hidraulico (Shell
Tellus S2M 32 ou um éleo hidraulico equivalente de boa qualidade).

b. Certifique-se de que o dispositivo de accionamento da ferramenta esta livre
para rodar.

c. Accione a ferramenta pressionando o dispositivo de disparo.

d. Ajuste a Unidade de Controlo de Lubrificacdo para pressédo do ar maxima da
ferramenta.
A presséo do ar é indicada no indicador.

SUGESTAO: Utilizar a press&o do ar maxima ira proporcionar a
velocidade méxima da ferramenta.

. : e IMAGEM 6 — Unidade de
e. Ajuste a Unidade de Controlo de Lubrificagéo para fornecer 6 gotas de Controlo de Lubrificagio

6leo por minuto.

f. Solte o dispositivo de disparo.

IMPORTANTE: A CHAVE DEVE ENCONTRAR-SE EM FUNCIONAMENTO LIVRE DURANTE A
REGULACAO DA PRESSAO DE AR PARA SE OBTER A DEFINICAO CORRECTA.

Para mais informagdes, consulte o manual da Unidade de Controlo de Lubrificagdo.

12



Controlador Da Ferramenta Norbar

NOTA: O binério aplicado pela PneuTorque® depende da definicdo do LIMITE INFERIOR no
Controlador da Ferramenta.

1. Ligar o Controlador da Ferramenta. O visor e o teclado séo ilustrados na Imagem 7; para mais
informacdes sobre o teclado, consulte o Anexo B.

IMAGEM 7 — Visor e Teclado

2. O controlador da ferramenta ird seguir o fluxograma ilustrado na Imagem 8.
Para transdutores "Inteligente”, o controlador da ferramenta ira indicar "Medir".

Para transdutor "N&o Inteligente", o controlador da ferramenta ira indicar "LIGAR TRANSDUTOR".
Prima "Enter" para introduzir as informag¢@es do transdutor, conforme ilustrado na Imagem Figure 9.

SWITCH ON

DISPLAY
TRANSDUCER
DETAILS

DISPLAY
LOGO

TRANSDUCER
SMART
DETALS  |[¢——YES X
SCREEN TRANSDUCER ?
RETURN TO
MEASURE e
17. SET UP

SOFTWARE # XXXXX. XXX
1LIMITS SETTINGS
2.SETTINGS

A P|3.RETURN TO MEASURE
22. CONFIRM
<
LIMITS < LIMITS
Y
v
20. SET
PASSWORD 91. SELECT p 19 SELECT »| TRANSDUCER
TARGET UNITS
LIMITS
< EXIT ¢

IMAGEM 8 - Fluxograma do Controlador da Ferramenta
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3. Prima g para entrar no menu AJUSTE:

17. AJUSTE X
SOFTWARE # 37712.XXX

1. LIMITES
2. AJUSTES
3. VOLTAR A MEDIR

< PARA CONFIRMAR

4. Prima 1 no controlador da ferramenta para configurar os limites. Existem 12 alvos disponiveis no
Controlador da Ferramenta, podendo cada um ser configurado para um valor de bloqueio diferente
(Consulte a Imagem 8).

5. Introduza a palavra-passe.

NOTA: Todas as definicBes de configuracdo estdo protegidas por palavra-passe, sendo a palavra-
passe predefinida 000000.
No caso de perder a palavra-passe, consulte a seccéo de resolucéo de problemas.

6. NaImagem 10 est4 ilustrada uma aplicagdo de binario tipica.
A ferramenta ird "bloquear" ao binario definido pelo limite inferior.
ApoOs o bloqueio, a ferramenta ird demorar um curto espago de tempo (o0 "Tempo de Resposta da
Ferramenta") a parar finalmente ao "Binario Aplicado".

1 Led VERMELHO a piscar
LIMITE SUPERIOR s

Binario Aplicado
t Led VERDE ligado

2
\E LIMITE INFERIOR
c
m

+ Led VERMELHO ligado

Abaixo de 0,5 % da
capacidade da
ferramenta 0

Tempo de Tem po
A ferramenta Resposta da )
bloqueia | Ferramenta A ferramenta para

v

IMAGEM 10 — Aplicacao Tipica De Binario

NOTA: O "Tempo de Resposta da Ferramenta" esta dependente da velocidade da ferramenta, da
presséo do ar, do tipo de junta e da lubrificagdo utilizada.
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7. Seleccione "ALVO X" no controlador da ferramenta. Pressione "enter".
8. Seleccione UNIDADES de medi¢&o. Pressione "enter".

9. Introduza o VALOR ALVO desejado. Pressione a seta para baixo.
Introduza o LIMITE SUPERIOR como uma % do valor alvo. Pressione a seta para baixo.
Introduza o LIMITE INFERIOR como uma % do valor alvo (este é o valor de bloqueio). Pressione a seta
para baixo.
Seleccione ACCIONAR (DESLIGADO ou no Sentido dos ponteiros do reldgio ou no Sentido contrario ao
dos ponteiros do relégio ou Ambas as direccdes). Pressione "enter".

10. E indicado CONFIRMAR LIMITES. Pressione "enter".

11. Seleccione o seguinte alvo para configurar. Pressione X guando terminar.

12. O LIMITE INFERIOR para cada alvo pode ser ajustado apds ensaiar a ferramenta na junta a ser
apertada.

NOTA: Se nao forem definidos nem seleccionados quaisquer limites, as luzes vermelha e verde
no controlador irdo piscar e o solendide na ferramenta ira bloquear a alimentacéo,
tornando a ferramenta inoperavel.

13. O tempo de reposicdo do controlador da ferramenta é seleccionavel internamente entre 1 ou 5
segundos.

Para alterar o tempo de reposi¢éo, abra a porta do controlador da ferramenta e localize o interruptor de
seleccdo do tempo de reposicdo (Imagem 11).

Coloque o interruptor 1 (esquerda) no tempo desejado (indicado "UP" ("PARA CIMA"), tempo de 1 segundo)

Interruptor 1 Tempo de Reposicao

UP (PARA CIMA) 1 Segundo
DOWN (PARA BAIXO) 5 Segundos

IMAGEM 11 — Interruptor de Seleccdo do Tempo de Resposta

14. Prima 2 no controlador da ferramenta para AJUSTES.

17. AJUSTE X
SOFTWARE # 37712. XXX

1. LIMITES
2. AJUSTES
3. VOLTAR A MEDIR

<~ PARA CONFIRMAR
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As definicdes de fabrica estao indicadas em baixo:

Modo_____|Definicdo____________JOpgdes |

ENGLISH, FRANCAIS, DEUTSCH, ITALIANO,

IDIOMA Inglés ESPANOL, DANSK, NEDERLANDS, SUOMI,
NORSK, SVENSKA, PORTUGUES.

gﬁ;@\éRA 000000 Quaisquer 6 caracteres.
DATA E HORA GMT Definir data como DD/MM/AA ou MM/DD/AA
FREQUENCIA 500Hz 100Hz a 2500Hz. Defina para 500Hz para melhores
DO MODO resultados.

Sem paridade

9600 Baud

8 Bits de dados / 2 Bits de

paragem

Sem primeiro caractere
PORTA DE Limites de Saida Consulte a seccgao da porta de série
SERIE Unidades de saida '

SENSIBILIDADE

Sem saida de data/hora
Alimentagao dalinha de saida
Sem aperto de méao

0,5 segundos de atraso na
linha

BAIXA / MEDIA / ALTA.
Este é o valor a que o binario tem de baixar para
registar o primeiro pico.

'SI%SRIMERO BAIXA BAIXO tem de baixar a 10 % da Ieitura
MEDIO tem de baixar a 5 % da leitura
ALTO tem de baixar a 2,5 % da leitura
TEMPO DE
ESPERA PARA 2 segundos N&o permitido. Consulte Instru¢des de Configuracédo /
REPOSICAO Controlador da Ferramenta Norbar.
AUTOMATICA
0,5 % a 99 % da capacidade do transdutor.
Este é o ponto a partir do qual o modo de meméria
DISPOSITIVO DE comeca a trabalhar, todos os modos irdo
DISPARO A 5% "ACOMPANHAR" abaixo desta definicao. Isto pode
PARTIR DE ajudar a superar falsos resultados.
Os valores introduzidos abaixo de 0,5 % iréo actuar
como 0,5 %.
UNIDADES N-m, Ibf-ft e kgf-m. Todas as unidades.
MODOS Apenas_ modoNde ferramenta de Todos 0s modos
bloqueio (Botéo 6)
TEMPO DE = 0 OOa':egn?p?gz:gzde se iniciar a desactivacéo
DESACTIVAGCAO '

PREDEFINICOES
DA IMPRESSAO

Defina para "0" para desactivar.
Todas as definicdes e definicdes de limites podem
ser impressas.

SUGESTAO: Quando for indicado 1 ou { no ecré, tal indica que ha mais menus disponiveis.

X

15. Prima para voltar para a configuracéo.

16. Prima para VOLTAR A MEDIR.

X
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INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

AVISO: MANTENHA AS MAOS AFASTADAS DA BARRA DE REACCAO.

AVISO: DURANTE A SUA UTILIZACAO, A FERRAMENTA DEVE TER SEMPRE ALGUM
TIPO DE APOIO, DE FORMA A EVITAR O SEU DESBLOQUEIO INESPERADO
EM CASO DE AVARIA DO FIXADOR OU COMPONENTE.

Apertar
NOTA: Certifique-se de que as "INSTRUCCOES DE CONFIGURACAQ" foram seguidas.

1. Coloque na PneuTorque® a chave de impacto ou de alta qualidade com o tamanho correcto para
corresponder ao fixador.

SUGESTAO: Parauma maior seguranca, recomenda-se a fixacdo da chave no dispositivo de
accionamento.
Tal pode ser efectuado utilizando um pino e um O-ring; para mais informacdoes,
consulte o fabricante da chave.

2. Ligue o controlador da ferramenta. Os LEDs irdo acender e piscar.
Seréd apresentado o modo "ACOMPANHAR".

3. Certifigue-se de que o binario de bloqueio foi definido para o fixador actual.

4. De forma a obter melhores resultados, accione a PneuTorgque® na direccao de utilizacdo antes de definir
para zero.
Sem carga na PneuTorque® e com o Controlador da Ferramenta no modo acompanhar, coloque o visor
a zero (Prima 0).

5. Seleccione o modo "Ferramenta de Bloqueio" (Prima 6).
6. Seleccione o limite desejado utilizando as teclas PARA CIMA e PARA BAIXO.

7. Certifique-se de que o Selector no Sentido dos Ponteiros do Reldgio/no Sentido Contréario aos dos
Ponteiros do Relégio esté definido correctamente.

8. Rode o manipulo para uma posicao confortavel em relagéo a barra de reaccéo.
Coloque a ferramenta no fixador a ser apertado com a barra de reacgéo
adjacente ao ponto de reacc¢do. Consulte a Imagem 12.

9. Adopte uma postura adequada para compensar um movimento
normal ou inesperado da ferramenta devido a forgas reactivas.

10. Aperte parcialmente o dispositivo de
disparo para colocar a barra de
Reacc¢do em contacto com o ponto de
reaccao.

IMAGEM 12- Apertar um Fixador no
Sentido dos Ponteiros do Relogio
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11. Prima completamente o dispositivo de disparo e mantenha-o completamente premido até atingir o
bloqueio (LIMITE INFERIOR) e, em seguida, solte o dispositivo de disparo.

NOTA: Se o dispositivo de disparo néo for pressionado totalmente, poderd ndo ser aplicado
o binério total ao fixador.

12. O dispositivo de disparo deve ser solto antes da ferramenta reiniciar, de forma a evitar que o binario
continue a ser aplicado.

13. O hinario aplicado é indicado na ferramenta eléctrica e no Controlador da Ferramenta da seguinte
forma:

LED do LED da
Binario Aplicado LED do Visor / LIMITE Controlador da
Ferramenta
Ferramenta

Abaixo de 0,5 % da

capacidade da NENHUM NENHUM NENHUM
ferramenta

Abaixo do "LIMITE A " " " "

INEERIOR" AMBAR / "BAIXO VERMELHO "FAIL VERMELHO
"PASS" VERDE / "OK" VERDE "PASS" VERDE
Acima do "LIMITE " N VERMELHO a VERMELHO a
SUPERIOR" VERMELHG /"ALTO Piscar "FAIL" Piscar

O binario maximo aplicado é indicado no visor.
O Controlador da Ferramenta ira reiniciar apds 1 ou 5 segundos, conforme seleccionado.

14. Para uma aplicag&o de binario tipica, consulte a Imagem 10.
SUGESTAO: Se o binéario aplicado estiver constantemente acima do valor alvo, entdo o "LIMITE
SUPERIOR" pode ser reduzido para compensar. Reduzir a pressao do ar pode

também ajudar.

SUGESTAO: Se o binario aplicado estiver constantemente abaixo do valor alvo, entdo o "LIMITE
INFERIOR" pode ser aumentado para compensar.

15. Retire a ferramenta do fixador.
SUGESTAO: Quando o controlador da ferramenta reinicia, a leitura do binario é enviada para a

porta de série ou para a impressora (se instalada). Se ndo for necessaria qualquer
leitura, prima IMPRIMIR / NAO IMPRIMIR (bot&o 9), a seleccéo é indicada no visor.
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Desapertar

1. Coloque na PneuTorque® a chave de impacto ou de alta qualidade com o tamanho correcto para
corresponder ao fixador que vai ser desapertado.

SUGESTAO: Parauma maior seguranca, recomenda-se a fixagdo da chave no dispositivo de
accionamento.
Tal pode ser efectuado utilizando um pino e um O-ring; para mais informacoes,
consulte o fabricante da chave.

2. Certifique-se de que o selector de rotacdo no sentido dos ponteiros do relégio/sentido contrario ao dos
ponteiros do reldgio esta definido correctamente.

3. Rode o manipulo para uma posi¢do confortavel em relagédo a barra de reac¢éo. Coloque a ferramenta
no fixador a ser desapertado com a barra de reac¢ado adjacente ao ponto de reacc¢do. Consulte a
Imagem 13.

IMAGEM 13 — Desapertar um Fixador no
Sentido dos Ponteiros do Reldgio

4. Mantenha uma postura correcta para evitar movimentos normais ou inesperados da ferramenta devido a
forcas reactivas.

5. Pressione ligeiramente o dispositivo de disparo para colocar a barra de reac¢do em contacto com o
ponto de reaccéo.

6. Pressione totalmente o dispositivo de disparo e mantenha-o completamente pressionado até o fixador
roscado desapertar.

SUGESTAO: Se nao for possivel desapertar o fixador devido ao bloqueio da ferramenta; aumente o
limite de bloqueio no controlador da ferramenta.

Se nao for possivel desapertar o fixador devido a paragem da ferramenta; aumente a
pressao do ar para a ferramenta.

Nao exceda a presséo de ar maxima para a ferramenta.

AVISO: SE EXCEDER A PRESSAO DE AR MAXIMA, PODERA PROVOCAR
SOBRECARGA, A QUAL PROVOCARA GRAVES DANOS.
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MANUTENCAO

Para um excelente desempenho e seguranca, é necessario efectuar uma manutencéao regular a ferramenta.
A manutencéo do utilizador esta limitada a substituicdo do dispositivo de accionamento e do silenciador. A
restante manutencao e reparacéo deve ser efectuada pela Norbar ou por um distribuidor Norbar. Os
intervalos de manutencéo irdo depender da utilizacdo da ferramenta e do ambiente no qual esta a ser
utilizada. O intervalo maximo recomendado para manutencéo e recalibragem é de 12 meses.

SUGESTAO: Operagdes que o utilizador pode efectuar para reduzir a manuten¢do necessaria:

1. Utilize a ferramenta num ambiente limpo.

2. Utilize um compressor de ar com um desumidificador.

3. Certifique-se de que a Unidade de Controlo de Lubrificagdo tem 6leo hidréaulico
suficiente.

4. Certifigue-se de que a Unidade de Controlo de Lubrificac&o fornece oleo
hidraulico a taxa correcta.

5. Certifique-se de que é efectuada a manutencao regular a Unidade de Controlo de
Lubrificacdo, consulte o manual do produto.

6. Mantenha areaccdo de binario correcta.

Lubrificacao Do Ar

Adicione 6leo hidraulico Shell Tellus S2M 32 ou um equivalente de boa qualidade a Unidade de Controlo de
Lubrificacéo.

Caixa De Direccéo

Sob condigBes de funcionamento normal ndo é necessario lubrificar novamente a caixa de direcgéo. A caixa
de direccdo contém lubrificante Lubcon Turmogrease Li 802 EP ou um equivalente de boa qualidade.

Silenciador

O silenciador (referéncia 18591) deve ser substituido a cada 12 meses. Isto deve ser realizado mais
frequentemente se a ferramenta for utilizada muitas vezes ou se os ambientes estiverem sujos.

SUGESTAO: Substitua o silenciador com a ferramenta virada para baixo, conforme indicado, para
garantir que as pecas internas (mola e valvula) sdo mantidas na posi¢ao correcta.

1. Retire o parafuso M4 (A) (referéncia 25381.10) com uma - D
chave sextavada de 2,5 mm.
2. Retire o pino (B) (referéncia 26284) com uma punc¢éo de

cavilha. A —»
3. Retire o tubo de entrada de ar (D) com a placa base e o +«———— B
silenciador. c /

4. Retire o silenciador (E) do tubo de entrada de ar.
5. Encaixe o novo silenciador (referéncia 18591) sobre o tubo
de entrada de ar. E
6. Encaixe o conjunto do tubo de entrada de ar (C, D e E) no
manipulo contra a resisténcia de mola.
7. Encaixe o pino (B) com um martelo.
8. Coloque o parafuso (A) e aperte a 0,5 N-m. N&o aperte
excessivamente este parafuso, pois podera partir a
moldura da placa base. IMAGEM 14 — Substituicdo Do Silenciador

SUGESTAO: Volte a colocar o conjunto do tubo de entrada de ar no manipulo com cuidado, para
garantir o alinhamento correcto entre o tubo de entrada de ar e a mola. Pode ser mais
facil encaixar primeiro a mola no tubo de entrada de ar e fixe com uma pequena
guantidade de massa lubrificante.
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Dispositivo De Accionamento

Para evitar danos internos (devido especialmente a sobrecarga de binario), o dispositivo de accionamento
de saida foi concebido para ceder em primeiro lugar. Isto evita danos internos graves e permite retirar
facilmente o dispositivo. Para informacdes sobre as referéncias dos dispositivos de accionamento, consulte
a pagina b.

IMAGEM 15 — Substitui¢do Do Dispositivo De Accionamento

Para substituir o dispositivo de accionamento:
1. Retire o fornecimento de ar.
2. Apoie a ferramenta numa posi¢éo horizontal

3. Retire o parafuso ou a cavilha elastica e, em seguida, retire o dispositivo de accionamento.
Se o dispositivo partir, pode ser necessario utilizar um alicate para retirar as pecgas partidas

Encaixe o novo dispositivo de accionamento.

5. Coloque o novo parafuso e aperte a4 N-m -5 N-m (PTM-52) ou 8 N-m - 9 N-m (PTM-72/92/119) ou
introduza uma nova cavilha eléstica.

6. Ligue o fornecimento de ar.

SUGESTAO: Se o dispositivo de accionamento falhar continuamente, consulte a Norbar ou um
distribuidor Norbar.

Substituicdo Do Papel Da Impressora

O papel da impressora é RS Referéncia 224-9853, disponivel em http://www.rs-components.com

Para substituir o papel da impressora:
1. Desbloqueie o fecho e abra as portas de duas

pecas.
2. Retire a bobina antiga e introduza o novo rolo de
papel.
3. Feche as portas.
4. Prima o botdo para fazer avancar o papel. IMAGEM 16a IMAGEM 16b

Calibragem Do Transdutor

A ferramenta e o controlador devem ser calibrados como um sistema para efeitos de precisédo e
rastreabilidade. Para manter a precisdo especificada, é recomendado que a ferramenta seja recalibrada
pelo menos uma vez por ano.

Para mais informag0@es, contacte a Norbar ou um distribuidor Norbar.
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Limpeza

Mantenha a ferramenta limpa para uma maior seguranc¢a. Nao utilize abrasivos ou produtos de limpeza com
solventes.

Eliminacao

A ferramenta ndo pode ser eliminada como lixo comum. Elimine de acordo com as leis e regulamentos de
reciclagem locais. Para mais informacdes sobre a reciclagem, contacte o seu distribuidor ou consulte a
pagina de internet da Norbar (www.norbar.com). Nos componentes que podem ser reciclados estéo
incluidos:

Manipulo Corpo em aluminio / Interior em aco

Caixa da direccéo (no sentido dos ponteiros do
reldgio / sentido contrario ao dos ponteiros do relégio)
Caixa da direccdo (52 mm / 72 mm) Aco com corpo em placa de niquel / Interior em aco

Barra de reaccéo PTM-52 é em aco / PTM-72 é em aluminio

Corpo em aluminio / Interior em ago
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ESPECIFICACOES

Apenas Ferramenta Eléctrica

18120.B06 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft)
18121.B06 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft)
18122.B06 / 18144.B06 200 N-m (147 Iof-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft)
18123.B08 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft)
18124.B08 / 18145.808 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N-m (1475 Ibf-ft)
. H | w | R | L |Feramenta(kg) (kg)
18120.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18121.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18122.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18123.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18124.B08 324 85.7 75 498 7.8 0.7
18144.B06 324 82 80.5 555 8.5 -
18145.808 324 82 80.5 555 9.0 -
L W

200

fmm |

IMAGEM 17 — Dimensdes da Ferramenta
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A Velocidade Das Ferramentas Dispositivo De
Referéncia : 3 ~ . :
Funcionamento livre sobre pressdo max. de ar Accionamento

18110.B06

18111.B06
18112.B06 / 18142.B06

18113.B08
18114.B08 / 18143.B08

Fornecimento de ar:
Lubrificac&o do Ar:
Vibragdo do Manipulo:

224 rot/min 3/4”
148 rot/min 3/4”
122 rot/min 3/4”
86 rot/min 1"
58 rot/min 1"

Pressdo maxima 6,3 bar (Para velocidade de saida méaxima).
€ recomendado Shell Tellus S2M 32 para a Unidade de Controlo de Lubrificag&o.

< 2,5 m/s2 no Maximo. Testada de acordo com I1SO 8662-7 Ferramentas

portateis manuais - Medi¢éo das vibragées no manipulo.

Nivel de Pressdo do Som:

84 dBA de pressao sonora peso A medida a um equivalente continuo 1m.

Ensaio efectuado de acordo com BS ISO 3744: 1994 AcuUstica —
Determinacao do nivel de poténcia sonora através de meios de pressdo
sonora — Método pratico em campo livre e sobre um plano reflector. Ensaio
efectuado em condigdes de funcionamento livre com uma pressao de
fornecimento de 6,3 bar.

Apenas Controlador Da Ferramenta

Referéncia
Profundidade

300mm
300mm

60244
60254

Requisito de Alimentacéo CA:
Requisitos de Alimentacao:
Fusivel de Entrada Necessario:
Fusivel da Ficha de Alimentagéo:
Cabo de Alimentacao:

Fusiveis Internos:

Impressora (se instalada):
Resolucao do Visor:
Palavra-passe:
Hora/Data:

Resposta da Frequéncia:

Dispositivo de disparo a partir da definicdo:

Bateria auxiliar:

Peso
300mm 150mm 7.0 kg
300mm 150mm 7.5 kg

100 - 240 Volts +/- 10 % @ 50/60 Hz.
10 W.

5A.

5 Amp (se instalada).

2 metros de comprimento minimo.

Visor: 2A
Alimentacdo PLC:2 A.

Impressora Térmica com rolos de papel padrédo
5 Digitos.
000000 (predefinicdo), tem de ter 6 caracteres.

HH:MM:SS Relégio de 24 Horas
Formato DD/MM/AA ou MM/DD/AA da data

8th Order Butterworth, filtro de passagem inferior com um
ponto de -3dB ajustavel de 100 para 2500 Hz.

0 a 99 % da capacidade do transdutor.
Renata 190 mAh (CR2032FH)
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Ferramenta Eléctrica E Controlador Da Ferramenta

Repeticéo: Ferramenta de bloqueio: + 2 % de leitura.
Preciséo: * - 2 % de leitura.
Intervalo de temperatura: +5°C a +40°C (em funcionamento) -20°C to +60° C (armazenada).

Humidade Maxima de Funcionamento: 85 % de Humidade Relativa @ 30° C.

Ambiente: Utilizacdo em interiores com um ambiente de iluminag&o industrial.
Para condi¢cdes ambientais com Nivel 2 de Poluicao
e Categoria de Instalacédo (Categoria de Sobrevoltagem) Il
Armazene num ambiente limpo e seco.

Directiva de Compatibilidade: Em conformidade com EN 61326 : 1997
Electromagnética (EMC)
Directiva de baixa voltagem: Em conformidade com EN 61010 -1: 2001

Para condigGes ambientais com Nivel 2 de Polui¢édo
e Categoria de Instalagédo (Categoria de Sobrevoltagem) .

Devido a introdugcdo de melhorias continua, todas as especificacdes estdo sujeitas a alteragcdo sem aviso
prévio.

NOTA: Se 0 equipamento for utilizado de outra forma que néo a especificada pelo fabricante, a
proteccao fornecida pelo equipamento pode ser prejudicada.

26



27



RESOLUCAO DE PROBLEMAS

A informacéo seguinte serve apenas como guia aguando da utilizacdo da PneuTorque® com o Controlador
da Ferramenta Norbar; para informac@es sobre avarias mais complexas, contacte a Norbar ou um
distribuidor Norbar.

N&o ha visor quando a alimentacédo é
ligada.

A ponta da ferramenta nédo roda quando
o dispositivo de disparo é pressionado.

Fraca repetigdo para um baixo binario
aplicado.

Dispositivo de accionamento partido.
A ferramenta para — ndo bloqueia.

A ferramenta bloqueia com o LED "Fail" a
piscar.

A leitura esta acima do limite

SUPERIOR.

A ferramenta bloqueia com o LED "Fail"
aceso.

A leitura esta abaixo do limite INFERIOR.

O binério nao é reposto para zero.

Perdeu a palavra-passe

28

Verifique se o cabo de alimentacéo esté ligado correctamente
Verifique se a fonte de alimentacédo eléctrica e o fusivel estdo
ligados (se incluidos).

Verifique se todas as ligacdes estao seguras.

Verifique se o fornecimento de ar esta ligado e a funcionar.
Verifique se a ferramenta ndo estd no modo de configuracao.
Verifique a pressdo da definicdo de ar (pelo menos 1 bar).
Verifique a alimentac&o eléctrica.

Verifique se o selector no sentido dos ponteiros do relégio / no
sentido contrario ao dos ponteiros do relogio esta
completamente engatado.

Conjunto de engrenagens ou motor pneumatico danificados

Pressao de ar reduzida.

Consulte a seccdo de manutencao para efectuar a substituicao.
A ferramenta nédo atingiu o binario, aumente a pressao de ar.
Fixador partido ou rosca moida.

Conjunto de engrenagens ou motor pneumatico danificados.

Diminua o bloqueio ("LIMITE INFERIOR").
Diminua a definicdo da pressao de ar.

Aumente o bloqueio ("LIMITE INFERIOR").
Aumente a definicdo da presséo de ar.

Coloque o visor a zero.

Verifique o funcionamento do controlador e do visor.

O transdutor esta com um esforgo excessivo - Envie para o
centro de assisténcia da Norbar.

Contacte a Norbar indicando o nimero do codigo entre
paréntesis no menu da palavra-passe.



GLOSSARIO DE TERMOS

AlIF
Bidireccional

EC
Fixador

LED

Unidade de Controlo de
Lubrificacdo

Extensao de Ponta

PneuTorque®
PTM
PTME

Barra de Reacc¢éao

Bloqueio
Capacidade da Ferramenta
Controlador da Ferramenta

Tempo de Resposta da
Ferramenta

Transdutor de Binario

Através de Faces Planas.

Ferramenta capaz de rodar no Sentido dos ponteiros do reldgio e no Sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio.

Controlo Externo.
Parafuso, perno ou porca a ser apertado.
Diodo Emissor de Luz.

Unidade que permite a filtracéo e lubrificacdo, além da regulagdo da pressao.
N&o fornecida com a ferramenta.

Um tipo de reacgdo utilizada onde o acesso da ferramenta € restrito; um
exemplo tipico sdo as porcas das rodas dos veiculos pesados. Disponivel como
opcéo para as ferramentas PTM ou integral para as ferramentas PTME.

Nome do produto.
PneuTorque® Twin Motor.

PneuTorque® Twin Motor com extenséo de ponta fixa.

Dispositivo que permite contrariar o binario aplicado. Também denominado
placa de reaccéo.

Valor de binério para parar a aplicacéo de binario.

Binario maximo.

Dispositivo para controlar a PneuTorque® e indicar o binario.
Tempo desde o bloqueio até a paragem da ferramenta.

Dispositivo para medir o binario.

29



ANEXO A: UTILIZAR COM UM CONTROLADOR QUE NAO SEJA
NORBAR

Consulte as instru¢c@es de funcionamento do controlador que nédo seja Norbar.

Antes da primeira utilizagdo, a PneuTorque® tem de ser calibrada com o Controlador. A PneuTorque® é
fornecida com um certificado para indicar o valor mV/V do transdutor, de forma a permitir a calibragem.

A ferramenta eléctrica PneuTorque® tem uma ficha de 19 vias, utilizando as seguintes posi¢des dos pinos:

| Pino | Funcio |

A Activacao +ve do transdutor (para a ferramenta)

B Activacéo -ve do transdutor (para a ferramenta)

C Sinal +ve do transdutor (da ferramenta)

D Sinal -ve do transdutor (da ferramenta)

F Circuito Electrénico Inteligente do Reldgio

G Circuito Electronico Inteligente dos Dados

K 24 V para o Solendide (para a ferramenta)

L 0 V para o Solenéide e LED

U LED VERDE 24 V (para a ferramenta)

\% LED VERMELHO 24 V (para a ferramenta)
Ecra Ligue em ambas as extremidades para EMC

Especificacdes Geral

Precisdo Consulte o certificado de calibragem fornecido com o transdutor.
Activacdo Maxima da Ligacao 10 Volts D.C.

Tolerancia da colocacéo a zero superior a = 1 % de Deflexao Integral.

Intervalo de Temperatura 0°C - +50°C (em funcionamento). -20°C - +60°C (armazenada).

Coeficiente da Temperatura do Transdutor: <+ 0,01 %/°C. Deflexao Integral na amplitude.
<+ 0,03 %/°C. Deflexao Integral na amplitude.

Solendide: 24V para activar. 2 W de consumo energeético.

Compatibilidade Electromagnética (EMC)

A compatibilidade electromagnética é da responsabilidade do fabricante do sistema. Como auxilio, a Norbar
recomenda o seguinte:

(i) Utilize um cabo isolado de boa qualidade.
(i) Mantenha o comprimento do cabo no minimo possivel.

(i) Mantenha os cabos de transmisséo de sinais afastados dos cabos de alta voltagem.
(iv) Isole completamente os sinais do transdutor de todos os outros sinais.

Consideracdes Sobre A Activacao Do Transdutor

Deve ser utilizada uma alimentacéo precisa, estavel e de baixo ruido para activar o Transdutor.
Recomendamos que a saida da fonte de alimentacdo esteja protegida contra curto-circuitos.
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ANEXO B: UTILIZAR O TECLADO DO CONTROLADOR DA
FERRAMENTA

Todas as definicdes do visor sédo acedidas através de menus definidos pelas teclas do painel dianteiro.
As teclas tém as seguintes funcdes:

Prima e mantenha premida a tecla até ser apresentado o caractere desejado e, em seguida, solte:

1] 2 | 3 /4 |/ 5 | 6 | 7 | 8 | 9 |0
1! 2! 31 4! 5! 6! 71 8! 9!
ay Al dl Dl g: G! j! ‘]1 ml M! p: P! S! Sl V! V! Xl Xl
b bB eE  hH kK N qQ T, ww yy, ©°
c,C f, F i, | I, L 0,0 r,R u, U z,Z
NOTA: As teclas 0 - 9 séo atalhos para a selec¢gdo do menu.

ﬁ

# Introduzir:
#% ()*,/:=\_
H
Introduzir:
. (ponto final ou ponto decimal) + -

a) Navegar através de opcdes de menu e seleccdes.

b) A seta esquerda passa a ter a funcéo de apagar quando introduzir
dados.

c) A seta direita passa a ter a funcdo de espacgo quando introduzir
dados.

d) Utilize a seta para baixo para se deslocar para a opgdo seguinte

H
H
num menu de configuracao.
e) Utilize as setas para a esquerda e para a direita para a selec¢éo
rapida das unidade de binario no ecra das medicdes.

Confirmar alteragéo.

NOTA: Se a alteracdo nao for confirmada, néo seré efectuada.

SUGESTAO: Quando estiver num ecra de configurago, apds introduzir uma opgéo, prima a seta
para baixo paraintroduzir a préxima. Apos efectuar todas as entradas, prima ‘.
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INNEHALL

Delnummer Som Denna Handbok Omfattar
Sakerhet

Introduktion
Inkluderade Delar
Tillbehor

Egenskaper Och Funktioner
PneuTorque® Kraftverktyg
Verktygskontroll

Forberedelser

Hangare For PneuTorque®
Ansluta Lufttillforseln
Vridmomentets Reaktion
Ansluta Verktygskontroll
Medurs / Moturs
Luftsmdorjning

Norbar Verktygskontroll

Bruksinstruktioner
Atdragning
Lossande

Underhall

Luftsmorjning

Vaxellada

Ljuddampare
Kvadratchuck/Bitshallare
Byta Ut Skrivpappret
Omvandlarskalibrering
Rengoring

Fordelning

Specifikationer

Endast Kraftverktyg

Endast Verktygskontoller
Kraftverktyg Och Verktygskontroll
Enighetsforsékran

Felsdkning

Ordférklaringar

Appendix A - Anvandning Med En Icke-Norbarkontroll

Generella Specifikationer
Elektromagnetisk Kompabilitet (EMC)
Omvandlarens Stimuleringsomsténdigheter

Appendix B — Anvanda Verktygskontrollens Tangentbord
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DELNUMMER SOM OMFATTAS AV HANDBOKEN

Handboken omfattar installation och anvéndning av Norbar PneuTorque® serierna PTM & PTME yttre
kontroll (EC) avstangningsverktyg; detta medraknat Norbar PneuTorque® yttre kontroll av kraftverktyg och en
Norbar verktygskontroll.

Anvandningen av PneuTorque® med en icke-Norbar verktygskontroll finns med i Appendix A.

PneuTorque® Kraftverktyg

Modell Verktygskapacitet

18120.B06 PTM-52-500-B-EC 500 N-m
18121.B06 PTM-52-800-B-EC 800 N-m
18122.B06 PTM-72-1000-B-EC 1000 N-m
18123.B08 PTM-72-1350-B-EC 1350 N-m
18124.B08 PTM-72-2000-B-EC 2000 N-m
18144.B06 PTME-72-1000-B-EC 1000 N-m
18145.B08 PTME-72-2000-B-EC 2000 N-m

OBS: Huvudmodellerna av PTM & PTME finns pa ovanstaende lista. Andra PTM & PTME yttre
kontrollverktyg med mindre skillnader finns ocksa med.

Beskrivning av alternativ:

Delnummer Tillval Beskrivning

Fkkkk Bk Bi-riktad (moturs och medurs).
Fhxxk %06 ¥ tum A/F storlek pa bitshallare/chuck.
wREEx %08 1 tum A/F storlek pa bitshallare/chuck.

Modell Tillval

PTM -x*-*xxx_* EC PneuTorque® tvillingmotor.

PTME -**-****_EC PneuTorque® tvillingmotor fast nosutstrackning.
PTM*-52-****_*_EC Vaxelldda 52mm diameter.
PTM*-72-*****_EC Véaxelldda 72mm diameter.
PTM*-**-1000-*-EC Max vridmoment i N-m.
PTM*-**x*xx_B.EC Bi-riktad (medurs och medurs).

Verktygskontroller

Delnummer Beskrivning

60244 Verktygskontroll for EC
60254 Kontroll for EC
OBS: Huvudmodellerna av verktygskontrollerna finns pa ovanstaende lista. Andra modeller av

verktygskontroller med mindre skillnader finns ocksa med.



SAKERHET

VIKTIGT: MANOVRERA INTE VERKTYGEN INNAN DU LAST DE HAR INSTRUKTIONERNA.
FORSUMMELSE AV DETTA KAN RESULTERA | PERSONSKADOR OCH SKADOR PA
VERKTYGEN.

Dessa verktyg ar avsedda att anvandas for gangade fastanordningar.

Anvéandning av 6ronskydd rekommenderas.

Anvand inte verktygen i milioer som kan vara explosiva da dessa verktyg innehaller fett vilket kan framkalla

en explosionsfara i narheten av rent syre. Dessa verktyg innehaller aven en komponent med

aluminiumlegering som kan framkalla fara i vissa explosiva miljger.

Ovantade verktygsrorelser orsakade av reaktionskrafter eller brott p& bitshallaren/chucken eller tryckstangen
kan orsaka skador.

Isolera verktygen fran alla energikallor fore byte eller justering av bitshallare eller sockel.

Det finns en klamrisk mellan tryckstangen och arbetsbiten.

Hall undan handerna fran tryckstangen.

Hall undan handerna fran verktygens uteffekt.
Var uppmarksam pa att inte klader, har eller andra delar fastnar i nagon roterande del av verktyget.
Dessa verktyg kraver en tryckstang. Se avdelningen om vridmomentens motstand.

Sakerstall att alla slangar sitter ratt innan huvudlufttillforseln slas pd. Faran for skador genom lossnade och
piskande luftslangar undviks pa sa vis.

Ovantade flyttning i chuckrérelsen kan orsaka en farlig situation.
Anvand endast socklar och adaptrar som ar i bra skick och som ar gjorda for att anvandas med kraftverktyg.

PneuTorque® skiftnycklar ar verktyg som ar ickeslagande, vridkontrollerade, atdragande och maste alltid
hanteras pa féljande satt:

e Rengdr den torra lufttillférseln med ett minimum flode av 19 liter/sek (40CFM)
e Lubro kontrollenhet eller liknande filter, reglerare och oljekoppsenhet ¥ borr (12mm)
e Impact- eller hdgkvalitativa fattningar.

e  Tryckstang.



INTRODUKTION

Verktygserien PneuTorque® PTM & PTME yttre kontroll (EC) ar luftdrivna kraftverktyg utformade for att
applicera vridkraft pa gangade fastanordningar. Verktygskontrollen anvands for att med noggrannhet
kontrollera vridmomentets avstangning av PneuTorque® och visa de tillampade vridmomenten. Det finns
modeller som tacker vridmomentets kapacitet frdn 500 N-m till 2000 N-m.

Inkluderade Delar

Beskrivnin
. PTM-52 PTM-72 PTME-72
0

Visuella olikheter

18122.B6
18120.B06 18144.B6
PneuTorque® kraftverktyg 18123.B8
18121.B06 18124 B8 18145.B8
Vevad tryckstang (tillpassad) 18646 18494 -
Tryckstang bevararande lasring i
(tillpassad) 26588 26486
Hangare (tillpassad) 18747 18747 18747
Kalibreringsintyg - - -
Anvandarhandbok (med sprdkCD 34323 34323 34323

(om 6nskad)

Verktygskontrollen Inkluderar . ;
Ingen Skrivare Med Skrivare

Verktygskontroll 60244 60254
Huvudledare verktyg (6m) 61127.600 61127.600
Huvudledare Varierande Varierande

Fordelning

Denna symbol pavisar att produkten inte far slangas i de vanliga soporna.
Vanligen avyttra enligt era lokala atervinningslagar och regler.

Kontakta er distributor eller g& in p& Norbars websida (www.norbar.com) fér vidare
atervinningsinformation.



http://www.norbar.com/

Tillbehor

For The PneuTorque®

Luftkopplingskontakt for slang
Lubro kontrollenhet
% tum bitshallare/chuck (skruvfaste)
1 tum bitshallare/chuck (skruvfaste)
¥ tum drivaxel (stiftfaste)
1 tum drivaxel (stiftfaste)
Tryc

Dubbelsidiga tryckplattor

Ljuddampare
6 tum nosfoérlangning
9 tum nosforlangning

12 tum nosférlangning

9 tum nosfdrlangning for lastbils- &
bussfalgar

12 tum nosférlangning for lastbils- &
bussfalgar

N\

ANTECKNING 1:
tillsammans.

For Verktygskontrollen

Skrivarens pappersrullar (képes fran www.rs-components.com)

28933
16074
18544 (25351.30)
18545 (25351.30)

18298

18558

18576

18590

18591
(3/4”) 18594.006
(3/4”) 18594.009
(3/4”) 18594.012

28933
16074
18779 (25352.45)
18492 (25352.45)

18298

18290

18292

18293

18591
(1) 18755.006
(1) 18755.009
(1) 18755.012

(3/4") 19087.009
(1") 19089.009
(3/4") 19087.012
(1") 19089.012

PTM-52 PTM-72 PTME-72

28933
16074

77112.2 (26287)
18802 (26287)

Behover bade tryckstangen och tryckstangens adapter for anvandning

Delnummer

Ingen Skrivare | Med Skrivare
- 224-9853


http://www.rs-components.com/

EGENSKAPER OCH FUNKTIONER

PneuTorque® Kraftverktyg

Tvillingmotor

Verktygen anvander tva motorer; motor 1 for att snabbt skruva ner fastanordningen och motor 2 for att uppna
sista vridmomentet.

Omvandlare For Vridmoment

Alla verktyg ar férsedda med en omvandlare for viidmoment, omvandlaren utg6ér del av verktyget och kan
inte tas bort. Det beraknade vridmomentet visas pa verktygskontrollen.

Avtryckare/Avfyrning

Avtryckaren/avfyrningen kontollerar luftflodet. Ju mer avfyrningen trycks in desto mer luft flédar in | verktyget.
Detta tillater langsam placering av sockeln och tryckplattan. Nar placeringen ar gjord méste avtryckaren vara
fullt intryckt for ratt applikation av vridmomentet.

Medurs/Moturs Valjare

Verktygen kan dra at och lossa bade medurs & moturs gangade fastanordningar.

Tryckstang

Tryckstangen ser till att alla reaktionskrafter innesluts sa att vridkraftsreaktionen inte atervander till
anvandaren. Flera typer av tryckstanger finns tillgangliga, inkl PTME/nosférlangnings-motstand.
PTME/nosférlangningen anvands nar verktygen inte racker till, inkl anvandning pa tunga fordons hjulmuttrar.
Ickeslagande

Laga vibrationsnivaer gor dessa verktyg bekvama och sakra for anvandaren att hantera. 1 tillagg blir det
mindre skador pa verktyget, sockeln och den gangade uppsattningen.

Utbytbara Bitshallare/Chuck

For att undvika skador pa verktyget (speciellt om vridmomentet dverbelastas), har bitshallarnas utdel
konstruerats for att brytas forst. PneuTorque® verktyg ar forsedda med en bitshallare/chuck som latt kan
bytas ut; alternativa storlekar pa chucken/bitshallaren finns tillgangligt.

Hangare

Hangaren kan anvandas for att hanga PneuTorque® fran ett balanseringsdon.

Gransstatus

Kraftverktyget ar tillpassade med LED:S som indikerar statusen for verktyget under atdragningsprocessen.



Verktygskontroll

Skarm

Den bakrundsbelysta skdrmen visar en exakt avlasning av vridmomentet och installningen for
verktygskontrollen.

Vridmomentets Granser

Verktygskontrollen har 12 uppsattningar av granser for att kontrollera kraftverktygens avstangningar. Varje
grans har ett malvarde och hdgre och lagre gransvarden. Nar det lagre gransvardet ar uppnéatt kommer
kraftverktyget att stdngas av.

Gransstatus

Statusen for granserna visas som LO/OK/HI pa skarmen och med lysande LED:S som visar "PASS” eller
"FAIL".

Serieport

En serieport finns med for utgdende data till en dator eller skrivare. Mojligheterna inkluderar att skicka status
pa granserna, tid och datum.

Skrivare

Kontrollversionen 60254 har en inbyggd skrivare som tillater den att skriva ut data fran vridmomentet.



INSTALLATIONSINSTRUKTIONER

Installationen for PneuTorque® innehaller foljande punkter:
1. PneuTorque® hangare

Lufttillférselns anslutning

Vridmomentets motstand

Verktygskontrollens anslutning

Medurs / moturs

Luftsmdrjning

N o o~ Db

Norbar verktygskontroll

Var vanlig fullfélj installationen enligt anvisningarna.

PneuTorque® Hangare

PneuTorque® hangaren (figur 1-E) ar utformad for att anvdndas med ett lampligt balansdon for att erbjuda
bekvam anvandning av verktygen. Ta bort hangaren om den inte behovs.

Ansluta Lufttillférseln

VARNING: FOR ATT UNDVIKA FARAN FOR ATT LUFTSLANGAR LOSSNAR OCH
BORJAR PISKA, GOR ALLA KOPPLINGAR TILL VERKTYGET INNAN
LUFTTILLFORSELN SLAS PA.

Sakerstall att alla slangar ar rena, fullt fungerande och fria fran smuts/vatten.

Koppla verktygets luftintagsslang (figur 1-C) till mynningssidan pa Lubro kontrollenhet (figur 1-B) (gj
medféljande), beakta luftflédets riktningspilar.

TIPS: P& verktyg som levereras med snabbkopplingar, montera
kopplingskontakten till verktygets inlopp och kopplingsuttaget till
luftslang.

Tryck ihop kopplingarna for att ansluta.

Dra laset pa kopplingssockeln bakat for att koppla fran.

Koppla inloppssidan pé Lubro kontrollenhet (figur 1-B) till huvudlufttillférseln (figur 1-A) genom att anvanda en
minislang, storlek ¥z tum cylinderdiameter (12mm).

OBS: Undvik att anvanda %2 tum E _—
cylinderdiametersslang om det ar langre én 5 \
meter fran intaget till det tryckregleringen da detta
reducerar verktygets prestation.

Satt pa Iufttillforseln och kontrollera om det finns nagra
luftlackor.

FIGUR 1 — Anslutningar



Vridmoments Motstand

Tryckstangen garanterar att alla reaktionskrafter innesluts sa att vridkraftsreaktinonen inte passerar tillbaka
till anvéndaren. Flera olika tryckstanger ar tillgangliga.

Passa in tryckstédngerna som specificerat nedanfor:

Verktygs Modell | Typ Av Tryckstang Instruktioner For Passform

Vevad tryckstang (standard) Passform for tryckstang/platta (figur 1-D) Gver
Ensidiga tryckplattor (tillval) chucken/bitshallare for att stodja
ga tryckp motstandsrafflorna.
Dubbelsidiga tryckplattor (tillval) Sakra med den avsedda lasringen.
PTM Satt enligt instrukt. Forsedd med nosforlangn.
Nosférlangning (tillval)
PTME Nosforlangning (standard) Tillpassad i fabrik, ej avtagbar.

Det &r viktigt att tryckstangen vilar vinkelratt mot ett solitt foremal eller en yta som ar narliggande
fastanordningen som ska dras at. Kontaktomradet méaste vara inom det skuggiga omradet i figur 2, med sa
stor kontaktyta som mgjligt.

Extra Lang Standard Langd
Sockel Sockel

Vridkraftsreaktionen bor tas inom de skuggade omradena enbart

FIGUR 2 — Sakert Motstandsfonster

VARNING: FORSIKTIGHET MASTE IAKTTAS FOR ATT SAKERSTALLA ATT
TRYCKSTANGEN ENDAST ANVANDS INOM BEGRANSNINGEN SOM
VISAS | FIGUR 2.

For speciell anvandning eller da extra djupa hylsor maste anvandas kan den normala stangen forlangas,
men endast inom begransningarna som visas i figur 2. Alternativa tryckstanger finns, se sidan 5.

VARNING: MISSBEDOMNING AV BEGRANSNINGARNA SOM VISAS | FIGUR 2 VID
MODIFIERING AV DE NORMALA TRYCKSTANGERNA KAN RESULTERA |
FOR TIDIG UTSLITNING ELLER SKADOR PA VERKTYGEN.

Standardférlangningar till chucken FAR INTE anvéandas da dessa kan orsaka allvarliga skador pa
uteffektdrivningen. En rad nosforlangningar finns for anvandning dar atkomsten ar begransad. Dessa ar gjorda
for att stodja den sista styrningen korrekt.



The dimensions of the standard reaction bars is shown in the following table:

| Tryckstanger (Standard) | Verktyg | L' | A" | B W | 'SQ'_

- PTM-52 60 131 71 35 3/4”

'ﬁ

e

PTM-72 75 165 91 48 1"

S PTME-72 ,
e (1000 N-m) 805 110 63 12 3/4
PTME-72 \

(2000 N-my 515 110 62 16 1

Nar PneuTorque® kors roterar tryckstdngen i motsatt riktning till den utgdende vridningen och maste vila
ratvinkligt mot ett solitt foremal eller en yta som angransar till fastanordningen som ska dras at. Se figur 3(a),
3(b), 3(c) och 3(d).

Vridmoments Motstand

PneuTorque® ——
Modeller

Exempel pd PTM-
verktyg.

FIGUR 3(a) FIGUR 3(b)
Exempel pd PTM-
verktyg med
nosforlangningstillval
eller PTME- verktyg.
FIGUR 3(c) FIGUR 3(d)

VARNING: HALL ALLTID HANDERNA UTANFOR TRYCKSTANGEN NAR
VERKTYGET ANVANDS, ANNARS KAN ALLVARLIGA SKADOR
UPPSTA.

10



Anslut Verktygskontrollen

VARNING: VERKTYGSKONTROLLEN AR FORSEDD MED 2 NYCKLAR FOR ATT LASA
UPP LUCKAN. DESSA NYCKLAR AR ENDAST TILL FOR
AUKTORISERADE UNDERHALLSSYFTEN.

1. Fast verktygets huvudledare (figur 1-G) mellan verktygsanslutningen (figur 1-F) och verktygskontrollen
(figur 4).

OBS: Vid anvandning av en icke-Norbarkontroll se Appendix A.

2. Vid anvandning av serieporten, anslut datorn eller serieskrivaren till
anslutning’RS232”".
(For modell 60254 med skrivare finns det ingen RS232 anslutning).

3. "Magnetspolens” anslutning (om inpassad) &r inte anvandbar till dessa
verktyg.

4. Om hylsbricka anvands, anslut till "Hylsbricka” anslutningen (endast for
normala tillampningar).

5. Anslut huvudstromledaren fran verktygskontrollens huvudtillférsel. FIGUR 4 — Norbar Verktygskontroll

En tillforsel pa4 mellan 100 VAC — 240 VAC kréavs.
TIPS: Om huvudkontakten behover bytas anslut den nya kontakten pa féljande vis:
BRUN —-LEVANDE BLA — NEUTRAL GRON/GUL - JORD
VARNING: DET AR VIKTIGT ATT ALLA - LEVANDE, NEUTRAL OCH JORD - AR
KOPPLADE MELLAN KONTROLLBOXEN OCH HUVUDTILLFORSELN. OM
DET INTE FINNS NAGON JORD (2 KABLAR HUVUDTILLFORSEL)
REKOMMENDERAS DET ATT EN SEPARAT JORD KOPPLAS MELLAN
KONTROLLBOXEN OCH EN LAMPLIG JORD.

OBS: Om verktygskontrollens kontakt sitter med en sakring kravs ett 5 amp varde.
Vid tveksamheter kontakta en kvalificerad elektriker.

6. Sla pa huvudstrommen.

11



Medurs / Moturs

Stall medurs/moturs som erfordras.

FIGUR 5(a) — Medurs FIGUR 5(b) — Moturs
(Pil mot kvadratchucken) (Pil fran kvadratchucken)

VARNING: OM INTE MEDURS/MOTURSVALJAREN VRIDS HELA VAGEN KOMMER
DET ATT RESULTERA | SKADOR PA VAXELLADAN.

Luftsmarjning

Verktygen maste anvandas med olijesmérjning i den tillférselluften, detta uppnés genom att anvanda en Lubro
kontrollenhet (ej medféljande).
Stall in luftsmorjningen:

a. Fyll Lubro kontrollenhet med hydraulikolja (Shell Tellus S2M 32 eller liknande
hégkvalitativ hydraulikolja).

b. Sakerstall att verktygets kvadratchuck kan rotera fritt.
c. Starta verktyget genom att trycka pa avtryckaren.

d. Anpassa Lubro kontrollenheten for verktygets maximala lufttryck.
Lufttrycket visas i méataren.

TIPS: Att anvanda maximalt lufttryck ger maximal verktygshastighet.
e. Anpassa Lubro kontrollenhet s& att den tillfor 6 droppar olja per minut. FIGUR 6 — Lubro

f.  Slapp avfyrningen. Kontrollenhet

VIKTIGT: SKRUVNYCKELN MASTE LOPA FRITT MEDAN LUFTTRYCKET ANPASSAS FOR ATT
VISA RATT INSTALLNINGAR.

Se handboken for Lubro kontrollenhet for mer detaljer.
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Norbar Verktygskontroll

oBS: Vridmomentet som anvéands av PneuTorque® beror p& den LAGRE GRANSEN:s

installningar pa verktygskontrollen.

1. SIa pa verktygskontrollen. Skarmen och tangentbordet visas i figur 7, for fler detaljer pa tangentbordet se
Appendix B.

FIGUR 7 — Skarm Och Tangentbord

2. Verktygskontrollen foljer det flodande diagrammet som visas i figur 8.
For "smarta” omvandlare kommer verktygskontrollanten att fortsatta till "matt”.

For "icke-smarta” omvandlare kommer verktygskontrollen att visa "ANSLUT OMVANDLAREN".
Tryck "enter” for att skriva in omvandlardetaljerna som visas i figur 9.

DISPLAY
LOGO

DISPLAY
TRANSDUCER
DETAILS

TRANSDUCER
SMART
DETALS  |¢——VYES R
SCREEN TRANSDUCER *
RETURN TO
MEASURE
EiIT NO
17. SET UP
SOFTWARE # XXXXX.XXX
LLIMITS SETTINGS
2.SETTINGS
>

3.RETURN TO MEASURE

LIMITS 22. CONFIRM

LIMITS

A

A

A 4

20. SET
PASSWORD 91. SELECT > 19. SELECT » TRANSDUCER
TARGET UNITS LIMITS

< EXIT ¢

FIGUR 8 - Verktygskontrollens Flédesdiagram
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FIGUR 9 — Icke-Smart Omvandlares Flédesdiagram
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3. Tryck g for att se INSTALLATIONS-menyn:

1. GRANSER
2. INSTALLNINGAR
3. ATERGA TILL MATNING

~FOR ATT BEKRAFTA

17. INSTALLNING
PROGRAMVARA # 37712 XXX

4. Tryck 1 pa verktygskontrollen for att stélla in granser. Det finns 12 mal tillgangliga pa verktygskontrollen,
varje mal kan justeras for ett annat avstangningsvarde (se figur 8).

5. Skriv in l6senord.

OBS: Alla installationsinstéllningar ar skyddade med I6senord, standardlésenordet &r 000000.
Om I6senordet ar otillgangligt se problemlésningsdelen.

6. En typisk vridmoments-tillampning visas i figur 10.

Verktyget kommer att "stédnga av” vid vridmomentets forbestdmda lagre grans.

Den pafoljande avstangningen av verktyget kommer att ta en liten stund (verktygets svarstid) innan den

till slut stannar vid "tillampat vridmoment”.

OVRE GRANS

Tillampad
vridkraft

LAGRE GRANS

Vridmoment

Under 0.5%
verktygs-kapacitet
0

1 ROD led blinkar

t GRON led pa

IROD led pa

Avstangning

FIGUR 10 — Typisk Anvandning Av Vridmomentet

~

Verktygets
svarstid

n
>

Tid

Verktyget stannar

OBS: Langden pa ”"verktygets svarstid” beror pa verktygets hastighet, lufttrycket, skarvtyp och

smaorjningen som anvands.

15



7. Valj "MAL X" pa verktygskontrollen. Tryck Enter.

8. Valj ENHETER pa mattenheten. Tryck Enter.

9. Ange det 6nskade VARDET PA MALET. Tryck pil ner.
Ange OVRE GRANSEN som % av malvardet. Tryck pil ner.
Ange UNDRE GRANSEN som % av malvardet (detta 4r avstangningsvardet). Tryck pil ner.
Valj FUNKTIONSVAL (OFF eller moturs eller medurs eller bada riktningarna). Tryck Enter.

10. BEKRAFTA GRANSERNA visas. Tryck Enter.

11. Valj nasta mal att stalla in. Tryck | DX |efterat.

12. Den LAGRE GRANSEN for varje mal behover kanske anpassas néar verktyget testats pé leden som ska
dras at.

OBS: Om inga granser stéllts in eller valts kommer bade den réda och gréna lampan pa
kontrollen att blinka och magnetspolen i i verktyget kommer inte att aktiveras varpa
verktyget inte fungerar.

13. Verktygskontrollens aterstallningstid &r internt valbar p& mellan 1 och 5 sekunder.

For att andra aterstallningstiden, 6ppna verktygskontrollens dorr och lokalisera knappen for aterstallning
av tidsval( figur 11).

Stall strémbrytare 1 (vanster) till 6nskad tid (visas "UPP” ar tiden 1 sekund)

Knapp 1 Aterstall tid

UPP 1 Sekund
NER 5 Sekunder

FIGUR 11 — Knapp For Aterstalining Av Tid
14. Tryck 2 pé verktygskontrollen for INSTALLNINGAR.

17. INSTALLNING X
PROGRAMVARA # 37712. XXX

1. GRANSER
2. INSTALLNINGAR
3. ATERGA TILL MATNING

~FOR ATT BEKRAFTA

16



Fabrikens installningar visas nedanfor:

Installningar Alternativ

SPRAK

LOSENORD
Datum & tid

FREKVENS-
VARDE

SERIEPORT

FORSTA
TOPPENS
KANSLIGHET

AUTOMATISK
OMSTART AV
PAUSTID

AVTRYCKARE
FRAN

ENHETER

LAGEN

TID FOR
STROMNED-
STANGNING

SKRIVNORM

TIPS:

Engelska

000000
GMT

500 Hz

Ingen paritet

9600 Baud

8 Data bits / 2 Stopp bit

Inget forsta tecken
Uteffektens grans

Uteffektens enheter

Ingen uteffekt vid datum/tid
Uteffektens linjematning
Inget handslag

0.5 sekunders linjeférdréjning

LAG

2 sekunder

5%

N-m, Ibf.ft och Kgf-m.

Endast stoppverktygslage
(knapp6)

0

15. Tryck

16. Tryck

X

ENGELSKA, FRANSKA, TYSKA, ITALIENSKA,
SPANSKA, DANSKA, HOLLANDSKA, FINSKA,
NORSKA, SVENSKA, PORTUGISISKA.

Vilka 6 tecken som helst.

Stall in datum DD/MM/YY eller MM/DD/YY
100Hz till 2500Hz. Stall in 500 Hz for basta resultat.

Se avsnittet om serieporten.

LAG/MEDIUM/HOG.

Detta ar nivan som vridningen maste sjunka till for att
registrera en forsta topp.

LAG maéste sjunka 10% av avlasningen

MEDIUM maste sjunka 5% av avlasningen

HOG maste sjunka 2,5% av avlasningen

Ej tillgangligt. Se Installationsinstruktionerna / Norbar
verktygskontroll.

0.5% till 99% av omvandlarens kapacitet.

Detta ar punkten d& minneslaget borjar arbeta, alla
lagen kommer att "SPARA” under denna installningar.
Detta kan hjalpa for att komma dver falska resultat.
Insatta varden under 0.5% kommer att fungera som
0.5%.

Alla enheter.

Alla lagen

0 till 99 minuter
Tiden innan strdomnedstangningen startar.
Stall pa "0” for att satta ur funktion.

Alla instéllningar och gransinstallningar kan skrivas ut.

Nar 1l eller U visas p& skarmen, betyder det att det finns fler menyposter.

X

for att atervanda till installation.

for att ATERVANDA TILL MATT.
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ANVANDARINSTRUKTIONER

VARNING: HALL UNDAN HANDERNA FRAN TRYCKSTANGEN.

VARNING: VID ANVANDNING AV VERKTYGET MASTE DET STODJAS/STA UNDER
UPPSIKT HELA TIDEN FOR ATT FOREBYGGA OVANTADE LOSSNANDEN
| HANDELSE ATT FASTANORDNINGEN ELLER KOMPONENTER BRISTER.

Atdragning
OBS: Sakerstall att " INSTALLNINGS-INSTRUKTIONERNA” har foljts.

1. Tillpassa PneuTorque® med ratt impact- eller hogkvalitetshylsa som passar fastet.

TIPS: Det rekommenderas att sékra hylsan mot kvadratchucken for 6kad sakerhet.
Detta uppnas ofta genom ett stift eller O-ring, se hylstillverkarens manual for vagledning.

2. Oka strommen p& verktygskontrollen. LED:ljusen kommer att lysa upp och blinka.
"SPAR’"/"TRACK”-l4get visas.

3. Sakerstall att vridmomentets avstangning har stéllts in fér nuvarande fastanordning.

4. For basta resultat provkdr PneuTorque® i anvandningsriktningen innan noll stélls in.
Nar PneuTorque® inte har ndgon belastning och verktygskontrollen &r i sparlaget pa skarmen (trycko).

5. Valj "haltverktyg”/"Stall Toll"-laget (tryck 6).
6. Genom att anvanda UPP och NER tangenter valjs dnskat varde.
7. Sakerstall att kraftverktygets moturs/medursvaljare ar ratt installd.

8. Rotera handtaget till en lamplig position i relation till tryck-stangen. Passa in verktyget pa
fastanordningen som ska dras at med tryckstangen néara reaktionspunkten. Se figur 12.

9. Inta en lamplig hallning for att motverka normal eller ovantad rorelse fran verktyget pga reaktionskrafter.

10. Tryck in avfyrningen delvis for att fa tryckstdngen i kontakt med reaktionspunkten.

FIGUR 12- Atdragning medurs faste
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11. Tryck ned avfyrningen helt och hall den nedtryckt tills avstangningen (UNDRE GRANSEN) &r nadd,
slapp sen avtryckaren.

OBS: Om avtryckaren inte ar fullt intryckt kommer full vridkraft inte tillampas pa
fastanordningen.

12. Avtryckaren maste slappas innan verktyget aterstalls for att hindra ytterligare vridning.

. Det tillampade vridmomentet visas pa kraftverktyget & verktygskontrollen som féljer:

Tillampad Vridkraft Display LED / GRANS Verkt{gE%kontr Verktyg LED

Under 0.5% av

verktkapac INGET INGET INGET
Under “LAGRE GRANS” GULT /“LO” ROD “FAIL” ROD
“PASS” GRONT / “OK” GRON “PASS” GRON
Over “Ovre grans” ROTT / “HI" BI'”K?;X:E,,ROD Blinkande ROD

Anvandningen av vridmomentstoppen visas pa skarmen.
Verktygskontrollen kommer att aterstalls efter 1 eller 5 sekunder, som valt.

14. For en typisk anvandning av vridmomentet se figur 10.

TIPS: Om det tillampade vridmomentet konsekvent ar ovanfor malvardet kan man reducera den
"LAGRE GRANSEN” som kompensation. Att reducera lufttrycket kan ocksa hjalpa.

TIPS: Om det tillampade vridmomentet konsekvent ar nedanfor malvardet kan man 6ka den
"LAGRE GRANSEN”" som kompensation.

15. Ta bort verktyget fran fastanordningen.
TIPS: Nar verktygskontrollen aterstélls sands vridmomentets inlasning till serieporten eller en

intern skrivare (om inpassad). Om ingen inlasning 6nskas tryck pa SKRIV/SKRIV EJ (knapp9),
valet visas pa skarmen.
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L6sgoring
1. Fast PneuTorque® med ratt impact- eller hogkvalitetshylsa for att passa fastanordningen som ska lossas.

TIPS: Det rekommenderas att sékra hylsan till kvadratchucken for en 6kad sakerhet.
Detta kan uppnas genom ett stift eller O-ring, se hylstillverkarens manual for vagledning.

2. Sakerstall att moturs/medursvaljaren ar ratt installd.

3. Rotera handtaget till en lamplig position i relation till tryckstangen. Passa in verktyget pa fastanordningen
som ska lossas med tryckstangen intill reaktionspunkten. Se figur 13.

FIGUR 13 - Lossa moturs fastanordning

4. Inta en lamplig hdllning for att motverka normala eller ovantade rorelser fran verktyget pga
reaktionskrafter.

5. Krama avtryckaren delvis for att tryckstangen ska fa kontakt med reaktionspunkten.
6. Tryck in avtryckaren helt och behall trycket tills den gangade fastanordningen lossnar.

TIPS: Om det inte gar att lossa fastanordningen for att verktyget stangs av, 6ka avstangningsgransen
pa verktygskontrollen.

Om det inte gér att lossa fastanordningen for att verktyget gor halt, 6ka lufttrycket till verktyget.

Overskrid inte det maximala lufttrycket fér verktyget.

VARNING: OVERSTIGANDE AV MAX LUFTTRYCK ORSAKAR OVERBELASTNING
OCH KAN LEDA TILL ALLVARLIGA SKADOR.
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UNDERHALL

For optimalt utférande och sakerhet kravs regelbundet underhallna verktyg. Anvandarens underhallande ar
begransat till utbytande av kvadratchucken/bitshallaren och ljuddamparen. Allt annat underhall och
reparationer ska utféras av Norbar eller en Norbardistributor. Underhallsintervaller beror p& anvandningen av
verktygen och miljon dar de anvands. Den maximala rekommenderade underhalls- och
omkalibreringsintervallen ar 12 manader.

TIPS: Steg som anvandaren kan ta for att minska underhallsbehovet inkluderar:

Anvand verktygen | en ren miljo.

Anvéand en luftkompressor tillsammans med en torkare.

Sakerstall att Lubro kontrollenhet har tillrackligt med hydraulikolja.

Sakerstall att Lubro kontrollenhet levererar hydraulolja i ratt matt.

Sakerstall att Lubro kontrollenhet ar regelbundet underhallen, se produkthandboken.
Anvand ratt vridmoment.

oOurwWNE

Luftsmarjning
Hall | Shell Tellus S2M 32 eller likvardig hégkvalitativ hydralolja i Lubro enheten.

Vaxellada

Under normala arbetsforhallanden &r det inte nodvandigt att aterfetta vaxelladan. Vaxellddan innehaller
Lubcon Turmogrease Li 802 EP eller likvardigt hdgkvalitativt fett.

Ljuddampare

Ljuddamparen (#18591) maste bytas efter varje 12 manadersperiod. Detta kan blir mer frekvent vid kraftig
verktygsanvandning eller smutsiga miljéer.

TIPS: Byt ljuddampare med verktyget upp och ner, som bilden visar, for att sdkerstalla att inre delar
(fijadrar och ventiler) stannar pa plats.

Ta bort skruven M4 (A) (del nummer 25381.10) genom att anvanda en 2,5 mm insexnyckel.

Ta bort pluggen (B) (del nummer 26284) genom att anvanda en haltang.

Dra ut luftintagsroret (D) med basplatta och ljuddampare.

Ta bort ljuddamparen (E) fran luftintagsror.

Fast den nya ljuddamparen (del nummer 18591) dver luftinloppets ror.

Fast luftinloppets rorkonstuktion (C,D &E) pa handtaget mot fjadermotstandet.

Fast pluggen (B) med en hammare.

Fast skruven (A) och vridmomentet till 0,5 N-m. Dra inte at dessa skruvar for hart da det finns risk for att
man bryter basplattans list.

ONoOA~WONE

TIPS: Vid aterinsattande av luftintagets rorkonstruktion till handtaget, ska aktsamhet vidtagas for
att saékerstalla ratt placering mellan luftintagsror och fjader. Det kan vara lattare att fasta
fjadern i luftintagsroret forst och sadkra med en liten mangd fett.

— 7
A —»
/v «——— B
C
E

FIGUR 14 — Aterstéllning Av Ljuddampare
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Kvadratchuck/Bitshallare

For att undvika interna skador (speciellt om vridmomentet 6verbelastas), har kvadratchuckens utdel
konstruerats for att bryta forst. Detta sparar stora interna skador och gor chuckbyten lattare. For
kvadratchuckens/bitshallarens delnummer se sidan 5.

FIGUR 15 — Utbyte Av Kvadratchuck/Bitshallare

For att byta chuck/bitshéllare:
1. Ta bort lufttillférseln.

2. Satt verktyget stadigt i vagrat position
3. Ta bort skruven eller fijaderplugg, ta darefter bort kvadratchucken.
Om bitshallaren har brutits kan det bli nédvandigt att anvanda en tang for att fa bort den trasiga delen

4. Fast den nya kvadratchucken.

5. Fast den nya skruven och dra at mellan 4 N-m till 5 N-m (PTM-52), 8 N-m till 9 N-m (PTM-72/92/119)
eller satt i ny fijaderplugg.

6. Anslut luft tillférseln.

TIPS: Om kvadratchucken standigt misslyckas, fraga Norbar eller en Norbardistributér om rad.

Byta Ut Skrivpappret

Skrivpappret ar RS Del Kod 224-9853 och finns tillgangligt fran www.rs-components.com

For att byta ut skrivpappret:

1. Snéapp upp hdljet och éppna dubbelluckan.
2. Tabort den gamla & sétt i ny pappersrulle.
3. Stang luckorna.

4. Tryck pa den pappermatningsknappen.

FIGUR 16a FIGUR 16b
Omvandlarskalibrering
Verktyget och kontrollerna bor kalibreras som ett system pga noggrannhet och sparférmaga. For att
uppratthalla den specificerade noggrannheten rekommenderas att verktyget omkalibreras minst var 12:e

manad.
Kontakta Norbar eller en Norbardistirbutor for mer information.

Rengoring

Hall verktygen rena for att behalla sédkerheten. Anvand inte slipmedel eller I6sningsmedelsbaserade
rengoringsmedel.
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Fordelning

Verktyget far inte slangas | de vanliga soporna. Vanligen avyttra enligt era lokala atervinningslagar och
regler. Kontakta er distributér eller ga in pa& Norbars hemsida (www.norbar.com) for vidare
atervinningsinformation. Komponenter for atervinning inkluderar:

Bestandsdel

Handtag Aluminiumhodlje / Inre staldelar
Vaxellada (moturs/medurs) Aluminiumhodlje / Inre staldelar
Véaxelldda (52mm / 72mm) Stal med nickelplaterat holje /Inre staldelar

Tryckstang. PTM-52 &r stal /PTM-72 ar aluminium
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SPECIFIKATIONER
Endast Kraftverktyg

_
Delnummer - .
18120.B06 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft)
18121.B06 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N:m (590 Ibf-ft)
18122.B06 / 18144.B06 200 N-m (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft)
18123.B08 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft)
18124.B08 / 18145.B08 400 N-m (295 Ibf-ft) 2000 N:m (1475 Ibf-ft)
e e e v e
18120.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18121.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18122.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18123.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18124.B08 324 85.7 75 498 7.8 0.7
18144.B06 324 82 80.5 555 8.5 -
18145.B08 324 82 80.5 555 9.0 -
L W

200

fmm |

FIGUR 17 — Verktygsdimensioner
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Delnummer __Verktyg_s;hastlghet G Kvadratchuck
I6pning vid max lufttryck

18110.B06 224 rev/min 3/4”
18111.B06 148 rev/min 3/4”
18112.B06 / 18142.B06 122 rev/min 3/4”
18113.B08 86 rev/min 1
18114.B08 / 18143.B08 58 rev/min 1
Lufttillférsel: Max tryck 6,3 bar (for maxkapacitet pa uthastighet).
Luftsmarjning: Shell Tellus S2M 32 for Lubro kontrollenhet rekommenderas.
Vibration | handtaget: < 2.5 m/s2 maximum. Testad i enlightet med 1ISO 8662-7 Handhallna barbara

verktyg — métning av vibrationer i handtaget.

Ljudtrycksniva: 84 dBA uppmatt vid 1m likvardig kontinuerlig A vagt ljud.
Testad for BS ISO 3744: 1994 ljudférhallanden — faststallandet av ljudstyrkans
nivaer hos bullerkallor genom att anvanda ljudtryck — maskinteknisk metod i ett i
huvudsak fritt falt dver en reflekterande plan yta. Testet utférdes under fri
koérning med ett anskaffat tryck pa 6,3 bar.

Endast Verktygskontoller

Dimensions
Seinummer | Dimensions Vikt
_ Hojd | Bredd _

60244 300mm  300mm 150mm 7.0 kg
60254 300mm  300mm 150mm 7.5 kg
AC strémbehov: 100 — 240 Volt +/- 10% vid 50/60 Hz.
Stréombehov: now
Ineffekt sakring: 5A.
Elplugg sékring: 5 Amp (om passande).
Elsladd: Minst 2 meter (6ft 6ins) lang.
Interna sakringar: Bildskarm: 2A.
PLSenhet: 2A
Skrivare (om mojl.): Termisk skrivare for standardpappersrullar
Bildskarms uppldsning: 5 siffror.
Lésenord: 000000 (normal), maste ha 6 tecken.
Datum & tid HH:MM:SS 24 timmars klocka
Datumformat DD/MM/YY eller MM/DD/YY
Frekvensrespons: 8th Order Butterworth laga passfilter med en — 3dB stalltabell fran 100 till 2500 Hz.
Avfyrn.enl instalin: 0 till 99% av omvandlarkapacitet.
Back up-batteri: Renata 190mAh (CR2032FH)
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Kraftverktyg Och Verktygskontroll

Upprepningsférmaga: Avstangningsverktyg: +2 % av lasningen.
Noggrannhet: +2 % av lasningen.

Temperaturomfattning: +5°C till +40°C (under arbete) -20°C till +60°C (lagring).
Maximalt arbetsfuktighet: 85% relativ fuktighet vid 30°C.

Miljo: Inomhus anvandning inuti en ljus industriell milj6.

Till miljdbetingade villkor Férorening grad 2
& Installationskategori (6vre volt kategori) II.
Foérvara i en ren och torr miljo.

Elektromagnetisk kompatiblitet: | éverensstammelse med EN 61326: 2006
(EMC) direktiv
Lagvoltsdirektiv: | 6verensstammelse med EN 61010 - 1: 2001

Till miljobetingade villkor i Férorening grad 2
& Installationskategori (6vre voltkategori) II.

Pa grund av kontinuerliga forbattringar kan alla specifikationer andras utan féregadende varsel darom.

OBS: Om utrustning anvands pa ett satt som inte ar specificerat av tillverkaren kan skyddet som
utrustningen har bli nedsatt.
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FELSOKNING

Foljande &r endast en vagledning vid anvandandet av PneuTorque® med Norbar verktygskontroll, for mer
komplexa problem vanligen kontakta Norbar eller en Norbardistributér.

Ingen bildskarm nar strommen &ar
paslagen.

Uteffekten pa verktygen roterar inte nar

avfyrningen ar intryckt.

Dalig upprepningsférmaga for
lagtillampad vridkraft.
Kvadratchucken &ar bruten.

Verktyget gor halt — stanger inte av.

Verktyget stdéngs av med Fail-LED
lampan blinkande.

Avlasn. ar over den HOGA gransen.
Verktyget stdngs av med Fail-LED
lampan pa.

Avlasn. ar under den LAGRE gréansen.

Vridmomentet atervander inte till noll.

Kontrollera att elkablarna till kontrollen passar ordentligt
Kontrollera stromforsérjningen och sétt i en séakring (som passar).
Kontrollera att alla anslutningar ar sakra.

Kontrollera att lufttillférseln fungerar och ar ansluten.

Kontrollera att verktyget inte ar i installningslaget.

Kontrollera lufttryckets instéllningar (minst 1 bar).

Kontrollera elektriska strommen.

Kontrollera s& att moturs/medurs valjaren ar vriden fullt ut.
Vaxeltag eller luftmotor ar skadad.

Minska lufttrycket.

Se underhallsavsnittet for utbyte.

Verktygen har uppnatt vridmomentet, 6ka lufttrycket.
Fastanordningen bruten eller gdngan forstord.
Vaxeltaget eller luftmotorn ar skadad.

Minska avstangningen ("LAGRE GRANS”).
Minska lufttrycksinstaliningarna.

Oka avstangningen (LAGRE GRANS).
Oka lufttrycksinstallningarna.

Nolla bildskarmen.
Kontrollera att kontrollen och bildskarmen fungerar.

Borttappat |6senord

Omvandlaren ar 6verbelastad — Vand till Norbar servicecentrum.
Kontakta Norbar med det kodade numret inom parantes pa
[6senordsmenyn.

ORDFORKLARINGAR

AIF

Bi-riktad

EC
Fastanordning
LED

Lubro kontrollenhet

Nosférlangning

PneuTorque®

PTM

PTME

Tryckstang.
Avstangning
Verktygskapacitet
Verktygskontroll
Verktygent svarstid
Vridkraftsomvandlare
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Over plana ytor /Across Flats

Verktyg som klarar av moturs och medurs rotation pa kvadratchucken

Extern kontroll.

Bult, stift eller mutter som ska dras at.

Ljusdiod (Light Emitting Diode)

Enhet for att tillféra filtrering och smaérjning tillsammans med tryckregleringen.
Foljer ej med verktyg.

En motstandstyp som anvands nar atkomsten ar begransad, typiska exempel ar

hjulmuttrar pa tunga fordon. Finns som tillval for PTM verktyg eller integrerad i
PTME verktyg.

Produktnamn.

PneuTorque® tvillingmotor.

PneuTorque® tvillingmotor med fixerad nosutstrackning.

Foremal som motverkar tillampad vridkraft. Aven kallad reaktionsplatta.
Vridmomentets varde for att stoppa vridningen

Max vridmoment.

Enhet for att kontrollera PneuTorque® och visa vridmomenten.

Tiden fran verktygets avstangning till dess att verktygen stannar helt.
Enhet for att mata vridmomentet.



APPENDIX A: BRUK MED ICKE-NORBAR VERKTYGSKONTROLL

Hanvisning till icke-Norbarkontrollens anvandarinstruktioner.

Fore forsta anvandningen av PneuTorque® kravs kalibrering av kontrollen. PneuTorque® ar utrustad med ett
certifikat som indikerar mV/V vardet av omvandlaren for att tillata att man utfor kalibrering.

PneuTorque® kraftverktyg har en 19 vagsanslutning som anvander féljande stiftpositoner:

Stift

A Omvandlare +ve stimulering (till verktyg)

B Omvandlare -ve stimulering (till verktyg)

C Omvandlare +ve signal (fran verktyg)

D Omvandlare -ve signal (fran verktyg)

F Smart kretsklocka

G Smart kretsdata

K 24V for magnetspole (till verktyg)

L OV for magnetspole och LED

u 24V GRON LED (till verktyg)

\Y; 24V ROD LED (till verktyg)
Skarm Ansluts i bada andar fér EMC

Generella Specifikationer

Noggrannhet: Se kalibreringscertifikat som medféljer omvandlare.
Max bryggstimulering: 10 Volt D.C.

Noll instéliningstolerans: Battre an +1% fullskalig avvikelse.
Temperaturomfattning: 0°C - +50°C (under arbete). -20°C - +60°C (lagring).

Omvandlarens temperatur coefficient: < +0.01%/°C. Fullskalig avvikelse pa noll.
<+ 0,03%/°C. Fullskalig avvikelse pa spannvidden.

Magnetspole: 24V for aktivering. 2W energiférbrukning.

Elektromagnetisk Kompabilitet (EMC)

Elektromagnetisk kompabilitet ar systemdesignerns ansvar. For hjalp med denna uppgift rekommenderar
Norbar foljande:

(i) Anvénd hogkvalitativa skdrmade kablar.
(i) Hall kabelns langd kortast majlig.

(iii) Hall signalkablarna atskilda fran hogvoltskablarna.
(iv) Hall omvandlarens signaler fullt skarmade fran alla andra signaler.

Omvandlarens Stimuleringsomstandigheter

En korrekt, stabil och lag ljudtillforsel bor anvandas for att stimulera omvandlaren.
Vi rekommenderar att energitillforselns utgang ar skyddad med en kortslutningsskyddad.
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APPENDIX B: ANVANDNING AV VERKTYGSKONTROLLENS
TANGENTBORD

Alla bildskarmens installningar ar tillgangliga i menyer som stélls in med tangenterna pa framre panelen.
Tangenterna har foljande funktioner:

Tryck in och héll inne den 6nskade tangenten tills 6nskad tecken syns och slapp sedan:

1] 2 | 3 /4 |/ 5 | 6 | 7 | 8 | 9 |0
1! 2! 31 4! 5! 6! 71 8! 9!
ay Al dl Dl g: G! j! ‘]1 ml M! p: P! S! Sl V! V! Xl Xl
Lo bE eE hH kK N gQ LT, ww Y, °
c,C f, F i, | I, L 0,0 r,R u, U z,Z
OBS: Tangenterna 0-9 &r genvéagar for menyval.

ﬁ

# Ger:
#% ()*,/:=\_
H
Ger:
. (fullt stopp eller decimalkomma) + -

a) Att ga igenom menyalternativen och valen.

b) Vanster pil radera nér data skrivs in.

c) Hoger pil blir mellanslag nar data skrivs in.

d) Anvand nedpilen for att flytta till nasta alternativ pa en
instruktionsmeny.

H
H
e) Anvénd vanster och hdger pilar for snabbval av viidmomentsenhete
pa skarmen for matt.

Avsluta.

Bekrafta andringar.

OBS: Om andringarna inte ar bekraftade, blir de ej genomforda.

TIPS: Paen installningsskarm, efter att ha valt ett alternativ, tryck nedpilen for att ga till nasta. Nar
alla valen ar gjorda, tryck ‘',
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